Bundesr at Drucksache 754/11
21.11.11

EU - Wi

Unterrichtung
durch die Europaische Kommission

Vorschlag fir eine Richtlinie des Européischen Parlaments und des Rates zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend die Bereitstellung nichtsel bsttétiger

Waagen auf dem Markt
KOM(2011) 766 endg.

Vertrieb: Bundesanzeiger Verlagsgesellschaft mbH, Postfach 10 05 34, 50445 Kéln
Telefon (02 21) 97 66 83 40, Fax (02 21) 97 66 83 44, www.betrifft-gesetze.de
ISSN 0720-2946



Der Bundesrat wird Uber die Vorlage gemdl3 8 2 EUZBLG auch durch die Bundesregierung
unterrichtet.
Der Européische Wirtschafts- und Sozialausschuss wird an den Beratungen beteiligt.

Hinwels: vgl. Drucksache 135/07 = AE-Nr. 070204,
Drucksache 136/07 = AE-Nr. 070203,
Drucksache 29/08 = AE-Nr. 080044 und AE-Nr. 070673



X X

Yo ¥ ¥

¥ W

X X

Drucksache 754/11

EUROPAISCHE KOMMISSION

Briissel, den 21.11.2011
KOM(2011) 766 endgiltig

2011/0352 (COD)

NEUER RECHTSRAHMEN - ANGLEICHUNGSPAKET (Umsetzung des

Binnenmarktpakets fir Waren)

Vorschlag fur eine

RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTSUND DESRATES

zur Angleichung der Rechtsvor schriften der Mitgliedstaaten betreffend die

Bereitstellung nichtselbsttatiger Waagen auf dem Markt

(Neufassung)
(Text von Bedeutung fur den EWR)



DE

Drucksache 754/11 -2-

BEGRUNDUNG

1. KONTEXT DESVORSCHLAGS
Allgemeiner Hintergrund, Grindeund Ziele des Vorschlags

Dieser Vorschlag wird im Rahmen der Umsetzung des ,, Binnenmarktpakets fur Waren®
vorgelegt, das 2008 verabschiedet wurde. Er gehdrt zu einem Paket von Vorschlagen, durch
die zehn produktbezogene Richtlinien an den Beschluss Nr. 768/2008/EG Uber einen
gemeinsamen Rechtsrahmen zur Vermarktung von Produkten angepasst werden sollen.

Alle Harmonisierungsrechtsvorschriften der Européischen Union (EU), die den freien
Warenverkehr gewdahrleisten, haben grofl3en Anteil an der VVollendung und dem Funktionieren
des Binnenmarktes. Seine Grundlage ist ein hohes Schutzniveau, und er bietet den
Wirtschaftsakteuren die Mittel zum Nachweis der Konformitét ihrer Produkte, so dass das
Vertrauen in diese Produkte gewahrleistet und somit der freie Warenverkehr ermdglicht wird.

Die Richtlinie 2009/23/EG ist ein Beispiel fur diese EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften;
durch sie wird der freie Warenverkehr fir nichtsel bsttdtige Waagen gewahrleistet. Sie enthalt
die wesentlichen Anforderungen, denen nichtsel bsttétige Waagen gentigen mussen, damit sie
auf dem EU-Markt bereitgestellt werden dirfen. Die Hersteller miissen nachweisen, dass bel
Entwurf und Herstellung einer nichtselbsttdtigen Waage die wesentlichen Anforderungen
eingehalten wurden, und die CE-Kennzeichnung am Gerét anbringen.

Die Erfahrungen mit der Umsetzung der EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften haben tber
alle Sektoren hinweg gezeigt, dass bestimmte Schwachpunkte und Uneinheitlichkeiten bel der
Umsetzung und Durchfihrung dieser Rechtsvorschriften dazu fihren:

— dass sich nichtkonforme oder gar gefahrliche Produkte auf dem Markt befinden und daher
ein gewisser Mangel an Vertrauen in die CE-Kennzeichnung herrscht,

— dass jene Wirtschaftsakteure, die die Rechtsvorschriften einhalten, im Wettbewerb
gegentiber solchen, die die geltenden Regelungen umgehen, Nachteile erleiden,

— dass es aufgrund uneinheitlicher Durchsetzungspraktiken zu einer Ungleichbehandlung im
Fale von nichtkonformen Produkten und zu Wettbewerbsverzerrungen fur die
Wirtschaftsakteure kommt,

— dass die nationalen Behorden bei der Benennung von Konformitdtsbewertungsstellen
unterschiedlich vorgehen und

— dass Qualitétsprobleme bei bestimmten notifizierten Stellen auftreten.

Zudem ist das Regelungsumfeld immer komplexer geworden, weil fir ein und dasselbe
Produkt haufig mehrere Rechtsvorschriften gleichzeitig gelten. Sind diese Rechtsvorschriften
noch dazu uneinheitlich, wird es sowohl fir die Wirtschaftsakteure als auch fir die Behtrden
immer schwieriger, diese Vorschriften korrekt zu verstehen und anzuwenden.

Um diese horizontaen Defizite zu besetigen, die sich durch die EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fir mehrere Industriesektoren ziehen, wurde 2008 der
neue Rechtsrahmen (New Legidative Framework — NLF) as Teil des Binnenmarktpakets
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fur Waren verabschiedet. Mit ihm sollen die geltenden Regelungen gestarkt und erganzt und
die praktischen Aspekte der Anwendung und Durchfihrung optimiert werden. Der neue
Rechtsrahmen besteht aus zwel einander ergénzenden Instrumenten: der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiberwachung und
dem Beschluss Nr.768/2008/EG Uber enen gemeinsamen Rechtsrahmen fur die
Vermarktung von Produkten.

Mit der Verordnung zum neuen Rechtsrahmen wurden Bestimmungen Uber die
Akkreditierung  (ein Mechanismus  zur  Beurteilung der  Kompetenz  von
Konformitétsbewertungsstellen) und  Anforderungen an die Organisation und
Leistungsfahigkeit der Marktiberwachung sowie an die Kontrolle von Produkten aus
Drittlandern eingefiinrt. Seit dem 1. Januar 2010 haben diese Vorschriften in alen
Mitgliedstaaten unmittel bare Geltung.

Der Beschluss zum neuen Rechtsrahmen gibt ein enhetliches Muster fir EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fir Produkte vor. Dieses Muster bilden Bestimmungen,
die in EU-Produktvorschriften einheitlich verwendet werden (z. B. Begriffsbestimmungen,
Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure, notifizierte Stellen, Schutzklausel mechanismen).
Diese einheitlichen Bestimmungen wurden gestéarkt, damit die Richtlinien in der Praxis
wirksamer angewandt und durchgefiihrt werden konnen. Es wurden auch neue Elemente
eingefuhrt, wie z. B. Verpflichtungen fir die Einfuhrer, die entscheidende Bedeutung fur eine
grofRere Sicherheit der auf dem Markt befindlichen Produkte haben.

Die Bestimmungen des Beschlusses und der Verordnung zum neuen Rechtsrahmen erganzen
einander und stehen in engem Zusammenhang. Der Beschluss zum neuen Rechtsrahmen
enthdlt die entsprechenden Verpflichtungen fir die Wirtschaftsakteure und die notifizierten
Stellen, die es den Marktiberwachungsbehérden und den fur die notifizierten Stellen
zustandigen Behorden erlauben, die ihnen mit der Verordnung zum neuen Rechtsrahmen
Ubertragenen Aufgaben ordnungsgemal? zu erfillen und eine wirkungsvolle und einheitliche
Durchsetzung der EU-Produktvorschriften zu gewahrleisten.

Anders als die Bestimmungen der Verordnung zum neuen Rechtsrahmen haben jene des
Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen keine unmittelbare Geltung. Damit alle Branchen der
Wirtschaft, die den EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften unterliegen, von den
Verbesserungen durch den neuen Rechtsrahmen profitieren, missen die Bestimmungen des
Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen erst in die geltenden Produktvorschriften
aufgenommen werden.

Eine Umfrage, die nach Annahme des Binnenmarktpakets fur Waren im Jahr 2008
durchgefthrt wurde, ergab, dass die meisten Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union fir
Produkte innerhalb der folgenden drei Jahre zur Uberarbeitung anstanden, nicht nur weil die
sektorenuibergreifenden Probleme gel0st werden sollten, sondern auch aus sektorspezifischen
Griinden. Jede dieser Uberarbeitungen umfasst automatisch eine Angleichung der betroffenen
Vorschriften an den Beschluss zum neuen Rechtsrahmen, da sich Parlament, Rat und
Kommission dazu verpflichtet haben, seine Bestimmungen in kinftigen Produktvorschriften
moglichst weitgehend einzusetzen, damit die groftmdgliche Kohdrenz des rechtlichen
Rahmens erreicht wird.

Bei einigen anderen EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften wie der Richtlinie 2009/23/EG
war innerhalb dieses zeitlichen Rahmens keinerlei Uberarbeitung aufgrund sektorspezifischer
Probleme geplant. Damit die Probleme bei der Nichtkonformitdt und bel den notifizierten
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Stellen trotzdem auch in diesen Sektoren beseitigt werden und die Einheitlichkeit des
gesamten Regelungsumfelds fir Produkte sichergestellt ist, wurde beschlossen, diese
Richtlinien in Form eines Pakets an die Bestimmungen des Beschlusses zum neuen
Rechsrahmen anzugleichen.

Verenbarkeit mit anderen Politikbereichen und Zielen der Union

Diese Initiative steht im Einklang mit der Binnenmarktakte', in der nachdriicklich darauf
hingewiesen wurde, dass das Vertrauen der Verbraucher in die Qualitdt der auf dem Markt
befindlichen Produkte wiederhergestellt und die Marktiberwachung unbedingt ausgebaut
werden muss.

Zudem befordert sie das Ziel der Kommission, eine bessere Rechtsetzung und eine
Vereinfachung des rechtlichen Umfelds zu erreichen.

2. ANHORUNG INTERESSIERTER KREISE UND FOLGENABSCHATZUNG
Anhorung interessierter Kreise

Die Angleichung der Richtlinie 2009/23/EG an den Beschluss zum neuen Rechtsrahmen
wurde mit den nationalen Sachversténdigen, die fir die Umsetzung dieser Richtlinie
zustandig sind, und weliteren interessierten Kreisen sowie in bilateralen Sitzungen mit
Verbénden der europdi schen Waagenindustrie erortert.

Im Zeitraum von Juni bis Oktober 2010 wurde eine 6ffentliche Konsultation durchgefiihrt, die
sich an ale an dieser Initiative beteiligten Sektoren richtete. Sie bestand aus vier
unterschiedlichen Fragebogen fir Wirtschaftsakteure, Behorden, notifizierte Stellen und
Nutzer; die Kommissionsdienststellen erhielten einen Rucklauf von 300 Antworten. Die
Ergebnisse sind unter folgender Internetadresse veréffentlicht:

http://ec.europa.eu/enterprise/policies/'single-market-goods/requl atory-poli cies-common-
rul es-for-products/new-legid ative-framework/index en.htm

Zusétzlich zur allgemeinen Konsultation wurde noch eine spezielle Konsultation der KMU
durchgefuhrt. Dabei wurden im Mai/Juni 2010 durch das ,, Enterprise Europe Network” 603
KMU befragt. Die Ergebnisse konnen hier eingesehen werden:
http://ec.europa.eu/enterprise/policies/'single-market-goods/files/new-legid ative-
framework/smes_statistics _en.pdf.

Dieser Konsultationsprozess ergab eine breite Unterstiitzung fur diese Initiative. Es herrscht
Einigkeit darlber, dass die Marktiberwachung und das System fiur die Beurteilung und
Uberwachung der notifizierten Stellen verbessert werden miissen. Die Behdrden befiirworten
das Vorhaben voll und ganz, weil damit das bestehende System ausgebaut und die EU-weite
Zusammenarbeit intensiviert wird. Die Industrie erhofft sich davon fairere
Wettbewerbsbedingungen durch ein wirksameres Vorgehen gegen Produkte, bei denen die
Rechtsvorschriften nicht eingehalten wurden, sowie eine Vereinfachung durch die
Angleichung der Vorschriften. ES wurden einige Bedenken wegen bestimmter

! Mitteilung der Kommission an den Rat, das Européi sche Parlament, den Européischen Wirtschafts- und

Sozialausschuss und den Ausschuss der Regionen, KOM (2011) 206 endg.
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Verpflichtungen laut, die jedoch fir eine effizientere Marktiberwachung unerlésslich sind.
Diese Mal3nahmen werden keinen nennenswerten Kostenaufwand fir die Industrie mit sich
bringen und die Vorteile durch eine verbesserte Marktiiberwachung dirften die entstehenden
Kosten bel weitem Uberwiegen.

Einholung und Nutzung von Expertenwissen

Die Folgenabschatzung zu diesem Umsetzungspaket baut weitgehend auf der
Folgenabschétzung auf, die zum neuen Rechtsrahmen durchgefiihrt wurde. Uber das in
diesem Zusammenhang eingeholte und analysierte Expertenwissen hinaus wurden zusétzlich
Sachversténdige und Interessenverbande der einzelnen Sektoren sowie Sachversténdige aus
den horizontalen Bereichen technische Harmonisierung, Konformitétsbewertung,
Akkreditierung und Markttberwachung konsultiert.

Folgenabschatzung

Auf der Grundlage der gesammelten Informationen nahm die Kommission eine
Folgenabschétzung vor, in der sie drei Optionen prifte und miteinander verglich:

Option 1 —KeneVerédnderung der gegenwartigen Situation

Diese Option umfasst keine Anderungen der geltenden Richtlinie und erzielt etwaige
V erbesserungen ausschliefdlich durch die Verordnung zum neuen Rechtsrahmen.

Option2 — Angleichung an den Beschluss zum neuen Rechtsrahmen durch
nichtlegislative Mal3nahmen

In Option2 wurde die Mdglichkeit erwogen, zur freiwilligen Angleichung an die
Bestimmungen des Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen zu ermuntern, indem sie z. B. in
Leitlinien asvorbildliche Verfahren beschrieben werden.

Option 3 — Angleichung an den Beschluss zum neuen Rechtsrahmen durch legidative
M alnahmen

Diese Option sieht vor, dass die Bestimmungen des Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen in
die geltenden Richtlinien eingeflgt werden.

Option 3 wurde der Vorzug gegeben, well

— mit ihr die Wettbewerbsfahigkeit jener Unternehmen und notifzierten Stellen, die ihre
Pflichten ernst nehmen, gegentiber solchen, die das System unterlaufen, gestarkt wird,

— durch sie das Funktionieren des Binnenmarktes durch Gewahrleistung der
Gleichbehandlung aller Wirtschaftsakteure, insbesondere der Einfuhrer und Handler, sowie
der notifizierten Stellen verbessert wird,

— mit ihr kein nennenswerter Kostenaufwand fur die Wirtschaftsakteure und die notifizierten
Stellen verbunden ist und sie keine oder nur zu vernachléssigende Mehrkosten fur
digienigen mit sich bringen dirfte, die bereits verantwortungsbewusst handeln,

— sie fur wirkungsvoller as Option 2 gehalten wird: Da sich die Option 2 nicht durchsetzen
l&sst, ist esfraglich, ob von ihr Uberhaupt eine positive Wirkung ausgehen wirde,
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— die Optionenl und 2 keine L6sung fur das Problem der Unenheitlichkeit des
Rechtsrahmens und daher auch keinerlei Fortschritt bel der Vereinfachung des
Regelungsumfelds bieten konnen.

3. WESENTLICHE BESTANDTEILE DES VORSCHLAGS
3.1 Horizontale Begriffsbestimmungen

Mit diesem Vorschlag werden harmonisierte Definitionen der Begriffe eingeftihrt, diein alen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union einheitlich verwendet werden und deshalb eine
Ubereinstimmende Bedeutung in allen diesen Vorschriften erhalten sollten.

3.2. Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure und Anforderungen an die
Ruckverfolgbarkeit

Im Vorschlag werden die Verpflichtungen der Hersteller und der Bevollméachtigten prazisiert
und Verpflichtungen fur die EinfGhrer und Handler eingefthrt. Die Einfihrer missen
sicherstellen, dass der Hersteller das geltende Konformitéatsbewertungsverfahren durchgefihrt
und die technischen Unterlagen erstellt hat. AuRerdem muissen sie sich beim Hersteller
vergewissern, dass diese technischen Unterlagen den Behdrden auf Verlangen vorgelegt
werden konnen. Die Einfuhrer missen zudem Uberpriifen, ob die nichtselbsttétigen Waagen
korrekt gekennzeichnet und ihnen Anweisungen und Informationen beigeflgt sind. Sie
mussen eine Kopie der Konformitétserklarung aufbewahren und ihren Namen und ihre
Anschrift auf dem Produkt selbst oder, wenn dies nicht mdglich ist, auf der Verpackung oder
in den dem Produkt beigefugten Unterlagen anbringen. Die Handler miissen Uberprifen, ob
die nichtselbsttétige Waage mit der CE-Kennzeichnung sowie dem Namen des Herstellers
und gegebenenfals des Einfuhrers versehen und ihr die erforderlichen Unterlagen und
Anleitungen beigefligt sind.

Die Einfthrer und Handler miussen mit den Marktiberwachungsbehdrden zusammenarbeiten
und geeignete Maldnahmen ergreifen, wenn sie nichtkonforme nichtselbsttdtige Waagen
abgegeben haben.

Es werden fur ale Wirtschaftsakteure verschéarfte Auflagen hinsichtlich der
Ruckverfolgbarkeit eingefuhrt. Die nichtselbsttdtigen Waagen miissen den Namen und die
Anschrift des Herstellers sowie eine Nummer tragen, durch die sie identifiziert und ihren
technischen Unterlagen zugeordnet werden konnen. Eine nichtselbsttdtige Waage, die
eingefuhrt wird, muss auch den Namen und die Anschrift des Einfuhrers tragen. Aul3erdem
muss jeder Wirtschaftsakteur in der Lage sein, den Behérden den Wirtschaftsakteur benennen
Zu konnen, von dem er eine nichtselbsttétige Waage bezogen oder an den er ene
nichtsel bsttétige Waage abgegeben hat.

3.3. Harmonisierte Nor men

Bel Einhaltung harmonisierter Normen ist von einer Konformité mit den wesentlichen
Anforderungen auszugehen (Konformitésvermutung). Am 1. Juni 2011 nahm die
Kommission einen VVorschlag fiir eine Verordnung tiber die européische Normung? an, in der

Vorschlag fur eine Verordnung des Européischen Parlaments und des Rates zur européischen Normung
und zur Anderung der Richtlinien 89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates sowie der Richtlinien

DE



DE

-7- Drucksache 754/11

ein horizontaler Rechtsrahmen fir die europédische Normung festgelegt wird. Dieser
Verordnungsentwurf enthélt unter anderem Bestimmungen fir Normungsauftrage, die die
Européi sche Kommission an die Européi schen Normungsgremien richtet, Gber das Verfahren
fur Einwande gegen harmonisierte Normen und die Einbindung von Interessengruppen in den
Normungsprozess. Deshab wurden die Bestimmungen der Richtlinie 2009/23/EG, die
ebendiese Aspekte regeln, aus Griinden der Rechtssicherheit aus dem Vorschlag gestrichen.
Die Bestimmung, derzufolge die Einhatung harmonisierter Normen ene
Konformitéatsvermutung begrindet, wurde gedndert, damit der Umfang dieser
Konformitétsvermutung prazisiert wird, fals diese Normen nur Teile der wesentlichen
Anforderungen abdecken.

3.4. Konformitatsbewertung und CE-Kennzeichnung

In der Richtlinie 2009/23/EG wurden die geeigneten Konformitétsbewertungsverfahren
ausgesucht, die die Hersteller anwenden muissen, um nachzuweisen, dass ihre
nichtsel bsttétigen Waagen den wesentlichen Anforderungen genigen. In diesem Vorschlag
werden diese Verfahren an ihre aktualisierten Fassungen angepasst, die im Beschluss Uber den
neuen Rechtsrahmen aufgefiihrt sind. Es bleiben einige sektorspezifische Elemente erhalten,
die bereits in der Richtlinie 2009/23/EG enthalten sind, wie z. B. die Betelligung zweier
notifizierter Stellen in der Phase der Fertigungskontrolle. Die statistische Kontrolle gemal3 der
Module F und F1 des Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen wurde dagegen gestrichen, dasie
bei nichtselbsttétigen Waagen nicht relevant ist.

Die algemeinen Grundsétze der CE-Kennzeichnung sind in Artikel 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 festgelegt, wohingegen die ausfuhrlichen Bestimmungen fur die Anbringung
der CE-Kennzeichnung und der M-Kennzeichnung an nichtselbsttétigen Waagen in diesen
Vorschlag eingefuigt wurden.

3.5. Notifizierte Stellen

Durch diesen Vorschlag werden die Notifizierungskriterien fur die notifizierten Stellen
gestérkt. Dabei wird klargestellt, dass Zweigunternehmen oder Unterauftragnehmer ebenfalls
den Anforderungen fir eine Notifizierung genigen missen. Es werden besondere
Anforderungen an notifizierende Behdrden eingefihrt und das Verfahren fr die Notifizierung
von notifizierten Stellen wird Uberarbeitet. Eine notifizierte Stelle muss ihre Kompetenz durch
eine Akkreditierungsurkunde nachweisen. Wurde die Kompetenz einer notifizierten Stelle
nicht mit Hilfe der Akkreditierung begutachtet, muss die Notifizierung die Unterlagen dartiber
enthalten, wie die Kompetenz dieser Stelle begutachtet wurde. Die Mitgliedstaaten kdnnen
Einwande gegen eine Notifizierung erheben.

3.6. Marktiberwachung und Schutzklauselverfahren

In dem Vorschlag wird das bestehende Schutzklauselverfahren verbessert. Es wird eine Stufe
des Informationsaustauschs zwischen den Mitgliedstaaten eingeftihrt und dargelegt, welche
Schritte die betreffenden Behdrden unternehmen missen, wenn eine nichtkonforme
nichtsel bsttétige Waage erkannt wird. Ein echtes Schutzklauselverfahren (das dazu fuhrt, dass
die Kommission darliber entscheidet, ob eine Mal3nahme begriindet ist oder nicht) wird nur
dann eingeleitet, wenn ein Mitgliedstaat einen Einwand gegen eine Mal3nahme erhebt, die ein

94/9/EG, 94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG und
2009/23/EG des Européi schen Parlaments und des Rates [KOM (2011) 315 endg.].
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anderer Mitgliedstaat gegen eine nichtselbsttdtige Waage ergriffen hat. Besteht Einigkeit
hinsichtlich der beschrankenden Mal3nahme, die von einem Mitgliedstaat ergriffen wurde,
mussen alle Mitgliedstaaten auf ihrem Hoheitsgebiet entsprechend tétig werden.

4. RECHTLICHE ASPEKTE
Rechtsgrundlage

Der Vorschlag beruht auf Artikel 114 des Vertrags Uber die Arbeitsweise der Européischen
Union (AEUV).

Subsidiaritatsprinzip

Beim Binnenmarkt handelt es sich um eine gemeinsame Zustandigkeit der EU und der
Mitgliedstaaten. Das Subsidiaritétsprinzip betrifft hauptsachlich die neu eingefigten
Bestimmungen, mit denen ene Vebesserung der wirksamen Durchsetzung der
Richtlinie 2009/23/EG bezweckt wird: die Verpflichtungen der Einfuhrer und Handler, die
Bestimmungen Uber die Ruckverfolgbarkeit und tber die Begutachtung und Notifizierung von
notifizierten Stellen sowie die Verpflichtung zu einer stérkeren Kooperation im Rahmen der
neuen Marktiberwachungs- und Schutzklausel verfahren.

Die Erfahrung bel der Durchfihrung der Rechtsvorschriften hat gezeigt, dass auf nationaler
Ebene ergriffene Mal3nahmen zu unterschiedlichen Vorgehensweisen und zu einer
Ungleichbehandlung der Wirtschaftsakteure innerhalb der EU flhrte, was der Zielsetzung
dieser Richtlinie zuwiderlauft. Werden auf nationaler Ebene Abhilfemal3nahmen gegen
Probleme ergriffen, besteht die Gefahr, dass Hindernisse fur den freilen Warenverkehr
entstehen. Zudem bleiben nationde Mal3nahmen auf die territoriale Zusténdigkeit eines
Mitgliedstaats beschrénkt. Da der internationale Handel zunimmt, steigt auch die Anzahl der
grenzuberschreitenden Félle stetig an. Durch ein koordiniertes Vorgehen auf EU-Ebene |&sst
sich die Ziesetzung viel besser erreichen und insbesondere ene wirksamere
Marktuberwachung erzielen. Daher ist es sinnvoller, auf EU-Ebene tétig zu werden.

Auch kann das Problem der Unenheitlichkeit der Richtlinien einzig durch den EU-
Gesetzgeber gel6st werden.

Verhaltnismaligkeit

Die vorgeschlagenen Anderungen gehen entsprechnend dem  Grundsatz — der
Verhdltnismaldigkeit nicht Uber das fur die Erreichung der gesetzten Ziele erforderliche Mali3
hinaus.

Die neuen beziehungsweise gednderten Verpflichtungen fihren nicht zu unndtigen
Belastungen und Kosten fur die Wirtschaft, insbesondere die kleinen und mittleren
Unternehmen, oder fir die Behdrden. Wurde festgestellt, dass Anderungen sich negativ
auswirken, hat es die Anayse der Folgen der betreffenden Option ermdglicht, die
angemessenste Losung fur die erkannten Probleme zu finden. Bei einigen der Anderungen
geht es darum, die Klarheit der derzeitigen Richtlinie zu verbessern, ohne neue, mit
Mehrkosten verbundene Anforderungen einzufthren.

Gewahlte Rechtsetzungstechnik
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Zur Angleichung an den Beschluss zum neuen Rechtsrahmen sind einige wesentliche
Anderungen der Bestimmungen der Richtlinie 2009/23/EG erforderlich. Damit der gednderte
Text lesbar bleibt, wurde die Technik der Neufassung im Einklang mit der
Interingtitutionellen Vereinbarung vom 28. November 2001 Uber die systematischere
Neufassung von Rechtsakten® gewahit.

Die Anderungen an den Bestimmungen der Richtlinie 2009/23/EG betreffen: die
Begriffsbestimmungen, die Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure, die bei Einhaltung
harmonisierter Normen geltende Konformitatsvermutung, die Konformitétserklarung, die CE-
Kennzeichnung, die notifizierten Stellen, das Schutzklauselverfahren und die
Konformitéatsbewertungsverfahren.

Der Geltungsbereich der Richtlinie 2009/23/EG und die wesentlichen Anforderungen werden
durch diesen Vorschlag nicht geéndert.
S. AUSWIRKUNGEN AUF DEN HAUSHALT

Der Vorschlag hat keinerlel Auswirkungen auf den EU-Haushalt.

6. WEITERE ANGABEN

Aufhebung geltender Rechtsvor schriften

Mit Erlass der vorgeschlagenen Richtlinie wird die Richtlinie 2009/23/EG aufgehoben.
Européischer Wirtschaftsraum

Der Vorschlag ist von Bedeutung fur den Européischen Wirtschaftsraum und sollte deshalb
auf den EWR ausgeweitet werden.

s ABI. C 77 vom 28.3.2002.

DE



Drucksache 754/11 -10-

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |
2011/0352 (COD)

Vorschlag fur eine
RICHTLINIE DESEUROPAISCHEN PARLAMENTSUND DESRATES

zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend die
Bereitstellung nichtselbsttatiger Waagen auf dem Markt

(Neufassung)
(Text von Bedeutung fur den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestitzt auf den Vertrag i DO Uber die
Arbeitsweise der Européi schen Union <X, msb&eondere auf Art| kel 95 X> 114 <X,

auf Vorschlag der Européi schen Kommission,

nach Zuleitung des Entwurfs des Gesetzgebungsakts an die nationalen Parlamente,
nach Stellungnahme des Européi schen Wirtschafts- und Sozial ausschusses’,
gemal’ dem ordentlichen Gesetzgebungsverfahren,

in Erwagung nachstehender Grinde:

WV 2009/23/EG Erwéagungsgrund 1
(angepaﬂ)

10
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D)

(2)

3)

3 neu |

Die Richtlinie 2009/23/EG des EuroPai schen Parlaments und des Rates vom 23. April
2009 Uber nichtsel bsttdtige Waagen' muss in wesentlichen Punkten geéndert werden.
Aus Grinden der Klarheit empfiehlt es sich, eine Neufassung dieser Richtlinie
vorzunehmen.

Mit der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europaischen Parlaments und des Rates
vom 9. Juli 2008 Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiiberwachung
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten und zur Aufhebung der
Verordnung (EWG) Nr. 339/93% werden Bestimmungen firr die Akkreditierung von
Konformitétsbewertungsstellen  festgelegt, es wird en Rahmen fir die
Marktiberwachung von Produkten sowie fur Kontrollen von Produkten aus
Drittlandern erstellt und es werden die algemeinen Prinzipien fur die CE-
Kennzeichnung festgel egt.

Der Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europaschen Parlaments und des Rates vom
9.Juli 2008 Uber einen gemeinsamen Rechtsrahmen fur die Vermarktung von
Produkten und zur Aufhebung des Beschlusses 93/465/EWG des Rates’ enthélt einen
einheitlichen Rahmen allgemeiner Grundsédtze und Musterbestimmungen, die in allen
Rechtsakten zur Harmonisierung der Bedingungen fur die Vermarktung von
Produkten angewandt werden sollen, um ene enheitliche Grundlage fur die
Uberarbeitung oder Neufassung dieser Rechtsvorschriften zu bieten. Die Richtlinie
2009/23/EG sollte daher an diesen Beschluss angepasst werden.

(4)

| ¥ 2009/23/EG Erwéagungsgrund 2

Es obliegt den Mitgliedstaaten, die Allgemeinheit vor unrichtigen Wéageergebnissen zu
schitzen, die durch die Benutzung nichtselbsttétiger Waagen zu bestimmten
Verwendungszwecken erzielt werden.

WV 2009/23/EG Erwagungsgrund 3
(angepasst)

ABI. L 122 vom 16.5.2009, S. 6.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 30.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 82.
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()

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

3 neu |

Die Wirtschaftsakteure sollten fur die Konformité nichtselbsttétiger Waagen
verantwortlich sein, je nachdem, welche Rolle sie jeweils in der Lieferkette spielen,
damit ein hohes Niveau beim Schutz der offentlichen Interessen gewahrleistet wird,
wie die Gesundheit, die Sicherheit und der Schutz der Endnutzer, und ein fairer
Wettbewerb auf dem Unionsmarkt sichergestellt ist.

Alle Wirtschaftsakteure, die Teil der Liefer- und Vertriebskette sind, sollten die
erforderlichen Malnahmen ergreifen, um zu gewdhrleisten, dass sie nur
nichtselbsttétige Waagen auf dem Markt bereitstellen, die mit dieser Richtlinie
Ubereinstimmen. Es ist eine klare und verhdltnismaliige Vertellung der Pflichten
vorzusehen, die auf die einzelnen Akteure je nach ihrer Rolle im Liefer- und
Vertriebsprozess entfallen.

Well der Hersteller den Entwurfs- und Fertigungsprozess in alen Einzelheiten kennt,
ist er am besten far die Durchfihrung des gesamten
Konformitéatsbewertungsverfahrens geeignet. Die Konformitétsbewertung sollte daher
auch weiterhin die ausschlief3liche Verpflichtung des Herstellers bl eiben.

Es ist notwendig sicherzustellen, dass nichtsel bsttatige Waagen aus Drittlandern, die
auf den Unionsmarkt gelangen, den Anforderungen dieser Richtlinie gentigen, und
insbesondere, dass der Hersteller diese Waagen geeigneten Bewertungsverfahren
unterzogen hat. Es sollte deshalb vorgesehen werden, dass die Einflhrer sicherstellen,
dass von ihnen in Verkehr gebrachte nichtselbsttatige Waagen den Anforderungen
dieser Richtlinie genligen, und dass sie keine nichtselbsttétigen Waagen in Verkehr
bringen, die diesen Anforderungen nicht geniigen oder eine Gefahr darstellen. Zudem
sollte vorgesehen werden, dass die Einfuhrer dafir Sorge tragen, dass die
Konformitéatsbewertungsverfanren  durchgefihrt  wurden und dass  die
Produktkennzeichnung und die von den Herstellern erstellten Unterlagen den
Marktiiberwachungsbehorden zur Uberpriifung zur Verfiigung stehen.

Der Handler stellt eine nichtselbsttétige Waage auf dem Markt bereit, nachdem sie
vom Hersteller oder vom Einfuhrer in Verkehr gebracht wurde, und er hat geblihrende
Sorgfalt walten zu lassen, um sicherzustellen, dass seine Handhabung dieser
nichtsel bsttétigen Waage deren Konformitét nicht negativ beeinflusst.

Wenn er eine nichtselbsttétige Waage in Verkehr bringt, hat jeder Einfuhrer seinen
Namen und seine Kontaktanschrift auf ihr anzugeben. Ausnahmen sollten in Félen
gelten, in denen die Grofe oder die Art der nichtselbsttdtigen Waage dies nicht
erlauben. Hierzu gehoren Félle, in denen der Einflhrer die Verpackung 6ffnen miisste,
um seinen Namen und seine Anschrift auf der Waage anzubringen.

Jeder Wirtschaftsakteur, der eine nichtselbsttdtige Waage unter seinem eigenen
Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder eine nichtsel bsttétige Waage
so verandert, dass sich dies auf deren Konformitét mit den Anforderungen dieser
Richtlinie auswirken kann, sollte als Hersteller gelten und die Verpflichtungen des
Herstellers wahrnehmen.

12
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(12)

(13)
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Da Héandler und Einfihrer dem Markt nahe stehen, sollten sie in
Marktuberwachungsaufgaben der zustdndigen nationalen Behdrden eingebunden
werden und darauf eingestellt sein, aktiv mitzuwirken, indem sie diesen Behorden ale
notigen Informationen zu der betreffenden nichtsel bsttétigen Waage geben.

Durch die Ruckverfolgbarkeit einer nichtselbsttétigen Waage Uber die gesamte
Lieferkette hinweg konnen die Aufgaben der Marktiberwachung einfacher und
wirksamer erflllt werden. Ein wirksames Ruckverfolgbarkeitssystem erleichtert den
Marktuberwachungsbehdrden ihre Aufgabe, Wirtschaftsakteure aufzusplren, die
nichtkonforme nichtsel bsttétige Waagen auf dem Markt bereitgestellt haben.

(14)

WV 2009/23/EG Erwégungsgrund 4

(angepasst)
= neu

Diese Richtlinie sollte tedigh Fo-Za } gad = sich auf die <=
wesentlichen messtechnlschen und technlschen Anforderungen, welche
nlchtsel bsttatlge Waagen betreffen, enthalten = beschranken < . Bamit-derNachweis
g X>Um ene BaNertung der Konformltat<ZI mit dlesen
%Hﬁ%éeﬁmnforderungen Te ;
Ebene > zu ermoglichen, ist vorzusehen dass eine Konformltatsvermutung fur Jene
nichtselbsttétige Waagen gilt, die den harmonisierten Normen entsprechen, <X
= welche nach Mal3gabe der Verordnung (EU) Nr. [../..] des Europaischen Parlaments
und des Rates vom [...] zur européischen Normung und zur Anderung der Richtlinien
89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates sowie der Richtlinien 94/9/EG, 94/25/EG,
95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG und
2009/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates® zu dem Zweck
angenommen  wurden, ausfihrliche technische Spe2|f|kat|onen far dlese
Anforderungen zu formulieren; < [ dies betrifft <I £
insbesondere abep die messtechnlschen konstruktlons- und ausfuhrungsbezogenen
Merkmale Akeh 2 2
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| 8 neu |
(15) DieVerordnung (EU) Nr. [../..] [zur européischen Normung] enthélt ein Verfahren fir
Einwénde gegen harmonisierte Normen, falls diese Normen Anforderungen dieser
Richtlinie nicht in vollem Umfang entsprechen.
WV 2009/23/EG Erwagungsgrund 5
(angepasst)
| 2009/23/EG Erwagungsgrund 6
(16) Wenn Benutzer und Dritte wirksam geschiitzt werden sollen, ist eine Feststellung der

Konformitét mlt den einschlé&gi gen m&stechnlschen und technischen Anforderungen
unerlassllch ;
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(17)

(18)

(19)

| 8 neu |

Damit die Wirtschaftsakteure nachweisen und die zustandigen Behdrden sicherstellen
konnen, dass die auf dem Markt bereitgestellten nichtselbsttétigen Waagen die
wesentlichen Anforderungen erfillen, sind Verfahren fur die Konformitétsbewertung
vorzusehen. In dem Beschluss Nr. 768/2008/EG sind eine Reihe von Modulen fur
Konformitatsbewertungsverfahren vorgesehen, die Verfahren unterschiedlicher
Strenge, je nach der damit verbundenen Hohe des Risikos und des geforderten
Schutzniveaus, umfassen. Im Sinne eines einheitlichen Vorgehens in alen Sektoren
und zZur Vermeidung von Ad-hoc-Varianten sollten die
Konformitéatsbewertungsverfahren unter diesen Modulen ausgewahlt werden.

Die Hersteller sollten eine EU-Konformitétserklarung ausstellen, aus der detaillierte
Informationen Uber die Konformitét der betreffenden nichtsel bsttdtigen Waage mit den
Anforderungen dieser Richtlinie und anderer mal3geblicher
EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften hervorgehen.

Die CE-Kennzeichnung bringt die Konformitét einer nichtselbsttétigen Waage zum
Ausdruck und ist die sichtbare Folge enes ganzen Prozesses, der die
Konformitéatsbewertung im weiteren Sinne umfasst. Die allgemeinen Grundsétze fir
die CE-Kennzeichnung und deren Zusammenhang mit anderen Kennzeichnungen sind
in der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 festgelegt. Zusammen mit der CE-
Kennzeichnung sollte der Hersteller die Marke mit dem Aufdruck ,M* anbringen. Die
Vorschriften fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung und der M-Marke sollten in
dieser Richtlinie aufgefuhrt werden.

(20)

| 8 neu

Das in dieser Richtlinie dargelegte Konformitétsbewertungsverfahren erfordert, dass
Konformitéatsbewertungsstellen tdtig werden, die der Kommission von den
Mitgliedstaaten notifiziert werden.

(21)

4 neu

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die in der Richtlinie 2009/23/EG enthaltenen
Kriterien, die von den Konformitatsbewertungsstellen zu erfillen sind, damit sie der
Kommission notifiziert werden konnen, nicht dafir ausreichen, unionsweit en
einheitlich hohes Leistungsniveau der notifizierten Stellen zu gewdahrleisten. Es ist
aber besonders wichtig, dass alle notifizierten Stellen ihre Aufgaben gleich gut und
unter fairen Wettbewerbsbedingungen erflllen. Dies erfordert mithin die Festlegung
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(22)

(23)

(24)

(25)

(26)

(27)

(28)

von verbindlichen Anforderungen fir die Konformitatsbewertungsstellen, die dafur
notifiziert werden wollen, Konformitétsbewertungsleistungen zu erbringen.

Um fir ein einheitliches Qualitétsniveau bel der Konformitétsbewertung zu sorgen,
muissen auch die Anforderungen an die notifizierenden Behorden und andere Stellen,
die bei der Begutachtung, Notifizierung und Uberwachung von notifizierten Stellen
tétig sind, festgelegt werden.

Wenn eine Konformitétsbewertungsstelle die Konformitét mit den Kriterien der
harmonisierten Normen nachweist, sollte vermutet werden, dass sie den
entsprechenden Anforderungen in dieser Richtlinie genligt.

Das in dieser Richtlinie dargelegte System sollte durch das Akkreditierungssystem
gemal3 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erganzt werden. Da die Akkreditierung ein
wichtiges Mittel zur Uberpriifung der Kompetenz von Konformitatsbewertungsstellen
ist, sollte sie auch zu Notifizierungszwecken eingesetzt werden.

Eine transparente Akkreditierung nach Mal3gabe der Verordnung (EG) Nr. 765/2008,
die das notwendige Mal3 an Vertrauen in Konformitéatsbescheinigungen gewéhrleistet,
sollte von den nationalen Behorden EU-weit als bevorzugtes Mittel zum Nachweis der
fachlichen Kompetenz von Konformitdtsbewertungsstellen angesehen werden.
Allerdings kénnen nationale Behorden die Auffassung vertreten, dass sie selbst die
geeigneten Mittel besitzen, um diese Beurteilung vorzunehmen. Um in solchen Féllen
die Glaubwirdigkeit der durch andere nationale Behorden vorgenommenen
Beurteilungen zu gewdhrleisten, sollten sie der Kommission und den anderen
Mitgliedstaaten die erforderlichen Unterlagen Ubermitteln, aus denen hervorgeht, dass
die beurteilten Konformitétsbewertungsstellen die einschldgigen rechtlichen
Anforderungen erfillen.

Haufig vergeben Konformitatsbewertungsstellen Teile ihrer Arbeit im Zusammenhang
mit der Konformitétsbewertung an Unterauftragnehmer oder Ubertragen sie an
Zweigunternehmen. Zur Wahrung des fir das Inverkehrbringen nichtselbsttétiger
Waagen in der Union erforderlichen Schutzniveaus missen die Unterauftragnehmer
und Zweigunternehmen bel der Ausfihrung der Konformitétsbewertungsaufgaben
unbedingt denselben Anforderungen geniigen wie die notifizierten Stellen. Aus diesem
Grund ist es wichtig, dass die Bewertung von Kompetenz und Leistungsfahigkeit der
um Notifizierung nachsuchenden Stellen und die Uberwachung von bereits
notifizierten Stellen sich auch auf die Tatigkeiten erstrecken, die von
Unterauftragnehmern und Zweigunternehmen tlbernommen werden.

Das Notifizierungsverfahren muss effizienter und transparenter werden; insbesondere
muss es an die neuen Technologien angepasst werden, um eine Online-Notifizierung
zu ermoglichen.

Da die notifizierten Stellen ihre Dienstleistungen in der gesamten Union anbieten
konnen, sollten die anderen Mitgliedstaaten und die Kommission die Moglichkeit
erhaten, Einwande im Hinblick auf eine notifizierte Stelle zu erheben. Daher ist es
wichtig, dass eine Frist vorgesehen wird, innerhalb derer etwaige Zweifel an der
Kompetenz von Konformitétsbewertungsstellen oder diesbezligliche Bedenken geklart
werden konnen, bevor diese ihre Arbeit as notifizierte Stellen aufnehmen.
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(29)

(30)

(31)

(32)

(33)

(34)

(39

(36)
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Im Interesse der Wettbewerbsféhigkeit ist es entscheidend, dass die notifizierten
Stellen die Konformitétsbewertungsverfahren anwenden, ohne unnétigen Aufwand fir
die Wirtschaftsakteure zu schaffen. Aus demselben Grund, aber auch um die
Gleichbehandlung der Wirtschaftsakteure zu gewahrleisten, ist fir eine einheitliche
technische Anwendung der Konformitétsbewertungsverfahren zu sorgen. Dies |&sst
sich am besten durch eine zweckméalige Koordinierung und Zusammenarbeit
zwischen den notifizierten Stellen erreichen.

Damit Rechtssicherheit sichergestellt ist, muss prézisiert werden, dass die Vorschriften
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 fur die Markttberwachung in der EU und fir die
Kontrolle von Produkten, die auf den EU-Markt gelangen, auch fur unter diese
Richtlinie fallende nichtselbsttétige Waagen gelten. Diese Richtlinie sollte die
Mitgliedstaaten allerdings nicht daran hindern zu entscheiden, welche Behdrden fir
die Wahrnehmung dieser Aufgaben zusténdig sind.

In der Richtlinie 2009/23/EG ist bereits ein Schutzklausel verfahren vorgesehen, das es
der Kommission ermoglicht zu prifen, ob eine Mal3nahme eines Mitgliedstaats gegen
nichtselbsttétige Waagen, die seiner Meinung nach nicht den Anforderungen
entsprechen, gerechtfertigt ist. Im Sinne grolerer Transparenz und kirzerer
Bearbeitungszeiten ist es notwendig, das bestehende Schutzklauselverfahren zu
verbessern, damit es effizienter wird und der in den Mitgliedstaaten vorhandene
Sachverstand genutzt wird.

Das vorhandene System sollte um ein Verfahren ergénzt werden, mit dem die
interessierten Kreise Uber geplante Malinahmen gegen nichtselbsttatige Waagen
informiert werden konnen, die eine Gefahr fur die menschliche Gesundheit oder
Sicherheit oder fir andere im offentlichen Interesse schitzenswerte Aspekte
darstellen. Auf diese Weise konnten die Marktiberwachungsbehtrden in
Zusammenarbeit mit den betreffenden Wirtschaftsakteuren bei  derartigen
nichtsel bsttétigen Waagen zu einem friiheren Zeitpunkt einschreiten.

In den Féllen, in denen die Mitgliedstaaten und die Kommission die Begriindung e ner
von einem Mitgliedstaat ergriffenen Mal3nahme einhellig annehmen, sollte die
Kommission nicht weiter tétig werden miissen, es sei denn, dass die Nichtkonformitét
Mangeln einer harmonisierten Norm zugerechnet werden kann.

Die Mitgliedstaaten sollten fir den Fall des Verstol3es gegen die aufgrund dieser
Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vorschriften Sanktionen vorsehen und
sicherstellen, dass diese angewandt werden. Diese Sanktionen sollten wirksam,
verhdtnismaliig und abschreckend sein.

Fir die Bereitstellung auf dem Markt und die Inbetriebnahme von nichtsel bsttétigen
Waagen, die bereits gemal3 der Richtlinie 2009/23/EG in Verkehr gebracht wurden, ist
eine Ubergangsregelung vorzusehen.

Da das Ziel dieser Richtlinie, namlich sicherzustellen, dass in Verkehr gebrachte
nichtselbsttétige Waagen die Anforderungen fir ein hohes Niveau in Bezug auf
Gesundheitsschutz und Sicherheit sowie die Wahrung sonstiger 6ffentlicher Interessen
erfullen, und gleichzeitig das Funktionieren des Binnenmarktes zu garantieren, auf der
Ebene der Mitgliedstaaten nicht ausreichend verwirklicht werden kann, stattdessen
aufgrund seiner Tragweite und Wirkungen besser auf Unionsebene zu verwirklichen
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ist, kann die Union im Einklang mit dem in Artikel 5 des Vertrags Uber die
Européische Union niedergelegten Subsidiaritétsprinzip Maldnahmen ergreifen. Nach
dem Grundsatz der Verhaltnismalligkeit desselben Artikels geht diese Richtlinie nicht
Uber das zur Erreichung dieses Zieles erforderliche Mal’ hinaus.

| 2009/23/EG Erwsgungsgrund 8

(37)

| 8 neu

Die Verpflichtung zur Umsetzung dieser Richtlinie in innerstaatliches Recht sollte nur
jene Bestimmungen betreffen, die im Vergleich zu der Richtlinie 2009/23/EG
inhatlich geandert wurden. Die Verpflichtung zur Umsetzung der inhaltlich
unveranderten Bestimmungen ergibt sich aus der bisherigen Richtlinie.

(38)

| ¥ 2009/23/EG Erwésgungsgrund 9

Diese Richtlinie sollte die Verpflichtungen der Mitgliedstaaten hinsichtlich der in
Anhang VIl Teil B der_Richtlinie 2009/23/EG genannten Fristen fur die Umsetzung
der dort genannten Richtlinien in innerstaatliches Recht und fir die Anwendung dieser
Richtlinien unberthrt lassen —
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| 2009/23/EG (angepasst) |

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL 1

> ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN <X

Artikel 1

X> Anwendungsbereich <]

| 2009/23/EG (angepasst) |

1. Diese Richtlinie gilt fur ale nichtsel bsttétigen Waagen.

2. Im Sinne dieser Richtlinie werden die Verwendungsbereiche von nicht selbsttétigen
Waagen wie folgt unterschieden:

&)

a) § Bestimmung der Masse fur Zwecke des geschéftlichen Verkehrs,

bi) Bestimmung der Masse zur Berechnung einer Gebihr, eines Zolls, einer
Abgabe, einer Zulage, einer Strafe, eines Entgelts, einer Entschadigung oder
ahnlicher Zahlungen;

CH) Bestimmung der Masse im Hinblick auf die Anwendung von
Rechtsvorschriften und die Erstellung von Gutachten fiir gerichtliche Zwecke;

div) Bestimmung der Masse bel der Auslibung der Heilkunde beim Wiegen
von Patienten aus Griinden der &arztlichen Uberwachung, Untersuchung und
Behandlung;

e¥) Bestimmung der Masse fur die Herstellung von Arzneimitteln in
Apotheken aufgrund arztlicher Verschreibung und Bestimmung der Masse bei
Analysen in medizinischen und pharmazeutischen Laboratorien;

fw) Bestimmung des Preises entsprechend der Masse fur den Verkauf in
offentlichen Verkaufsstellen und bei der Herstellung von Fertigpackungen;
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gb) dle anderen ds die unter Buchstaben a X bis f <] genannten
Verwendungsfélle.

t-Sinne X Fir die Zwecke X1 dieser Richtlini

| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 2

X> Begriffshestimmungen: <Xl

> gelten die

folgenden Begriffsbestimmungen: <X

(1)

@)

,Waage': ein Messgerd zur Bestimmung der Masse eines Korpers auf der
Grundlage der auf diesen Korper wirkenden Schwerkraft—etre-\Waagekann-ferner
dazu—dienen; X> oder zur Bestimmung <X anderer mit der Masse verbundener
Grolen, Mengen, Parameter oder Merkmal e za-bestiamen;

,hichtselbsttétige Waage" oder ,Waage'. eine Waage, die beim Wé&gen das
Eingreifen einer Bedienungsperson erfordert;

|\ 2000/23/EG

3)

(4)

| 8 neu |

,Beretstellung auf dem Markt*: jede entgeltliche oder unentgeltliche Abgabe einer
Waage zum Vertrieb oder zur Verwendung auf dem Unionsmarkt im Rahmen einer
gewerblichen Tétigkeit;

.Inverkehrbringen“: die erstmalige Bereitstellung einer Waage auf dem
Unionsmarkt;
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©)

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)
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,Hersteller*: jede natrliche oder juristische Person, die eine Waage herstellt bzw.
entwickeln oder herstellen lasst und diese Waage unter ihrem eigenen Namen oder
ihrer eigenen Marke vermarktet;

» Bevollméachtigter: jede in der Union ansassige natirliche oder juristische Person,
die von einem Hersteller schriftlich beauftragt wurde, in seinem Namen bestimmte
Aufgaben wahrzunehmen;

» Einfuhrer: jede in der Union anséssige natiirliche oder juristische Person, die eine
Waage aus einem Drittstaat auf dem Unionsmarkt in Verkehr bringt;

»Handler*: jede natirliche oder juristische Person in der Lieferkette, die eine Waage
auf dem Markt bereitstellt, mit Ausnahme des Herstellers oder des Einfhrers;

» Wirtschaftsakteure”: Hersteller, Bevollméchtigter, Einfuhrer und Handler;

»technische Spezifikation”: ein Dokument, in dem die technischen Anforderungen
vorgeschrieben sind, denen eine Waage, ein Verfahren oder eine Dienstleistung
genugen muss;

,harmonisierte Norm“: eine harmonisierte Norm im Sinne von Artikel 2 Absatz 1
Buchstabe ¢ der Verordnung (EU) Nr. [../..] [zur europdischen Normung];

~Akkreditierung“: eine Akkreditierung im Sinne von Artikel 2 Absatz 10 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008;

»nationale Akkreditierungsstelle*: eine nationale Akkreditierungsstelle im Sinne von
Artikel 2 Absatz 11 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008;

»Konformitdtsbewertung”: das Verfahren zur Bewertung, ob die Anforderungen
dieser Richtlinie an eine Waage erflillt worden sind;

» Konformitdtsbewertungsstelle“: eine Stelle, die Konformitétsbewertungstétigkeiten
einschliefdlich Kalibrierungen, Prifungen, Zertifizierungen und Inspektionen
durchfthrt;

» Ruckruf*: jede Mal3nahme, die auf Erwirkung der Riickgabe einer dem Endnutzer
bereits bereitgestellten Waage abzielt;

»Rucknahme*: jede Malinahme, mit der verhindert werden soll, dass eine in der
Lieferkette befindliche Waage auf dem Markt bereitgestellt wird;

»CE-Kennzeichnung*: Kennzeichnung, durch die der Hersteller erklart, dass die
Waage den geltenden Anforderungen genugt, die in den
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union tber ihre Anbringung festgelegt sind;

» Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union“: Rechtsvorschriften der Union zur
Harmonisierung der Bedingungen fur die Vermarktung von Produkten.
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| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 3

X> Bereitstellung auf dem Markt und Inbetriebnahme <1

WV 2009/23/EG
= neu

1 Die Mltglledstaaten treffen ale erforderllchen Mal3nahmen, um sicherzustellen, dass
nur solche Waagen #a 6 den = auf dem Markt bereitgestellt
werden < konnen, dleden Vorschrlften dleﬁer Rlchtllnleentsprechen

| 2009/23/EG (angepasst) |

2. Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Mal3nahmen, um sicherzustellen, dass
fUr diein Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf aufgefthrten Verwendungszwecke nur solche
Waagen in Betrleb genommen Werden konnen die den Vorschrlften dieser Richtlinie
entsprechen

3. Die Mitgliedstaaten treffen die erforderlichen Ma3nahmen, damit bei Waagen; die zu#
B%eh%%aﬁg%% Ubere| nstlmmung mit den Bestl mmungen dieser Richtlinie die—CE-

gewahrt bleibt.

Artikel 4

X> Wesentliche Anforderungen <1

WV 2009/23/EG (angepasst)
= neu

Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet
werden, muissen den in Anhang | festgelegten grundiegenden [ wesentlichen <Xl
Anforderungen entsprechen = sowie mit der CE-Kennzeichnung und den in Anhang Ill
Nummer 1 vorgeschriebenen Aufschriften versehen sein <.
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| 2009/23/EG (angepasst) |

Sind an einer Waage Einrichtungen vorhanden oder ist die Waage an Einrichtungen
angeschlossen, die nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken

verwendet werden, so gelten diese grandlegenden X wesentlichen <X Anforderungen nicht
fur diese Einrichtungen.

| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 5

X Freier Warenverkehr X

WV 2009/23/EG
= neu

1 Die Mitgliedstaaten durfen dastaverkehrbringen = die Bereltstellung < von Waagen,
die den Vorschriften dieser Richtlinie gentigen, = auf dem Markt <= nicht behindern.

2. Die Mitgliedstaaten dirfen hinsichtlich der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf
genannten Verwendungszwecke die Inbetriebnahme von Waagen, die den Vorschriften dieser
Richtlinie entsprechen, nicht behindern.

| 8 neu

KAPITEL 2

VERPFLICHTUNGEN DER WIRTSCHAFTSAKTEURE

Artikel 6 [Artikel R2 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Hersteller

1. Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Waagen in Verkehr bringen, die zu den in
Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken verwendet werden, dass diese
gemal3 den in Anhang | festgelegten wesentlichen Anforderungen entworfen und hergestel It

worden sind.
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Wenn sie ihre Waagen in Verkehr bringen, die nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben
a bisf genannten Zwecken verwendet werden, gewéhrleisten die Hersteller, dass diese mit
den in Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriften versehen sind.

2. Fur Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken
verwendet werden, erstellen die Hersteller die erforderlichen technischen Unterlagen und
flihren das anzuwendende Konformitétsbewertungsverfahren nach Artikel 14 durch oder
lassen es durchfhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass die Waage den geltenden Anforderungen
entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konformitétserklarung aus und bringen die
CE-Kennzeichnung und die in Anhang I11 Nummer 1 vorgeschriebenen Aufschriften an.

Bel Waagen, die nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken
verwendet werden, bringen die Hersteller die in Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen
Aufschriften an.

| W 2009/23/EG (angepasst) |

Sind an einer Waage, die fur einen der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten
Verwendungszwecke bestimmt ist, Einrichtungen angebracht oder ist d|e Waage an
Einrichtungen angeschl ossen, die keiner :
x> Konformitétsbewertung <X nach Artikel 813 unterzogen wurden, so muss Jede dle@er
Einrichtungen mit dem die Verwendung einschrénkenden Symbol gemald Anhang £ 111
Nummer 3 versehen sein.

3 neu |

3. Fur Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken
verwendet werden, bewahren die Hersteller die technischen Unterlagen und die
EU-Konformitétserklarung tber einen Zeitraum von 10 Jahren ab dem Inverkehrbringen der
Waage auf.

4. Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitét bel
Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf der Waage oder an ihren
Merkmalen sowie Anderungen der harmonisieten Normen oder der technischen
Spezifikationen, auf die bei Erklérung der Konformitét einer Waage verwiesen wird, werden
angemessen berlcksichtigt.

Die Hersteller nehmen, falls dies im Hinblick auf die Funktionsféhigkeit einer Waage als
zweckmaldig betrachtet wird, Stichproben auf dem Markt bereitgestellter Waagen, nehmen
Prufungen vor, fuhren erforderlichenfalls ein Verzeichnis der Beschwerden, der
nichtkonformen Waagen und der Waagenrtckrufe und halten die Handler Uber diese
Uberwachung auf dem Laufenden.

5. Die Hersteller gewdahrleisten, dass ihre Waagen gemd?3 Anhanglll eine Typen-,
Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zu ihrer Identifikation tragen.
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6. Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanschrift entweder auf der Waage selbst oder,
wenn dies nicht moglich ist, auf der Verpackung oder in den der Waage beigefligten
Unterlagen an. In der Anschrift muss eine zentrale Stelle angegeben sein, unter der der
Hersteller kontaktiert werden kann.

7. Die Hersteller gewéhrleisten, dass der Waage die Gebrauchsanleitung und weitere
Informationen beigeflgt sind; sie werden gemald der Entscheidung des betreffenden
Mitgliedstaats in einer Sprache, die von den Verbrauchern und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, zur Verfligung gestellt.

8. Hersteller, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass eine von
ihnen in Verkehr gebrachte Waage nicht dieser Richtlinie entspricht, ergreifen unverziglich
die erforderlichen Korrekturmal3nahmen, um die Konformitét dieser Waage herzustellen oder
sie gegebenenfals zuriickzunehmen oder zuriickzurufen. Auf3erdem unterrichten die
Hersteller, wenn mit der Waage Gefahren verbunden sind, unverziglich die zustéandigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen sie die Waage auf dem Markt bereitgestellt
haben, darlber und machen dabei ausfuhrliche Angaben, insbesondere Uber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen Korrekturmal3nahmen.

0. Die Hersteller handigen der zusténdigen nationalen Behorde auf deren begriindetes
Verlangen ale Informationen und Unterlagen, die fir den Nachwels der Konformitét der
Waage erforderlich sind, in einer Sprache aus, die von dieser zustandigen nationaen Behérde
leicht verstanden werden kann. Sie kooperieren mit dieser Behdrde auf deren Verlangen bei
allen Malinahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Waagen verbunden sind, die siein
Verkehr gebracht haben.

Artikel 7 [Artikel R3 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Bevollmachtigte
1. Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollméchtigten benennen.

Die Verpflichtungen gemald Artikel 6 Absatz 1 und die Erstellung der technischen Unterlagen
sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollméachtigten.

2. Ein Bevollméchtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers
festgelegt sind. Der Auftrag muss dem Bevollméachtigten gestatten, mindestens folgende
Aufgaben wahrzunehmen:

a) Berethaltung der EU-Konformitdtserklarung und der technischen Unterlagen
fir die nationalen Uberwachungsbehtrden iber einen Zeitraum von zehn
Jahren nach Inverkehrbringen der Waage;

b) auf begrindetes Verlangen einer zustdndigen nationalen Behorde

Aushéndigung aler erforderlichen Informationen und Unterlagen zum
Nachweis der Konformitét einer Waage an diese Behorde,
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c) auf Verlangen der zustandigen nationalen Behorden Kooperation bel alen
Mal3nahmen zur Abwendung der Gefahren, die mit Waagen verbunden sind,
die zum Aufgabenbereich des Bevollméchtigten gehdren.

Artikel 8 [Artikel R4 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Einfihrer
1. Die Einfuhrer bringen nur konforme Waagen in der Union in Verkehr.

2. Bevor sie eine Waage in Verkehr bringen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben
a bisf genannten Zwecken verwendet wird, stellen die Einfuhrer sicher, dass das betreffende
Konformitétsbewertungsverfanren vom Hersteller durchgefihrt wurde. Sie gewahrleisten,
dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass die Waage mit der CE-
Kennzeichnung und den in Anhang Ill Nummer 1 vorgeschriebenen Aufschriften versehen
ist, dass ihr die erforderlichen Unterlagen beigefligt sind und dass der Hersteller die
Anforderungen von Artikel 6 Absdtze 5 und 6 erfillt hat.

Ist ein Einflhrer der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass eine Waage, die zu
den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken verwendet wird, nicht mit
den wesentlichen Anforderungen von Anhang | Ubereinstimmt, darf er diese Waage nicht in
Verkehr bringen, bevor ihre Konformitét hergestellt ist. Wenn mit der Waage eine Gefahr
verbunden ist, unterrichtet der Einfuhrer den Hersteller und die Marktiberwachungsbehdrden
hiervon.

Wenn sie eine Waage in Verkehr bringen, die nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a
bisf genannten Zwecken verwendet wird, stellen die Einfuhrer sicher, dass diese mit den in
Anhang 111 Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriften versehen ist und dass der Hersteller die
Anforderungen von Artikel 6 Absétze 5 und 6 erfillt hat.

3. Die Einfuhrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanschrift entweder auf der Waage selbst oder,
wenn dies nicht méglich ist, auf der Verpackung oder in den der Waage beigefligten
Unterlagen an.

4, Die Einfuhrer gewéhrleisten, dass der Waage die Gebrauchsanleitung und weitere
Informationen beigeflgt sind; sie werden gemald der Entscheidung des betreffenden
Mitgliedstaats in einer Sprache, die von den Verbrauchern und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, zur Verfligung gestellt.

5. Solange sich eine Waage in ihrer Verantwortung befindet, die zu den in Artikel 1
Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet wird, gewahrleisten die Einflhrer,
dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die Ubereinstimmung der Waage mit den
wesentlichen Anforderungen nach Anhang | nicht beeintrachtigen.

6. Die Einfuhrer nehmen, falls diesim Hinblick auf die Funktionsfahigkeit einer Waage
als zweckméldig betrachtet wird, Stichproben bei auf dem Markt bereitgestellten Waagen,
nehmen Prifungen vor, fihren gegebenenfalls ein Register der Beschwerden, der
nichtkonformen Waagen und der Waagenrtckrufe und halten die Handler Uber diese
Uberwachung auf dem Laufenden.
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7. Einflhrer, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass eine von
ihnen in Verkehr gebrachte Waage nicht dieser Richtlinie entspricht, ergreifen unverziglich
die erforderlichen Korrekturmal3nahmen, um die Konformitét dieser Waage herzustellen oder
sie gegebenenfals zuriickzunehmen oder zuriickzurufen. Auf3erdem unterrichten die
Einfuhrer, wenn mit der Waage Gefahren verbunden sind, unverziglich die zusténdigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen sie die Waage auf dem Markt bereitgestellt
haben, dartber und machen dabei ausfuhrliche Angaben, insbesondere Uber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen Korrekturmal3nahmen.

8. Fur Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken
verwendet werden, halten die Einfihrer Uber einen Zeitraum von zehn Jahren nach
Inverkehrbringen der Waage eine Abschrift der EU-Konformitéatserklarung fur die
Marktiberwachungsbehdrden bereit und sorgen dafir, dass sie ihnen die technischen
Unterlagen auf Verlangen vorlegen kénnen.

0. Die Einfuhrer handigen der zustandigen nationalen Behtrde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die fir den Nachweis der Konformitét einer
Waage erforderlich sind, in einer Sprache aus, die von dieser zustandigen nationaen Behérde
leicht verstanden werden kann. Sie kooperieren mit dieser Behdrde auf deren Verlangen bei
allen Mal3nahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Waagen verbunden sind, die siein
Verkehr gebracht haben.

Artikel 9 [Artikel R5 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Handler

1. Die Handler berticksichtigen die Anforderungen dieser Richtlinie mit der gebiihrenden
Sorgfalt, wenn sie eine Waage auf dem Markt bereitstellen.

2. Bevor sie eine Waage, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten
Zwecken verwendet wird, auf dem Markt bereitstellen, Uberpriifen die Handler, ob die Waage
mit der CE-Kennzeichnung und den in Anhang 1l Nummer 1 vorgeschriebenen Aufschriften
versehen ist, ob ihr die erforderlichen Unterlagen sowie die Gebrauchsanleitung und sonstige
Informationen in einer Sprache beigefigt sind, die von den Verbrauchern und sonstigen
Endnutzern in dem Mitgliedstaat, in dem die Waage auf dem Markt bereitgestellt werden soll,
leicht verstanden werden kann, und ob der Hersteller und der EinfUhrer die Anforderungen
von Artikel 6 Absédtze 5 und 6 sowie von Artikel 8 Absatz 3 erfillt haben.

Ist ein Handler der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass eine Waage nicht mit
den wesentlichen Anforderungen nach Anhang | Ubereinstimmt, stellt er diese Waage erst auf
dem Markt bereit, nachdem er sie mit diesen Anforderungen in Einklang gebracht hat. Wenn
mit der Waage eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Handler auf2erdem den Hersteller
oder den Einfuhrer sowie die Marktiberwachungsbehdrden dartber.

Wenn sie eine Waage auf dem Markt bereitstellen, die nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2
Buchstaben a bisf genannten Zwecken verwendet wird, Uberpriifen die Handler, ob diese mit
den in Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriften versehen ist und ob der
Hersteller und der Einfihrer die Anforderungen von Artikel 6 Absdtze 5 und 6 und Artikel 8
Absatz 3 erfullt haben.
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3. Solange sich eine Waage in ihrer Verantwortung befindet, die zu den in Artikel 1
Absatz 2 Buchstaben a bisf genannten Zwecken verwendet wird, gewéhrleisten die Handler,
dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die Ubereinstimmung der Waage mit den
wesentlichen Anforderungen nach Anhang | nicht beeintréchtigen.

4, Héandler, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass eine von
ihnen auf dem Markt bereitgestellte Waage nicht dieser Richtlinie entspricht, stellen sicher,
dass die erforderlichen Korrekturmal3nahmen ergriffen werden, um die Konformitét dieser
Waage herzustellen oder sie gegebenenfalls zurlickzunehmen oder zuriickzurufen. AufRerdem
unterrichten die Handler, wenn mit der Waage Gefahren verbunden sind, unverziglich die
zustandigen nationalen Behtrden der Mitgliedstaaten, in denen sie die Waage auf dem Markt
bereitgestellt haben, dartiber und machen dabei ausfihrliche Angaben, insbesondere Uber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen Korrekturmal3nahmen.

5. Die Handler handigen der zustandigen nationalen Behtrde auf deren begriindetes
Verlangen ale Informationen und Unterlagen aus, die fir den Nachweis der Konformitét
einer Waage erforderlich sind. Sie kooperieren mit dieser Behorde auf deren Verlangen bei
allen Mal3nahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Waagen verbunden sind, die sie auf
dem Markt bereitgestellt haben.

Artikel 10 [Artikel R6 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]
Umstande, unter denen die Verpflichtungen des Her stellersauch fur Einfuhrer und

Handler gelten

Ein Einfuhrer oder Handler gilt as Hersteller fur die Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Artikel 6, wenn er eine Waage unter seinem
eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder eine bereits auf dem Markt
befindliche Waage so verandert, dass die Konformitdt mit den Anforderungen dieser
Richtlinie beeintrachtigt werden kann.

Artikel 11 [Artikel R7 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Identifizierung der Wirtschaftsakteure

Die Wirtschaftsakteure benennen den Marktiberwachungsbehtrden auf Verlangen die
Wirtschaftsakteure,

a) von denen sie eine Waage bezogen haben;
b) an die sie eine Waage abgegeben haben.

Die Wirtschaftsakteure miissen die Informationen nach Absatz 1 Uber einen Zeitraum von
10 Jahren nach dem Bezug der Waage sowie von 10 Jahren nach der Abgabe der Waage
vorlegen kdnnen.
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| 2009/23/EG (angepasst) |
KAPITEL 23

KONFORMITATSFESEFSFELLUNG O VON WAAGEN X

|\ 2009/23/EG

4 neu

Artikel 12 [Artikel R8 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Konformitétsver mutung

Bel Waagen, die mit harmonisierten Normen oder Tellen davon Ubereinstimmen, deren
Fundstellen im Amtsblatt der Européischen Union verdffentlicht worden sind, wird eine
Konformitét mit den wesentlichen Anforderungen des Anhangs| dieser Richtlinie vermutet,
die von den betreffenden Normen oder Tellen davon abgedeckt sind.

[Entspricht eine harmonisierte Norm den Anforderungen, die sie abdeckt und die in Anhang |

oder Artikel 23 aufgefiihrt sind, veroffentlicht die Kommission die Fundstellen dieser Normen
im Amtsblatt der Européischen Union.]
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| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 913

X> Konformitatsbewertungsverfahren <l

| 2009/23/EG (angepasst) |

1. Die Konformitédt der Waagen mit den grardtegenden [X> wesentlichen <xI Anforderungen
des Anhangs | wird nach Wahl des Antragstellers nach einem der beiden folgenden Verfahren
bescheinigt:

|\ 2009/23/EG (angepasst) |

X> Modul D Xl nach Anhangll Nummer2 oder E@-&ehaﬁg IZ> Modul F<ZI nach
Anhang Il Nummer 34;

Waagen, in denen keine elektronische Einrichtung benutzt wird und deren
Auswageei nrichtung ke| ne Feder zum Ausgleich der aufgebrachten Last benutzt, brauchen
jedoch nicht L aag X dem Verfahren nach Modul B <XI unterzogen zu
werden B> . Fir dlejenlgen Waagen be| denen Modul B nicht zutrifft, wird Modul D1 nach
Anhang Il Nummer 3 oder Modul F1 nach Anhang |1 Nummer 5 angewandt<XI;

b) EG-Elazelaiehung X> Modul G <X gemdl [X> nach <XI Anhang |1 Nummer46.

2. Die Aufzeichnungen und der Schriftverkehr im Zusammenhang mit den in Absatz 1
erwédhnten Verfahren sind in einer Asatssprache X> der Amtssprachen <X1 des Mitgliedstaats,
in welchem die-gerannten X> diese <X Verfahren durchgefiihrt werden, oder in einer von der
nach Artikel 20-Absatz—118 beranrten X notifizierten X1 Stelle genehmigten Sprache
abzufassen.

|\ 2009/23/EG
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4 neu

Artikel 14 [Artikel R10 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

EU-Konfor mitatserklarung

1. Die EU-Konformitétserkl&rung besagt, dass die Erfullung der in Anhangl
aufgefuhrten wesentlichen Anforderungen nachgewiesen wurde.

2. Die EU-Konformitétserkl&rung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang 111
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG, enthélt die in den einschlagigen Modulen des Anhangs 11
dieser Richtlinie angegebenen Elemente und wird auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird
in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben
wird/werden, in dem die Waage in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt die Waage
bereitgestellt wird.

3. Unterliegt eine Waage mehreren Rechtsvorschriften der Européischen Union, in denen
jeweils ene EU-Konformitétserklérung vorgeschrieben ist, wird nur eine enzige
EU-Konformitétserklarung fur all diese EU-Rechtsvorschriften ausgestellt. In  dieser
Erkléarung sind die betroffenen Rechtsvorschriften samt ihrer Fundstelle im Amtsblatt
anzugeben.

4. Mit der Ausstellung der EU-Konformitétserklérung Ubernimmt der Hersteller die
Verantwortung fur die Konformitét der Waage.
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4 neu

Artikel 15 [Artikel R11 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Allgemeine Grundsétze der CE-K ennzeichnung
Fur die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundséize gemald Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
Artikel 16 [Artikel R12 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]
Vorschriften und Bedingungen fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung und der
Aufschriften

1. Die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhanglll Nummer 1 oder in Anhang 1l
Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriften werden gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf der
Waage oder ihrem Kennzei chnungsschild angebracht.

2. Die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschriften werden vor dem Inverkehrbringen
der Waage angebracht.
3. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die Kennnummer der notifizierten Stelle, die in

der Phase der Fertigungskontrolle tétig war.

Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweder von der Stelle selbst oder nach ihren
Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bevollméchtigten anzubringen.
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4. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in Absatz 3 genannten Kennnummer kann ein
Piktogramm oder ein anderes Zeichen stehen, das eine besondere Gefahr oder Verwendung

angibt.

5. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in Absatz 3 genannten Kennnummer steht in
jedem Falle die Marke mit dem Aufdruck ,,M*“ nach Anhang 111 Nummer 1.1 Buchstabe b.

|\ 2000/23/EG
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| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 17

X> Symbol fur die Verwendungsbeschrénkung <Xl

Bieses [X> Das im vierten Unterabsatz von Artikel 6 Absatz 2 genannte <xXI Symbol ist gut
sichtbar, leicht lesbar und unzerstérbar anzubringen.

| 8 neu

KAPITEL 4

NOTIFIZIERUNG VON
KONFORMITATSBEWERTUNGSSTELLEN

Artikel 18 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierung

Die Mitgliedstaaten notifizieren der Kommission und den tbrigen Mitgliedstaaten die Stellen,
die befugt sind, als unabhangige Dritte Konformitatsbewertungsaufgaben gemald dieser
Richtlinie wahrzunehmen.

Artikel 19 [Artikel R14 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierende Behorden

1. Die Mitgliedstaaten benennen eine notifizierende Behorde, die fur die Einrichtung und
Durchfuhrung der erforderlichen Verfahren fir die Bewertung und Notifizierung von
Konformitatsbewertungsstellen und fir die Uberwachung der notifizierten Stellen,
einschliefdlich der Einhaltung von Artikel 24, zusténdig ist.

2. Die Mitgliedstaaten kénnen entscheiden, dass die Bewertung und Uberwachung nach
Absatz 1 von einer nationalen Akkreditierungsstelle im Sinne von und im Einklang mit der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erfol gt.

3. Falls die notifizierende Behorde die in Absatz 1 genannte Bewertung, Notifizierung

oder Uberwachung an eine nicht hoheitliche Stelle delegiert oder ihr auf andere Weise
Ubertragt, so muss diese Stelle eine juristische Person sein und den Anforderungen des
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Artikels 20 Absétze 1 bis 6 genligen. Aullerdem muss diese Stelle Vorsorge zur Deckung von
aus ihrer Tétigkeit entstehenden Haftungsanspriichen treffen.

4. Die notifizierende Behorde tragt die volle Verantwortung fur die von der in Absatz 3
genannten Stelle durchgefiihrten Tatigkeiten.

Artikel 20 [Artikel R15 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anforderungen an notifizierende Behorden

1. Eine notifizierende Behtrde wird so eingerichtet, dass es zu kenerle
Interessenkonflikt mit den Konformitatsbewertungsstellen kommt.

2. Eine notifizierende Behorde gewahrleistet durch ihre Organisation und Arbeitsweise,
dass bei der Ausiibung ihrer Tétigkeit Objektivitét und Unparteilichkeit gewahrt sind.

3. Eine notifizierende Behorde wird so strukturiert, dass jede Entscheidung Uber die
Notifizierung einer Konformitétsbewertungsstelle von kompetenten Personen getroffen wird,
die nicht mit den Personen identisch sind, welche die Bewertung durchgefihrt haben.

4. Eine notifizierende Behorde darf weder Téatigkeiten, die
Konformitétsbewertungsstellen  durchfiihren, noch  Beratungsleistungen auf einer
gewerblichen oder wettbewerblichen Basis anbieten oder erbringen.

5. Eine notifizierende Behotrde stellt die Vertraulichkeit der von ihr erlangten
Informationen sicher.

6. Einer notifizierenden Behdrde stehen kompetente Mitarbeiter in ausreichender Zahl
zur Verfligung, so dass sie ihre Aufgaben ordnungsgemal? wahrnehmen kann.

Artikel 21 [Artikel R16 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Informationspflichten der notifizierenden Behoérden

Jeder Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission Gber seine Verfahren zur Begutachtung und
Notifizierung von Konformitéatsbewertungsstellen und zur Uberwachung notifizierter Stellen
sowie Uber diesbeziigliche Anderungen.

Die Kommission macht diese Informationen der Offentlichkeit zuganglich.
Artikel 22 [Artikel R17 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]
Anforderungen an notifizierte Stellen

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle erfullt fur die Zwecke der Notifizierung die
Anforderungen der Absétze 2 bis 11.
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2. Eine Konformitatsbewertungsstelle ist nach nationalem Recht gegrindet und ist mit
Rechtspersonlichkeit ausgestattet.

3. Bel einer Konformitéatsbewertungsstelle muss es sich um einen unabhangigen Dritten
handeln, der mit der Einrichtung oder der Waage, die er bewertet, in keinerlei Verbindung
steht.

Eine Stelle, die einem Wirtschaftsverband oder einem Fachverband angehért und die Waagen
bewertet, an deren Entwurf, Herstellung, Bereitstellung, Montage, Gebrauch oder Wartung
Unternehmen beteiligt sind, die von diesem Verband vertreten werden, kann als solche Stelle
gelten, unter der Bedingung, dass ihre Unabhangigkeit sowie die Abwesenheit jedweder
Interessenkonflikte nachgewiesen sind.

4, Eine Konformitétsbewertungsstelle, ihre oberste Leitungsebene und die fur die
Erfillung der Konformitétsbewertungsaufgaben zustandigen Mitarbeiter dirfen nicht
Konstrukteur, Hersteller, Lieferant, Installateur, Kaufer, Eigentimer, Verwender oder
Wartungsbetrieb der zu bewertenden Waagen oder Bevollméchtigter einer dieser Parteien
sein. Dies schliefit nicht die Verwendung von bereits einer Konformitétsbewertung
unterzogenen Waagen, die fur die Tatigkeit der Konformitétsbewertungsstelle nétig sind, oder
die Verwendung solcher Waagen zum personlichen Gebrauch aus.

Eine Konformitdtsbewertungsstelle, ihre oberste Leitungsebene und die fir die Erflllung der
Konformitétsbewertungsaufgaben zusténdigen Mitarbeiter durfen weder direkt an Entwurf,
Herstellung bzw. Bau, Vermarktung, Installation, Verwendung oder Wartung dieser Waagen
beteiligt sein noch die an diesen Téatigkeiten beteiligten Parteien vertreten. Sie dirfen sich
nicht mit Tétigkeiten befassen, die ihre Unabhangigkeit bel der Beurteilung oder ihre
Integritdt im Zusammenhang mit den Konformitétsbewertungsmal3nahmen, fur die sie
notifiziert sind, beeintréchtigen kénnten. Dies gilt besonders fir Beratungsdienstleistungen.

Die Konformitatsbewertungsstellen gewahrleisten, dass Téatigkeiten ihrer Zweigunternehmen
oder Unterauftragnehmer die Vertraulichkeit, Objektivitdt oder Unpartellichkeit ihrer
Konformitétsbewertungstatigkeiten nicht beeintréchtigen.

5. Die Konformitétsbewertungsstellen und  ihre  Mitarbeiter  fihren  die
Konformitatsbewertungstétigkeiten mit der grofmoglichen Professionalitét und  der
erforderlichen fachlichen Kompetenz in dem betreffenden Bereich durch; sie dirfen keinerlei
Einflussnahme, insbesondere finanzieller Art, ausgesetzt sein, die sich auf ihre Beurteillung
oder die Ergebnisse ihrer Konformitétsbewertungsarbeit auswirken kénnte und speziell von
Personen oder Personengruppen ausgeht, die ein Interesse am Ergebnis dieser Téatigkeiten
haben.

6. Eine Konformitéatsbewertungsstelle ist in der Lage, ale
Konformitétsbewertungsaufgaben zu bewdltigen, die ihr nach Mal3gabe von Artikel 13
zufallen und fur die sie notifiziert wurde, gleichgultig, ob diese Aufgaben von der Stelle
selbst, in ihrem Auftrag oder unter ihrer Verantwortung erfillt werden.

Eine Konformitéatsbewertungsstelle verfigt jederzeit, far jedes
Konformitéatsbewertungsverfahren und fur jede Art und Kategorie von Waagen, fur die sie
notifiziert wurde, Uber:
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a) die erforderlichen Mitarbeiter mit Fachkenntnis und ausreichender
einschlagiger Erfahrung, um die bei der Konformitétsbewertung anfallenden
Aufgaben zu erfillen;

b) Beschrelbungen von Verfahren, nach denen die Konformitétsbewertung
durchgefiihrt wird, um die Transparenz und die Wiederholbarkeit dieser
Verfahren sicherzustellen. Sie verfligt Uber eine angemessene Politik und
geeignete Verfahren, bel denen zwischen den Aufgaben, die sie as notifizierte
Stelle wahrnimmt, und anderen Tétigkeiten unterschieden wird;

c¢) Vefahren zur Durchfuhrung von Tétigkeiten unter Bertcksichtigung der
Grole eines Unternehmens, der Branche, in der es tétig ist, seiner Struktur,
dem Grad an Komplexitét der jeweiligen Waagentechnologie und der Tatsache,
dass es sich bei dem Produktionsprozess um eine Massenfertigung oder
Serienproduktion handelt.

Ihr stehen die erforderlichen Mittel zur angemessenen Erledigung der technischen und
administrativen Aufgaben zur Verfigung, die mit der Konformitétsbewertung verbunden sind,
und sie hat Zugang zu allen benétigten Ausriistungen oder Einrichtungen.

7. Die Mitarbeiter, die fur die Durchfiihrung der Konformitdtsbewertungstétigkeiten
zustandig sind, besitzen:

a) ene solide Fach- und Berufsausbildung, die alle Tétigkeiten fur die
Konformitéatsbewertung in  dem Bereich umfasst, fur den die
Konformitétsbewertungsstelle notifiziert wurde;

b) ene ausreichende Kenntnis der Anforderungen, die mit den durchzufiihrenden
Bewertungen verbunden sind, und die entsprechende Befugnis, solche
Bewertungen durchzufhren;

c) angemessene Kenntnisse und Verstandnis der wesentlichen Anforderungen
nach Anhangl, der geltenden harmonisierten Normen und der betreffenden
Bestimmungen der Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union sowie der
nationalen Rechtsvorschriften;

d) die Fahigkeit zur Erstellung von Bescheinigungen, Protokollen und Berichten als
Nachweis flr durchgefiihrte Bewertungen.

8. Die Unpartellichkeit der Konformitatsbewertungsstellen, ihrer  obersten
L eitungsebenen und ihres Bewertungspersonals wird garantiert.

Die Entlohnung der obersten Leitungsebene und des bewertenden Personals der
Konformitétsbewertungsstelle darf sich nicht nach der Anzahl der durchgefihrten
Bewertungen oder deren Ergebnissen richten.

0. Die Konformitétsbewertungsstellen schlief3en eine Haftpflichtversicherung ab, sofern
die Haftpflicht nicht aufgrund der nationalen Rechtsvorschriften vom Staat Gbernommen wird
oder der Mitgliedstaat selbst unmittelbar fur die Konformitétsbewertung verantwortlich ist.

10. Informationen, welche die Mitarbeiter einer Konformitétsbewertungsstelle bel der
Durchfihrung  ihrer  Aufgaben gemdld Artikel 13 oder ener  nationaen
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Durchfuihrungsvorschrift zu diesem Artikel erhalten, fallen unter die berufliche
Schweigepflicht auler gegeniiber den zustandigen Behorden des Mitgliedstaats, in dem sie
ihre Té&tigkeiten austiben. Eigentumsrechte werden geschiitzt.

11. Die Konformitétsbewertungsstellen wirken an den einschlagigen Normungsaktivitéten
und den Aktivitéten der Koordinierungsgruppe notifizierter Stellen mit, die im Rahmen der
jeweiligen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union geschaffen wurde, bzw. sorgen
dafir, dass ihr Bewertungspersonal dartiber informiert wird, und wenden die von dieser
Gruppe erarbeiteten Verwaltungsentscheidungen und Dokumente al's allgemeine Leitlinien an.

Artikel 23 [Artikel R18 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Konformitétsver mutung

Weist eine Konformitétsbewertungsstelle nach, dass sie die Kriterien der einschlagigen
harmonisierten Normen oder von Teilen davon erfllt, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Européischen Union veroffentlicht worden sind, wird vermutet, dass sie die Anforderungen
nach Artikel 22 erflllt, insoweit als die anwendbaren harmonisierten Normen diese
Anforderungen abdecken.

Artikel 24 [ Artikel R20 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Zweigunternehmen von notifizierten Stellen und Vergabe von Unter auftragen

1. Vergibt die notifizierte Stelle bestimmte mit der Konformitdtsbewertung verbundene
Aufgaben an Unterauftragnehmer oder Ubertrégt sie diese einem Zweigunternehmen, stellt sie
sicher, dass der Unterauftragnehmer bzw. das Zweigunternehmen die Anforderungen von
Artikel 22 erfllt, und unterrichtet die notifizierende Behdrde entsprechend.

2. Die notifizierten Stellen tragen die volle Verantwortung fur die Arbeiten, die von
Unterauftragnehmern oder Zweigunternehmen ausgefihrt werden, unabhangig davon, wo
diese niedergelassen sind.

3. Arbeiten durfen nur dann an einen Unterauftragnehmer vergeben oder einem
Zweigunternehmen Ubertragen werden, wenn der Kunde dem zustimmit.

4, Die notifizierten Stellen halten die einschldgigen Unterlagen Uber die Begutachtung
der Qualifikation des Unterauftragnehmers oder des Zweigunternehmens und die von ihm
gemald Artikel 13 ausgefuhrten Arbeiten fur die notifizierende Behorde bereit.

Artikel 25 [Artikel R22 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Antrage auf Notifizierung

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle beantragt ihre Notifizierung bel  der
notifizierenden Behdrde des Mitgliedstaats, in dem sie ansassig ist.
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2. Diesem Antrag legt sie eine Beschreibung der Konformitétsbewertungstétigkeiten,
des/der Konformitéatsbewertungsmodul§/-e und der Waage(n), fur die diese Stelle Kompetenz
beansprucht, sowie, wenn vorhanden, eine Akkreditierungsurkunde bei, die von einer
nationalen Akkreditierungsstelle ausgestellt wurde und in der diese bescheinigt, dass die
Konformitatsbewertungsstelle die Anforderungen von Artikel 22 erfullt.

3. Kann die Konformitétsbewertungsstelle keine Akkreditierungsurkunde vorweisen, legt
sie der notifizierenden Behotrde as Nachweis alle Unterlagen vor, die erforderlich sind, um zu
Uberprufen, festzustellen und regelméallig zu Uberwachen, ob sie die Anforderungen von
Artikel 22 erflllt.

Artikel 26 [Artikel R23 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierungsverfahren

1. Die notifizierenden Behorden durfen nur Konformitatsbewertungsstellen notifizieren,
die die Anforderungen von Artikel 22 erfillen.

2. Sie unterrichten die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten mit Hilfe des
elektronischen Notifizierungsinstruments, das von der Kommission entwickelt und verwaltet
wird.

3. Eine Notifizierung enthdt vollstandige Angaben zu den Konformitétsbewertungs-
tétigkeiten, dem/den betreffenden Konformitétsbewertungsmodul(en) und der/den
betreffenden Waage(n) sowie die betreffende Bestétigung der Kompetenz.

4, Beruht eine Notifizierung nicht auf einer Akkreditierungsurkunde gemal3 Artikel 25
Absatz 2, legt die notifizierende Behdrde der Kommission und den dbrigen Mitgliedstaaten
Unterlagen, die die Kompetenz der Konformitéatsbewertungsstelle nachweisen, sowie die
Vereinbarungen vor, die getroffen wurden, um sicherzustellen, dass die Stelle regelmaliig
Uberwacht wird und stets den Anforderungen nach Artikel 22 gentgt.

5. Die betreffende Stelle darf die Aufgaben einer notifizierten Stelle nur dann
wahrnehmen, wenn weder die Kommission noch die tGbrigen Mitgliedstaaten innerhalb von
zwel Wochen nach dieser Notifizierung, wenn eine Akkreditierungsurkunde vorliegt, oder
innerhalb von zwei Monaten nach einer Notifizierung, wenn keine Akkreditierung vorliegt,
Einwande erhoben haben.

Nur eine solche Stelle gilt fir die Zwecke dieser Richtlinie als notifizierte Stelle.

6. Die Mitgliedstaaten melden der Kommission und den Gbrigen Mitgliedstaaten jede
spéter eintretende Anderung der Notifizierung.

Artikel 27 [Artikel R24 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Kennnummern und Verzeichnis notifizierter Stellen

1. Die Kommission weist einer notifizierten Stelle eine Kennnummer zu.
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Selbst wenn eine Stelle fur mehrere Rechtsvorschriften der Union notifiziert ist, erhalt sie nur
eine einzige Kennnummer.

2. Die Kommission veroffentlicht das Verzeichnis der nach dieser Richtlinie notifizierten
Stellen samt den ihnen zugewiesenen Kennnummern und den Tétigkeiten, fur die sie
notifiziert wurden.

Sietrégt fur die Aktualisierung dieser Liste Sorge.
Artikel 28 [Artikel R25 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anderungen der Notifizierungen

1. Falls eine notifizierende Behorde feststellt oder dartiber unterrichtet wird, dass eine
notifizierte Stelle die in Artikel 22 genannten Anforderungen nicht mehr erflllt oder dass sie
ihren Verpflichtungen nicht nachkommt, schrankt sie die Notifizierung gegebenenfalls ein,
setzt sie aus oder widerruft sie, wobel sie das Ausmald berlicksichtigt, in dem diesen
Anforderungen nicht gentigt wurde oder diesen V erpflichtungen nicht nachgekommen wurde.
Sie unterrichtet unverziglich die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten dartiber.

2. Bel Widerruf, Einschrénkung oder Aussetzung der Notifizierung oder wenn die
notifizierte Stelle ihre Tatigkeit einstellt, ergreift der notifizierende Mitgliedstaat die
geeigneten Malinahmen, um zu gewdhrleisten, dass die Dossiers dieser Stelle von einer
anderen notifizierten Stelle welterbearbeitet bzw. fir die zustdndigen notifizierenden
Behorden und Markttiberwachungsbehorden auf deren Verlangen bereitgehalten werden.

Artikel 29 [Artikel R26 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anfechtung der Kompetenz von notifizierten Stellen

1. Die Kommission untersucht ale Falle, in denen sie die Kompetenz einer notifizierten
Stelle oder die dauerhafte Erfullung der entsprechenden Anforderungen und Pflichten durch
eine notifizierte Stelle anzweifelt oder ihr Zweifel daran zur Kenntnis gebracht werden.

2. Der notifizierende Mitgliedstaat erteillt der Kommission auf Verlangen samtliche
Auskiinfte Uber die Grundlage fur die Notifizierung oder die Erhaltung der Kompetenz der
betreffenden Stelle.

3. Die Kommission stellt sicher, dass alle im Verlauf ihrer Untersuchungen erlangten
sensiblen Informationen vertraulich behandelt werden.

4, Stellt die Kommission fest, dass eine notifizierte Stelle die Voraussetzungen fur ihre
Notifizierung nicht oder nicht mehr erfillt, setzt sie den notifizierenden Mitgliedstaat davon
in Kenntnis und fordert ihn auf, die erforderlichen Korrekturmal3nahmen zu treffen,
einschliefdlich eines Widerrufs der Notifizierung, sofern dies nétig ist.
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Artikel 30 [Artikel R27 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der notifizierten Stellen in Bezug auf ihre Arbeit

1 Die notifizierten Stellen fuhren die Konformitétsbewertung im Einklang mit den
Konformitétsbewertungsverfahren gemald Anhang Il durch.

2. Konformitétsbewertungen werden unter Wahrung der Verhdltnismaldigkeit
durchgefuihrt, wobei unnétige Belastungen der Wirtschaftsakteure vermieden werden. Die
Konformitétsbewertungsstellen Uben ihre Tétigkeiten unter gebuhrender Berlicksichtigung der
Grole eines Unternehmens, der Branche, in der es tétig ist, seiner Struktur sowie des Grads
der Komplexitét der betreffenden Waagentechnologie und des Massenfertigungs- oder
Seriencharakters des Fertigungsprozesses aus.

Hierbei gehen sie alerdings so streng vor und halten ein solches Schutzniveau ein, wie es fir
die Konformitét der Waage mit den Bestimmungen dieser Richtlinie erforderlich ist.

3. Stellt eine notifizierte Stelle fest, dass ein Hersteller die wesentlichen Anforderungen
nicht erfullt hat, die in Anhang| oder in den entsprechenden harmonisierten Normen oder
technischen Spezifikationen festgelegt sind, fordert sie den Hersteller auf, angemessene
Korrekturmal3nahmen zu ergreifen, und stellt keine Konformitéatsbescheinigung aus.

4, Hat eine notifizierte Stelle bereits eine Bescheinigung ausgestellt und stellt im
Rahmen der Uberwachung der Konformitidt fest, dass die betreffende Waage die
Anforderungen nicht mehr erflllt, fordert sie den Hersteller auf, angemessene
Korrekturmal3nahmen zu ergreifen, und setzt die Bescheinigung falls nétig aus oder zieht sie
zurick.

5. Werden keine Korrekturmalnahmen ergriffen oder zeigen sie nicht die nétige
Wirkung, beschrénkt die notifizierte Stelle gegebenenfalls ale Bescheinigungen, setzt sie aus
bzw. zieht sie zuriick.
Artikel 31
Einspruch gegen Entscheidungen notifizierter Stellen
Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass ein Einspruchsverfahren gegen die Entscheidungen
notifizierter Stellen vorgesehen ist.

Artikel 32 [Artikel R28 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Meldepflichten der notifizierten Stellen
1. Die notifizierten Stellen melden der notifizierenden Behorde:

a) jede Verwegerung, Einschrankung, Aussetzung oder Ricknahme einer
Bescheinigung,
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b) alle Umsténde, die Folgen fur den Geltungsbereich und die Bedingungen der
Notifizierung haben,

C) jedes Auskunftsersuchen tber Konformitatsbewertungstétigkeiten, das sie von den
Marktiberwachungsbehdrden erhalten haben,

d auf Verlangen, welchen Konformitétsbewertungstétigkeiten sie im
Geltungsbereich ihrer Notifizierung nachgegangen sind und welche anderen
Tatigkeiten, einschliefdlich grenziiberschreitender Tétigkeiten und Vergabe von
Unterauftragen, sie ausgeftihrt haben.

2. Die notifizierten Stellen Ubermitteln den Ubrigen Stellen, die unter dieser Richtlinie
notifiziert sind, ahnlichen Konformitéatsbewertungstétigkeiten nachgehen und dieselben
Waagen abdecken, einschlagige Informationen tber die negativen und auf Verlangen auch
Uber die positiven Ergebnisse von Konformitétsbewertungen.

Artikel 33 [Artikel R29 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Erfahrungsaustausch
Die Kommission organisiert den Erfahrungsaustausch zwischen den nationalen Behorden der
Mitgliedstaaten, die fir die Notifizierungspolitik zusténdig sind.

Artikel 34 [Artikel R30 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Koordinierung der notifizierten Stellen

Die Kommission sorgt dafir, dass eine zweckmdaiige Koordinierung und Kooperation
zwischen den im Rahmen dieser Richtlinie notifizierten Stellen in Form einer sektoralen oder
sektortibergreifenden Gruppe notifizierter Stellen oder mehrerer solcher Gruppen eingerichtet
und ordnungsgemald weitergef iihrt wird.

Die Mitgliedstaaten gewahrleisten, dass sich die von ihnen notifizierten Stellen an der Arbeit
dieser Gruppe(n) direkt oder Uber benannte Bevollméchtigte beteiligen.

KAPITEL 5

UBERWACHUNG DES UNIONSMARKTES, KONTROLLE
DER AUF DEN UNIONSMARKT EINGEFUHRTEN WAAGEN
UND SCHUTZKLAUSELVERFAHREN

Artikel 35

Uberwachung des Unionsmarktes, Kontrolle der auf den Unionsmarkt eingefuihrten
Waagen
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Fur Waagen gelten Artikel 15 Absatz3 und Artikel 16 bis29 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008.

Artikel 36 [Artikel R31 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verfahren zur Behandlung von Waagen, mit denen eine Gefahr verbunden ist, auf
nationaler Ebene

1. Sind die Marktiberwachungsbehtrden eines Mitgliedstaats gemald Artikel 20 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 tétig geworden oder haben sie hinreichenden Grund zu der
Annahme, dass eine in dieser Richtlinie geregelte Waage im offentlichen Interesse
schitzenswerte Aspekte geféhrdet, die unter diese Richtlinie fallen, beurteilen sie, ob die
betreffende Waage dle in dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen erflllt. Die
betreffenden  Wirtschaftsakteure arbeiten im  erforderlichen Umfang mit den
Marktiberwachungsbehdrden zusammen.

Gelangen die Marktiberwachungsbehdrden im Verlauf dieser Beurteilung zu dem Ergebnis,
dass die Waage die Anforderungen dieser Richtlinie nicht erfillt, fordern sie unverziiglich den
betreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, innerhalb einer von der Behtrde vorgeschriebenen,
der Art der Gefahr angemessenen Frist ale geeigneten Korrekturmal3nahmen zu ergreifen, um
die Ubereinstimmung der Waage mit diesen Anforderungen herzustellen, sie zuriickzunehmen
oder zurtickzurufen.

Die Marktuberwachungsbehorden unterrichten die entsprechende notifizierte Stelle.

Artikel 21 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 gilt fur die in Unterabsatz 2 genannten
Mal3nahmen.

2. Sind die Marktiberwachungsbehorden der Auffassung, dass sich die Nichtkonformitét
nicht auf das Hoheitsgebiet des Mitgliedstaats beschrankt, unterrichten sie die Kommission
und die Ubrigen Mitgliedstaaten Uber die Ergebnisse der Beurteilung und die Mal3nahmen, zu
denen sie den Wirtschaftsakteur aufgefordert haben.

3. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass alle geeigneten Korrekturmal3nahmen, die er
ergreift, sich auf sdmtliche betroffenen Waagen erstrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

4. Ergreift der betreffende Wirtschaftsakteur innerhalb der in Absatz 1 Unterabsatz 2
genannten Frist keine  angemessenen Korrekturmal3nahmen, treffen  die
Marktiberwachungsbehdrden alle geeigneten vorl&aufigen Mal3nahmen, um die Bereitstellung
der Waage auf ihrem nationalen Markt zu untersagen oder einzuschranken, die Waage
zuriickzunehmen oder zurtickzurufen.

Die Marktiberwachungsbehorden unterrichten die Kommission und die Ubrigen
Mitgliedstaaten unverziglich tber diese Mal3nahmen.

5. Aus den in Absatz 4 genannten Informationen gehen alle verfligbaren Angaben
hervor, insbesondere die Daten fur die Identifizierung der nichtkonformen Waage, die
Herkunft der Waage, die Art der behaupteten Nichtkonformitdt und der Gefahr sowie die Art
und Dauer der ergriffenen nationalen Mal3nahmen und die Argumente des betreffenden
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Wirtschaftsakteurs. Die Marktuberwachungsbehdrden geben insbesondere an, ob die
Nichtkonformitét auf eine der folgenden Ursachen zurtickzufUhren ist:

a) Die Waage eflllt die in dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen
hinsichtlich der im 6ffentlichen Interesse schitzenswerten Aspekte nicht;

b) die harmonisierten Normen, bei deren Einhatung laut Artikel 12 die
Konformitétsvermutung gilt, sind mangel haft.

6. Die anderen Mitgliedstaaten auller jenem, der das Verfahren eingeleitet hat,
unterrichten die Kommission und die dbrigen Mitgliedstaaten unverziglich Uber alle
erlassenen Maldnahmen und jede weitere ihnen vorliegende Information Uber die
Nichtkonformitét der betreffenden Waage sowie, fals sie der gemeldeten nationalen
Mal3nahme nicht zustimmen, tber ihre Einwande.

7. Haben weder ein Mitgliedstaat noch die Kommission innerhalb von zwei Monaten
nach Erhalt der in Absatz 4 genannten Informationen einen Einwand gegen eine vorlaufige
Mal3nahme eines Mitgliedstaats erhoben, so gilt diese Mal3nahme al's gerechtfertigt.

8. Die Mitgliedstaaten gewadhrleisten, dass unverziglich geeignete restriktive
Mal3nahmen hinsichtlich der betreffenden Waage getroffen werden.

Artikel 37 [Artikel R32 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Schutzklauselverfahren der Union

1 Wurden nach Abschluss des Verfahrens gemal3 Artikel 36 Absétze 3 und 4 Einwéande
gegen eine Mal3nahme eines Mitgliedstaats erhoben oder ist die Kommission der Auffassung,
dass diese nationale Mal3nahme nicht mit dem Unionsrecht vereinbar ist, konsultiert die
Kommission unverziiglich die Mitgliedstaaten und den/die betreffenden Wirtschaftsakteur/-e
und nimmt eine Beurteilung der nationalen Mal3nahme vor. Anhand der Ergebnisse dieser
Beurteilung beschliefdt die Kommission, ob die nationale Mal3nahme gerechtfertigt ist oder
nicht.

Die Kommission richtet ihren Beschluss an alle Mitgliedstaaten und teilt ihn diesen und
dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur(en) unverzuglich mit.

2. Halt sie die nationale Mal3nahme fir gerechtfertigt, ergreifen alle Mitgliedstaaten die
erforderlichen Mal3nahmen, um zu gewadhrleisten, dass die nichtkonforme Waage
zuriickgenommen wird, und unterrichten die Kommission darlber. Hélt sie die nationale
Mal3nahme nicht fur gerechtfertigt, muss der betreffende Mitgliedstaat sie zurlicknehmen.

3. Gilt die nationae Malnahme as gerechtfertigt und wird die Nichtkonformitéat der
Waage mit Méangeln der harmonisierten Normen gemald Artikel 36 Absatz 5 Buchstabe b
begriindet, leitet die Kommission das Verfahren nach Artikel 8 der Verordnung (EU) Nr. [../..]
[Uber die européische Normung] ein.
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Artikel 38 [Artikel R33 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Gefahrdung durch konfor me Waagen

1. Stellt ein Mitgliedstaat nach einer Beurteilung nach Artikel 36 Absatz 1 fest, dass eine
Waage eine Gefahr fur im offentlichen Interesse schitzenswerte Aspekte darstellt, obwohl sie
mit dieser Richtlinie Ubereinstimmt, fordert er den betroffenen Wirtschaftsakteur dazu auf,
alle geeigneten Malinahmen zu ergreifen, um daf r zu sorgen, dass die betreffende Waage bei
ihrem Inverkehrbringen diese Gefahr nicht mehr aufweist oder dass sie innerhalb einer der Art
der Gefahr angemessenen, vertretbaren Frist, die er vorschreiben kann, zuriickgenommen oder
zurtickgerufen wird.

2. Der Wirtschaftsakteur gewdahrleistet, dass alle Korrekturmal3nahmen, die ergriffen
werden, sich auf samtliche betroffenen Waagen erstrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

3. Der Mitgliedstaat unterrichtet unverziglich die Kommission und die Ubrigen
Mitgliedstaaten dartiber. Aus diesen Informationen gehen alle verfigbaren Angaben hervor,
insbesondere die Daten fur die Identifizierung der betreffenden Waage, die Herkunft und
Lieferkette der Waage, die Art der Gefahr sowie die Art und Dauer der ergriffenen nationalen
Mal3nahmen.

4, Die Kommission konsultiert unverziglich die Mitgliedstaasten und den/die
betreffenden Wirtschaftsakteur/-e und nimmt eine Beurteilung der ergriffenen nationalen
Mal3nahmen vor. Anhand der Ergebnisse dieser Beurteilung beschliefst die Kommission, ob
die Maldnahme gerechtfertigt ist oder nicht, und schlagt, fals erforderlich, geeignete
Mal3nahmen vor.

5. Die Kommission richtet ihren Beschluss an alle Mitgliedstaaten und teilt ihn diesen
und dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur(en) unverziiglich mit.

Artikel 39 [Artikel R34 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

For male Nichtkonfor mitat

1 Unbeschadet des Artikels36 fordert ein Mitgliedstaat den betreffenden
Wirtschaftsakteur dazu auf, die betreffende Nichtkonformitét zu korrigieren, falls er einen der
folgenden Féale feststellt:

a) Die CE-Kennzeichnung und/oder die in Anhanglll vorgeschriebenen
Aufschriften  wurden  unter  Nichteinhaltung von  Artikel 30  der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 oder von Artikel 16 dieser Richtlinie
angebracht;

b) die CE-Kennzeichnung und/oder die in Anhang |11 vorgeschriebenen Aufschriften
wurden tberhaupt nicht angebracht;

c) die EU-Konformitétserklarung wurde nicht ausgestellt;
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d) die EU-Konformitatserkl&rung wurde nicht ordnungsgemal? ausgestellt;
€) die technischen Unterlagen sind entweder nicht verfligbar oder nicht vollstandig.

2. Bestent die Nichtkonformitét gema Absatz 1 weiter, trifft der betreffende
Mitgliedstaat alle geeigneten Malinahmen, um die Bereitstellung der Waage auf dem Markt
zu beschrénken oder zu untersagen oder um dafiir zu sorgen, dass sie zurtickgerufen oder
zuriickgenommen wird.

| 2009/23/EG (angepasst) |
KAPITEL 46

 UBERGANGS- UND « SCHLUSSBESTIMMUNGEN

|\ 2009/23/EG |

{4 neu

Artikel 40

Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fest, welche Sanktionen bei enem Verstold gegen die
innerstaatlichen Vorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie zu verhangen sind, und treffen
die zu deren Durchsetzung erforderlichen Mal3nahmen.

Die vorgesehenen Sanktionen missen wirksam, verhatnismaliig und abschreckend sein.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese Vorschriften bis zu dem in [Artikel 42
Absatz 1 Unterabsatz 2] genannten Datum sowie etwaige spatere Anderungen dieser
Vorschriften unverziglich mit.

47

DE



DE

Drucksache 754/11 -48-

Artikel 41

Uber gangsbestimmungen

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung auf dem Markt und/oder die Inbetriebnahme
von Waagen, die der Richtlinie 2009/23/EG unterliegen, deren Anforderungen erfullen und
vor dem [in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum] in Verkehr gebracht
wurden, nicht behindern.

Gemal3 der Richtlinie 2009/23/EG ausgestellte Konformitatsbescheinigungen gelten welter
gemald dieser Richtlinie bis zum [in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum],
sofern sie nicht vor diesem Zeitpunkt ungultig werden.

K
Artikel 42
Umsetzung
1. Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen spétestens am [Datum einfligen: zwel

Jahre nach Erlass] die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften, um Artikel 2
Absétze 3 bis 19, den Artikeln 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24,
25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41 sowie Anhang Il
nachzukommen. Sie teilen der Kommission unverziglich den Wortlaut dieser
Rechtsvorschriften mit und fiigen eine Entsprechungstabelle dieser Rechtsvorschriften und
der vorliegenden Richtlinie bei.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab [dem Tag nach dem im ersten Unterabsatz genannten
Datum] an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften selbst
oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Vertffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. In
diese Vorschriften fligen sie die Erkl&rung ein, dass Verweise in den geltenden Rechts- und
Verwaltungsvorschriften auf die durch diese Richtlinie aufgehobene Richtlinie as Verweise
auf diese Richtlinie gelten. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme
und die Formulierung dieser Erklarung.

|\ 2000/23/EG

Artikel 16
2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der wichtigsten

innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie falenden
Gehiet erlassen.
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| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 4£43

X> Aufhebung <1

o] ichthaien. wird unbeschadet der Verpfllchtungen der Mltglledstaaten
hInSIChﬂICh der in Anhang VIl Teil B der Richtlinie 2009/23/EG genannten Fristen fur die
Umsetzung der dort genannten Richtlinien in innerstaatliches Recht und fir die Anwendung
dieser Richtlinien > ab dem in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum <XI
aufgehoben.

|\ 2000/23/EG

Verweisungen auf die aufgehobeneRichtlinie gelten als Verweise auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach Mal3gabe der Entsprechungstabelle in Anhang ¥4V zu lesen.

| W 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 4844

X Inkrafttreten I

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Vertffentlichung im Amtsblatt der
Européaischen Union in Kraft.

Artikel 1, Artikel 2 Absétze 1 und 2, Artikel 3, 4, 5 und 17 sowie Anhéange |l und 1l sind [ab
demin Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum] anwendbar.

|\ 2009/23/EG

Artikel 2945

Diese Richtlinieist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
Geschehenzu[...] am[...].

Im Namen des Europaischen Parlaments  Im Namen des Rates
Der Préasident Der Préasident
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| b 2009/23/EG (angepasst) |

ANHANG |

GRUNDLEGENDE X WESENTLICHE <X] ANFORDERUNGEN
Die Terminologieist die der Internationalen Organisation fUr das gesetzliche M esswesen.
Vorbemerkung

Enthdlt eine Waage mehrere Anzeige- oder Druckeinrichtungen oder ist eine Waage an
mehrere Anzeige- oder Druckeinrichtungen angeschlossen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2
Buchstaben a bisf genannten Zwecken verwendet werden, so gelten die grandlegenden
X> wesentlichen <XI Anforderungen nicht fir digenigen Einrichtungen, die die
Waégeergebnisse wiederholen und das ordnungsgemdl3e Funktionieren der Waage nicht
beeinflussen konnen, sofern die Wéageergebnisse durch den Tell der Waage, der den
grondlegenden—DO wesentlichen X1 Anforderungen entspricht, korrekt und unldschbar
gedruckt oder gespeichert werden und beiden von der Messung betroffenen Parteien
zuganglich sind. Bei Waagen fir offene Verkaufsstellen mussen jedoch die Anzeige- und
Druckeinrichtungen fur Verkaufer und Kaufer den grundlegenden [X> wesentlichen <]
Anforderungen entsprechen.

MESSTECHNISCHE ANFORDERUNGEN

1. Masseneinheiten

Es gelten die gesetzllchen Massene| nhe|ten im Sinne der Rlchtllnle 80/181/EWG des Rates

Gemal3 diesen Bestimmungen sind folgende Einheiten zul&ssig:

a) = SI-Einheiten: Kilogramm, Mikrogramm, Milligramm, Gramm, Tonne;
b) = britische Einheit: Troy Ounce, fir die Wagung von Edelmetallen;

C) = andere Einheit: metrisches Karat fir die Wéagung von Edelsteinen.

Fir Waagen, bei denen die gbea—genannte obengenannte britische Masseneinheit benutzt
wird, sind die nachstehenden einschlagigen Anforderungen durch einfache Interpolation in
die besagte britische Einheit umzuwandeln.

2. Genauigkeitsklassen

2.1. Folgende Genauigkeitsklassen sind festgel egt worden:

16
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a | Feinwaagen
b) 1l Prézisionswaagen
c) Il Handelswaagen
d) 111l Grobwaagen
Diese Klassen sind in Tabelle 1 definiert.
Tabelle 1
Genauigkeitsklassen
Klasse Eichwert (e) Mindestlast (Min) Anzahl der Eichwerte
n = ((Max)/(e))
Mindestwert Mindestwert Hochstwert
I 0,001 g<e¢ 100 e 50000 —
1T 0,001 g<e< 20e 100 100000
0,059
0,1 g<e 50e 5000 100000
I 0,1 g<e<2 | 20e 100 10000
g
5 g<e¢ 20e 500 10000
11 5 g<e 10e 100 1000

Fur Waagen der Klassen Il und Il zur Ermittlung eines BefOrderungstarifs wird die
Mindestlast auf 5 e verringert.

2.2. Eich- und Teilungswert

2.2.1. Teilungswert (d) und Eichwert (€) sollen die Form
1 x 10%, 2 x 10* oder 5 x 10* Masseneinheiten haben,
wobei k eine ganze Zahl oder Null ist.

2.2.2. Fur alle Wagen ohne Hilfsanzeigeeinrichtungen ist
d=e

2.2.3. Fur Waagen mit Hilfsanzeigeeinrichtungen gelten folgende Bedingungen:
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e=1x10g;

d<e<10d.

adl2er X> Diese Bedingungen gelten nicht X1 fir Waagen der Genauigkeitsklassel mit
d<10™g, firdiee=103gist.

3. Einstufung
3.1. Waagen mit einem Wagebereich

Waagen mit einer Hilfsanzeigeeinrichtung werden in Klasse | oder 1l eingestuft. Fir diese
Waagen sind die Mindestwerte der Mindestlast der Tabelle 1 zu entnehmen, indem in der
Spalte 3 der Eichwert (e) durch den Teilungswert (d) ersetzt wird.

Bei d < 10 g kann die Hochstlast der Klasse | unter 50000 e liegen.
3.2. Waagen mit mehreren Wagebereichen

Mehrere Wégebereiche sind zulassig, sofern sie auf der Waage deutlich angegeben sind. Jeder
einzelne Wagebereich wird nach Nummer 3.1 eingestuft. Fallen die Wégebereiche in
verschiedene Genauigkeitsklassen, so muss die Waage den strengsten Vorschriften geniigen,
die fur die Genauigkeitsklassen anwendbar sind, in die die Wagebereiche fallen.

3.3. Mehrteilungswaagen

3.3.1. Waagen mit einem Wagebereich konnen mehrere Teilwagebereiche aufweisen
(Mehrteilungswaagen).

M ehrteilungswaagen haben keine Hilfsanzei geel nrichtung.

3.3.2. Jeder Teilwégebereich i von Mehrteilungswaagen ist definiert durch:

—sainen Eichwert g €i+1)> 8
— seine Hochstlast Max; Max, = Max
—seine Mindestlast Min; Min; = Max (-1
Min; = Min
wobei:
[ = 11,2 ..r,

[ = Nummer des Teilwégebereichs,

r | = | Gesamtzahl der Teilwagebereiche.
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Alle Lasten sind Nettol asten unabhangig von der verwendeten Taralast.

3.3.3. Die Teilwégebereiche werden nach Tabelle 2 eingestuft. Alle Teilwagebereiche fallen
in dieselbe Genauigkeitsklasse, wobel diese Klasse die Genauigkeitsklasse der Waage ist.

Tabelle 2
Mehrteilungswaagen
| = 1,2, ...r
[ = Nummer des Teilwéagebereichs
= Gesamtzahl der Teillwagebereiche
Klasse Eichwert (e) Mindestlast Anzahl der Eichwerte
(Min)
Mindestwert Mindestwert'’ Hochstwert
n= n=((Max;)/(e))
((Maxi)/(ei+p))
[ 0,001 g<e 100 e 50000 —
II 0,001 g<e¢< |20e 5000 100000
0,059
0,1 g<e 50 e 5000 100000
I 0,1 g<ei 20 e 500 10000
II1I 5 g<¢ 10 e 50 1000
4. Genauigkeit

4.1. Bei der Anwendung der Verfahren nach Artikel 913 darf der Anzeigefehler die
Fehlergrenze nach Tabelle 3 nicht Ubersteigen. Bei digitaler Anzeige ist der Anzeigefehler um
den Auf- bzw. Abrundungsfehler zu korrigieren.

Die Fehlergrenzen gelten fir den Nettowert und den Tarawert bei alen mdglichen
Belastungen, mit Ausnahme von Taraeingabewerten.

Tabelle 3

Fehlergrenzen

Belastung

Fehlergrenze

Bei i =r gilt die entsprechende Spalte der Tabelle 1, wobei e durch e, ersetzt wird.
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Klasse | Klasse | Klasselll Klasse 111
0<m<50000e [0<m<5000e |0<m<500e [0<m<50e¢ |[+0,5¢
50000 e<m< 5000e<m< 500e<m< 50e<m< +10e
200000 e 20000 e 2000 e 200 e
200000 e <m 20000 e<m < 2000e<m < 200e<m< +15e

100000 e 10000 e 1000 e

4.2. Die Verkehrsfehlergrenzen betragen das Doppelte der Fehlergrenzen nach Nummer 4.1.

5. Waéageergebnisse einer Waage mussen wiederholbar sein; sie missen mit anderen
Anzeigeeinrichtungen und anderen Einspiellagen reproduzierbar sein.

Die Wégeergebnisse missen gegen eine Verschiebung der Last auf dem Lasttrager
hinreichend unempfindlich sein.

6. Die Waage muss auf geringe L asténderungen ansprechen.
7. Einflussgr63en und Zeitver halten

7.1. Waagen der Klassen II, 111 und 1111 missen gegen die bei normaler Verwendung
vorkommende Schragstellung hinreichend unempfindlich sein.

7.2. Die Waagen missen in dem vom Hersteller angegebenen Temperaturbereich die
messtechnischen Anforderungen erfillen. Dieser Bereich muss eine Temperaturdifferenz von
mindestens:

a =5°Cflr eine Waage der Klassel,
b) =15°Cfir eine Waage der Klasse Il und
c) =30°CfureneWaageder Klasse 1l oder 1111 umfassen.

Sind keine Angaben des Herstellers vorhanden, ist der Temperaturbereich — 10 °C bis
+40 °C.

7.3. An das Netz angeschlossene Waagen mussen die messtechnischen Anforderungen
innerhalb der tblichen Netzschwankungen erfillen.

Batteriebetriebene Waagen missen ein Absinken der Betriebsspannung unter den geforderten
Mindestwert anzeigen und unter diesen Bedingungen entweder weiterhin korrekt
funktionieren oder sich selbsttétig ausschal ten.

7.4. Elektronische Waagen mit Ausnahme derjenigen der Klassen | und I, bei denen e unter
19 liegt, mussen bei einer hohen relativen Luftfeuchtigkeit in der oberen Grenze des
Temperaturbereichs die messtechnischen Anforderungen erfullen.
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7.5. Bei Belastung von Waagen der Klassen II, 111 und 1111 Gber eine langere Dauer darf das
Wageergebnis unter Belastung oder die Nullanzeige sofort nach Entfernung der Last nur
unbedeutend beeinflusst werden.

7.6. Unter anderen Bedingungen mussen die Waagen weiterhin korrekt funktionieren oder
sich selbsttétig ausschalten.

Entwurf und Bau
8. Allgemeine Anforderungen

8.1. Konstruktion und Ausfiihrung der Waage muissen die Beibehaltung ihrer messtechnischen
Eigenschaften bel ordnungsgemél3er Verwendung und Einsatz in der vorgesehenen
Umgebung gewahrleisten. Der Wert der M asse muss angezeigt werden.

8.2. Elektronische Waagen durfen, wenn sie Storeinflissen ausgesetzt sind, keine
bedeutenden Stérungen anzeigen, oder aber sie mussen bedeutende Stérungen selbsttétig
erkennen und melden.

Bel selbsttétiger Erkennung einer bedeutenden Stérung muss eine elektronische Waage ein
optisches oder akustisches Signal ausl6sen, das so lange anhdlt, bis der Bediener korrigierend
eingreift oder die Storung verschwindet.

8.3. Die in den Nummern 8.1 und 8.2 festgelegten Anforderungen missen fur eine im
Hinblick auf die beabsichtigte Verwendung der Waage normale Zeit dauerhaft erfillt sein.

Bel digitalen elektronischen Einrichtungen mussen der enwandfreie Ablauf des
Messvorgangs, die Anzeigeeinrichtung und samtliche Datenspeicherungss und
-Ubertragungsvorgange stets angemessen kontrolliert werden.

Bel selbsttétiger Erkennung einer bedeutenden Langzeitabweichung muss eine elektronische
Waage ein optisches oder akustisches Signal ausldsen, das so lange anhdlt, bis der Bediener
korrigierend eingreift oder die Abweichung verschwindet.

8.4. Die Messeigenschaften einer elektronischen Waage durfen durch den Anschluss externer
Geréte Uber eine geeignete Schnittstelle nicht unzuléssig beeinflusst werden.

8.5. Die Waagen durfen keine Eigenschaften aufweisen, durch die eine betrigerische
Verwendung gefordert wird, und die Méglichkeiten unbeabsichtigten Missbrauchs miissen so
klein wie mdglich gehalten werden. Teile, die vom Benutzer nicht ausgebaut oder justiert
werden durfen, missen dagegen gesichert sein.

8.6. Die Waagen mussen so konstruiert sein, dass die in dieser Richtlinie vorgeschriebenen
Prufungen ohne Schwierigkeiten durchgefihrt werden kénnen.

9. Anzeige der Wageergebnisse und sonstiger Gewichtswerte

Die Anzeige der Wégeergebnisse und sonstiger Gewichtswerte muss richtig und eindeutig
sein und daf nicht irrefihren; der angezeigte Wert muss unter normalen
V erwendungsbedingungen leicht ablesbar sein.

55

DE



DE

Drucksache 754/11 -56-

Die Bezeichnungen und Symbole der in Nummer 1 dieses Anhangs genannten Einheiten
muissen den Bestimmungen der Richtlinie 80/181/EWG entsprechen, denen das Zeichen ,, ct*
fUr das metrische Karat hinzugeftgt wird.

Die Waage darf nicht mehr as die Hochstlast (Max) plus 9 e anzeigen.

Eine Hilfsanzeigeeinrichtung ist nur hinter dem Dezimalzeichen zuldssig. Eine
Anzeigeeinrichtung mit erhohter Auflésung darf nur voribergehend funktionieren; ein
Drucken der Ergebnisse darf hierbel nicht moglich sein.

Nebenanzeigen konnen angezeigt werden, sofern eine Verwechslung mit Hauptanzeigen
ausgeschlossen ist.

10. Ausdruck der Wageer gebnisse und sonstiger Gewichtswerte

Die ausgedruckten Ergebnisse muissen richtig, angemessen gekennzeichnet und eindeutig
sain. Der Ausdruck muss deutlich, leserlich, unverwischbar und dauerhaft sein.

11. Ausrichten

Erforderlichenfals sind die Waagen mit einer Nivelliereinrichtung und einem
Neigungsanzeiger auszustatten, deren Empfindlichkeit die einwandfreie Aufstellung der
Waage gewéhrleistet.

12. Nullstellen

Die Waagen konnen Nullstelleinrichtungen haben. Diese missen eine genaue Nullstellung
bewirken und durfen keine fal schen M essergebni sse verursachen.

13. Taraeinrichtungen und Taraeingabeeinrichtungen

Waagen konnen eine oder mehrere Taraeinrichtungen sowie eine Taraeingabeel nrichtung
haben. Die Taraei nrichtungen missen eine genaue Nullstellung der Anzeige und eine korrekte
Messung des Nettogewichts bewirken. Die Taraeingabeeinrichtung muss die fehlerfreie
Berechnung des Nettowerts gewahrleisten.

14. Waagen fir offene Verkaufsstellen, mit einer Ho6chstlast bis zu 100 kg:
Zusatzbestimmungen

Waagen fur offene Verkaufsstellen miissen dem Kunden eindeutig alle wesentlichen Angaben
Uber den Wégevorgang und, bei preisanzeigenden Waagen, die Berechnung des Preises fir
das Produkt, das er kaufen will, anzeigen.

Wird der Verkaufspreis angezeigt, so muss dieser richtig sein.

Bel preisrechnenden Waagen miissen die wesentlichen Anzeigen so lange sichtbar sein, dass
sie der Kunde sicher ablesen kann.

Bel preisrechnenden Waagen sind andere Funktionen as das Wé&gen und Berechnen der
Preise pro Artikel nur dann zuléssig, wenn alle Angaben Uber samtliche Vorgéange deutlich,
unmissverstandlich und Ubersichtlich auf einem Bon oder Etikett fir den Kunden ausgedruckt
werden.
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Die Waagen mussen so beschaffen sein, dass sie weder direkt noch indirekt Anzeigen
hervorrufen, die nicht leicht oder nicht eindeutig versténdlich sind.

Der Kunde muss gegen unkorrekte Verkaufsvorgange durch fehlerhaft arbeitende Waagen
geschuitzt sein.

Hilfsanzeigeeinrichtungen und Anzeigeeinrichtungen mit erhéhter Auflosung sind nicht
Zuléssig.

Zusatzeinrichtungen sind nur gestattet, wenn eine betriigerische Verwendung ausgeschlossen
ist.

Waagen, die Waagen fur offene Verkaufsstellen @hnlich sind, den Anforderungen dieser
Nummer jedoch nicht entsprechen, missen in der Néhe der Anzeige die dauerhafte Aufschrift
»Nicht zulassig in offenen Verkaufsstellen® tragen.

15. Preisauszei chnungswaagen

Preisauszeichnungswaagen missen dieselben Anforderungen erfillen wie preisanzeigende
Waagen fur offene Verkaufsstellen, soweit diese Anforderungen auf die betreffende Waage
zutreffen. Der Ausdruck eines Preisetiketts muss unterhalb einer Mindestlast unmdglich sein.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

ANHANG I

VERFAHREN ZUR
> KONFORMITATSBEWERTUNG <X
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| 8 neu |

11 Be der EU-Baumusterprifung handelt es sich um den Tel enes
Konformitéatsbewertungsverfahrens, bei dem eine notifizierte Stelle den technischen Entwurf
einer Waage untersucht und prift und bescheinigt, dass er die fir die Waage geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfillt.

1.2. Eine EU-Baumusterprifung kann auf jede der folgenden Arten durchgefihrt werden:

— Prifung eines fir die geplante Produktion reprasentativen Musters der
vollstandigen Waage (Baumuster);

— Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs der Waage anhand einer
Prufung der in Nummer 1.3 genannten technischen Unterlagen und zusétzlichen
Nachweise sowie Prifung von fir die geplante Produktion représentativen
Mustern eines oder mehrerer wichtiger Teile der Waage (Kombination aus Bau-
und Entwurfsmuster);

— Bewertung der Angemessenheit des technischen Entwurfs der Waage anhand
einer Prifung der in Nummer 1.3 genannten technischen Unterlagen und
zusétzlichen Nachweise, ohne Priifung eines Musters (Entwurfsmuster).

1.3. Der Antrag auf EU-Baumusterprifung ist vom Hersteller bei einer einzigen notifizierten
Stelle seiner Wahl einzureichen.

Der Antrag enthélt Folgendes:

(@ Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom
Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

DE 50

DE



DE

Drucksache 754/11 -60-

(b)

(©)

(d)

(€)

eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

die technischen Unterlagen. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich sein,
die Ubereinstimmung der Waage mit den betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie zu bewerten; sie mussen eine geeignete Riskoanayse und
-bewertung enthalten. In den technischen Unterlagen sind die geltenden
Anforderungen aufzuftihren und der Entwurf, die Herstellung und der Betrieb
der Waage zu erfassen, soweit dies fur die Bewertung von Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls zumindest folgende
Elemente:

1)  eineallgemeine Beschreibung der Waage;

i)  Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

iii) Beschrelbungen und Erlauterungen, die zum Verstdndnis dieser
Zeichnungen und Plane sowie der Funktionsweise der Waage
erforderlich sind;

Iv) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deren Fundstellen im
Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht wurden, vollstandig
oder in Teilen angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit
welchen Losungen die wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in
den Punkten erfiillt wurden, in denen diese harmonisierten Normen nicht
angewandt wurden. Im Fall von teillweise angewandten harmonisierten
Normen werden die Teile, die angewandt wurden, in den technischen
Unterlagen angegeben,;

v)  die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;
vi) diePrifberichte;

fur die betreffende Produktion représentative Muster. Die notifizierte Stelle
kann zusédtzliche Muster anfordern, wenn dies zur Durchfihrung des
Prufprogramms erforderlich ist;

die zusdtzlichen Nachweise fir eine angemessene Lo6sung durch den
technischen Entwurf. In diesen zusétzlichen Nachweisen missen ale
Unterlagen vermerkt sein, nach denen insbesondere dann vorgegangen worden
ist, wenn die einschldgigen harmonisierten Normen und/oder technischen
Spezifikationen nicht in vollem Umfang angewandt worden sind. Die
zusétzlichen Nachweise umfassen erforderlichenfalls die Ergebnisse von
Prufungen, die von einem geeigneten Labor des Herstellers oder von einem
anderen Priflabor in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung
durchgefuhrt wurden.

1.4. Die notifizierte Stelle hat folgende Aufgaben:

Bezogen auf die Waage:
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1.4.1. Prifung der technischen Unterlagen und zusétzlichen Nachweise, um zu bewerten, ob
der technische Entwurf der Waage angemessen ist;

Bezogen auf das/die Muster:

1.4.2. Priifung, ob das/die Muster in Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen
hergestellt wurde/n, und Feststellung, welche Telle nach den geltenden Vorschriften der
einschlagigen harmonisierten Normen und/oder technischen Spezifikationen entworfen
wurden und welche Teile ohne Anwendung der einschlagigen Vorschriften dieser Normen
entworfen wurden;

1.4.3. Durchfiihrung bzw. Veranlassung der geeigneten Untersuchungen und Prifungen, um
festzustellen, ob die Losungen aus den einschlégigen harmonisierten Normen und/oder
technischen Spezifikationen korrekt angewandt worden sind, sofern der Hersteller sich fur
ihre Anwendung entschieden hat;

1.4.4. Durchfiihrung bzw. Veranlassung der geeigneten Untersuchungen und Prifungen, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewahlten Losungen die entsprechenden wesentlichen
Anforderungen dieser Richtlinie erfillen, falls er die Losungen aus den einschlagigen
harmonisierten Normen und/oder den technischen Spezifikationen nicht angewandt hat;

1.4.5. Vereinbarung mit dem Hersteller, wo die Untersuchungen und Prifungen durchgefthrt
werden.

1.5. Die notifizierte Stelle erstellt einen Prifungsbericht Gber die gemal Nummer 1.4
durchgefiihrten Malinahmen und die dabei erzielten Ergebnisse. Unbeschadet ihrer
Verpflichtungen gegentiber den notifizierenden Behorden verdffentlicht die notifizierte Stelle
den Inhalt dieses Berichts oder Teile davon nur mit Zustimmung des Herstellers.

1.6. Entspricht das Baumuster den Anforderungen dieser Richtlinie, stellt die notifizierte
Stelle dem Hersteller eine EU-Baumusterprifbescheinigung aus. Diese Bescheinigung enthalt
den Namen und die Anschrift des Herstellers, die Ergebnisse der Prufungen, etwaige
Bedingungen fir ihre Glltigkeit und die erforderlichen Daten fur die Identifizierung des
zugelassenen Baumusters. Der Bescheinigung konnen ein oder mehrere Anhénge beigeftgt
werden.

Die Bescheinigung und ihre Anhange enthalten alle zweckdienlichen Angaben, anhand derer
sich die Ubereinstimmung der hergestellten Waagen mit dem gepriften Baumuster beurteilen
und gegebenenfalls eine Kontrolle nach ihrer Inbetriebnahme durchfihren |&sst.

Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstellungsdatum guiltig und kann danach jewells
fur weitere zehn Jahre verlangert werden. Bei grundlegenden Anderungen der Konstruktion
der Waage, z.B. aufgrund des Einsatzes neuer Techniken, kann die Gultigkeit der
Bescheinigung auf zwel Jahre begrenzt und um drei Jahre verlangert werden.

Entspricht das Baumuster nicht den betreffenden Anforderungen dieser Richtlinie, verweigert
die notifizierte Stelle die Ausstellung einer EU-Baumusterprifbescheinigung und unterrichtet
den Antragsteller dartber, wobel sie ihre Weigerung ausfiihrlich begriindet.

1.7. Die notifizierte Stelle halt sich tiber alle Anderungen des allgemein anerkannten Stands
der Technik auf dem Laufenden; deuten diese darauf hin, dass das zugelassene Baumuster
nicht mehr den betreffenden Anforderungen dieser Richtlinie entspricht, entscheidet sie, ob
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derartige Anderungen weitere Untersuchungen nétig machen. Ist dies der Fall, setzt die
notifizierte Stelle den Hersteller davon in Kenntnis. Der Hersteller unterrichtet die notifizierte
Stelle, der die technischen Unterlagen zur EU-Baumusterprifbescheinigung vorliegen, tber
ale Anderungen an dem zugelassenen Baumuster, die dessen Ubereinstimmung mit den
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie oder den Bedingungen fur die Gultigkeit der
Bescheinigung  beeintrachtigen  konnen.  Derartige Anderungen  erfordern  eine
Zusatzgenehmigung in  Form ener Erganzung der  urspringlichen  EU-
Baumusterprifbescheinigung.

1.8. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihre notifizierenden Behorden Uber die
EU-Baumusterprifbescheinigungen und/oder etwaige Erganzungen dazu, die sie ausgestellt
oder zurtickgenommen hat, und Gbermittelt ihren notifizierenden Behorden in regelméfdigen
Abstanden oder auf Verlangen eine Aufstellung aller Bescheinigungen und/oder Erganzungen
dazu, die sie verweigert, ausgesetzt oder auf andere Art eingeschrankt hat.

Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die anderen notifizierten Stellen erhalten auf
Verlangen ene Abschrift der EU-Baumusterprifbescheinigungen und/oder ihrer
Ergénzungen. Die Kommission und die Mitgliedstaaten erhalten auf Verlangen eine Abschrift
der technischen Unterlagen und der Ergebnisse der durch die notifizierte Stelle
vorgenommenen Prifungen. Die notifizierte Stelle bewahrt ein Exemplar der EU-
Baumusterprifbescheinigung samt Anhangen und Erganzungen sowie des technischen
Dossiers einschliefdich der vom Hersteller eingereichten Unterlagen so lange auf, bis die
Gultigkeitsdauer der Bescheinigung endet.

1.9. Der Hersteller hdlt ein Exemplar der EU-Baumusterprifbescheinigung, ihrer Anhénge
und Ergénzungen zusammen mit den technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Behdrden bereit.

1.10. Der Bevollméchtigte des Herstellers kann den in Nummer 1.3 genannten Antrag
einreichen und die in den Nummern 1.7 und 1.9 genannten Verpflichtungen erfillen, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

| 2009/23/EG (angepasst) |

2. EG-Konformitatserklarung (Qualitatssicherung fir die Produktion) X> MODUL D:
Konformité mit der Bauart auf der Grundlage einer Qualitétssicherung bezogen auf
den Produktionsprozess <1

| b 2009/23/EG
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| 8 neu |

2.1. Die Konformitéat mit der Bauart auf der Grundlage einer Qualitétssicherung bezogen auf
den Produktionsprozess ist der Teil eines Konformitétsbewertungsverfahrens, bei dem der
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Hersteller die in den Nummern 2.2 und 2.5 festgelegten Verpflichtungen erfullt sowie
gewahrleistet und auf eigene Verantwortung erklart, dass die betreffenden Waagen der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und den fur sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie geniigen.

2.2. Herstellung

Der Hersteller betreibt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Herstellung,
Endabnahme und Prifung der betreffenden Waagen gemals Nummer 2.3 und unterliegt der
Uberwachung gemald Nummer 2.4.

2.3. Qualitétssicherungssystem

2.3.1. Der Hersteller beantragt bel der notifizierten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitatssicherungssystems fur die betreffenden Waagen.

Der Antrag enthélt Folgendes:

a Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom
Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

b) ene schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

c) aleeinschldgigen Angaben Uber die vorgesehene \Waagenkategorie,
d) dieUnterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem;

e) dietechnischen Unterlagen tber die zugel assene Bauart und eine Abschrift der
EU-Baumusterprifbescheinigung.

2.3.2. Das Qualitétssicherungssystem gewahrleistet die Ubereinstimmung der Waagen mit der
in der EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie.

Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemda in Form schriftlicher Grundsétze, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen lUber das Qualitétssicherungssystem
stellen sicher, dass die Qualitétssicherungsprogramme, -pléne, -handbiicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.

Sie enthalten insbesondere el ne angemessene Beschreibung folgender Punkte:

a)  Qualitdtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zusténdigkeiten und Befugnisse
der Geschéftsleitung in Bezug auf die Qualitét der Waagen;

b)  entsprechende Fertigungs-, Qualitétssteuerungs- und
Qualitatssicherungstechniken, angewandte Verfahren und vorgesehene
systematische Mal3nahmen;

c¢) vor, wdhrend und nach der Herstellung durchgefiinrte Untersuchungen und
Prufungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;
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d) Qualitatsberichte wie Prufberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte Uber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.;

e) Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt der Waagen
und die wirksame Arbeitsweise des Qualitétssicherungssystems Uberwacht
werden kénnen.

2.3.3. Die notifizierte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es
diein Nummer 2.3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Be jedem Bestandteil des Qualitdtssicherungssystems, der die entsprechenden
Spezifikationen der nationalen Norm erfillt, durch die die einschlégige harmonisierte Norm
und/oder die technischen Spezifikationen umgesetzt werden, geht sie von einer Konformitét
mit diesen Anforderungen aus.

Zusétzlich zur Erfahrung mit Qualitdtsmanagementsystemen verfugt mindestens ein Mitglied
des Auditteams Uber Erfahrung mit der Bewertung der betreffenden Waagenart und der
betreffenden Waagentechnologie sowie Uber Kenntnis der betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie. Das Audit umfasst auch einen Kontrollbesuch in den Raumlichkeiten des
Herstellers. Das Auditteam Uberprift die in Nummer 2.3.1 Buchstabee genannten
technischen Unterlagen, um sich zu vergewissern, dass der Hersteller in der Lage ist, die
einschlagigen Anforderungen dieser Richtlinie zu erkennen und die erforderlichen Prifungen
durchzufiihren, damit die Ubereinstimmung der Waage mit diesen Anforderungen
gewahrleistet ist.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung muss das Fazit des Audits
und die Begrindung der Bewertungsentscheidung enthal ten.

2.3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die mit dem zugelassenen Qualitatssicherungssystem
verbundenen Verpflichtungen zu erflllen und dafir zu sorgen, dass das System stets
ordnungsgemal’ und effizient betrieben wird.

2.3.5. Der Hersteller unterrichtet die notifizierte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem
zugelassen hat, tiber alle geplanten Anderungen dieses Systems.

Die notifizierte Stelle beurteilt die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gesnderte
Qualitatssicherungssystem noch die in Nummer 2.3.2 genannten Anforderungen erfillt oder
ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie gibt dem Hersteller ihre Entscheidung bekannt. Die Mitteilung muss das Fazit der Priifung
und die Begrindung der Bewertungsentscheidung enthal ten.

2.4. Uberwachung unter der Verantwortung der notifizierten Stelle

2.4.1. Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem
zugel assenen Qualitétssi cherungssystem vorschriftsmaidig erfillt.

2.4.2. Der Hersteller gewahrt der notifizierten Stelle fir die Bewertung Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfligung, insbesondere:

a)  Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem;
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b) die Qualitétsberichte wie Prufberichte und Prifdaten, Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschaftigten Mitarbeiter usw.

2.4.3. Die notifizierte Stelle fuhrt regelméfdig Audits durch, um sicherzustellen, dass der
Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhdt und anwendet, und Gbergibt ihm
einen entsprechenden Priifbericht.

24.4. Darlber hinaus kann die notifizierte Stelle beim Hersteller unangemeldete
Besichtigungen durchfihren. Wahrend dieser Besichtigungen kann die notifizierte Stelle
erforderlichenfalls Waagen prifen oder prifen lassen, um sich vom ordnungsgemal3en
Funktionieren des Qualitdtssicherungssystems zu vergewissern. Die notifizierte Stelle
Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Gber die Besichtigungen und im Falle einer Prifung
einen Priufbericht.

2.5. Konformitdtskennzei chnung und Konformitatserkl&rung

251 Der Hersteller bringt an jeder enzelnen Waage, die mit der in der
EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart tbereinstimmt und die betreffenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfillt, die nach Anhang 1l Nummer 1 vorgeschriebene
CE-Kennzeichnung und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter der Verantwortung der
unter Nummer 2.3.1 genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer an.

2.5.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodell eine schriftliche Konformitéatserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung muss hervorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitétserklérung wird den zustandigen Behorden auf Verlangen zur
Verfligung gestellt.

2.6. Der Hersteller halt mindestens zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fur
die einzelstaatlichen Behorden folgende Unterlagen bereit:

a) dieUnterlagen gemald Nummer 2.3.1;
b)  die Anderung gemal’ Nummer 2.3.5 in ihrer genehmigten Form;

c¢) die Entscheidungen und Berichte der notifizierten Stelle geméal? den Nummern
2.35,2.4.3und 2.4.4.

2.7. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihre notifizierenden Behdrden tber Zulassungen von
Qualitatssicherungssystemen, die sie ausgestellt oder zuriickgenommen hat, und Ubermittelt
ihren notifizierenden Behorden in regelmaligen Abstanden oder auf Verlangen eine
Aufstellung aler Zulassungen von Qualitétssicherungssystemen, die sie verweigert,
ausgesetzt oder auf andere Art eingeschrankt hat.

2.8. Bevollméchtigter

Die in den Nummern 2.3.1, 2.3.5, 2.5 und 2.6 genannten Verpflichtungen des Herstellers
konnen von seinem Bevollméchtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung
erfullt werden, falls sieim Auftrag festgelegt sind.
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3. MODUL D1: Qualitatssicherung bezogen auf den Produktionsprozess

3.1. Bel der Qualitétssicherung bezogen auf den Produktionsprozess handelt es sich um das
Konformitatsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die in den Nummern 3.2, 3.4
und 3.7 festgelegten Verpflichtungen erfillt sowie gewdhrleistet und auf eigene
Verantwortung erklért, dass die betreffenden Waagen den fur sie geltenden Anforderungen
dieser Richtlinie gentigen.

3.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlagen. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich
sein, die Ubereinstimmung der Waage mit den betreffenden Anforderungen zu bewerten; sie
missen eine geeignete Risikoanalyse und —bewertung enthalten. In den technischen
Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufzufihren und der Entwurf, die Herstellung
und der Betrieb der Waage zu erfassen, soweit dies fir die Bewertung von Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls zumindest folgende Elemente:

a) enealgemeine Beschreibung der Waage;

b)  Entwurfe, Fertigungszeichnungen und -pldne von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erléauterungen, die zum Verstandnis dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erforderlich sind;

d ene Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Européischen Union veroffentlicht wurden, vollstdndig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit welchen Losungen den
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in den Punkten gentigt wurde, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werden die Telle, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlagen angegeben;

e) dieErgebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw. und
(f) diePrufberichte.

3.3. Der Hersteller muss die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die zustandigen nationalen Behorden bereithalten.

3.4. Herstellung

Der Hersteller betreibt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur die Herstellung,
Endabnahme und Prifung der betreffenden Waagen gemals Nummer 3.5 und unterliegt der
Uberwachung gemal3 Nummer 3.6.

3.5. Qualitétssicherungssystem

3.5.1. Der Hersteller beantragt bei der notifizierten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitatssicherungssystems fur die betreffenden Waagen.
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Der Antrag enthalt Folgendes:

a Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom
Bevollméchtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

b) ene schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

c¢) aleeinschldgigen Angaben Uber die vorgesehene Waagenkategorie,
d) dieUnterlagen Uber das Qualitéatssicherungssystem;
e) dietechnischen Unterlagen gemald Nummer 3.2.

3.5.2. Das Qualitétssicherungssystem gewéhrleistet die Ubereinstimmung der Waagen mit
den fr sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie.

Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemad in Form schriftlicher Grundsdtze, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen tUber das Qualitétssicherungssystem
stellen sicher, dass die Qualitéatssicherungsprogramme, -pléne, -handbiicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.

Sie enthalten insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte:

a)  Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse
der Geschéftdeitung in Bezug auf die Qualitét der Waagen;

b)  entsprechende Fertigungs-, Qualitétssteuerungs- und
Qualitatssicherungstechniken, angewandte Verfahren und vorgesehene
systematische Mal3nahmen;,

c¢) vor, wdhrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und
Prufungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;

d) Qualitatsberichte wie Prifberichte und Prifdaten, Eichdaten, Berichte Uber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.;

e) Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt der Waagen
und die wirksame Arbeitsweise des Qualitétssicherungssystems Uberwacht
werden konnen.

3.5.3. Die notifizierte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.5.2 genannten Anforderungen erfillt.

Bel jedem Bestandteil des Qualitdtssicherungssystems, der die entsprechenden
Spezifikationen der nationalen Norm erfillt, durch die die einschlégige harmonisierte Norm
und/oder die technischen Spezifikationen umgesetzt werden, geht sie von einer Konformitat
mit diesen Anforderungen aus.

Zusétzlich zur Erfahrung mit Qualitdtsmanagementsystemen verfugt mindestens ein Mitglied
des Auditteams Uber Erfahrung mit der Bewertung in dem einschlégigen Waagenbereich und
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der betreffenden Waagentechnologie sowie tber Kenntnis der geltenden Anforderungen
dieser Richtlinie. Das Audit umfasst auch einen Kontrollbesuch in den Raumlichkeiten des
Herstellers. Das Auditteam Uberpruft die in Nummer 3.2 genannten technischen Unterlagen,
um sich zu vergewissern, dass der Hersteller in der Lage ist, die einschlégigen Anforderungen
dieser Richtlinie zu erkennen und die erforderlichen Prifungen durchzufihren, damit die
Ubereinstimmung der Waage mit diesen Anforderungen gewahrleistet ist.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung muss das Fazit des Audits
und die Begrindung der Bewertungsentscheidung enthal ten.

3.5.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die mit dem zugelassenen Qualitétssicherungssystem
verbundenen Verpflichtungen zu erflllen und dafir zu sorgen, dass das System stets
ordnungsgemal’ und effizient betrieben wird.

3.5.5. Der Hersteller unterrichtet die notifizierte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem
zugelassen hat, tiber alle geplanten Anderungen dieses Systems.

Die notifizierte Stelle beurteilt die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gesnderte
Qualitatssicherungssystem noch die in Nummer 3.5.2 genannten Anforderungen erfillt oder
ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie gibt dem Hersteller ihre Entscheidung bekannt. Die Mitteilung muss das Fazit der Priifung
und die Begrindung der Bewertungsentscheidung enthal ten.

3.6. Uberwachung unter der Verantwortung der notifizierten Stelle

3.6.1. Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem
zugel assenen Qualitétssi cherungssystem vorschriftsmaidig erfillt.

3.6.2. Der Hersteller gewahrt der notifizierten Stelle fur die Bewertung Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfligung, insbesondere:

a)  Unterlagen Uber das Qualitétssicherungssystem;
b)  dietechnischen Unterlagen geméald Nummer 3.2;

c¢) die Qualitatsberichte wie Prifberichte und Priifdaten, Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschaftigten Mitarbeiter usw.

3.6.3. Die notifizierte Stelle fuhrt regelméllig Audits durch, um sicherzustellen, dass der
Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhdt und anwendet, und Gbergibt ihm
einen entsprechenden Priifbericht.

3.6.4. Dartber hinaus kann die notifizierte Stelle beim Hersteller unangemeldete
Besichtigungen durchfihren. Wahrend dieser Besichtigungen kann die notifizierte Stelle
erforderlichenfalls Produktprifungen durchfihren oder durchfihren lassen, um sich vom
ordnungsgemal3en Funktionieren des Qualitatssicherungssystems zu vergewissern. Die
notifizierte Stelle Gbergibt dem Hersteller einen Bericht Uber die Besichtigungen und im Falle
einer Prifung einen Prufbericht.

3.7. Konformitétskennzeichnung und Konformitatserkl&rung

70

DE



DE

-71- Drucksache 754/11

3.7.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen Waage, die die betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie erflllt, die nach Anhang 111 Nummer 1 vorgeschriebene CE-Kennzeichnung
und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter der Verantwortung der unter Nummer 3.5.1
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer an.

3.7.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodell eine schriftliche Konformitétserklérung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen
BehOrden bereit. Aus der Konformitétserkldrung muss hervorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklérung wird den zusténdigen Behorden auf Verlangen zur
Verfligung gestellt.

3.8. Der Hersteller halt mindestens zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fir
die einzelstaatlichen Behorden folgende Unterlagen bereit:

a) dieUnterlagen gemald Nummer 3.5.1;
b)  die Anderung gemal’ Nummer 3.5.5 in ihrer genehmigten Form;

c¢) die Entscheidungen und Berichte der notifizierten Stelle gemal3 den Nummern
3.5.5,3.6.3und 3.6.4.

3.9. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihre notifizierenden Behtrden tber Zulassungen von
Qualitatssicherungssystemen, die sie ausgestellt oder zuriickgenommen hat, und Ubermittelt
ihren notifizierenden Behorden in regelméaligen Abstanden oder auf Verlangen ene
Aufstellung aler Zulassungen von Qualitétssicherungssystemen, die sie verweigert,
ausgesetzt oder auf andere Art eingeschrankt hat.

3.10. Bevollméchtigter

Diein den Nummern 3.3, 3.5.1, 3.5.5, 3.7 und 3.8 genannten V erpflichtungen des Herstellers
kénnen von seinem Bevollméachtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung
erflllt werden, falls sieim Auftrag festgelegt sind.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

34. EG-Eichung X> MODUL F: Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer
Produktprifung I

|V 2009/23/EG
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|3 neu

4.1. Bel der Konformitdt mit der Bauart auf der Grundlage einer Prifung der Produkte handelt
es sich um den Teil eines Konformitétsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die in
den Nummern 4.2, 4.5.1 und 4.6 festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie gewdahrleistet und
auf eigene Veantwortung erklart, dass die den Bestimmungen von Nummer 4.3
unterworfenen Waagen der in der EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart
entsprechen und den fir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gentigen.

4.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mal3nahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinsimmung der hergestellten Waagen mit der in der
EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen zugelassenen Bauart und mit den fir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleisten.

4.3. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stelle fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und
Prifungen durch, um die Ubereinstimmung der Waagen mit der in der
EU-Baumusterprif bescheinigung beschriebenen zugel assenen Bauart und den entsprechenden
Anforderungen dieser Richtlinie zu prifen.
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Die Untersuchungen und Prifungen zur Kontrolle der Konformitét der Waagen mit den
entsprechenden Anforderungen werden mittels Prifung und Erprobung jeder einzelnen
Waage geméald Nummer 4.4 durchgefihrt.

4.4. Uberpriifung der Konformit&t durch Priifung und Erprobung jeder einzelnen Waage

4.4.1. Alle Waagen werden einzeln untersucht und es werden geeignete Prifungen gemaf}
der/den einschlagigen harmonisierten Norm/-en bzw. gemal3 den technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prifungen durchgefihrt, um ihre Konformitéd mit der in der
EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen zugelassenen Bauart und den geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie zu tberprufen.

In Ermangelung einer solchen harmonisierten Norm entscheidet die notifizierte Stelle
dartiber, welche Prifungen durchgeftihrt werden.

4.4.2. Die notifizierte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitatsbescheinigung aus und bringt an jeder genehmigten Waage ihre Kennnummer an
oder 18sst diese unter ihrer Verantwortung anbringen.

Der Hersteller hédlt die Konformitétsbescheinigungen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Behdrden zur Einsichtnahme bereit.

4.5. Konformitétskennzei chnung und Konformitétserkl&rung

45.1. De Heséler bringt an jeder einzelnen Waage, die mit der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen zugelassenen Bauart Ubereinstimmt und die
betreffenden Anforderungen dieser Richtlinie erflllt, die nach Anhang Il Nummer 1
vorgeschriebene CE-Kennzeichnung und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter der
Verantwortung der unter Nummer 4.3 genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer an.

4.5.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodell eine schriftliche Konformitétserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen
BehOrden bereit. Aus der Konformitétserkldrung muss hervorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklérung wird den zusténdigen Behorden auf Verlangen zur
Verfligung gestellt.

Stimmt die in Nummer 4.3 genannte notifizierte Stelle zu, kann der Hersteller unter deren
Verantwortung auch die Kennnummer der notifizierten Stelle an den Waagen anbringen.

4.6. Stimmt die notifizierte Stelle zu, kann der Hersteller unter deren Verantwortung die
Kennnummer der notifizierten Stelle wahrend des Fertigungsprozesses auf den Waagen
anbringen.

4.7. Bevollméachtigter

Die Verpflichtungen des Herstellers kbnnen von seinem Bevollméachtigten in seinem Auftrag
und unter seiner Verantwortung erfillt werden, falls sie im Auftrag festgelegt sind. Ein
Bevollméchtigter darf nicht die in den Nummern 4.2 und 4.5.1 festgelegten Verpflichtungen
des Herstellers erfillen.
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5.MODUL F1: Konformitét auf der Grundlage einer Prifung der Produkte

5.1. Bei der Konformitét mit der Bauart auf der Grundlage einer Priifung der Produkte handelt
es sich um den Teil eines Konformitétsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die in
den Nummern 5.2, 5.3, 5.6.1 und 5.7 festgelegten Verpflichtungen erflllt sowie gewéhrleistet
und auf eigene Verantwortung erklart, dass die den Bestimmungen von Nummer 5.4
unterworfenen Waagen den fur sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie geniigen.

5.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlagen. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich
sein, die Ubereinstimmung der Waage mit den betreffenden Anforderungen zu bewerten; sie
missen eine geeignete Risikoanalyse und -bewertung enthalten. In den technischen
Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufzufihren und der Entwurf, die Herstellung
und der Betrieb der Waage zu erfassen, soweit sie fur die Bewertung von Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls zumindest folgende Elemente:

a) enealgemeine Beschreibung der Waage;

b)  Entwurfe, Fertigungszeichnungen und -pldne von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erléauterungen, die zum Verstandnis dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erforderlich sind;

d ene Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Européischen Union veroffentlicht wurden, vollstdndig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit welchen Lésungen die
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in den Punkten erfillt wurden, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werden die Telle, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlagen angegeben;

e) dieErgebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw. und
(f) diePrufberichte.

Der Hersteller muss die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen
der Waage fir die zustandigen nationalen Behdrden bereithalten.

5.3. Herstellung

Der Hersteller ergreift alle erforderlichen Mal3nahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Konformitét der hergestellten Waagen mit den betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

5.4. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stelle fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und
Prufungen durch, um die Konformitét der Waagen mit den betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie zu Gberprifen.
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Die Untersuchungen und Prifungen zur Kontrolle der Konformitét mit diesen Anforderungen
werden mittels Prifung und Erprobung jeder einzelnen Waage gemald Nummer 5.5
durchgefuhrt.

5.5. Uberpriifung der Konformitét durch Priifung und Erprobung jeder einzelnen Waage

5.5.1. Alle Waagen sind einzeln zu untersuchen und es sind entsprechende Prifungen gemal3
der/den einschlagigen harmonisierten Norm/-en bzw. gemal3 den technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prifungen durchzufihren, um ihre Konformitdt mit den fir sie geltenden
Anforderungen sicherzustellen. In Ermangelung einer solchen harmonisierten Norm bzw.
technischen Spezifikation entscheidet die notifizierte Stelle dartiber, welche Prifungen
durchgefihrt werden.

5.5.2. Die notifizierte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitétsbescheinigung aus und bringt an jeder zugelassenen Waage ihre Kennnummer
an oder |&sst diese unter ihrer V erantwortung anbringen.

Der Hersteller hdlt die Konformitatsbescheinigungen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fur die nationalen Behdrden bereit.

5.6. Konformitdtskennzei chnung und Konformitatserkl&rung

5.6.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen Waage, die die betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie erflllt, die nach Anhang 111 Nummer 1 vorgeschriebene CE-Kennzeichnung
und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter der Verantwortung der unter Nummer 5.4
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer an.

5.6.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodell eine schriftliche Konformitétserkl&rung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen
BehOrden bereit. Aus der Konformitétserkldrung muss hervorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitétserklérung wird den zusténdigen Behorden auf Verlangen zur
Verfligung gestellt.

Stimmt die in Nummer 5.5 genannte notifizierte Stelle zu, kann der Hersteller unter deren
Verantwortung auch die Kennnummer der notifizierten Stelle an den Waagen anbringen.

5.7. Stimmt die notifizierte Stelle zu, kann der Hersteller unter deren Verantwortung die
Kennnummer der notifizierten Stelle wahrend des Fertigungsprozesses auf den Waagen
anbringen.

5.8. Bevollméchtigter

Die Verpflichtungen des Herstellers kbnnen von seinem Bevollméachtigten in seinem Auftrag
und unter seiner Verantwortung erfillt werden, falls sie im Auftrag festgelegt sind. Ein
Bevollméchtigter darf nicht die in den Nummern 5.3 und 5.6.1 festgelegten Verpflichtungen
des Herstellers erfillen.
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| b 2009/23/EG (angepasst) |

46. EG-Einzdeichung X MODUL G: Konformitdt auf der Grundlage einer
Einzelprifung Xl

|V 2000/23/EG

| 8 neu |

6.1. Be der Konformitdt auf der Grundlage einer Einzelprifung handelt es sich um das
Konformitéatsbewertungsverfahren, mit dem der Hersteller die in den Nummern 6.2, 6.3
und 6.5 genannten V erpflichtungen erfillt sowie gewahrleistet und auf eigene Verantwortung
erklart, dass die den Bestimmungen gemal3 Nummer 6.4 unterworfene Waage den fir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie genlgt.

6.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlagen und stellt sie der in Nummer 6.4 genannten
notifizierten Stelle zur Verfigung. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich sein, die
Ubereinstimmung der Waage mit den betreffenden Anforderungen zu bewerten; sie miissen
eine geeignete Risikoanalyse und -bewertung enthalten. In den technischen Unterlagen sind
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die geltenden Anforderungen aufzufiihren und der Entwurf, die Herstellung und der Betrieb
der Waage zu erfassen, soweit dies fir die Bewertung von Belang ist.

Die technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls zumindest folgende Elemente:
a) enealgemeine Beschreibung der Waage;

b) Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pldne von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erléauterungen, die zum Verstdndnis dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erforderlich sind;

d ene Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Européischen Union veroffentlicht wurden, vollstdndig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit welchen Lésungen die
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in den Punkten erfillt wurden, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werden die Telle, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlagen angegeben;

e) dieErgebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw. und
f)  diePrifberichte.

Der Hersteller muss die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen
der Waage fir die zustandigen nationalen Behdrden bereithalten.

6.3. Herstellung

Der Hersteller ergreift alle erforderlichen Mal3nahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Konformitéat der hergestellten Waage mit den betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

6.4. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stelle fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und
Prufungen nach den einschlagigen harmonisierten Normen bzw. technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prifungen durch oder l&sst sie durchfuhren, um die Konformitdt der
Waage mit den betreffenden Anforderungen dieser Richtlinie zu prifen. In Ermangelung
einer solchen harmonisierten Norm bzw. technischen Spezifikation entscheidet die notifizierte
Stelle dartiber, welche Prifungen durchgeftihrt werden.

Die notifizierte Stelle stellt auf der Grundlage dieser Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitatsbescheinigung aus und bringt an jeder genehmigten Waage ihre Kennnummer an
oder 18sst diese unter ihrer Verantwortung anbringen.

Der Hersteller hédlt die Konformitétsbescheinigungen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Behdrden bereit.

6.5. Konformitdtskennzei chnung und Konformitatserkl&rung
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6.5.1. Der Hersteller bringt an jeder Waage, die die betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie erfllt, die nach Anhang Ill Nummer 1 vorgeschriebene CE-Kennzeichnung und
vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter der Verantwortung der unter Nummer 6.4
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer an.

6.5.2. Der Hersteller stellt eine schriftliche Konformitétserklarung aus und hélt sie zehn Jahre
lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fur die nationalen Behorden bereit. Aus der
Konformitétserklarung muss hervorgehen, fir welche Waage sie ausgestel It wurde.

Ein Exemplar der Konformitétserklérung wird den zustandigen Behorden auf Verlangen zur
Verfligung gestellt.

6.6. Bevollméchtigter

Die in den Nummern 6.2 und 6.5 genannten Verpflichtungen des Herstellers konnen von
seinem Bevollméchtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung erfillt werden,
falls sieim Auftrag festgelegt sind.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

57.

Gemeinsame Bestimmungen

chung X> Konformltatsbewertung gemaB der Module D D1, F Fl oder
G <Xl képmnen kann im Betrieb des Herstellers oder an einem beliebigen anderen Ort
durchgefuihrt werden, wenn die Beférderung der Waage zum Aufstellungsort nicht ihre
Zerlegung und die Inbetriebnahme am Aufstellungsort keinen erneuten Zusammenbau oder
sonstige technische Arbeiten erfordern, durch die die Anzeigegenauigkeit der Waage
beeintrachtigt werden kann, und wenn die Falbeschleunigung am Verwendungsort
berticksichtigt wird oder wenn die Anzeigegenauigkeit der Waage nicht durch Anderungen
der Fallbeschleunigung beeinflusst wird. In allen anderen Fallen
> hat sie <XI am Aufstellungsort der Waage zu geschehen.

| b 2009/23/EG (angepasst) |

57.2. Wird die Messgenauigkeit der Waage durch Anderungen der Fallbeschleunigung
beeinflusst, darf das Verfahren nach Nummer 57.1 in zwe Stufen durchgefuihrt werden,
wobei die zweite Stufe alle Prifungen und Versuche, bel denen das Ergebnis von der
Fallbeschleunigung abhangt, und die erste Stufe alle Ubrigen Prufungen und Versuche
umfasst. Die zweite Stufe ist am Verwendungsort der Waage durchzufihren. Hat en
Mitgliedstaat auf seinem Hoheitsgebiet Gravitationszonen festgelegt, darf der Ausdruck ,,am
Verwendungsort der Waage* auch as ,in der Gravitationsverwendungszone der Waage®
verstanden werden.

57.2.1. Wahlt ein Hersteller die Durchfiihrung eines in Nummer 57.1 erwéhnten Verfahrensin
zwel Stufen und werden diese zwei Stufen durch verschiedene Stellen durchgefihrt, so muss
eine Waage, die die erste Stufe des betreffenden Verfahrens durchlaufen hat, die
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Kennnummer der beranrten DO notifizierten <X Stelle tragen, die an der ersten Stufe beteiligt
war.

57.2.2. Die Partei, welche die erste Stufe des Verfahrens durchgefthrt hat, erteilt fur jede
einzelne Waage eine seheithehe Bescheinigung mit den fur die Identifizierung der Waage
notwendigen Angaben und einer Spezifizierung der durchgefihrten Prifungen und Versuche.

Die Partei, welche die zweite Stufe des Verfahrens durchftihrt, nimmt die Prifungen und
Versuche vor, die noch nicht durchgefiihrt worden sind.

Der Heseler oder sein Bevollméachtigter muss auf  Verlangen  die
Konformitétsbescheinigungen der benaraten X> notifizierten <X1 Stelle vorlegen konnen.

|V 2009/23/EG (angepa$t) |

' x> Modul D oder D1 <] gewahlt hat, darf fur dle
zwelte Stufe entweder dassel be Verfahren benutzen oder die-EG-Eichung X> je nach Bedarf
Modul F oder F1 <X] wahlen.

57.24. Die CE-Kenrfemmitdtskennzeichnung ist nach Beendigung der zweiten Stufe
zusammen mit der Kennnummer der seranaten DO notifizierten <XI Stelle, die bel der zweiten
Stufe beteiligt war, an der Waage anzubringen.

|V 2000/23/EG
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| 2009/23/EG (angepasst) |
ANHANG BV

CE-KONFORMITFAFSKENNZEICHNUNG UND AUFSCHRIFTEN

1. Waagen, die dem EG=terfahren X EU-Verfahren <X1 zur Konfor mitatsfeststellung
unterliegen

1.1. Diese Waagen tragen

a= de CE—Keﬁﬁm&mnzachnung%m > nach <ZI Anhang éaéHI
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 S
> gefolgt von <Xl

eieder Kennnummer¢ry der berarrten X notifizierten <XI Stelleén) dle IZ> in
der Phase der Fertl gungskontrolle tatlg war XIEG

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

b) Eeine griine quadratische Marke mit einer Kantenléange von mindestens 12,5
mm, die als schwarzen Aufdruck den Grof3buchstaben M tragts;

c) MNnachstehende Aufschriften:

) = gegebenenfalls Nummer der x> EU- Baumusterprufb&echanlgung <Xl

ii) =Fabrikmarke oder Name des Herstellers;

Genauigkeitsklasse, die in einem Oval oder zwischen zwei durch
Halbkreise miteinander verbundenen horizontalen Linien anzugeben ist;
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iv) Hochstlast in der Form Max ...;

V) =Mindestlast in der Form Min ...;

vi) =Eichwertinder Forme=..;

die beiden letzten Ziffaan des Jahres, in dem die CE-
K entermitdtskennzei chnung angebracht wurde;

Vil

aul3erdem gegebenenfalls

|V 2009/23/EG

viii) = Seriennummer;

ixX) =be Waagen, die aus getrennten, jedoch zusammengehdrigen Einheiten
bestehen, eine Kennzeichnung auf jeder Einheit;

X) =Teilungswert, sofern er von e abweicht in der Formd = ...;
xi) =additive Tarahdchstlast inder FormT=+ ...;

xii) = substraktive Tarahochstlast, sofern sie von Max abweicht in der Form

_|||I

xiii) =Teilungswert der Taraeinrichtung, sofern er von d abweicht in der Form
dT = ...

xiv) =Tragfahigkeit, sofern sie von Max abweicht in der Form Lim ...;
XV) =besondere Temperaturgrenzen in der Form ... °C/... °C;

xvi) =Verhdtnis zwischen Gewichtsschale und Lasttrager.

| 2009/23/EG (angepasst) |

1.2. An den Waagen sind geeignete Einrichtungen zum Anbringen der CE-
Kentermitdtskennzel chnung und/oder der Aufschriften vorzusehen. Sie miissen so beschaffen
sein, dass sich die Kennzeichen und Aufschriften nicht entfernen lassen, ohne beschéadigt zu
werden, und dass die Kennzeichen und Aufschriften bel normaler Gebrauchslage der Waage
sichtbar sind.

| 2009/23/EG

1.3. Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, so muss es gesichert werden kdnnen, es sel
denn, dass es sich nicht entfernen lésst, ohne zerstért zu werden. Ist das
Kennzei chnungsschild zu sichern, so muss ein Sicherungsstempel angebracht werden kénnen.
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1.4. Die Angaben Max, Min, e und d missen auch in der Néhe der Gewichtsanzeige
angebracht sein, soweit sie sich nicht ohnehin dort befinden.

1.5. Jede Auswéageeinrichtung, die an einen oder mehrere Lasttréger angeschlossen oder
anschlief3bar ist, muss auch die entsprechenden Aufschriften flr diese Lasttréger aufwei sen.

2. Sonstige Waagen

Sonstige Waagen tragen folgende Angaben:

- Fabrikmarke oder Name des Herstellers;;

- Hochstlast in der Form Max ...

Diese Waagen durfen nicht die Marke gemald Nummer 1.1 Buchstabe b tragen.
3. Symbol fur die Verwendungsbeschrankung geman Artikel 4317

Dieses Symbol besteht aus einem Quadrat mit einer Kantenlénge von mindestens 25 mm, das
als schwarzen Aufdruck den Grof3buchstaben M auf rotem Hintergrund tragt und diagonal
durchkreuzt ist.
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ENTSPRECHUNGSTABELLE

Richtlinie 96/384/2A/G
> 2009/23/EG X

Vorliegende Richtlinie
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