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BEGRUNDUNG

1. HINTERGRUND DES VORGESCHLAGENEN RECHTSAKTS
Allgemeiner Hintergrund, Griinde und Ziele des Vorschlags

Dieser Vorschlag wird im Rahmen der Umsetzung des ,,Binnenmarktpakets fiir Waren*
vorgelegt, das 2008 verabschiedet wurde. Er gehort zu einem Paket von Vorschldgen, durch
die zehn produktbezogene Richtlinien an den Beschluss Nr. 768/2008/EG {iber einen
gemeinsamen Rechtsrahmen zur Vermarktung von Produkten angepasst werden sollen.

Alle Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europdischen Union (EU), die den freien
Warenverkehr gewéhrleisten, haben groen Anteil an der Vollendung und dem Funktionieren
des Binnenmarktes. Seine Grundlage ist ein hohes Schutzniveau, und er bietet den
Wirtschaftsakteuren die Mittel zum Nachweis der Konformitit ihrer Produkte, so dass das
Vertrauen in diese Produkte gewihrleistet und somit der freie Warenverkehr ermoglicht wird.

Die Richtlinie 2009/105/EG ist ein Beispiel fiir diese EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften;
durch sie wird der freie Warenverkehr fiir einfache Druckbehilter gewdhrleistet. Sie enthélt
die wesentlichen Sicherheitsanforderungen, denen einfache Druckbehélter geniigen miissen,
damit sie auf dem EU-Markt bereitgestellt werden diirfen. Die Hersteller miissen nachweisen,
dass bei Entwurf und Herstellung eines einfachen Druckbehélters die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen eingehalten wurden, und die CE-Kennzeichnung am Behilter
anbringen.

Die Erfahrungen mit der Umsetzung der EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften haben tiber
alle Sektoren hinweg gezeigt, dass bestimmte Schwachpunkte und Uneinheitlichkeiten bei der
Umsetzung und Durchfiihrung dieser Rechtsvorschriften dazu fiihren:

— dass sich nichtkonforme oder gar gefdhrliche Produkte auf dem Markt befinden und
daher ein gewisser Mangel an Vertrauen in die CE-Kennzeichnung herrscht,

— dass jene Wirtschaftsakteure, die die Rechtsvorschriften einhalten, im Wettbewerb
gegeniiber solchen, die die geltenden Regelungen umgehen, Nachteile erleiden,

— dass es aufgrund uneinheitlicher = Durchsetzungspraktiken zu  einer
Ungleichbehandlung im Falle von nichtkonformen Produkten wund zu
Wettbewerbsverzerrungen fiir die Wirtschaftsakteure kommt,

— dass die nationalen Behorden bei der Notifizierung von
Konformitdtsbewertungsstellen unterschiedlich vorgehen

— und dass Qualitidtsprobleme bei bestimmten notifizierten Stellen auftreten.

Zudem ist das Regelungsumfeld immer komplexer geworden, weil fiir ein und dasselbe
Produkt hdufig mehrere Rechtsvorschriften gleichzeitig gelten. Sind diese Rechtsvorschriften
noch dazu uneinheitlich, wird es sowohl fiir die Wirtschaftsakteure als auch fiir die Behorden
immer schwieriger, diese Vorschriften korrekt zu verstehen und anzuwenden.

Um diese horizontalen Defizite zu beseitigen, die sich durch die EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fiir mehrere Industriesektoren ziehen, wurde 2008 der
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neue Rechtsrahmen (NLF — New Legislative Framework) als Teil des Binnenmarktpakets
filr Waren verabschiedet. Mit ihm sollen die geltenden Regelungen gestérkt und erginzt und
die praktischen Aspekte der Anwendung und Durchfiihrung optimiert werden. Der neue
Rechtsrahmen besteht aus zwei einander ergédnzenden Instrumenten: der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 iiber die Vorschriften fiir die Akkreditierung und Marktiiberwachung und
dem Beschluss Nr. 768/2008/EG iiber einen gemeinsamen Rechtsrahmen fiir die
Vermarktung von Produkten.

Mit der NLF-Verordnung wurden Bestimmungen iiber die Akkreditierung (ein Mechanismus
zur Beurteilung der Kompetenz von Konformititsbewertungsstellen) und Anforderungen an
die Organisation und Leistungsfdhigkeit der Marktiiberwachung sowie an die Kontrolle von
Produkten aus Drittlindern eingefiihrt. Seit dem 1. Januar 2010 haben diese Vorschriften in
allen Mitgliedstaaten unmittelbare Geltung.

Der NLF-Beschluss gibt ein einheitliches Muster fiir EU-Harmonisierungsvorschriften fiir
Produkte vor. Dieses Muster bilden Bestimmungen, die in EU-Produktvorschriften einheitlich
verwendet werden (z. B. Begriffsbestimmungen, Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure,
notifizierte Stellen, Schutzklauselmechanismen). Diese einheitlichen Bestimmungen wurden
gestérkt, damit die Richtlinien in der Praxis wirksamer angewandt und durchgefiihrt werden
konnen. Es wurden auch neue Elemente eingefiihrt, wie z. B. Verpflichtungen fiir die
Einflihrer, die entscheidende Bedeutung fiir eine grofere Sicherheit der auf dem Markt
befindlichen Produkte haben.

Die Bestimmungen des NLF-Beschlusses und der NLF-Verordnung ergénzen einander und
stethen in engem Zusammenhang. Der NLF-Beschluss enthédlt die entsprechenden
Verpflichtungen fiir die Wirtschaftsakteure und die notifizierten Stellen, die es den
Marktiiberwachungsbehdrden und den fiir die notifizierten Stellen zustindigen Behdrden
erlauben, die ihnen mit der NLF-Verordnung {ibertragenen Aufgaben ordnungsgemdfl zu
erfiillen und eine wirkungsvolle und einheitliche Durchsetzung der EU-Produktvorschriften
zu gewdhrleisten.

Anders als die Bestimmungen der NLF-Verordnung haben jene des NLF-Beschlusses keine
unmittelbare  Geltung. Damit alle Branchen der Wirtschaft, die den EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften unterliegen, von den Verbesserungen durch den neuen
Rechtsrahmen profitieren, miissen die Bestimmungen des NLF-Beschlusses erst in die
geltenden Produktvorschriften aufgenommen werden.

Eine Umfrage, die nach Annahme des Binnenmarktpakets fiir Waren im Jahr 2008
durchgefiihrt wurde, ergab, dass die meisten Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union fiir
Produkte innerhalb der kommenden drei Jahre zur Uberarbeitung anstanden, nicht nur weil
die in allen Sektoren festgestellten Probleme gelost werden sollten, sondern auch aus
sektorspezifischen Griinden. Jede dieser Uberarbeitungen umfasst automatisch eine
Angleichung der betroffenen Vorschriften an den NLF-Beschluss, da sich Parlament, Rat und
Kommission dazu verpflichtet haben, seine Bestimmungen in kiinftigen Produktvorschriften
moglichst weitgehend einzusetzen, damit die groBtmogliche Kohédrenz des rechtlichen
Rahmens erreicht wird.

Bei einigen anderen EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften wie der Richtlinie 2009/105/EG
{iber einfache Druckbehilter war innerhalb dieses zeitlichen Rahmens keinerlei Uberarbeitung
aufgrund sektorspezifischer Probleme geplant. Damit die Probleme bei der Nichtkonformitit
und bei den notifizierten Stellen trotzdem auch in diesen Sektoren beseitigt werden und die
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Einheitlichkeit des gesamten Regelungsumfelds fiir Produkte sichergestellt ist, wurde
beschlossen, diese Richtlinien in Form eines Pakets an die Bestimmungen des NLF-
Beschlusses anzugleichen.

Vereinbarkeit mit anderen Politikbereichen und Zielen der Union

Diese Initiative steht im Einklang mit der Binnenmarktakte', in der nachdriicklich darauf
hingewiesen wurde, dass das Vertrauen der Verbraucher in die Qualitdt der auf dem Markt
befindlichen Produkte wiederhergestellt und die Marktiiberwachung unbedingt ausgebaut
werden muss.

Zudem befordert sie das Ziel der Kommission, eine bessere Rechtsetzung und eine
Vereinfachung des rechtlichen Umfelds zu erreichen.

2. ANHORUNG INTERESSIERTER KREISE UND FOLGENABSCHATZUNG
Anhorung interessierter Kreise

Die Angleichung der Richtlinie 2009/105/EG an den NLF-Beschluss wurde mit den
nationalen Sachverstidndigen, die fiir die Umsetzung dieser Richtlinie zustindig sind, der
Gruppe notifizierter Stellen, der Gruppe fiir die Verwaltungszusammenarbeit sowie in
bilateralen Sitzungen mit Industrieverbinden erortert.

Im Zeitraum von Juni bis Oktober 2010 wurde eine 6ffentliche Konsultation durchgefiihrt, die
sich an alle an dieser Initiative beteiligten Sektoren richtete. Sie bestand aus vier
unterschiedlichen Fragebogen fiir Wirtschaftsakteure, Behdrden, notifizierte Stellen und
Nutzer; die Kommissionsdienststellen erhielten einen Riicklauf von 300 Antworten. Die
Ergebnisse sind unter folgender Internetadresse veroffentlicht:

http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-market-goods/regulatory-policies-common-
rules-for-products/new-legislative-framework/index_en.htm

Zusétzlich zur allgemeinen Konsultation wurde noch eine spezielle Konsultation der KMU
durchgefiihrt. Dabei wurden im Mai/Juni 2010 durch das ,,Enterprise Europe Network™ 603
KMU befragt. Die Ergebnisse konnen hier eingesehen werden:
http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-market-goods/files/new-legislative-
framework/smes_statistics_en.pdf

Dieser Konsultationsprozess ergab eine breite Unterstiitzung fiir diese Initiative. Es herrscht
Einigkeit dariiber, dass die Marktiiberwachung und das System fiir die Beurteilung und
Uberwachung der notifizierten Stellen verbessert werden miissen. Die Behdrden befiirworten
das Vorhaben voll und ganz, weil damit das bestehende System ausgebaut und die EU-weite
Zusammenarbeit intensiviert wird. Die Industrie erhofft sich davon fairere
Wettbewerbsbedingungen durch ein wirksameres Vorgehen gegen Produkte, bei denen die
Rechtsvorschriften nicht eingehalten wurden, sowie eine Vereinfachung durch die
Angleichung der Vorschriften. Es wurden einige Bedenken wegen bestimmter
Verpflichtungen laut, die jedoch fiir eine effizientere Marktiiberwachung unerlésslich sind.

Mitteilung der Kommission an den Rat, das Europdische Parlament, den Europdischen Wirtschafts- und
Sozialausschuss und den Ausschuss der Regionen, KOM(2011) 206 endg.
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Diese MaBnahmen werden keinen nennenswerten Kostenaufwand fiir die Industrie mit sich
bringen und die Vorteile durch eine verbesserte Marktiiberwachung diirften die entstehenden
Kosten bei weitem iiberwiegen.

Einholung und Nutzung von Expertenwissen

Die Folgenabschitzung zu diesem Umsetzungspaket baut weitgehend auf der
Folgenabschitzung auf, die zum neuen Rechtsrahmen durchgefiihrt wurde. Uber das in
diesem Zusammenhang eingeholte und analysierte Expertenwissen hinaus wurden zusétzlich
Sachverstindige und Interessenverbidnde der einzelnen Sektoren sowie horizontale
Sachverstindige aus den Bereichen technische Harmonisierung, Konformitdtsbewertung,
Akkreditierung und Marktiiberwachung konsultiert.

Folgenabschitzung

Auf der Grundlage der gesammelten Informationen nahm die Kommission eine
Folgenabschétzung vor, in der sie drei Optionen priifte und miteinander verglich:

Option 1 — Keine Verinderung der gegenwirtigen Situation

Diese Option umfasst keine Anderungen der geltenden Richtlinie und erzielt etwaige
Verbesserungen ausschlieBlich durch die NLF-Verordnung.

Option 2 — Angleichung an den NLF-Beschluss durch nicht-legislative Maffinahmen

In Option2 wurde die Moglichkeit erwogen, zur freiwilligen Angleichung an die
Bestimmungen des NLF-Beschlusses zu ermuntern, indem sie z.B. in Leitlinien als
vorbildliche Verfahren beschrieben werden.

Option 3 — Angleichung an den NLF-Beschluss durch legislative Mallnahmen

Diese Option sieht vor, dass die Bestimmungen des NLF-Beschlusses in die geltenden
Richtlinien eingefiigt werden.

Option 3 wurde der Vorzug gegeben, weil

— mit ihr die Wettbewerbsfahigkeit jener Unternehmen und notifizierten Stellen, die
ihre Pflichten ernst nehmen, gegeniiber solchen, die das System unterlaufen, gestérkt
wird,

— durch sie das Funktionieren des Binnenmarktes durch Gewdhrleistung der
Gleichbehandlung aller Wirtschaftsakteure, insbesondere der Einfiihrer und Héndler,
sowie der notifizierten Stellen verbessert wird,

— mit ihr kein nennenswerter Kostenaufwand fiir die Wirtschaftsakteure und die
notifizierten Stellen verbunden ist und sie keine oder nur zu vernachldssigende
Mehrkosten  fiir ~ diejenigen mit sich  bringen diirfte, die bereits
verantwortungsbewusst handeln,

— sie fiir wirkungsvoller als Option 2 gehalten wird: Da sich die Option 2 nicht
durchsetzen ldsst, ist es fraglich, ob von ihr iiberhaupt eine positive Wirkung
ausgehen wiirde,

DE



DE

Drucksache 755/11 -6-

- die Optionen 1 und 2 keine Losung fiir das Problem der Uneinheitlichkeit des
Rechtsrahmens und daher auch keinerlei Fortschritt bei der Vereinfachung des
Regelungsumfelds bieten konnen.

3. WESENTLICHE BESTANDTEILE DES VORSCHLAGS
3.1. Horizontale Begriffsbestimmungen

Mit diesem Vorschlag werden harmonisierte Definitionen der Begriffe eingefiihrt, die in allen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union einheitlich verwendet werden und deshalb eine
ibereinstimmende Bedeutung in allen diesen Vorschriften erhalten sollten.

3.2 Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure und Anforderungen an die
Riickverfolgbarkeit

Im Vorschlag werden die Verpflichtungen der Hersteller und der Bevollméchtigten prizisiert
und Verpflichtungen fiir die Einfiihrer und Héndler eingefiihrt. Die Einfithrer miissen sich
vergewissern, dass der Hersteller das geltende Konformitdtsbewertungsverfahren
durchgefiihrt und die technischen Unterlagen erstellt hat. Aulerdem miissen sie zusammen
mit dem Hersteller sicherstellen, dass diese technischen Unterlagen den Behoérden auf
Verlangen vorgelegt werden konnen. Die Einfilhrer miissen zudem {iberpriifen, ob die
einfachen Druckbehilter korrekt gekennzeichnet sind und ihnen die Gebrauchsanleitung und
die  Sicherheitsinformationen  beigefiigt sind. Sie miissen eine Kopie der
Konformitdtsbewertung aufbewahren und ihren Namen und ihre Anschrift auf dem Produkt
selbst anbringen. Die Héndler miissen {iiberpriifen, ob die einfachen Druckbehilter mit der
CE-Kennzeichnung sowie dem Namen des Herstellers und gegebenenfalls des Einfiihrers
versehen und ihnen die erforderlichen Unterlagen und Anleitungen beigefiigt sind.

Die Einfiihrer und Héndler miissen mit den Marktiiberwachungsbehorden zusammenarbeiten
und geeignete Mallnahmen ergreifen, wenn sie nichtkonforme einfache Druckbehélter
abgegeben haben.

Es werden fiir alle Wirtschaftsakteure verschirfte Auflagen hinsichtlich der
Riickverfolgbarkeit eingefiihrt. Einfache Druckbehélter miissen den Namen und die
Anschrift des Herstellers sowie eine Nummer tragen, durch die sie identifiziert und ihren
technischen Unterlagen zugeordnet werden konnen. Ein einfacher Druckbehilter, der
eingefiihrt wird, muss auch den Namen und die Anschrift des Einfiihrers tragen. Auflerdem
muss jeder Wirtschaftsakteur in der Lage sein, den Behorden den Wirtschaftsakteur benennen
zu kénnen, von dem er einen einfachen Druckbehilter bezogen oder an den er einen einfachen
Druckbehaélter abgegeben hat.

3.3. Harmonisierte Normen

Bei Einhaltung harmonisierter Normen ist von einer Konformitit mit den wesentlichen
Anforderungen auszugehen (Konformititsvermutung). Am 1. Juni 2011 nahm die
Kommission einen Vorschlag fiir eine Verordnung iiber die europiische Normung® an, in der

Vorschlag fiir eine Verordnung des Européischen Parlaments und des Rates zur europdischen Normung
und zur Anderung der Richtlinien 89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates sowie der Richtlinien
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ein horizontaler Rechtsrahmen fiir die europdische Normung festgelegt wird. Dieser
Verordnungsentwurf enthélt unter anderem Bestimmungen fiir Normungsauftrige, die die
Europidische Kommission an die Europdischen Normungsgremien richtet, {iber das Verfahren
fiir Einwénde gegen harmonisierte Normen und die Einbindung von Interessengruppen in den
Normungsprozess. Deshalb wurden die Bestimmungen der Richtlinie 2009/105/EG, die
ebendiese Aspekte regelten, aus Griinden der Rechtssicherheit aus dem Vorschlag gestrichen.

Die Bestimmung, derzufolge die FEinhaltung harmonisierter ~Normen eine
Konformitdtsvermutung  begriindet, wurde gedndert, damit der Umfang dieser
Konformitdtsvermutung prézisiert wird, falls diese Normen nur Teile der wesentlichen
Anforderungen abdecken.

3.4. Konformititsbewertung und CE-Kennzeichnung

In der Richtlinie 2009/105/EG wurden die geeigneten Konformititsbewertungsverfahren
ausgesucht, die die Hersteller anwenden miissen, um nachzuweisen, dass ihre Gerdte den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen geniigen. Mit diesem Vorschlag werden diese
Verfahren an ihre aktualisierten Versionen aus dem NLF-Beschluss angeglichen. Dabei
werden bestimmte spezifische Elemente aus der Richtlinie 2009/105/EG beibehalten, etwa die
Priifungen der Schweillndhte.

Die allgemeinen Grundsétze der CE-Kennzeichnung sind in Artikel 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 festgelegt, wohingegen die ausfiihrlichen Bestimmungen fiir die Anbringung
der CE-Kennzeichnung an einfachen Druckbehéltern in diesen Vorschlag eingefligt wurden.

3.5. Notifizierte Stellen

Durch diesen Vorschlag werden die Notifizierungskriterien fiir die notifizierten Stellen
gestérkt. Dabei wird klargestellt, dass Zweigunternehmen oder Unterauftragnehmer ebenfalls
den Anforderungen fiir eine Notifizierung geniigen miissen. Es werden besondere
Anforderungen an notifizierende Behdrden eingefiihrt und das Verfahren fiir die Notifizierung
von notifizierten Stellen wird iiberarbeitet. Eine notifizierte Stelle muss ithre Kompetenz durch
eine Akkreditierungsurkunde nachweisen. Wurde die Kompetenz einer notifizierten Stelle
nicht mit Hilfe der Akkreditierung begutachtet, muss die Notifizierung die Unterlagen dariiber
enthalten, wie die Kompetenz dieser Stelle begutachtet wurde. Die Mitgliedstaaten kdnnen
Einwinde gegen eine Notifizierung erheben.

3.6. Marktiiberwachung und Schutzklauselverfahren

In dem Vorschlag wird das bestehende Schutzklauselverfahren verbessert. Es wird eine Stufe
des Informationsaustauschs zwischen den Mitgliedstaaten eingefiihrt und dargelegt, welche
Schritte die betreffenden Behorden unternehmen miissen, wenn ein nichtkonformer einfacher
Druckbehilter erkannt wird. Ein echtes Schutzklauselverfahren (das dazu fiihrt, dass die
Kommission dariiber entscheidet, ob eine MaBBnahme begriindet ist oder nicht) wird nur dann
eingeleitet, wenn ein Mitgliedstaat einen Einwand gegen eine MafBnahme erhebt, die ein
anderer Mitgliedstaat gegen einen einfachen Druckbehélter ergriffen hat. Besteht Einigkeit
hinsichtlich der beschrinkenden Maflnahme, die von einem Mitgliedstaat ergriffen wurde,
missen alle Mitgliedstaaten auf ihrem Hoheitsgebiet entsprechend tétig werden.

94/9/EG, 94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG und
2009/23/EG des Europidischen Parlaments und des Rates, KOM(2011) 315 endg.
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4. RECHTLICHE ASPEKTE
Rechtsgrundlage

Der Vorschlag beruht auf Artikel 114 des Vertrags iiber die Arbeitsweise der Europdischen
Union (AEUV).

Subsidiarititsprinzip

Beim Binnenmarkt handelt es sich um eine gemeinsame Zustindigkeit der EU und der
Mitgliedstaaten. Das Subsidiaritdtsprinzip betrifft hauptsichlich die neu eingefiigten
Bestimmungen, mit denen eine Verbesserung der wirksamen Durchsetzung der
Richtlinie 2009/105/EG bezweckt wird: die Verpflichtungen der Einfiihrer und Héndler, die
Bestimmungen iiber die Riickverfolgbarkeit und iiber die Begutachtung und Notifizierung von
notifizierten Stellen sowie die Verpflichtung zu einer stirkeren Kooperation im Rahmen der
neuen Marktiiberwachungs- und Schutzklauselverfahren.

Die Erfahrung bei der Durchfiihrung der Rechtsvorschriften hat gezeigt, dass auf nationaler
Ebene ergriffene MaBnahmen zu unterschiedlichen Vorgehensweisen und zu einer
Ungleichbehandlung der Wirtschaftsakteure innerhalb der EU fiihrten, was der Zielsetzung
dieser Richtlinie zuwiderlduft. Werden auf nationaler Ebene Abhilfemafinahmen gegen
Probleme ergriffen, besteht die Gefahr, dass Hindernisse fiir den freien Warenverkehr
entstehen. Zudem bleiben nationale MaBnahmen auf die territoriale Zustdndigkeit eines
Mitgliedstaats beschriankt. Da der internationale Handel zunimmt, steigt auch die Anzahl der
grenziiberschreitenden Félle stetig an. Durch ein koordiniertes Vorgehen auf EU-Ebene ldsst
sich die Zielsetzung viel besser erreichen und insbesondere eine wirksamere
Marktiiberwachung erzielen. Daher ist es sinnvoller, auf EU-Ebene titig zu werden.

Auch kann das Problem der Uneinheitlichkeit der Richtlinien einzig durch den EU-
Gesetzgeber geldst werden.

VerhiltnismaBigkeit

Die vorgeschlagenen Anderungen gehen entsprechend dem  Grundsatz — der
VerhiltnisméaBigkeit nicht iiber das fiir die Erreichung der gesetzten Ziele erforderliche Mal3
hinaus.

Die neuen beziechungsweise gednderten Verpflichtungen fiihren nicht zu unndtigen
Belastungen und Kosten fiir die Wirtschaft, insbesondere die kleinen und mittleren
Unternechmen, oder fiir die Behdrden. Wurde festgestellt, dass Anderungen sich negativ
auswirken, hat es die Analyse der Folgen der betreffenden Option ermdglicht, die
angemessenste Losung fiir die erkannten Probleme zu finden. Bei einigen der Anderungen
geht es darum, die Klarheit der derzeitigen Richtlinie zu verbessern, ohne neue, mit
Mehrkosten verbundene Anforderungen einzufiihren.

Gewiihlte Rechtsetzungstechnik

Zur Angleichung an den NLF-Beschluss sind einige wesentliche Anderungen der
Bestimmungen der Richtlinie 2009/105/EG erforderlich. Damit der gednderte Text lesbar
bleibt, wurde die Technik der Neufassung im Einklang mit der Interinstitutionellen
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Vereinbarung vom 28. November 2001 {iber die systematischere Neufassung von
Rechtsakten® gewihlt.

Die Anderungen der Bestimmungen der Richtlinie 2009/105/EG betreffen die
Begriffsbestimmungen, die Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure, die bei Einhaltung
harmonisierter Normen geltende Konformitdtsvermutung, die Konformititserklarung, die CE-
Kennzeichnung, die notifizierten Stellen, das Schutzklauselverfahren und die
Konformititsbewertungsverfahren.

Der  Geltungsbereich der  Richtlinie 2009/105/EG ~ und die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen werden durch diesen Vorschlag nicht gedndert.
5. AUSWIRKUNGEN AUF DEN HAUSHALT

Der Vorschlag hat keinerlei Auswirkungen auf den EU-Haushalt.

6. WEITERE ANGABEN

Aufhebung geltender Rechtsvorschriften

Mit Erlass der vorgeschlagenen Richtlinie wird die Richtlinie 2009/105/EG aufgehoben.
Europaischer Wirtschaftsraum

Der Vorschlag ist von Bedeutung fiir den Europdischen Wirtschaftsraum und sollte deshalb
auf den EWR ausgeweitet werden.

3 ABIL. C 77 vom 28.3.2002.
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| 2009/105/EG (angepasst) |
2011/0350 (COD)

Vorschlag fiir eine
RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

iiber > die Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend die
Bereitstellung <XI einfacher Druckbehélter > auf dem Markt <X]

(Neufassung)

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag =4 ne—de TT X> {iber die
Arbeitsweise der Europdischen Umon <Z| 1nsbes0ndere auf Artlkel 95 IZ> 114 &1,

auf Vorschlag der Europdischen Kommission,

nach Zuleitung des Entwurfs des Gesetzgebungsakts an die nationalen Parlamente,
nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozialausschusses®,
gemil dem ordentlichen Gesetzgebungsverfahren,

in Erwédgung nachstehender Griinde:

WV 2009/105/EG  Erwigungsgrund
1 (angepasst)

4 ABL. C 27 vom 3.2.2009, S. 41.
5
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DE



-11- Drucksache 755/11

(M

2)

3)

4 neu

Die Richtlinie 2009/105/EG des Europidischen Parlaments und des Rates vom
16. September 2009 iiber einfache Druckbehilter® muss in wesentlichen Punkten
gedndert werden. Aus Griinden der Klarheit empfiehlt es sich, eine Neufassung dieser
Richtlinie vorzunehmen.

Mit der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europdischen Parlaments und des Rates
vom 9. Juli 2008 iiber die Vorschriften fiir die Akkreditierung und Marktiiberwachung
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten und zur Authebung der
Verordnung (EWG) Nr. 339/937 werden Bestimmungen fiir die Akkreditierung von
Konformititsbewertungsstellen  festgelegt, es wird ein Rahmen fiir die
Marktiiberwachung von Produkten sowie fiir Kontrollen von aus Drittlindern
stammenden Produkten erstellt und es werden die allgemeinen Prinzipien fiir die CE-
Kennzeichnung festgelegt.

Der Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom
9.Juli 2008 iiber einen gemeinsamen Rechtsrahmen fiir die Vermarktung von
Produkten und zur Aufhebung des Beschlusses 93/465/EWG® des Rates enthilt einen
einheitlichen Rahmen allgemeiner Grundsdtze und Musterbestimmungen, die in allen
Rechtsakten zur Harmonisierung der Bedingungen fiir die Vermarktung von
Produkten angewandt werden sollen, um eine einheitliche Grundlage fiir die
Uberarbeitung oder Neufassung dieser Rechtsvorschriften zu bieten. Die Richtlinie
2009/105/EG sollte daher an diesen Beschluss angepasst werden.

4

WV 2009/105/EG  Erwigungsgrund
2 (angepasst)

Es—ebliegt den Dic Mitgliedstaatens X sollten <X] auf ihrem Hoheitsgebiet die
Sicherheit von Personen, Haustieren und Giitern vor der Gefdhrdung durch Leckage
oder Bersten za gewihrleisten, die bei einfachen Druckbehéltern auftreten konnen.

WV 2009/105/EG Erwigungsgrund

ABI. L 264 vom 8.10.2009, S. 12.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 30.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 82.
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4 neu

®)] Die Wirtschaftsakteure sollten fiir die Konformitét der Produkte verantwortlich sein, je
nachdem welche Rolle sie jeweils in der Lieferkette spielen, damit ein hohes Niveau
beim Schutz der offentlichen Interessen gewéhrleistet wird, die Endnutzer geschiitzt
werden und ein fairer Wettbewerb auf dem Unionsmarkt sichergestellt ist.

(6) Alle Wirtschaftsakteure, die Teil der Liefer- und Vertriebskette sind, sollten die
erforderlichen MaBinahmen ergreifen, um zu gewéhrleisten, dass sie nur einfache
Druckbehilter auf dem Markt bereitstellen, die mit dieser Richtlinie iibereinstimmen.
Es ist eine klare und verhéltnisméBige Verteilung der Pflichten vorzusehen, die auf die
einzelnen Akteure je nach ihrer Rolle im Liefer- und Vertriebsprozess entfallen.

WV 2009/105/EG Erwigungsgrund
5 (angepasst)
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(7

®)

)

(10)

(In

4 neu

Weil der Hersteller den Entwurfs- und Fertigungsprozess in allen Einzelheiten kennt,
ist er am besten fiir die Durchfiihrung des gesamten
Konformititsbewertungsverfahrens fiir einfache Druckbehilter geeignet. Die
Konformitdtsbewertung sollte daher auch weiterhin die ausschlieBliche Verpflichtung
des Herstellers bleiben.

Es ist notwendig sicherzustellen, dass einfache Druckbehilter aus Drittlindern, die auf
den Unionsmarkt gelangen, den Anforderungen dieser Richtlinie geniigen, und
insbesondere, dass geeignete Bewertungsverfahren vom Hersteller hinsichtlich dieser
einfachen Druckbehilter durchgefiihrt wurden. Es sollte deshalb vorgesehen werden,
dass die Einfiihrer sicherstellen, dass von ihnen in Verkehr gebrachte einfache
Druckbehélter den Anforderungen dieser Richtlinie geniigen, und nicht einfache
Druckbehilter in Verkehr bringen, die diesen Anforderungen nicht geniigen oder eine
Gefahr darstellen. Zudem sollte vorgesehen werden, dass die Einfiihrer dafiir Sorge
tragen, dass Konformititsbewertungsverfahren durchgefiihrt wurden und dass die
Kennzeichnung der einfachen Druckbehélter und die von den Herstellern erstellten
Unterlagen den Marktiiberwachungsbehorden zur Uberpriifung zur Verfiigung stehen.

Der Hindler stellt einen einfachen Druckbehélter auf dem Markt bereit, nachdem er
vom Hersteller oder vom Einfiihrer in Verkehr gebracht wurde, und er hat gebiihrende
Sorgfalt walten zu lassen um sicherzustellen, dass seine Handhabung des einfachen
Druckbehélters nicht die Konformitit des einfachen Druckbehilters negativ
beeinflusst.

Wenn er einen einfachen Druckbehilter in Verkehr bringt, muss jeder Einfiihrer seinen
Namen und seine Kontaktanschrift auf dem einfachen Druckbehélter angeben.

Jeder Wirtschaftsakteur, der einen einfachen Druckbehélter unter seinem eigenen
Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder einen einfachen
Druckbehilter so verdndert, dass sich dies auf seine Konformitit mit den
Anforderungen dieser Richtlinie auswirken kann, sollte als Hersteller gelten und die
Verpflichtungen des Herstellers wahrnehmen.
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(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

Da Héndler und Einfilhrer dem Markt nahe stehen, sollten sie in
Marktiiberwachungsaufgaben der zustdndigen nationalen Behdrden eingebunden
werden und darauf eingestellt sein, aktiv mitzuwirken, indem sie diesen Behorden alle
notigen Informationen zu dem betreffenden einfachen Druckbehilter geben.

Durch die Riickverfolgbarkeit eines einfachen Druckbehilters iiber die gesamte
Lieferkette hinweg konnen die Aufgaben der Marktiiberwachung einfacher und
wirksamer erfiillt werden. Ein wirksames Riickverfolgbarkeitssystem erleichtert den
Marktiiberwachungsbehdrden ihre Aufgabe, Wirtschaftsakteure aufzuspiiren, die
nichtkonforme einfache Druckbehilter auf dem Markt bereitgestellt haben.

Diese  Richtlinie  sollte sich auf die Nennung der wesentlichen
Sicherheitsanforderungen beschrinken. Um eine Bewertung der Konformitit mit
diesen  Anforderungen zu  ermdglichen, ist vorzusehen, dass eine
Konformititsvermutung fiir jene Produkte gilt, die den harmonisierten Normen
entsprechen, welche nach Mallgabe der Verordnung (EU) Nr. [../..] des Europdischen
Parlaments und des Rates vom [...] zur europdischen Normung und zur Anderung der
Richtlinien 89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates sowie der Richtlinien 94/9/EG,
94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG
und 2009/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates” zu dem Zweck
angenommen wurden, ausfilhrliche technische Spezifikationen fiir diese
Anforderungen zu formulieren, insbesondere hinsichtlich des Entwurfs, der
Aufstellung und des Betriebs von einfachen Druckbehiltern.

Die Verordnung (EU) Nr. [../..] [liber die europdische Normung] enthélt ein Verfahren
fiir Einwidnde gegen harmonisierte Normen, falls diese Normen den Anforderungen
dieser Richtlinie nicht in vollem Umfang entsprechen.

Damit die Wirtschaftsakteure nachweisen und die zustindigen Behdrden sicherstellen
konnen, dass die auf dem Markt bereitgestellten einfachen Druckbehilter die
wesentlichen Anforderungen erfiillen, sind Verfahren fiir die Konformitdtsbewertung
vorzusehen. In dem Beschluss Nr. 768/2008/EG sind eine Reihe von Modulen fiir
Konformitatsbewertungsverfahren vorgesehen, die Verfahren unterschiedlicher
Strenge, je nach der damit verbundenen Hohe des Risikos und des geforderten
Schutzniveaus, umfassen. Im Sinne eines einheitlichen Vorgehens in allen Sektoren
und zur Vermeidung von Ad-hoc-Varianten sollten die
Konformitatsbewertungsverfahren unter diesen Modulen ausgewdéhlt werden.

Die Hersteller sollten eine EU-Konformitdtserkldrung ausstellen, aus der detaillierte
Informationen iiber die Konformitit eines einfachen Druckbehilters mit den
Anforderungen dieser Richtlinie und anderer ~ maligeblicher EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften hervorgehen.

Diese CE-Kennzeichnung bringt die Konformitit eines einfachen Druckbehélters zum
Ausdruck und ist das sichtbare Ergebnis eines ganzen Prozesses, der die
Konformitdtsbewertung im weiteren Sinne umfasst. Die allgemeinen Grundsitze fiir
die CE-Kennzeichnung und ihre Verbindung zu anderen Kennzeichnungen sind in der

ABLL[..]vom[...],S.[...]
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Verordnung (EG) Nr. 765/2008 festgelegt. In dieser Richtlinie sollten die Vorschriften
fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung aufgefiihrt werden.

(19)

WV 2009/105/EG Erwigungsgrund
6 (angepasst)

Wenn Benutzer und Dritte wirksam geschiitzt werden sollen, ist eine Uberwachuns
W X> Priifung der Ubereinstimmung mit den <XI betreffenden
en [X> wesentlichen S1cherheltsanforderungen <X] unerlasslich.

(20)

€2y

(22)

4 neu

Die in dieser Richtlinie dargelegten Konformitatsbewertungsverfahren erfordern, dass
Konformitdtsbewertungsstellen titig werden, die der Kommission von den
Mitgliedstaaten notifiziert werden.

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die in der Richtlinie 2009/105/EG enthaltenen
Kriterien, die von den Konformitétsbewertungsstellen zu erfiillen sind, damit sie der
Kommission notifiziert werden konnen, nicht dafiir ausreichen, unionsweit ein
einheitlich hohes Leistungsniveau der notifizierten Stellen zu gewdhrleisten. Es ist
aber besonders wichtig, dass alle notifizierten Stellen ihre Aufgaben gleich gut und
unter fairen Wettbewerbsbedingungen erfiillen. Dies erfordert mithin die Festlegung
von verbindlichen Anforderungen fiir die Konformititsbewertungsstellen, die dafiir
notifiziert werden wollen, Konformitdtsbewertungsleistungen zu erbringen.

Um fiir ein einheitliches Qualitdtsniveau bei der Konformitdtsbewertung zu sorgen,
miissen auch die Anforderungen an die notifizierenden Behorden und andere Stellen,
die bei der Bewertung, Notifizierung und Uberwachung von notifizierten Stellen titig
sind, festgelegt werden.
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(23)

(24)

(25)

(26)

27)

(28)

(29)

Wenn eine Konformitidtsbewertungsstelle die Konformitdt mit den Kriterien der
harmonisierten Normen nachweist, sollte vermutet werden, dass siec den
entsprechenden Anforderungen in dieser Richtlinie geniigt.

Das in dieser Richtlinie dargelegte System sollte durch das Akkreditierungssystem
gemdl der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 ergénzt werden. Da die Akkreditierung ein
wichtiges Mittel zur Uberpriifung der Kompetenz von Konformititsbewertungsstellen
ist, sollte sie auch zu Notifizierungszwecken eingesetzt werden.

Eine transparente Akkreditierung nach Mafigabe der Verordnung (EG) Nr. 765/2008,
die das notwendige Mal} an Vertrauen in Konformititsbescheinigungen gewéhrleistet,
sollte von den nationalen Behdrden EU-weit als bevorzugtes Mittel zum Nachweis der
fachlichen Kompetenz von Konformititsbewertungsstellen angesehen werden.
Allerdings konnen nationale Behorden die Auffassung vertreten, dass sie selbst die
geeigneten Mittel besitzen, um diese Beurteilung vorzunehmen. Um in solchen Fillen
die Glaubwiirdigkeit der durch andere nationale Behorden vorgenommenen
Beurteilungen zu gewéhrleisten, sollten sie der Kommission und den anderen
Mitgliedstaaten die erforderlichen Unterlagen ilibermitteln, aus denen hervorgeht, dass
die beurteilten Konformititsbewertungsstellen die einschldgigen rechtlichen
Anforderungen erfiillen.

Haufig vergeben Konformititsbewertungsstellen Teile ihrer Arbeit im Zusammenhang
mit der Konformitdtsbewertung an Unterauftragnehmer oder iibertragen sie an
Zweigunternehmen. Zur Wahrung des fiir das Inverkehrbringen von einfachen
Druckbehiltern in der Union erforderlichen Schutzniveaus miissen die
Unterauftragnehmer und  Zweigunternehmen bei der  Ausfithrung  der
Konformititsbewertungsaufgaben unbedingt denselben Anforderungen geniigen wie
die notifizierten Stellen. Aus diesem Grund ist es wichtig, dass die Bewertung von
Kompetenz und Leistungsfahigkeit der um Notifizierung nachsuchenden Stellen und
die Uberwachung von bereits notifizierten Stellen sich auch auf die Titigkeiten
erstrecken, die von Unterauftragnehmern und Zweigunternehmen iibernommen
werden.

Das Notifizierungsverfahren muss effizienter und transparenter werden; insbesondere
muss es an die neuen Technologien angepasst werden, um eine Online-Notifizierung
zu ermoglichen.

Da die notifizierten Stellen ihre Dienstleistungen in der gesamten Union anbieten
konnen, sollten die anderen Mitgliedstaaten und die Kommission die Mdglichkeit
erhalten, Einwdnde im Hinblick auf eine notifizierte Stelle zu erheben. Daher ist es
wichtig, dass eine Frist vorgesehen wird, innerhalb derer etwaige Zweifel an der
Kompetenz von Konformititsbewertungsstellen oder diesbeziigliche Bedenken geklart
werden konnen, bevor diese ihre Arbeit als notifizierte Stellen aufnehmen.

Im Interesse der Wettbewerbsfahigkeit ist es entscheidend, dass die notifizierten
Stellen die Konformitdtsbewertungsverfahren anwenden, ohne unnétigen Aufwand fiir
die Wirtschaftsakteure zu schaffen. Aus demselben Grund, aber auch um die
Gleichbehandlung der Wirtschaftsakteure zu gewéhrleisten, ist fiir eine einheitliche
technische Anwendung der Konformitétsbewertungsverfahren zu sorgen. Dies ldsst
sich am besten durch eine zweckmiflige Koordinierung und Zusammenarbeit
zwischen den notifizierten Stellen erreichen.
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(30)

(€2))

(32)

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

-17- Drucksache 755/11

Damit Rechtssicherheit sichergestellt ist, muss prézisiert werden, dass die Vorschriften
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 fiir die Marktiiberwachung in der EU und fiir die
Kontrolle von Produkten, die auf den EU-Markt gelangen, auch fiir einfache
Druckbehalter gelten. Diese Richtlinie sollte die Mitgliedstaaten allerdings nicht daran
hindern zu entscheiden, welche Behorden fiir die Wahrnehmung dieser Aufgaben
zustdndig sind.

In der Richtlinie 2009/105/EG ist bereits ein Schutzklauselverfahren vorgesehen, das
es der Kommission ermoglicht zu priifen, ob die Mallnahme eines Mitgliedstaats
gegen einfache Druckbehilter, die seiner Meinung nach nicht den Anforderungen
entsprechen, gerechtfertigt ist. Um fiir eine groBere Transparenz und kiirzere
Bearbeitungszeiten zu  sorgen, ist es erforderlich, das  Dbestehende
Schutzklauselverfahren zu verbessern, damit es effizienter wird und das in den
Mitgliedstaaten vorhandene Expertenwissen genutzt wird.

Das vorhandene System sollte um ein Verfahren erginzt werden, mit dem die
interessierten Kreise iiber geplante Malnahmen gegen einfache Druckbehilter
informiert werden konnen, die eine Gefahr fiir die menschliche Gesundheit oder
Sicherheit oder flir andere im oOffentlichen Interesse schiitzenswerte Aspekte
darstellen. Es sollte auBerdem den Marktiiberwachungsbehorden in Zusammenarbeit
mit den betreffenden Wirtschaftsakteuren ermoglichen, zu einem fritheren Zeitpunkt
gegen solche einfache Druckbehélter einzuschreiten.

In den Féllen, in denen die Mitgliedstaaten und die Kommission die Begriindung einer
von einem Mitgliedstaat ergriffenen SchutzmaBBnahme einhellig annehmen, sollte die
Kommission nicht weiter titig werden miissen, es sei denn, dass die Nichtkonformitét
Mingeln einer harmonisierten Norm zugerechnet werden kann.

Fir die Bereitstellung auf dem Markt und die Inbetriebnahme von einfachen
Druckbehéltern, die bereits gemdl der Richtlinie 2009/105/EG in Verkehr gebracht
wurden, ist eine Ubergangsregelung vorzusehen.

Die Mitgliedstaaten sollten fiir Verstofe gegen nationale Rechtsvorschriften, die
aufgrund dieser Richtlinie erlassen wurden, Sanktionsbestimmungen festlegen und
sicherstellen, dass diese Sanktionen angewandt werden. Diese Sanktionen sollten
wirksam, angemessen und abschreckend sein.

Da das Ziel der Richtlinie, ndmlich sicherzustellen, dass auf dem Markt befindliche
einfache Druckbehilter die Anforderungen fiir ein hohes Niveau in Bezug auf
Gesundheitsschutz und Sicherheit sowie sonstige Offentliche Interessen erfiillen, und
gleichzeitig das Funktionieren des Binnenmarktes zu garantieren, auf der Ebene der
Mitgliedstaaten nicht ausreichend verwirklicht werden kann und daher aufgrund seiner
Tragweite und Wirkungen besser auf Unionsebene zu verwirklichen ist, kann die
Union im Einklang mit dem in Artikel 5 des Vertrags iiber die Europdische Union
niedergelegten Subsidiaritatsprinzip titig werden. Entsprechend dem in demselben
Artikel genannten Grundsatz der VerhidltnismaBigkeit geht diese Richtlinie nicht iiber
das zur Erreichung dieses Zieles erforderliche MaR hinaus.

Die Verpflichtung zur Umsetzung dieser Richtlinie in innerstaatliches Recht sollte nur
jene Bestimmungen betreffen, die im Vergleich zu der Richtlinie 2009/105/EG
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inhaltlich geéndert wurden. Die Verpflichtung zur Umsetzung der inhaltlich
unverdnderten Bestimmungen ergibt sich aus den bisherigen Richtlinien.

WV 2009/105/EG Erwigungsgrund
8

(38) Die vorliegende Richtlinie sollte die Verpflichtungen der Mitgliedstaaten hinsichtlich
der in der Richtlinie 2009/105/EG Anhang IV Teil B genannten Fristen fiir die
Umsetzung der dort genannten Richtlinien in innerstaatliches Recht und fiir die
Anwendung dieser Richtlinien unberiihrt lassen —

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL 11

BESTIMMUNGEN &

Artikel 1

X> Anwendungsbereich <X

1. Diese Richtlinie B> gilt fiir <X] fndet-Anwe e—auf serienmilig hergestellte einfache
Druckbehilter > (nachstehend ,,Behélter* genannt) <XI X> mit folgenden Merkmalen <X z:

B> Behilter sind X1 jeder—;Behiltes™

geschwe1Bte Behalter die éef einem relativen Innendruck von mehr als 0,5 bar
ausgesetzt und zur Aufnahme von Luft oder Stickstoff bestimmt X> sind <X] ist,
jedoch keiner Flammeneinwirkung ausgesetzt X> werden <XI szd.

b) Die drucktragenden Teile und Mesbindungen [X> Komponenten <XI des Behilters
sind entweder aus unlegiertem Qualitdtsstahl oder aus unlegiertem Aluminium oder
aus nichtaushirtbaren Aluminiumlegierungen hergestellts;

<) Bder Behilter wird X> auf eine der beiden folgenden Mdoglichkeiten <X] gebildet:

1) eatweder durch einen zylindrischen Teil mit rundem Querschnitt, der durch
nach auBen gewdlbte oder flache Bdden geschlossen ist, wobei die
Umdrehungsachse dieser Boden der des zylindrischen Teils entspricht: edes

i1) durch zwei gewdlbte Boden mit gleicher Umdrehungsachses;
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d) Dder maximale Betriebsdruck des Behilters liegt bei 30 bar oder darunter, und das
Produkt aus diesem Druck und dem Fassungsvermdgen des Behilters (PS x V)
betragt hochstens 10 000 bard= -L;

e) Bdie niedrigste Betriebstemperatur liegt nicht unter —50 °C und die maximale
Betriebstemperatur bei Behéltern aus Stahl nicht iiber 300 °C und bei Behiltern aus
Aluminium oder Aluminiumlegierung nicht tiber 100 °Cs.

|\ 2009/105/EG

|\ 2009/105/EG (angepasst) |
2. Esfallenniehtunter-dDiese Richtlinie X> gilt nicht fiir folgende Behalter <XI :

|\ 2009/105/EG

a) Behilter, die speziell fiir eine Verwendung in der Kerntechnik vorgesehen sind
und bei denen Schiden die Freisetzung radioaktiver Stoffe zur Folge haben konnen,;

b) Behilter, die speziell zur Ausstattung oder fiir den Antrieb von Wasserfahrzeugen
oder Luftfahrzeugen bestimmt sind;

c¢) FeuerlGscher.

14 ABLL 204 e, 0171009 ¢ 37
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| 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 2 [Artikel R1 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

X> Begriffsbestimmungen <Xx]

3 bs-Sinne X Fiir die Zwecke <XI dieser Richtlinie 8¢ X> gelten die folgenden Begriffs-
bestimmungen: <X

I neu

1) ,,Bereitstellung auf dem Markt“: jede entgeltliche oder unentgeltliche Abgabe eines
Behilters zum Vertrieb, zum Verbrauch oder zur Verwendung auf dem Unionsmarkt im
Rahmen einer gewerblichen Tatigkeit;

2) ,Inverkehrbringen®: die erstmalige Bereitstellung eines Behilters auf dem Unionsmarkt;

3) ,Hersteller: jede natiirliche oder juristische Person, die einen Behélter herstellt bzw.
entwickeln oder herstellen ldsst und diesen Behélter unter ihrem eigenen Namen oder ihrer
eigenen Marke vermarktet;

4) ,,Bevollmichtigter: jede in der Union ansdssige natiirliche oder juristische Person, die von
einem Hersteller schriftlich beauftragt wurde, in seinem Namen bestimmte Aufgaben
wahrzunehmen,;

5) ,,Einfiihrer*: jede in der Union ansissige natiirliche oder juristische Person, die einen
Behilter aus einem Drittstaat auf dem Unionsmarkt in Verkehr bringt;

6) ,,Hiandler*: jede natiirliche oder juristische Person in der Lieferkette, die einen Behélter auf
dem Markt bereitstellt, mit Ausnahme des Herstellers oder des Einfiihrers;

7) ,,Wirtschaftsakteure*: Hersteller, Bevollméachtigte, Einfiihrer und Héndler;

8) ,technische Spezifikation*: ein Dokument, in dem die technischen Anforderungen
vorgeschrieben sind, denen ein Behélter genligen muss;

9) ,harmonisierte Norm‘: eine harmonisierte Norm im Sinne von Artikel 2 Absatz 1
Buchstabe ¢ der Verordnung (EU) Nr. [../..] [zur europdischen Normung];

10) ,,Akkreditierung®: eine Akkreditierung im Sinne von Artikel 2 Absatz 10 der Verordnung
(EG) Nr. 765/2008;

11) ,nationale Akkreditierungsstelle“: eine nationale Akkreditierungsstelle im Sinne von
Artikel 2 Absatz 11 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008;

12) ,Konformititsbewertung*: das Verfahren, nach dem festgestellt wird, ob die
Anforderungen dieser Richtlinie an einen Behilter erfiillt worden sind;
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13) ,,Konformitdtsbewertungsstelle: eine Stelle, die Konformititsbewertungstitigkeiten
einschlieBlich Kalibrierungen, Priifungen, Zertifizierungen und Inspektionen durchfiihrt;

14) ,,Riickruf*: jede MaBnahme, die auf Erwirkung der Riickgabe eines dem Endnutzer bereits
bereitgestellten Behilters abzielt;

15) ,,Riicknahme*: jede MaBnahme, mit der verhindert werden soll, dass ein in der Lieferkette
befindlicher Behélter auf dem Markt bereitgestellt wird;

16) ,,CE-Kennzeichnung*: Kennzeichnung, durch die der Hersteller erklart, dass der Behalter
den geltenden Anforderungen geniigt, die in den Harmonisierungsrechtsvorschriften der
Union iiber ihre Anbringung festgelegt sind;

17) ,,Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union“: Rechtsvorschriften der Union zur
Harmonisierung der Bedingungen fiir die Vermarktung von Produkten.

W 2009/105/EG (angepasst)
= neu

Artikel 23

x> Bereitstellung auf dem Markt und Inbetriebnahme <X

1. Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Maflnahmen, damit die Behélter nur #-dea
Merkehe—pgebracht & auf dem Markt bereitgestellt < und in Betrieb genommen werden
diirfen, wenn sie die Sicherheit von Personen, Haustieren und Giitern bei angemessener
Anbringung und Wartung und bestimmungsgemifBem Betrieb nicht gefédhrden.

2. Diese Rlchthme beriihrt nicht die Befugnis der Mitgliedstaaten, uater—Einhakune—der
Bedingungen vorzuschreiben, die sie zum Schutz der Arbeitnehmer

bei der Verwendung der Behilter fiir erforderlich halten, sofern dies keine Anderungen der
Behilter in Bezug auf die Bestimmungen dieser Richtlinie zur Folge hat.

Artikel 34

X> Wesentliche Anforderungen <xI

1. Behélter, deren Produkt PS X V mehr als 50 barl betragt, safissen X erfiillen <XI die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen in Anhang I exfiilesn.

2. Behalter, deren Produkt PS % V nicht mehr als 50 bar:1 betrégt, saiisser > werden <XI nach
den in elnem Mltghedstaat geltenden allgemeln anerkannten Regeln der Techmk hergestellt
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Artikel 45

X> Freier Warenverkehr <XI

Die Mitgliedstaaten diirfen das faserkehsbringen = Bereitstellen auf dem Markt < und die
Inbetriebnahme von Behiltern, die dieser Richtlinie entsprechen, # [ auf <X] ihrem
Hobheitsgebiet nicht behindern.

‘J\lneu

KAPITEL 2

VERPFLICHTUNGEN DER WIRTSCHAFTSAKTEURE

Artikel 6 [Artikel R2 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Hersteller

1. Die Hersteller gewihrleisten, wenn sie die Behélter, deren Produkt PS x V mehr als
50 barl betrdgt, in Verkehr bringen, dass diese gemidl den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I entworfen und hergestellt wurden.

Die Hersteller gewihrleisten, wenn sie die Behilter, deren Produkt PS x V nicht mehr als
50 bar:] betrdgt, in Verkehr bringen, dass diese gemdl der in einem Mitgliedstaat geltenden
guten Ingenieurspraxis entworfen und hergestellt wurden.

2. Fiir Behiélter, deren Produkt PS x V mehr als 50 bar - 1 betrdgt, erstellt der Hersteller
die technischen Unterlagen nach Anhang III Ziffer 2 und 3, und fiihrt das in Artikel 13
genannte Konformitatsbewertungsverfahren durch oder lisst es durchfiihren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass ein Behilter, dessen Produkt PS x V mehr
als 50 barl betrdgt, den geltenden Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhang III
Ziffer 1 genannten Aufschriften an.

Die Hersteller gewéhrleisten, dass Behilter, deren Produkt PS x V nicht mehr als 50 bar-l
betrégt, die in Anhang III Ziffer 1 festgelegten Aufschriften tragen.

3. Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen wund die EU-
Konformitétserkldrung iiber einen Zeitraum von zehn Jahren ab dem Inverkehrbringen des
Behilters auf.

4. Die Hersteller gewéhrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitét bei
Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf des Behélters oder an seinen
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Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen, auf die bei Erklirung der
Konformitit eines Behélters verwiesen wird, werden angemessen beriicksichtigt.

Die Hersteller nehmen, falls dies angesichts der von einem Behélter ausgehenden Gefahren
als zweckmifig betrachtet wird, zum Schutz der Gesundheit und Sicherheit der Verbraucher
Stichproben von auf dem Markt bereitgestellten Behiltern, nehmen Priifungen vor, fiihren
erforderlichenfalls ein Verzeichnis der Beschwerden, der nichtkonformen Behélter und der
Behilterriickrufe und halten die Hindler iiber diese Uberwachung auf dem Laufenden.

5. Die Hersteller gewdhrleisten, dass ihre Behélter eine Typen- und Seriennummer oder
eine Chargenkennzeichnung zu ihrer Identifikation tragen.

6. Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanschrift auf dem Behilter an. In der Anschrift
muss eine zentrale Stelle angegeben sein, unter der der Hersteller kontaktiert werden kann.

7. Die Hersteller gewihrleisten, dass dem Behilter, dessen Produkt PS x V mehr als
50 bar'] betrigt, die Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen gemafl Anhang III
Ziffer 2 beigefiigt sind, die in der (oder den) Amtssprache(n) des Bestimmungsmitgliedstaats
abgefasst sind.

8. Hersteller, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass ein von
thnen in Verkehr gebrachter Behilter nicht dieser Richtlinie entspricht, ergreifen unverziiglich
die erforderlichen Korrekturmafinahmen, um die Konformitit dieses Behilters herzustellen
oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuriickzurufen. AuBerdem unterrichten die
Hersteller, wenn mit dem Behélter Gefahren verbunden sind, unverziiglich die zustindigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen sie den Behilter auf dem Markt
bereitgestellt haben, dariiber und machen dabei ausfiihrliche Angaben, insbesondere iiber die
Nichtkonformitit und die ergriffenen Korrekturmafnahmen.

0. Die Hersteller hindigen der zustindigen nationalen Behdrde auf deren begriindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die fiir den Nachweis der Konformitit des
Behilters erforderlich sind, in einer Sprache aus, die von dieser zustindigen nationalen
Behorde leicht verstanden werden kann. Sie kooperieren mit dieser Behorde auf deren
Verlangen bei allen Maflnahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Behéltern verbunden
sind, die sie in Verkehr gebracht haben.

Artikel 7 [Artikel R3 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Bevollmiichtigte
1. Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollméchtigten benennen.

Die Verpflichtungen geméf Artikel 6 Absatz 1 und die Erstellung der technischen Unterlagen
sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollméchtigten.

2. Ein Bevollmichtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers
festgelegt sind. Der Auftrag muss dem Bevollméchtigten gestatten, mindestens folgende
Aufgaben wahrzunehmen:
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a) Bereithaltung der EU-Konformitétserkldrung und der technischen Unterlagen fiir die
nationalen Uberwachungsbehdrden iiber einen Zeitraum von zehn Jahren nach
Inverkehrbringen des Behélters;

b) auf begriindetes Verlangen einer zustéindigen nationalen Behorde Aushdndigung aller
erforderlichen Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitét eines
Behilters an diese Behorde;

c) auf Verlangen der zustindigen nationalen Behorden Kooperation bei allen
MaBnahmen zur Abwendung der Gefahren, die mit Behéltern verbunden sind, die
zum Aufgabenbereich des Bevollméchtigten gehoren.

Artikel 8 [Artikel R4 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Einfiihrer
1. Die Einfiihrer bringen nur konforme Behélter in Verkehr.

2. Bevor sie einen Behélter in Verkehr bringen, dessen Produkt PS x V mehr als 50 bar-1
betrdgt, gewihrleisten die Einfithrer, dass das betreffende in Artikel 6 genannte
Konformititsbewertungsverfahren vom Hersteller durchgefiihrt wurde. Sie gewdhrleisten,
dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass der Behélter mit der CE-
Kennzeichnung und den Aufschriften gemd3 Anhang III Ziffer 1 versehen ist, dass ihm die
erforderlichen Unterlagen beigefiigt sind und dass der Hersteller die Anforderungen von
Artikel 6 Absitze 5 und 6 erfiillt hat.

Ist ein Einfiihrer der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass ein Behilter, dessen
Produkt PSxV mehr als 50barl betrdgt, nicht mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I {ibereinstimmt, darf er diesen Behélter nicht in
Verkehr bringen, bevor die Konformitit des Behélters hergestellt ist. Wenn mit dem Behaélter
eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Einfilhrer den Hersteller und die
Marktiiberwachungsbehdrden hiervon.

Bevor sie einen Behilter, dessen Produkt PSxV nicht mehr als 50 barl betréigt,
gewihrleisten die Einfiihrer, dass er die in Anhang III Ziffer 1 festgelegten Aufschriften tragt
und dass der Hersteller die Anforderungen von Artikel 6 Abdtze 5 und 6 erfiillt hat.

3. Die FEinfiihrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanschrift auf dem Behélter selbst oder, wenn
dies nicht mdglich ist, auf der Verpackung oder in den dem Behilter beigefiigten Unterlagen
an.

4, Die Hersteller gewihrleisten, dass dem Behilter, dessen Produkt PS x V mehr als
50 bar-l betrigt, die Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen geméfl Anhang III
Ziffer 2 beigefiigt sind, die in der (oder den) Amtssprache(n) des Bestimmungsmitgliedstaats
abgefasst sind

5. Solange sich ein Behilter, dessen Produkt PS x V mehr als 50 bar-l betrdgt, in ihrer
Verantwortung befindet, gewéhrleisten die Einfithrer, dass die Lagerungs- oder
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Transportbedingungen die Ubereinstimmung des Behilters mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I nicht beeintrachtigen.

6. Die Einfiihrer nehmen, falls dies angesichts der von einem Behélter ausgehenden
Gefahren als zweckmiBig betrachtet wird, zum Schutz der Gesundheit und Sicherheit der
Verbraucher Stichproben von auf dem Markt bereitgestellten Behéltern, nehmen Priifungen
vor, fithren erforderlichenfalls ein Verzeichnis der Beschwerden, der nichtkonformen Behilter
und der Behilterriickrufe und halten die Hindler iiber diese Uberwachung auf dem
Laufenden.

7. Einfiihrer, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass ein von
thnen in Verkehr gebrachter Behilter nicht dieser Richtlinie entspricht, ergreifen unverziiglich
die erforderlichen Korrekturmafinahmen, um die Konformitit dieses Behélters herzustellen
oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuriickzurufen. AuBlerdem unterrichten die
Einfiihrer, wenn mit dem Behélter Gefahren verbunden sind, unverziiglich die zustindigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen sie den Behilter auf dem Markt
bereitgestellt haben, dariiber und machen dabei ausfiihrliche Angaben, insbesondere iiber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen KorrekturmaBBnahmen.

8. Die Einfiihrer halten iiber einen Zeitraum von zehn Jahren nach Inverkehrbringen von
Behéltern, deren Produkt PSxV mehr als 50 barl betrdgt, eine Abschrift der EU-
Konformititserklarung fiir die Marktiiberwachungsbehorden bereit und sorgen dafiir, dass sie
thnen die technischen Unterlagen auf Verlangen vorlegen konnen.

2. Die Einfithrer hindigen der zustdndigen nationalen Behorde auf deren begriindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die fiir den Nachweis der Konformitit des
Behilters erforderlich sind, in einer Sprache aus, die von dieser zustindigen nationalen
Behorde leicht verstanden werden kann. Sie kooperieren mit dieser Behorde auf deren
Verlangen bei allen Maflnahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Behéltern verbunden
sind, die sie in Verkehr gebracht haben.

Artikel 9 [Artikel RS des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der Héindler

1. Die Héndler beriicksichtigen die Anforderungen dieser Richtlinie mit der gebiihrenden
Sorgfalt, wenn sie einen Behélter auf dem Markt bereitstellen.

2. Bevor sie einen Behilter, dessen Produkt PS x V mehr als 50 barl betrdgt, auf dem
Markt bereitstellen, iiberpriifen die Handler, ob der Behélter mit der CE-Kennzeichnung und
den Aufschriften gemiB3 Anhang III Ziffer 1 versehen ist, ob ihm die erforderlichen
Unterlagen, die Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen in einer Sprache
beigefiigt sind, die von den Verbrauchern in dem Mitgliedstaat, in dem der Behélter auf dem
Markt bereitgestellt werden soll, leicht verstanden werden kann, und ob der Hersteller und der
Einflihrer die Anforderungen von Artikel 6 Absdtze 5 und 6 sowie von Artikel 8 Absatz 3
erfiillt haben.

Ist ein Héndler der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass ein Behilter, dessen

Produkt PSxV mehr als 50barl betrdgt, nicht mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I iibereinstimmt, darf er diesen Behélter nicht in
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Verkehr bringen, bevor die Konformitit des Behélters hergestellt ist. Wenn mit dem Behalter
eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Héandler auBlerdem den Hersteller oder den
Einfiihrer sowie die Marktiiberwachungsbehorden dartiber.

Bevor sie einen Behilter auf dem Markt bereitstellen, dessen Produkt PS x V nicht mehr als
50 bar1l betrdgt, gewéhrleisten die Héandler, dass er die in Anhang III Ziffer 1 festgelegten
Aufschriften tragt und dass der Hersteller und der Einfiihrer die Anforderungen von Artikel 6
Abétze 5 und 6 sowie von Artikel 8 Absatz 3 erfiillt haben.

3. Solange sich ein Behélter, dessen Produkt PS x V mehr als 50 bar:]l betrdgt, in ihrer
Verantwortung befindet, gewéhrleisten die Hindler, dass die Lagerungs- oder
Transportbedingungen die Ubereinstimmung des Behillters mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I nicht beeintréchtigen.

4. Héndler, die der Auffassung sind oder Grund zu der Annahme haben, dass ein von
ihnen auf dem Markt bereitgestellter Behélter nicht dieser Richtlinie entspricht, stellen sicher,
dass die erforderlichen KorrekturmaBnahmen ergriffen werden, um die Konformitdt dieses
Behilters herzustellen oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuriickzurufen.
AuBlerdem unterrichten die Héndler, wenn mit dem Behilter Gefahren verbunden sind,
unverziiglich die zustdndigen nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen sie den
Behilter auf dem Markt bereitgestellt haben, dariiber und machen dabei ausfiihrliche
Angaben, insbesondere iiber die Nichtkonformitit und die ergriffenen Korrekturmafnahmen.

5. Die Héndler hindigen der zustidndigen nationalen Behorde auf deren begriindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen aus, die fiir den Nachweis der Konformitét
eines Behilters erforderlich sind. Sie kooperieren mit dieser Behorde auf deren Verlangen bei
allen Maflnahmen zur Abwendung von Gefahren, die mit Behéltern verbunden sind, die sie
auf dem Markt bereitgestellt haben.

Artikel 10 [Artikel R6 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]
Umstiinde, unter denen die Verpflichtungen des Herstellers auch fiir Einfithrer und

Héndler gelten

Ein Einfiihrer oder Handler gilt als Hersteller fiir die Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Artikel 6, wenn er einen Behélter unter seinem
eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder einen bereits auf dem
Markt befindlichen Behélter so verdndert, dass die Konformitédt mit den Anforderungen dieser
Richtlinie beeintrachtigt werden kann.

Artikel 11 [Artikel R7 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Identifizierung der Wirtschaftsakteure

Die Wirtschaftsakteure benennen den Marktiiberwachungsbehdrden auf Verlangen die
Wirtschaftsakteure,

a) von denen sie einen Behilter bezogen haben;
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b) an die sie einen Behélter abgegeben haben.

Die Wirtschaftsakteure miissen die Informationen nach Unterabsatz 1 iiber einen Zeitraum
von 10 Jahren nach dem Bezug des Behilters sowie von 10 Jahren nach der Abgabe des
Behilters vorlegen konnen.

KAPITEL 3

KONFORMITAT VON BEHALTERN, DEREN PRODUKT
PS x VMEHR ALS 50 barl BETRAGT

| 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 312 [Artikel RS des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

X> Konformititsvermutung <XI

I neu

Bei Behéltern, deren Produkt PS x V mehr als 50 bar‘l betrdgt und die mit harmonisierten
Normen oder Teilen davon iibereinstimmen, deren Fundstellen im Amisblatt der
Europdischen Union verdffentlicht worden sind, wird eine Konformitédt mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang I dieser Richtlinie vermutet, die von den betreffenden
Normen oder Teilen davon abgedeckt sind

[Entspricht eine harmonisierte Norm den Anforderungen, die sie abdeckt und die in Anhang I
oder Artikel 21 aufgefiihrt sind, verdffentlicht die Kommission die Fundstellen dieser Normen
im Amtsblatt der Europdischen Union.]

|\ 2009/105/EG
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WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

BESCHERNIGENG

ABSCHMNITTL Artikel 13
Beseheinigunegs X Konformititsbewertungs <X] verfahren

ArtikelS
1. Vor demBau—ven X 1hrer Herstellung <Xl werden Behiéltera, deren Produkt PS x V mehr
als 50 bar‘l betrigt, sae
hergestelltwerden; = wie folgt der EU Baumusterprufung (Modul B) = gemaB Anhang 11

Ziffer 1 unterzogen EAHSS

4 neu

(a) Behilter, die nach den harmonisierten Normen in Artikel 12 hergestellt wurden,
unterzieht der Hersteller wahlweise
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|\ 2009/105/EG

I neu

1)  einer Bewertung der Angemessenheit des technischen Entwurfs des Behilters
anhand einer Priifung der technischen Unterlagen und zusitzlichen Nachweise,
ohne Priifung eines Musters (Modul B - Entwurfsmuster);

WV 2009/105/EG
= neu

&ii)=- = einer Priifung eines fiir die geplante Produktion reprasentatlven Musters des
Vollstandlgen Behalters (Modul B- Baumuster) < Emn-Behiltermusterde

Mer—demBau—ven X Bei X Behiltern, deren e A
betrdgt—und dic unter nur teilweiser Einhaltung oder unter Nlchtemhaltung der
harmonisierten Normen nach Artikel 5=Adbsatz—L 12 hergestellt werden aﬂ%e%eh%
legt der Hersteller eder—sein—in-derGememnsehattniedergelassen erBeveollmiechtiat

X> ein fiir die geplante Produktion reprisentatives Muster des Vollstand1gen
Behalters (ModulB Baumuster) zur Priifung vor <X] . Behiélermuster derEG-

folgenden Prufungen zu unter21ehen

(a)

WV 2009/105/EG
= neu

wenn das Produkt PSxV mehr als 3000 bar'l betrigt, der—EG-Prifuns—nach
Astikeld— = Modul C1 (Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der
Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit tiberwachten Produktpriifungen)
gemil Anhang II Ziffer 2; <
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(b)

WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

wenn das Produkt PSxV nicht mehr als 3000 bar'l, jedoch mehr als 58
= 200 < bar'l betrdgt, nach Wahl des Herstellers X> gemdl einem der folgenden
Module <XI :

WV 2009/105/EG
= neu

derEG-Konfermititserldirung naeh-Astikell2 © Modul C1 (Erklérung der
Konformitdt mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle mit iberwachten Produktpriifungen) < gemil3 Anhang I1
Ziffer 2; edes

i) derEG-Priifune naeh-Asrtikel 1l = Modul C2 (Erklirung der Konformitt
mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
iiberwachten Produktpriiffungen in unregelméBigen Abstinden) & geméil

Anhang II Ziffer 3;

(©)

I neu

wenn das Produkt PS x V nicht mehr als 200 bar'l, jedoch mehr als 50 bar‘] betragt,
nach Wahl des Herstellers

1) Modul C1 (Erkldrung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer

internen Fertigungskontrolle mit iiberwachten Produktpriifungen) gemal3
Anhang II Ziffer 2;

ii) Modul C (Erkldrung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer

internen Fertigungskontrolle) gemdf Anhang II Ziffer 4;

| 2009/105/EG (angepasst) |

43. Die Unterlagen und der Schriftwechsel betreffend die Bescheinigungsverfahren im Sinne
der Absitze 1 und 2 snd=3 werden in der oder einer Amtssprache des Mitgliedstaates, in dem
die Prifstelle DO notifizierte Stelle <X zugelassen ist, oder in einer von der B notfizierten
Stelle <X PritfsteHe akzeptierten Sprache abgefasst.
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4 neu

Artikel 14 [Artikel R10 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

EU-Konformititserklirung

1. Die EU-Konformititserklirung besagt, dass die Erfiillung der in AnhangI
aufgefiihrten wesentlichen Sicherheitsanforderungen nachgewiesen wurde.

2. Die EU-Konformitétserkldrung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang I11
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG, enthélt die in den einschldgigen Modulen des Anhangs II
dieser Richtlinie angegebenen Elemente und wird auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird
in die Sprache bzw. Sprachen {ibersetzt, die von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben
wird/werden, in dem der Behilter in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt der
Behilter bereitgestellt wird.

3. Unterliegt ein Behilter mehreren Rechtsvorschriften der Europédischen Union, in
denen jeweils eine EU-Konformitétserkldrung vorgeschrieben ist, wird nur eine einzige EU-
Konformititserklarung fiir simtliche EU-Rechtsvorschriften ausgestellt. In dieser Erkldrung
sind die betroffenen Rechtsvorschriften samt ihrer Fundstelle im Amtsblatt anzugeben.

4. Mit der Ausstellung der EU-Konformititserklarung tibernimmt der Hersteller die
Verantwortung fiir die Konformitit des Behélters.

Artikel 15 [Artikel R11 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsdtze gemifll Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
Artikel 16 [Artikel R12 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]
Vorschriften und Bedingungen fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung und anderer
Kennzeichnungen

1. Die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhang III Nummer 1 bezeichneten Angaben
werden gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Behilter oder seiner Datenplakette
angebracht.

2. Die CE-Kennzeichnung wird vor dem Inverkehrbringen des Behélters angebracht.

3. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die Kennnummer der notifizierten Stelle, die bei
der Produktionsiiberwachung eingeschaltet wurde.
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Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweder von der Stelle selbst oder nach ihren
Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bevollméchtigten anzubringen.

4. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in Absatz 3 genannten Kennnummer kann ein
Piktogramm oder ein anderes Zeichen stehen, das eine besondere Gefahr oder Verwendung

angibt.
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‘J\lneu

KAPITEL 4

NOTIFIZIERUNG VON
KONFORMITATSBEWERTUNGSSTELLEN

Artikel 17 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierung

Die Mitgliedstaaten notifizieren der Kommission und den {ibrigen Mitgliedstaaten die Stellen,
die befugt sind, als unabhédngige Dritte Konformititsbewertungsaufgaben gemél dieser
Richtlinie wahrzunehmen.

Artikel 18 [Artikel R14 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierende Behorden

1. Die Mitgliedstaaten benennen eine notifizierende Behorde, die fiir die Einrichtung und
Durchfiihrung der erforderlichen Verfahren fiir die Bewertung und Notifizierung von
Konformititsbewertungsstellen und fiir die Uberwachung der notifizierten Stellen,
einschlieBlich der Einhaltung von Artikel 23, zustdndig ist.

2. Die Mitgliedstaaten kénnen entscheiden, dass die Bewertung und Uberwachung nach
Absatz 1 von einer nationalen Akkreditierungsstelle im Sinne von und im Einklang mit der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erfolgen.

3. Falls die notifizierende Behorde die in Absatz 1 genannte Bewertung, Notifizierung

oder Uberwachung an eine nicht hoheitliche Stelle delegiert oder ihr auf andere Weise
iibertrdgt, so muss diese Stelle eine juristische Person sein und den Anforderungen des

39

DE



DE

Drucksache 755/11 -40-

Artikels 19 Absitze 1 bis 6 geniligen. AuBerdem muss diese Stelle Vorsorge zur Deckung von
aus ihrer Téatigkeit entstehenden Haftungsanspriichen treffen.

4. Die notifizierende Behorde tragt die volle Verantwortung fiir die von der in Absatz 3
genannten Stelle durchgefiihrten Tatigkeiten.

Artikel 19 [Artikel R15 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anforderungen an notifizierende Behiorden

1. Eine notifizierende Behorde wird so eingerichtet, dass es zu keinerlei
Interessenkonflikt mit den Konformitédtsbewertungsstellen kommt.

2. Eine notifizierende Behorde gewihrleistet durch ihre Organisation und Arbeitsweise,
dass bei der Ausiibung ihrer Tatigkeit Objektivitit und Unparteilichkeit gewahrt sind.

3. Eine notifizierende Behorde wird so strukturiert, dass jede Entscheidung iiber die
Notifizierung einer Konformitdtsbewertungsstelle von kompetenten Personen getroffen wird,
die nicht mit den Personen identisch sind, welche die Bewertung durchgefiihrt haben.

4. Eine notifizierende Behorde darf weder Tatigkeiten, die
Konformitatsbewertungsstellen — durchfiithren, noch  Beratungsleistungen auf einer
gewerblichen oder wettbewerblichen Basis anbieten oder erbringen.

5. Eine notifizierende Behorde stellt die Vertraulichkeit der von ihr erlangten
Informationen sicher.

6. Einer notifizierenden Behorde stehen kompetente Mitarbeiter in ausreichender Zahl
zur Verfiigung, so dass sie ihre Aufgaben ordnungsgeméafl wahrnehmen kann.

Artikel 20 [Artikel R16 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Informationspflichten der notifizierenden Behorden

Jeder Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission iiber seine Verfahren zur Bewertung und
Notifizierung von Konformitdtsbewertungsstellen und zur Uberwachung notifizierter Stellen
sowie liber diesbeziigliche Anderungen.

Die Kommission macht diese Informationen der Offentlichkeit zuginglich.
Artikel 21 [Artikel R17 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anforderungen an notifizierte Stellen

1. Eine Konformititsbewertungsstelle erfiillt fiir die Zwecke der Notifizierung die
Anforderungen der Absitze 2 bis 11.
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2. Eine Konformitidtsbewertungsstelle ist nach nationalem Recht gegriindet und ist mit
Rechtspersonlichkeit ausgestattet.

3. Bei einer Konformitéitsbewertungsstelle muss es sich um einen unabhéngigen Dritten
handeln, der mit der Einrichtung oder dem Behélter, die bzw. den er bewertet, in keinerlei
Verbindung steht.

Eine Stelle, die einem Wirtschaftsverband oder einem Fachverband angehort und die Behélter
bewertet, an deren Entwurf, Herstellung, Bereitstellung, Montage, Gebrauch oder Wartung
Unternehmen beteiligt sind, die von diesem Verband vertreten werden, kann als solche Stelle
gelten, unter der Bedingung, dass ihre Unabhdngigkeit sowie die Abwesenheit jedweder
Interessenkonflikte nachgewiesen sind.

4. Eine Konformitidtsbewertungsstelle, ihre oberste Leitungsebene und die fiir die
Erfiillung der Konformititsbewertungsaufgaben zustindigen Mitarbeiter diirfen nicht
Konstrukteur, Hersteller, Lieferant, Installateur, Kiufer, Eigentiimer, Verwender oder
Wartungsbetrieb der zu bewertenden Behilter noch Bevollméchtigter einer dieser Parteien
sein. Dies schlieBt nicht die Verwendung von bereits einer Konformititsbewertung
unterzogenen Behiltern, die fiir die Tatigkeit der Konformititsbewertungsstelle nodtig sind,
oder die Verwendung solcher Behilter zum personlichen Gebrauch aus.

Eine Konformitdtsbewertungsstelle, ihre oberste Leitungsebene und die fiir die Erfiillung der
Konformititsbewertungsaufgaben zustindigen Mitarbeiter diirfen weder direkt an Entwurf,
Herstellung bzw. Bau, Vermarktung, Installation, Verwendung oder Wartung dieser Produkte
beteiligt sein, noch die an diesen Tatigkeiten beteiligten Parteien vertreten. Sie diirfen sich
nicht mit Téatigkeiten befassen, die ihre Unabhdngigkeit bei der Beurteilung oder ihre
Integritdt im Zusammenhang mit den Konformititsbewertungsmaf3inahmen, fiir die sie
notifiziert sind, beeintrachtigen kénnten. Dies gilt besonders fiir Beratungsdienstleistungen.

Die Konformititsbewertungsstellen gewihrleisten, dass Tétigkeiten ihrer Zweigunternehmen
oder Unterauftragnehmer die Vertraulichkeit, Objektivitit oder Unparteilichkeit ihrer
Konformitdtsbewertungstitigkeiten nicht beeintrachtigen.

5. Die  Konformitdtsbewertungsstellen und ihre  Mitarbeiter  fiihren  die
Konformitdtsbewertungstitigkeiten mit der groBtmoglichen Professionalitit und der
erforderlichen fachlichen Kompetenz in dem betreffenden Bereich durch; sie diirfen keinerlei
Einflussnahme, insbesondere finanzieller Art, ausgesetzt sein, die sich auf ihre Beurteilung
oder die Ergebnisse ihrer Konformitdtsbewertungsarbeit auswirken kénnte und speziell von
Personen oder Personengruppen ausgeht, die ein Interesse am Ergebnis dieser Tétigkeiten
haben.

6. Eine Konformitédtsbewertungsstelle ist in der Lage, alle
Konformitdtsbewertungsaufgaben zu bewdéltigen, die ihr nach MalBgabe von Artikel 13
Absitze 1, 2 und 3 zufallen und fiir die sie notifiziert wurde, gleichgiiltig, ob diese Aufgaben
von der Stelle selbst, in threm Auftrag oder unter ihrer Verantwortung erfiillt werden.

Eine Konformititsbewertungsstelle verfligt jederzeit, fiir jedes
Konformitatsbewertungsverfahren und fiir jede Art und Kategorie von Behéltern, fiir die sie
notifiziert wurde, tiber:
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a) die erforderlichen Mitarbeiter mit Fachkenntnis und ausreichender einschlégiger
Erfahrung, um die bei der Konformitédtsbewertung anfallenden Aufgaben zu erfiillen;

b) Beschreibungen von Verfahren, nach denen die Konformititsbewertung durchgefiihrt
wird, um die Transparenz und die Wiederholbarkeit dieser Verfahren sicherzustellen.
Sie verfligt iiber eine angemessene Politik und geeignete Verfahren, bei denen
zwischen den Aufgaben, die sie als notifizierte Stelle wahrnimmt, und anderen
Tétigkeiten unterschieden wird,

C) Verfahren zur Durchfiihrung von Tétigkeiten unter gebiihrender Beriicksichtigung
der GroBe eines Unternehmens, der Branche, in der es tdtig ist, seiner Struktur, dem
Grad an Komplexitdt der jeweiligen Produkttechnologie und der Tatsache, dass es
sich bei dem Produktionsprozess um eine Massenfertigung oder Serienproduktion
handelt.

Ihr stehen die erforderlichen Mittel zur angemessenen Erledigung der technischen und
administrativen Aufgaben zur Verfligung, die mit der Konformititsbewertung verbunden sind,
und sie hat Zugang zu allen bendtigten Ausrilistungen oder Einrichtungen.

7. Die Mitarbeiter, die fiir die Durchfiilhrung der Konformitdtsbewertungstitigkeiten
zustandig sind, besitzen:

a) eine solide Fach- und Berufsausbildung, die alle Tatigkeiten fiir die
Konformitdtsbewertung in  dem  Bereich  umfasst, fiir den  die
Konformitdtsbewertungsstelle notifiziert wurde,

b) eine ausreichende Kenntnis der Anforderungen, die mit den durchzufiihrenden
Bewertungen verbunden sind, und die entsprechende Befugnis, solche Bewertungen
durchzufiihren,

c) angemessene Kenntnisse und Verstindnis der wesentlichen

Sicherheitsanforderungen nach Anhang I, der geltenden harmonisierten Normen und
der betreffenden Bestimmungen der Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union
sowie der nationalen Rechtsvorschriften,

d) die Fahigkeit zur Erstellung von Bescheinigungen, Protokollen und Berichten als
Nachweis fiir durchgefiihrte Bewertungen.

8. Die  Unparteilichkeit der  Konformitdtsbewertungsstellen, ihrer  obersten
Leitungsebenen und ihres Bewertungspersonals wird garantiert.

Die Entlohnung der obersten Leitungsebene und des bewertenden Personals der
Konformitdtsbewertungsstelle darf sich nicht nach der Anzahl der durchgefiihrten
Bewertungen oder deren Ergebnissen richten.

0. Die Konformititsbewertungsstellen schlieBen eine Haftpflichtversicherung ab, sofern
die Haftpflicht nicht aufgrund der nationalen Rechtsvorschriften vom Staat iibernommen wird
oder der Mitgliedstaat selbst unmittelbar fiir die Konformitatsbewertung verantwortlich ist.

10. Informationen, welche die Mitarbeiter einer Konformititsbewertungsstelle bei der
Durchfiihrung ihrer Aufgaben geméall Artikel 13 Absétze 1, 2 und 3 dieser Richtlinie oder
einer der einschldgigen nationalen Durchfiihrungsvorschriften erhalten, fallen unter die
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berufliche Schweigepflicht auBler gegeniiber den zustindigen Behorden des Mitgliedstaats, in
dem sie ihre Tétigkeiten ausiiben. Eigentumsrechte werden geschiitzt.

11.  Die Konformitdtsbewertungsstellen wirken an den einschldgigen Normungsaktivititen
und den Aktivititen der Koordinierungsgruppe notifizierter Stellen mit, die im Rahmen der
jeweiligen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union geschaffen wurde, bzw. sorgen
dafiir, dass ihr Bewertungspersonal dariiber informiert wird, und wenden die von dieser
Gruppe erarbeiteten Verwaltungsentscheidungen und Dokumente als allgemeine Leitlinie an.

Artikel 22 [Artikel R18 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Konformititsvermutung

Weist eine Konformititsbewertungsstelle nach, dass sie die Kriterien der einschlidgigen
harmonisierten Normen oder von Teilen davon erfiillt, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europdischen Union verdffentlicht worden sind, wird vermutet, dass sie die Anforderungen
nach Artikel 21 erfiillt, insoweit als die anwendbaren harmonisierten Normen diese
Anforderungen abdecken.

Artikel 23 [Artikel R20 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Zweigunternehmen von notifizierten Stellen und Vergabe von Unterauftrigen

1. Vergibt die notifizierte Stelle bestimmte mit der Konformitdtsbewertung verbundene
Aufgaben an Unterauftragnehmer oder iibertriagt sie diese einem Zweigunternehmen, stellt sie
sicher, dass der Unterauftragnehmer oder das Zweigunternehmen die Anforderungen von
Artikel 21 erfiillt, und unterrichtet die notifizierende Behorde entsprechend.

2. Die notifizierten Stellen tragen die volle Verantwortung fiir die Arbeiten, die von
Unterauftragnehmern oder Zweigunternehmen ausgefiihrt werden, unabhidngig davon, wo
diese niedergelassen sind.

3. Arbeiten diirfen nur dann an einen Unterauftragnehmer vergeben oder einem
Zweigunternehmen iibertragen werden, wenn der Kunde dem zustimmt.

4. Die notifizierten Stellen halten die einschldgigen Unterlagen iiber die Begutachtung
der Qualifikation des Unterauftragnehmers oder des Zweigunternehmens und die von ihm
gemal Artikel 13 Absétze 1, 2 und 3 ausgefiihrten Arbeiten fiir die notifizierende Behorde
bereit.

Artikel 24 [Artikel R22 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Antrige auf Notifizierung

1. Eine Konformitdtsbewertungsstelle beantragt ihre Notifizierung bei der notifizierenden
Behorde des Mitgliedstaats, in dem sie anséssig ist.
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2. Diesem Antrag legt sie eine Beschreibung der Konformititsbewertungstitigkeiten, des/der
Konformitdtsbewertungsmoduls/-e und des/der Behilter/-s, fiir den/die diese Stelle
Kompetenz beansprucht, sowie wenn vorhanden, eine Akkreditierungsurkunde bei, die von
einer nationalen Akkreditierungsstelle ausgestellt wurde und in der diese bescheinigt, dass die
Konformitatsbewertungsstelle die Anforderungen von Artikel 21 erfiillt.

3. Kann die Konformitdtsbewertungsstelle keine Akkreditierungsurkunde vorweisen, legt sie
der notifizierenden Behdrde als Nachweis alle Unterlagen vor, die erforderlich sind, um zu
iiberpriifen, festzustellen und regelmédBig zu iiberwachen, ob sie die Anforderungen von
Artikel 21 erfiillt.

Artikel 25 [Artikel R23 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Notifizierungsverfahren

1. Die notifizierenden Behorden diirfen nur Konformitatsbewertungsstellen notifizieren,
die die Anforderungen von Artikel 21 erfiillen.

2. Sie unterrichten die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten mit Hilfe des
elektronischen Notifizierungsinstruments, das von der Kommission entwickelt und verwaltet
wird.

3. Eine Notifizierung enthalt vollstédndige Angaben zu den
Konformitatsbewertungstatigkeiten, dem/den betreffenden Konformitatsbewertungsmodul/-en
und Behilter/-n sowie die betreffende Bestitigung der Kompetenz.

4. Beruht eine Notifizierung nicht auf einer Akkreditierungsurkunde gemif3 Artikel 24
Absatz 2, legt die notifizierende Behorde der Kommission und den iibrigen Mitgliedstaaten
die Unterlagen, die die Kompetenz der Konformitatsbewertungsstelle nachweisen, sowie die
Vereinbarungen vor, die getroffen wurden, um sicherzustellen, dass die Stelle regelmifBig
iiberwacht wird und stets den Anforderungen nach Artikel 21 geniigt.

5. Die betreffende Stelle darf die Aufgaben einer notifizierten Stelle nur dann
wahrnehmen, wenn weder die Kommission noch die librigen Mitgliedstaaten innerhalb von
zwei Wochen nach einer Notifizierung, wenn eine Akkreditierungsurkunde vorliegt, oder
innerhalb von zwei Monaten nach einer Notifizierung, wenn keine Akkreditierung vorliegt,
Einwinde erhoben haben.

Nur eine solche Stelle gilt fiir die Zwecke dieser Richtlinie als notifizierte Stelle.

6. Die Mitgliedstaaten melden der Kommission und den tibrigen Mitgliedstaaten jede
spater eintretende Anderung der Notifizierung.

Artikel 26 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Kennnummern und Verzeichnis notifizierter Stellen

1. Die Kommission weist einer notifizierten Stelle eine Kennnummer zu.
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Selbst wenn eine Stelle fiir mehrere Rechtsvorschriften der Union notifiziert ist, erhilt sie nur
eine einzige Kennnummer.

2. Die Kommission veroffentlicht das Verzeichnis der nach dieser Richtlinie notifizierten
Stellen samt den ihnen zugewiesenen Kennnummern und den Tétigkeiten, fiir die sie
notifiziert wurden.

Sie trigt fiir die Aktualisierung dieser Liste Sorge.
Artikel 27 [Artikel R25 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anderungen der Notifizierungen

1. Falls eine notifizierende Behorde feststellt oder dariiber unterrichtet wird, dass eine
notifizierte Stelle die in Artikel 21 genannten Anforderungen nicht mehr erfiillt oder dass sie
ihren Verpflichtungen nicht nachkommt, schriankt sie die Notifizierung gegebenenfalls ein,
setzt sie aus oder widerruft sie, wobei sie das Ausmal} beriicksichtigt, in dem diesen
Anforderungen nicht geniigt wurde oder diesen Verpflichtungen nicht nachgekommen wurde.
Sie unterrichtet hieriiber unverziiglich die Kommission und die tibrigen Mitgliedstaaten.

2. Bei Widerruf, Einschrinkung oder Aussetzung der Notifizierung oder wenn die
notifizierte Stelle ihre Tatigkeit einstellt, ergreift der notifizierende Mitgliedstaat die
geeigneten Mallnahmen, um zu gewéhrleisten, dass die Akten dieser Stelle von einer anderen
notifizierten Stelle weiter bearbeitet bzw. fiir die zustdndigen notifizierenden Behérden und
Marktiiberwachungsbehdrden auf deren Verlangen bereitgehalten werden.

Artikel 28 [Artikel R26 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Anfechtung der Kompetenz von notifizierten Stellen

1. Die Kommission untersucht alle Félle, in denen sie die Kompetenz einer notifizierten
Stelle oder die dauerhafte Erfiillung der entsprechenden Anforderungen und Pflichten durch
eine notifizierte Stelle anzweifelt oder ihr Zweifel daran zur Kenntnis gebracht werden.

2. Der notifizierende Mitgliedstaat erteilt der Kommission auf Verlangen sédmtliche
Auskiinfte tiber die Grundlage fiir die Notifizierung oder die Erhaltung der Kompetenz der
betreffenden Stelle.

3. Die Kommission stellt sicher, dass alle im Verlauf ihrer Untersuchungen erlangten
sensiblen Informationen vertraulich behandelt werden.

4. Stellt die Kommission fest, dass eine notifizierte Stelle die Vorraussetzungen fiir ihre
Notifizierung nicht oder nicht mehr erfiillt, setzt sie den notifizierenden Mitgliedstaat davon
in Kenntnis und fordert ihn auf, die erforderlichen Korrekturmaflinahmen zu treffen,
einschlieBlich eines Widerrufs der Notifizierung, sofern dies notig ist.

45

DE



DE

Drucksache 755/11 -46-

Artikel 29 [Artikel R27 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verpflichtungen der notifizierten Stellen in Bezug auf ihre Arbeit

1 Die notifizierten Stellen fiihren die Konformititsbewertung im Einklang mit den
Konformitédtsbewertungsverfahren gemif3 Artikel 13 Absitze 1, 2 und 3 durch.

2. Konformititsbewertungen werden unter Wahrung der VerhéltnismaBigkeit
durchgefiihrt, wobei unndtige Belastungen der Wirtschaftsakteure vermieden werden.

Die Konformitdtsbewertungsstellen liben ihre  Tatigkeiten unter  gebiihrender
Berticksichtigung der GroBe eines Unternehmens, der Branche, in der es tdtig ist, seiner
Struktur sowie des Grads der Komplexitit der betroffenen Geridtetechnologie und des
Massenfertigungs- oder Seriencharakters des Fertigungsprozesses aus.

Hierbei gehen sie allerdings so streng vor und halten ein solches Schutzniveau ein, wie es fiir
die Konformitit des Behélters mit den Bestimmungen dieser Richtlinie erforderlich ist.

3. Stellt eine notifizierte Stelle fest, dass ein Hersteller die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen nicht erfiillt hat, die in Anhangl oder in den entsprechenden
harmonisierten Normen oder technischen Spezifikationen festgelegt sind, fordert sie den
Hersteller auf, angemessene KorrekturmaBinahmen zu ergreifen, und stellt keine
Konformitiatsbescheinigung aus.

4. Hat eine notifizierte Stelle bereits eine Bescheinigung ausgestellt und stellt im
Rahmen der Uberwachung der Konformitiit fest, dass ein Behilter die Anforderungen nicht
mehr erfiillt, fordert sie den Hersteller auf, angemessene KorrekturmaBBnahmen zu ergreifen,
und setzt die Bescheinigung falls nétig aus oder zieht sie zuriick.

5. Werden keine KorrekturmaBnahmen ergriffen oder zeigen sie nicht die ndtige
Wirkung, beschrinkt die notifizierte Stelle gegebenenfalls alle Bescheinigungen, setzt sie aus
bzw. zieht sie zuriick.

Artikel 30
Einspruch gegen Entscheidungen notifizierter Stellen

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass ein Einspruchsverfahren gegen die Entscheidungen
notifizierter Stellen vorgesehen ist.

Artikel 31 [Artikel R28 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Meldepflichten der notifizierten Stellen

1. Die notifizierten Stellen melden der notifizierenden Behorde:
a) jede Verweigerung, FEinschrinkung, Aussetzung oder Riicknahme einer
Bescheinigung,
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b) alle Umstinde, die Folgen fiir den Geltungsbereich und die Bedingungen der
Notifizierung haben,

c) jedes Auskunftsersuchen iiber Konformitdtsbewertungstitigkeiten, das sie von den
Marktiiberwachungsbehdrden erhalten haben,

d) auf Verlangen, welchen Konformitdtsbewertungstitigkeiten sie im Geltungsbereich
threr Notifizierung nachgegangen sind und welche anderen Tatigkeiten,
einschlieBlich grenziiberschreitender Tatigkeiten und Vergabe von Unterauftragen,
sie ausgefiihrt haben.

2. Die notifizierten Stellen iibermitteln den iibrigen Stellen, die nach dieser Richtlinie
notifiziert sind, dhnlichen Konformitdtsbewertungstitigkeiten nachgehen und dieselben
Produkte abdecken, einschlidgige Informationen iiber die negativen und auf Verlangen auch
iiber die positiven Ergebnisse von Konformititsbewertungen.

Artikel 32 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Erfahrungsaustausch
Die Kommission organisiert den Erfahrungsaustausch zwischen den nationalen Behdrden der
Mitgliedstaaten, die fiir die Notifizierungspolitik zustdndig sind.

Artikel 33 [Artikel R30 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Koordinierung der notifizierten Stellen

Die Kommission sorgt dafiir, dass eine zweckmiBige Koordinierung und Kooperation
zwischen den im Rahmen dieser Richtlinie notifizierten Stellen in Form einer/mehrerer
sektoralen/-r Gruppe/-n notifizierter Stellen eingerichtet und ordnungsgeméill weitergefiihrt
wird.

Die Mitgliedstaaten gewéhrleisten, dass sich die von ihnen notifizierten Stellen an der Arbeit
dieser Gruppe/-n direkt oder iiber benannte Bevollméchtigte beteiligen.
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KAPITEL §

UBERWACHUNG DES UNIONSMARKTES, KONTROLLE
DER AUF DEN UNIONSMARKT EINGEFUHRTEN
BEHALTER UND SCHUTZKLAUSELVERFAHREN

Artikel 34

Uberwachung des Unionsmarktes, Kontrolle der auf den Unionsmarkt eingefiihrten
Behalter

Fiir Behilter gelten Artikel 15 Absatz 3 und Artikel 16 bis 29 der Verordnung (EG) Nr.
765/2008.

Artikel 35 [Artikel R31 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Verfahren zur Behandlung von Behiiltern, mit denen eine Gefahr verbunden, ist auf
nationaler Ebene

1. Sind die Marktiiberwachungsbehdrden eines Mitgliedstaats gemdf3 Artikel 20 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 tdtig geworden oder haben sie hinreichenden Grund zu der
Annahme, dass ein in der vorliegenden Richtlinie geregelter Behilter die Gesundheit oder
Sicherheit von Menschen oder andere im oOffentlichen Interesse schiitzenswerte Aspekte
gefdhrdet, die unter diese Richtlinie fallen, beurteilen sie, ob der betreffende Behélter alle in
dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen erfiillt. Die betreffenden Wirtschaftsakteure
arbeiten im erforderlichen Umfang mit den Marktiiberwachungsbehérden zusammen.

Gelangen die Marktiiberwachungsbehorden im Verlauf dieser Beurteilung zu dem Ergebnis,
dass der Behilter die Anforderungen dieser Richtlinie nicht erfiillt, fordern sie unverziiglich
den Dbetreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, innerhalb einer von der Behorde
vorgeschriebenen, der Art der Gefahr angemessenen Frist alle geeigneten
Korrekturmaflnahmen zu ergreifen, um die Konformitit des Behilters mit diesen
Anforderungen herzustellen oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuriickzurufen.

Die Marktiiberwachungsbehorden unterrichten die entsprechende notifizierte Stelle.

Artikel 21 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 gilt fiir die in Unterabsatz 2 genannten
MafBnahmen.

2. Sind die Marktiiberwachungsbehdrden der Auffassung, dass sich die Nichtkonformitét
nicht auf das Hoheitsgebiet des Mitgliedstaats beschrankt, unterrichten sie die Kommission
und die iibrigen Mitgliedstaaten {iber die Ergebnisse der Beurteilung und die Malnahmen, zu
denen sie den Wirtschaftsakteur aufgefordert haben.
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3. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass alle geeigneten KorrekturmafB3nahmen, die er
ergreift, sich auf sdmtliche betroffenen Behélter erstrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

4. Ergreift der betreffende Wirtschaftsakteur innerhalb der in Absatz 1 Unterabsatz 2
genannten  Frist  keine  angemessenen  Korrekturmafnahmen,  treffen  die
Marktiiberwachungsbehdrden alle geeigneten vorldufigen Malnahmen, um die Bereitstellung
des Behilters auf ihrem nationalen Markt zu untersagen oder einzuschrinken, den Behalter
zurlickzunehmen oder zuriickzurufen.

Die Marktiiberwachungsbehorden unterrichten die Kommission und die iibrigen
Mitgliedstaaten unverziiglich iiber diese Maflnahmen.

5. Aus den in Absatz4 genannten Informationen gehen alle verfiigbaren Angaben
hervor, insbesondere die Daten fiir die Identifizierung des nichtkonformen Behilters, die
Herkunft des Behilters, die Art der behaupteten Nichtkonformitidt und der Gefahr sowie die
Art und Dauer der ergriffenen nationalen Maflnahmen und die Argumente des betreffenden
Wirtschaftsakteurs. Die Marktiiberwachungsbehdrden geben insbesondere an, ob die
Nichtkonformitét auf eine der folgenden Ursachen zuriickzufiihren ist:

a) der Behilter erfiillt die in dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen hinsichtlich
der Gesundheit oder Sicherheit von Menschen oder anderer im offentlichen Interesse
schiitzenswerter Aspekte nicht;

b) die harmonisierten Normen, bei deren Einhaltung laut Artikel 12 eine
Konformitdtsvermutung gilt, sind mangelhaft.

6. Die anderen Mitgliedstaaten auller jenem, der das Verfahren eingeleitet hat,
unterrichten die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten unverziiglich iiber alle
erlassenen Mallnahmen und jede weitere ihnen vorliegende Information {iiber die
Nichtkonformitdt des Behélters sowie, falls sie der gemeldeten nationalen Maflnahme nicht
zustimmen, Uiber ihre Einwéande.

7. Erhebt weder ein Mitgliedstaat noch die Kommission innerhalb von zwei Monaten
nach Erhalt der in Absatz 4 genannten Informationen einen Einwand gegen eine vorldufige
MaBnahme eines Mitgliedstaats, gilt diese Maflnahme als gerechtfertigt.

8. Die Mitgliedstaaten gewéhrleisten, dass unverziiglich geeignete restriktive
MalBnahmen hinsichtlich des betreffenden Behélters getroffen werden.

Artikel 36 [Artikel R32 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Schutzklauselverfahren der Union

1. Wurden nach Abschluss des Verfahrens gemil3 Artikel 35 Absdtze 3 und 4 Einwinde
gegen eine Mallnahme eines Mitgliedstaats erhoben oder ist die Kommission der Auffassung,
dass diese nationale Maflnahme nicht mit dem Unionsrecht vereinbar ist, konsultiert die
Kommission unverziiglich die Mitgliedstaaten und den/die betreffenden Wirtschaftsakteur/-e
und nimmt eine Beurteilung der nationalen Mallnahme vor. Anhand der Ergebnisse dieser
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Beurteilung beschlie8t die Kommission, ob die nationale MaBBnahme gerechtfertigt ist oder
nicht.

Die Kommission richtet ihren Beschluss an alle Mitgliedstaaten und teilt ihn diesen und
dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur/-en unverziiglich mit.

2. Halt sie die nationale MaBBnahme fiir gerechtfertigt, ergreifen alle Mitgliedstaaten die
erforderlichen MaBnahmen, um zu gewéhrleisten, dass der nichtkonforme Behélter vom
Markt genommen wird, und unterrichten die Kommission dariiber. Hilt sie die nationale
MaBnahme nicht fiir gerechtfertigt, muss der betreffende Mitgliedstaat sie zuriicknehmen.

3. Gilt die nationale MaBnahme als gerechtfertigt und wird die Nichtkonformitit des
Behilters mit Méingeln der harmonisierten Normen gemaf3 Artikel 35 Absatz 5 Buchstabe b
begriindet, leitet die Kommission das Verfahren nach Artikel 8§ der Verordnung (EU)
Nr. [.../...] [Uiber die europdische Normung] ein.

Artikel 37 [Artikel R33 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Gefihrdung von Sicherheit und Gesundheit durch konforme Behiilter

1. Stellt ein Mitgliedstaat nach einer Beurteilung gemall Artikel 35 Absatz 1 fest, dass
ein Behilter eine Gefahr fiir die Gesundheit oder Sicherheit von Menschen oder fiir andere im
offentlichen Interesse schiitzenswerte Aspekte darstellt, obwohl er mit dieser Richtlinie
iibereinstimmt, fordert er den betreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, alle geeigneten
MaBnahmen zu ergreifen, um dafiir zu sorgen, dass der betreffende Behélter bei seinem
Inverkehrbringen diese Gefahr nicht mehr aufweist oder dass er innerhalb einer der Art der
Gefahr angemessenen, vertretbaren Frist, die er vorschreiben kann, zuriickgenommen oder
zuriickgerufen wird.

2. Der Wirtschaftsakteur gewdhrleistet, dass die Korrekturmaflnahmen, die ergriffen
werden, sich auf sdmtliche betroffenen Behilter erstrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

3. Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten
unverziiglich davon. Aus diesen Informationen gehen alle verfiigbaren Angaben hervor,
insbesondere die Daten fiir die Identifizierung des betreffenden Behilters, seine Herkunft,
seine Lieferkette, die Art der Gefahr sowie die Art und Dauer der ergriffenen nationalen
MafBnahmen.

4. Die Kommission konsultiert unverziiglich die Mitgliedstaaten und den/die
betreffenden Wirtschaftsakteur/-e und nimmt eine Beurteilung der ergriffenen nationalen
MaBnahme vor. Anhand der Ergebnisse dieser Evaluierung beschlieft die Kommission, ob die
MaBnahmen gerechtfertigt sind oder nicht, und schlédgt, falls erforderlich, geeignete
MafBnahmen vor.

5. Die Kommission richtet ithren Beschluss an alle Mitgliedstaaten und teilt ihn diesen
und dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur/-en unverziiglich mit.
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Artikel 38 [Artikel R34 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

Formale Nichtkonformit:t

1. Unbeschadet des Artikels 35 fordert ein Mitgliedstaat den Dbetreffenden
Wirtschaftsakteur dazu auf, die betreffende Nichtkonformitét zu korrigieren, falls er einen der
folgenden Fille feststellt:

a) die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschriften nach Anhang III Nummer 1
wurde/-n unter Nichteinhaltung von Artikel 30 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008
oder von Artikel 16 dieser Richtlinie angebracht;

b) Die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschriften nach Anhang III Nummer 1
wurde/-n nicht angebracht;

c) die EU-Konformititserkldrung wurde nicht ausgestellt;

d) die EU-Konformitétserklarung wurde nicht ordnungsgeméif ausgestellt;

e) die technischen Unterlagen sind entweder nicht verfiigbar oder nicht vollstindig.

2. Besteht die Nichtkonformitit gemall Absatz1 weiter, trifft der betroffene

Mitgliedstaat alle geeigneten MaBBnahmen, um die Bereitstellung des Behélters auf dem Markt
zu beschridnken oder zu untersagen oder um dafiir zu sorgen, dass er zuriickgerufen oder
zuriickgenommen wird.

|\ 2009/105/EG
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|V 2009/105/EG (angepasst) |
KAPITEL BM6

X> UBERGANGS- UND <XISCHLUSSBESTIMMUNGEN

|\ 2009/105/EG
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4 neu

Artikel 39

Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fest, welche Sanktionen bei einem Versto gegen die
innerstaatlichen Vorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie zu verhidngen sind, und treffen
die zu deren Durchsetzung erforderlichen Maflnahmen.

Die vorgesehenen Sanktionen miissen wirksam, verhdltnismafig und abschreckend sein.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese Vorschriften bis zu dem in [Artikel 41
Absatz 1 Unterabsatz 2] genannten Datum sowie etwaige spdtere Anderungen dieser
Vorschriften unverziiglich mit.

Artikel 40

Ubergangsbestimmungen

Die Mitgliedstaaten diirfen die Bereitstellung auf dem Markt und/oder die Inbetriebnahme
von Behiltern, die der Richtlinie 2009/105/EG unterliegen, deren Anforderungen erfiillen und
vor dem [in Artikel 41 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum] in Verkehr gebracht
wurden, nicht behindern.

Konformitatsbescheinigungen gemél der Richtlinie 2009/105/EG bleiben nach der
vorliegenden Richtlinie bis zu dem [in Artikel 41 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum]
giiltig, sofern sie nicht vor diesem Zeitpunkt ungiiltig werden.

K
Artikel 4841
Umsetzung
1. Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen spitestens am [Datum einfiigen —

zwel Jahre nach Erlass] die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften, um
Artikel 2, 6,7, 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29,
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 sowie Anhang II nachzukommen. Sie teilen der
Kommission unverziiglich den Wortlaut dieser Vorschriften mit und fiigen eine Tabelle mit
den Entsprechungen zwischen der Richtlinie und diesen innerstaatlichen Vorschriften bei.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem [Tag nach dem in Unterabsatz 1 genannten
Datum] an.
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Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften selbst
oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. In
diese Vorschriften fiigen sie die Erkldrung ein, dass Verweise in den geltenden Rechts- und
Verwaltungsvorschriften auf die durch diese Richtlinie aufgehobene Richtlinie als Verweise
auf diese Richtlinie gelten. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme
und die Formulierung dieser Erkldrung.

|\ 2009/105/EG

2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der wichtigsten nationalen
Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.

‘ WV 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel $942

> Aufhebung <Xl

Die Rlchthme 8%494;%3«4@ 2009/105/EG; i—de 3 er—H— A

ehtlinien; wird unbeschadet der Verpﬂlchtung der Mltghedstaaten h1ns1cht11ch
der in Anhang IV Teil B der Richtlinie 2009/105/EG genannten Fristen fiir die Umsetzung der
genannten Richtlinien in innerstaatliches Recht und fiir die Anwendung dieser Richtlinien
X> mit Wirkung vom [Tag, der auf den in Artikel 41 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten
Zeitpunkt folgt] <X aufgehoben.

|\ 2009/105/EG

Bezugnahmen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Bezugnahmen auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach Maf3gabe der Entsprechungstabelle in Anhang IV zu lesen.

| 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 2643

> Inkrafttreten <XI

|\ 2009/105/EG

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Verdffentlichung im Amtsblatt der
Europdischen Union in Kraft.
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K

Artikel 1, 3, 4 und 5 sowie Anhangl und III sind ab dem [in Artikel 41 Absatz 1
Unterabsatz 2 genannten Datum] anwendbar.

‘ WV 2009/105/EG (angepasst)

Artikel 244

X> Adressaten <X

|\ 2009/105/EG

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu [...], den

Im Namen des Europdischen Parlaments — Im Namen des Rates
Der Prdsident Der Prdsident
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|\ 2009/105/EG

ANHANG 1

WESENTLICHE SICHERHEITSANFORDERUNGEN

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

1. WERKSTOFFE

Die Werkstoffe miissen nach der vorgesehenen Verwendung der Druckbehélter und nach den
Nummern 1.1 bis 1.4 ausgewahlt werden.

|\ 2009/105/EG

1.1. Drucktragende Teile

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

Die zur Herstellung der drucktragenden Teile der Behélter verwendeten Werkstoffe naeh
Astikel miissen:

|\ 2009/105/EG

(a) schweillgeeignet sein;

b)  verformungsfihig und  zdh sein, damit ein  Bruch  bei
Mindestbetriebstemperatur nicht zu Splitter- oder Sprodbruch fiihrt;

c)  alterungsunempfindlich sein.

|\ 2009/105/EG

Bei Stahlbehiltern miissen die Werkstoffe zusétzlich den Bestimmungen nach Nummer 1.1.1
und bei Behiltern aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen zusétzlich den Bestimmungen
nach Nummer 1.1.2 entsprechen.
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Die Werkstoffe miissen von einem durch den Hersteller ausgestellten Werkszeugnis, wie es in
Anhang IT Nummer 1.3 beschrieben ist, begleitet sein.

|\ 2009/105/EG

1.1.1. Stahlbehdlter

Die unlegierten Qualitétsstdhle miissen nachstehenden Bestimmungen entsprechen:

|\ 2009/105/EG
(a) Sie diirfen nicht unberuhigt sein und miissen im normalgeglithten Zustand oder in
einem vergleichbaren Zustand geliefert werden.
b) Die Gehalte nach der Stiickanalyse miissen bei Kohlenstoff unter 0,25 % und bei

Schwefel und Phosphor jeweils unter 0,05 % liegen.
C) Sie miissen am Halbzeug nachstehende mechanische Eigenschaften aufweisen:
i) Der Hochstwert der Zugfestigkeit Ry, max muss unter 580 N/mm? liegen;

i1) Die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:

|\ 2009/105/EG

Wenn die Probe parallel zur Walzrichtung entnommen wird,

bei einer Dicke A >22 %,
von > 3 mm,

bei einer Dicke Ago mm > 17 %,
von < 3 mm,

wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genommen wird,

bei einer Dicke A >20 %,
von > 3 mm,

bei einer Dicke Ago mm > 15 %,
von < 3 mm,
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| 2009/105/EG (angepasst) |

iii) Der an drei Proben ermittelte Durchschnittswert der Kerbschlagarbeit KCV muss
bei Mindestbetriebstemperatur an Langsproben mindestens 35 J/cm? betragen;
nur einer der drei Werte darf unter 35 J/cm” liegen, in keinem Fall jedoch unter
25 J/em”.

Bei Stéhlen, die zur Herstellung von Behiltern dienen, deren minimale Betriebstemperatur
unter -10 °C liegt und deren Wanddicke mehr als 5 mm betrigt, ist die Uberpriifung dieser
Qualitét erforderlich.

1.1.2. Aluminiumbehdlter

Das unlegierte Aluminium muss einen Aluminiumgehalt von mindestens 99,5 % haben, und
die Legierungen gemill Artikel 1 Absatz31 Buchstabe gb miissen bei maximaler
Betriebstemperatur hinreichende Festigkeit gegen interkristalline Korrosion aufweisen.

AulBlerdem miissen diese Werkstoffe folgenden Bedingungen gentigen:
a) sie miissen in geglithtem Zustand geliefert werden; uad
b) sie miissen am Halbzeug nachstehende mechanische Eigenschaften aufweisen:
— Der Hochstwert der Zugfestigkeit Ry, max darf hochstens bei 350 N/mm? liegen;

— die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:

|\ 2009/105/EG

— wenn die Probe parallel zur Walzrichtung genommen wird, A > 16 %,
— wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genommen wird, A > 14 %.

1.2. Schweifzusdtze

‘ WV 2009/105/EG (angepasst) |

Die Schweillwerkstoffe, die zur Herstellung der Schwei3verbindungen auf oder an den
Dsuekbehiltern Behiltern verwendet werden, miissen fiir die zu verschweiflenden Werkstoffe
geeignet sein und eine entsprechende Materialvertriaglichkeit aufweisen.

1.3. Festigkeitsrelevante Zubehorteile des Behilters

Diese Zubehorteile (Schraubenbolzen, Muttern usw.) miissen entweder aus einem unter
Nummer 1.1 spezifizierten Werkstoff oder aus anderen geeigneten Stahl- oder
Aluminiumsorten bzw. Aluminiumlegierungen bestehen, die sich mit den Werkstoffen
vertragen, die fiir die Herstellung der drucktragenden Teile verwendet werden.
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Die letztgenannten Werkstoffe miissen bei minimaler Betriebstemperatur eine angemessene
Bruchdehnung und Zéhigkeit X> Kerbschlagarbeit <XI haben.

1.4. Nicht drucktragende Teile

Samtliche nicht drucktragenden Teile geschweiter Druckbehilter miissen aus Werkstoffen
hergestellt sein, die mit denen kompatibel sind, aus denen die Elemente gefertigt sind, an die
sie angeschweil3t werden.

2. AUSLEGUNG DER BEHALTER

a) Der Hersteller muss bei der Auslegung der Behilter je nach Verwendungszweck der
Behilter folgende Werte festlegen:

|\ 2009/105/EG

a3 1) die minimale Betriebstemperatur Tyyin;
by ii) die maximale Betriebstemperatur Tx;

e} 1i1) den maximalen Betriebsdruck PS.

‘ WV 2009/105/EG (angepasst) |

Liegt die gewdhlte minimale Betriebstemperatur iiber -10 °C, so miissen die geforderten
Materialeigenschaften jedoch schon bei -10 °C gegeben sein.

b) Der Hersteller muss ferner Folgendes beriicksichtigen:
i)  Die Innenwand der Behélter muss kontrolliert werden konnen;
i)  die Behélter miissen entleert werden kdnnen;
iii) die mechanischen Eigenschaften miissen dem Behélter wihrend seiner
gesamten bestimmungsgeméflen Verwendungszeit standig erhalten bleiben;
iv) die Behélter miissen unter Beachtung der vorgeschriebenen Verwendung
angemessen gegen Korrosion geschiitzt sein;
er X ¢) Der Hersteller &I muss auch darauf achten, dass unter den vorgesehenen

Verwendungsbedingungen

i)

ii)

die Behilter nicht Spannungen ausgesetzt werden diirfen, die der
Benutzungssicherheit schaden konnten;

der Innendruck den maximalen Betriebsdruck PS nicht betriebsmaBig
iibersteigen darf. Jedoch darf dieser Druck voriibergehend bis zu 10 %
iberschritten werden.
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d) Bei Rund- und Léngsschweifindhten sind nur voll durchgeschweillite Néhte oder
SchweiBungen gleichwertiger Wirksamkeit zuldssig. Nach auflen gewdlbte Boden miissen —
auBBer wenn sie halbkugelformig sind — einen zylindrischen Bord haben.

2.1. Wanddicke

Betrigt das Produkt PS x V nicht mehr als 3000 barl, so wihlt der Hersteller eines der unter
den Nummern 2.1.1 und 2.1.2 beschriebenen Verfahren zur Bestimmung der Wanddicke des
Behilters; betrdgt das Produkt PS XV mehr als 3000 bar-l oder iibersteigt die maximale
Betriebstemperatur 100 °C, so wird diese Dicke nach dem Verfahren der Nummer 2.1.1
bestimmt.

|\ 2009/105/EG

Die tatsdchliche Wanddicke des zylindrischen Mantels und der Boden muss jedoch bei
Behiltern aus Stahl mindestens 2mm und bei Behiltern aus Aluminium oder
Aluminiumlegierungen mindestens 3 mm betragen.

2.1.1. Berechnungsverfahren

WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

Die Mindestdicke von drucktragenden Teilen wird unter Beriicksichtigung der Stirke der
folgenden Belastungen und folgender Bedingungen berechnet:

a) Der zu beriicksichtigende Berechnungsdruck soll mindestens so hoch wie der
gewihlte maximale Betriebsdruck PS sein;

b) die allgemein zuldssige Membranspannung darf hochstens gleich dem kleineren der
beiden Werte 0,6 R.r oder 0,3 R, sein; der Hersteller muss zur Bestimmung der
zuldssigen Belastung die vom Werkstoffhersteller garantierten Werte fiir Rer und Ry,
min Verwenden.

Hat der zylindrische Teil des Behélters jedoch eine oder mehrere geschweiite Langsndhte, die
mit nicht automatischen Schweillverfahren hergestellt werden, so ist die nach dem in Absatz 1
genannten Verfahren berechnete Dicke mit dem Beiwert 1,15 zu multiplizieren.

2.1.2. Versuchsverfahren

Die Wanddicke ist so festzulegen, dass die Behélter bei Umgebungstemperatur einem Druck
standhalten, der mindestens fiinfmal {iber dem maximalen Betriebsdruck liegt, wobei die
bleibende Umfangsverformung hochstens 1 % betréigt.

3. HERSTELLUNGSVERFAHREN

Die Behilter miissen iatbereinstimmunemitdentechnischenBauunterlagen nach Anhang 11
Nummer = 2, < 3 = oder 4 < hergestellt und Produktlonskontrollen unterworfen werden.
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3.1. Vorbereitung der Bauteile

Bei der Vorbereitung der Bauteile (z.B. Formen, Abschrigen) diirfen keine
Oberflichenfehler oder Risse oder Anderungen der mechanischen Eigenschaften entstehen,
die die Sicherheit der Behdlter beeintridchtigen konnten.

3.2. Schweifungen an drucktragenden Teilen

Die SchweiBungen und angrenzenden Flichen miissen &hnliche Eigenschaften wie die
geschweiliten Werkstoffe haben und diirfen an der Oberfldche und im Inneren keine Méngel
aufweisen, die die Sicherheit der Behilter beeintrachtigen konnten.

Die Schweiflungen sind von gepriiften Schweilern oder Fachkrdften mit angemessener
Befdhigung nach zugelassenen Schweillverfahren durchzufiihren. Solche Zulassungs- und
Qualifikationspriifungen ~ werden von  einess ngelassenen Ul i

B notifizierten Stellen <X durchgefiihrt.

Der Hersteller muss ferner durch entsprechende ordnungsgemall durchgefiihrte Priifungen im
Verlauf der Herstellung sicherstellen, dass eine gleichmiBige Qualitdt der Schweinéhte
erreicht wird. Uber die Priifungen wird ein Bericht erstellt.

4. INBETRIEBNAHME DER BEHALTER

Den Behiltern muss die vom Hersteller verfasste Betriebsanleitung im Sinne des Anhangs 111
Nummer 2 beigefiigt sein.
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ANHANG 11

X> KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN <X

X> 1. EU-BAUMUSTERPRUFUNG (MODUL B) <XI

> 1.1. Bei der EU-Baumusterpriifung handelt es sich um den Teil eines
Konformitdtsbewertungsverfahrens, bei dem eine notifizierte Stelle den technischen Entwurf
eines Behélters untersucht und priift und bescheinigt, dass er die fiir den Behélter geltenden
Anforderungen der Rechtsvorschrift erfiillt. <X]

4 neu

1.2.  Eine EU-Baumusterpriifung kann auf jede der folgenden Arten durchgefiihrt werden:

= Priifung eines fiir die geplante Produktion représentativen Musters des vollstdndigen
Behilters (Baumuster),

— Bewertung der Angemessenheit des technischen Entwurfs des Behélters anhand einer
Priifung der in Nummer 3 genannten technischen Unterlagen und zusétzlichen
Nachweise, ohne Priifung eines Musters (Entwurfsmuster).

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

x> 1.3. Der Antrag auf eine EU-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem
Bevollmichtigten fiir ein Muster des Behilters oder ein fiir eine Baureihe von Behéltern
reprasentatives Muster bei einer einzigen notifizierten Stelle einzureichen. <X

B> Der Antrag auf EU-Baumusterpriifung ist vom Hersteller bei einer einzigen notifizierten
Stelle seiner Wahl einzureichen. <Xl

B> Der Antrag enthélt Folgendes: <X

X> a) Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollméachtigten
eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift; <XI

{4 neu
(b) eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen notifizierten
Stelle eingereicht worden ist;
c) die technischen Unterlagen. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich sein, die

Ubereinstimmung des Behilters mit den geltenden Anforderungen der
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Rechtsvorschrift zu bewerten; sie miissen eine geeignete Risikoanalyse und -
bewertung enthalten.

In den technischen Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufzufiihren und
der Entwurf, die Herstellung und der Betrieb des Behilters zu erfassen, soweit sie fiir
die Bewertung von Belang sind. Die technischen Unterlagen enthalten
gegebenenfalls zumindest folgende Elemente:

i)

Vi)

vii)

viii)

eine allgemeine Beschreibung des Behilters,
Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und —pléne von Bauteilen usw.,

Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise des Produkts erforderlich sind,

eine Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder anderen
einschldgigen technischen Spezifikationen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europdischen Union verdffentlicht wurden, vollstindig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit welchen Losungen die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen dieser Richtlinie insoweit erfiillt
wurden, als diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden. Im Fall
von teilweise angewandten harmonisierten Normen werden die Teile, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlagen angegeben,

die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.,
die Priifberichte,

fiir die betreffende Produktion reprisentative Muster. Die notfizierte Stelle
kann zusétzliche Muster anfordern, wenn dies zur Durchfiihrung des
Priifprogramms erforderlich ist,

die zusdtzlichen Nachweise flir eine angemessene Ldsung durch den
technischen Entwurf. In diesen zusétzlichen Nachweisen miissen alle
Unterlagen vermerkt sein, nach denen insbesondere dann vorgegangen worden
ist, wenn die einschldgigen harmonisierten Normen nicht in vollem Umfang
angewandt worden sind. Die zusdtzlichen Nachweise umfassen
erforderlichenfalls die Ergebnisse von Priifungen, die von einem geeigneten
Labor des Herstellers oder von einem anderen Priiflabor in seinem Auftrag und
unter seiner Verantwortung durchgefiihrt wurden.

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

X ix) die Betriebsanleitung, <XI

X> x)eine Beschreibung, in der im Einzelnen aufgefiihrt sind: <XI

X> die gewihlten Werkstoffe, <X

> die gewihlten Schweilverfahren, <XI

63

DE



DE

Drucksache 755/11 -64-

— X> die gewihlten Kontrollen, <X]
— > die einschliagigen Informationen betreffend die Auslegung der Behilter. <X

B> Bei Priifung eines Behéltermusters umfassen die technischen Unterlagen auflerdem
Folgendes: <]

— B> die Bescheinigungen tiber die Eignung des Schweillverfahrens und die
Qualifikation der Schweil3er oder des Bedienungspersonals; <X]

— B> das Werkszeugnis iiber die bei der Herstellung der drucktragenden Teile und
Komponenten des Behélters verwendeten Werkstoffe; <XI

— X> einen Bericht iiber die durchgefiihrten Priifungen und Versuche oder die
Beschreibung der geplanten Kontrollen. <X

4 neu

1.4. Die notifizierte Stelle hat folgende Aufgaben:
Bezogen auf den Behélter:

1.4.1. Priifung der technischen Unterlagen und zusétzlichen Nachweise, um zu bewerten, ob
der technische Entwurf des Behilters angemessen ist;

Bezogen auf das/die Muster:

1.4.2. Priifung, ob das/die Muster der Behilter in Ubereinstimmung mit den technischen
Unterlagen hergestellt wurde/n und unter den vorgesehenen Betriebsbedingungen sicher
verwendet werden kann, und Feststellung, welche Teile nach den geltenden Vorschriften der
einschldgigen harmonisierten Normen und/oder technischen Spezifikationen entworfen
wurden und welche Teile ohne Anwendung der einschldgigen Vorschriften dieser Normen
entworfen wurden;

1.4.3. Durchfithrung bzw. Veranlassung der geeigneten Untersuchungen und Priifungen, um
festzustellen, ob die Losungen aus den einschldgigen harmonisierten Normen korrekt
angewandt worden sind, sofern der Hersteller sich fiir ihre Anwendung entschieden hat;

1.4.4. Durchfithrung bzw. Veranlassung der geeigneten Untersuchungen und Priifungen, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewéhlten Losungen die entsprechenden wesentlichen
Sicherheitsanforderungen dieser Richtlinie erfiillen, falls er die Ldsungen aus den
einschldgigen harmonisierten Normen nicht angewandt hat;

1.4.5. Vereinbarung des Ortes, an dem die Untersuchungen und Priifungen durchgefiihrt
werden, mit dem Hersteller.

1.5. Die notifizierte Stelle erstellt einen Priifungsbericht iiber die gemd Nummer 1.4
durchgefiihrten MalBnahmen und die dabei erzielten Ergebnisse. Unbeschadet ihrer
Verpflichtungen gegeniiber den notifizierenden Behdrden verdffentlicht die notifizierte Stelle
den Inhalt des Berichts oder Teile davon nur mit Zustimmung des Herstellers.
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1.6.  Entspricht das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie, so stellt die notifizierte
Stelle dem Hersteller eine EU-Baumusterpriifbescheinigung aus. Diese Bescheinigung enthalt
den Namen und die Anschrift des Herstellers, die Ergebnisse der Priifungen, etwaige
Bedingungen fiir ihre Giiltigkeit und die erforderlichen Daten fiir die Identifizierung des
zugelassenen Baumusters. Der Bescheinigung kénnen ein oder mehrere Anhidnge beigefiigt
werden.

Die Bescheinigung und ihre Anhénge enthalten alle zweckdienlichen Angaben, anhand derer
sich die Ubereinstimmung der hergestellten Behilter mit dem gepriiften Baumuster beurteilen
und gegebenenfalls eine Kontrolle nach ihrer Inbetriebnahme durchfiihren ldsst. Diese
Bescheinigung enthélt ferner die gegebenenfalls an sie gekniipften Bedingungen sowie die zur
Kennzeichnung des zugelassenen Baumusters erforderlichen Beschreibungen und
Zeichnungen.

Entspricht das Baumuster nicht den geltenden Anforderungen dieser Richtlinie verweigert die
notifizierte Stelle die Ausstellung einer EU-Baumusterpriifbescheinigung und unterrichtet den
Antragsteller dariiber, wobei sie ihre Weigerung ausfiihrlich begriindet.

1.7. Die notifizierte Stelle hilt sich {iber alle Anderungen des allgemein anerkannten Stands
der Technik auf dem Laufenden; deuten diese darauf hin, dass das zugelassene Baumuster
nicht mehr den geltenden Anforderungen dieser Richtlinie entspricht, entscheidet sie, ob
derartige Anderungen weitere Untersuchungen nétig machen. Ist dies der Fall, setzt die
notifizierte Stelle den Hersteller davon in Kenntnis.

Der Hersteller unterrichtet die notifizierte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EU-
Baumusterpriifbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem zugelassenen Behilter,
die dessen Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen dieser Richtlinie
oder den Bedingungen fiir die Giiltigkeit der Bescheinigung beeintrachtigen konnten.
Derartige Anderungen erfordern eine Zusatzgenehmigung in Form einer Ergéinzung der
urspriinglichen EU-Baumusterpriifbescheinigung.

1.8. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihre notifizierenden Behdrden unverziiglich tiber die
EU-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder etwaige Ergénzungen dazu, die sie ausgestellt
oder zuriickgenommen hat, und {ibermittelt ihren notifizierenden Behorden in regelméBigen
Abstinden oder auf Verlangen eine Aufstellung aller Bescheinigungen und/oder Ergdnzungen
dazu, die sie verweigert, ausgesetzt oder auf andere Art eingeschréinkt hat.

Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die anderen notifizierten Stellen erhalten auf
Verlangen eine Abschrift der EU-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder ihrer
Ergidnzungen. Die Kommission und die Mitgliedstaaten erhalten auf Verlangen eine Abschrift
der technischen Unterlagen und der Ergebnisse der durch die notifizierte Stelle
vorgenommenen Priifungen. Die notifizierte Stelle bewahrt ein Exemplar der EU-
Baumusterpriifbescheinigung samt Anhidngen und Ergdnzungen sowie des technischen
Dossiers einschlieBlich der vom Hersteller eingereichten Unterlagen so lange auf, bis die
Giiltigkeitsdauer der Bescheinigung endet.

1.9. Der Hersteller hilt ein Exemplar der EU-Baumusterpriifbescheinigung samt Anhidngen
und Ergidnzungen zusammen mit den technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen des Behilters fiir die nationalen Behorden bereit.
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1.10. Der Bevollmichtigte des Herstellers kann den in Nummer 1.3 genannten Antrag
einreichen und die in den Nummern 1.7 und 1.9 genannten Verpflichtungen erfiillen, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

X> 2. KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE MIT UBERWACHTEN PRODUKTPRUFUNGEN (MODUL
Cl)

I neu

2.1. Bei der Konformitédt mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
handelt es sich um den Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller
die in den Nummern 2.2, 2.3 und 2.4 genannten Verpflichtungen erfiillt sowie gewéhrleistet
und auf eigene Verantwortung erklart, dass die betreffenden Behilter der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und den fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie geniigen.

2.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBBnahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestellten Behilter mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen zugelassenen Bauart und mit den fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewadhrleisten.

2.3.  Produktpriifungen

2.3.1. An jedem einzelnen hergestellten Behélter werden vom Hersteller oder in seinem
Auftrag eine oder mehrere Priifungen eines oder mehrerer bestimmter Aspekte des Behélters
vorgenommen, um die Ubereinstimmung mit der in der EU-Baumusterpriifung beschriebenen
zugelassenen Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu
iiberpriifen. Diese Priifungen werden unter der Verantwortlichkeit einer vom Hersteller
gewihlten notifizierten Stelle durchgefiihrt.

Der Hersteller kann unter der Verantwortung der notifizierten Stelle wéhrend des
Herstellungsverfahrens die Kennummer dieser Stelle anbringen.

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

X>2.3.2. Die notifizierte Stelle nimmt nach Maligabe der folgenden Absitze die
entsprechenden Priifungen und Versuche vor, um die Ubereinstimmung der Behilter mit den
Anforderungen dieser Richtlinie zu tiberpriifen: <XI
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Der Hersteller legt seine Behilter in einheitlichen Losen vor und trifft alle
erforderlichen Maflnahmen, damit der Fertigungsprozess die Einheitlichkeit jedes
produzierten Loses gewiéhrleistet. <X

Diesen Losen sind die EU-Baumusterpriifbescheinigungen beizufiigen. <XI

Bei der Priifung eines Loses priift die Stelle, ob die Behilter in Ubereinstimmung mit
den technischen Bauunterlagen hergestellt und gepriift worden sind, und unterzieht
jeden einzelnen Behélter des Loses einer Wasserdruckpriifung oder einer gleich
wirksamen Luftdruckpriifung mit einem Druck Ph, der dem 1,5fachen des
Berechnungsdrucks entspricht, um ihre Dichte zu iiberpriifen. Die Durchfithrung von
Luftdruckpriifungen setzt voraus, dass der Mitgliedstaat, in dem der Versuch
stattfindet, die Sicherheitsverfahren fiir den Versuch genehmigt hat. <XI

Zur Qualititspriifung der Schweilndhte nimmt die notifizierte Stelle ferner
Prifungen an Proben vor, die nach Wahl des Herstellers einem Test-
Produktionsabschnitt oder einem Behilter entnommen werden. Die Versuche werden
an Léangsschweilndhten durchgefiihrt. Werden fiir Langs- und Rundnihte
unterschiedliche Schwei3verfahren angewandt, so sind diese Versuche auch an den
Rundnéhten durchzufiihren. <X

Bei den in Anhang I Nummer 2.1.2 genannten Behéltern werden diese Priifungen an
Proben zur Feststellung der Ubereinstimmung der Proben mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen in Anhang I Nummer 2.1.2 durch eine
Wasserdruckpriifung an fiinf Behiltern ersetzt, die nach dem Zufallsprinzip jedem
Los entnommen werden. <XI

Wird ein Los akzeptiert, so bringt die notifizierte Stelle ihre Kennnummer an jedem
Behélter an oder ldsst sie anbringen und stellt eine schriftliche
Konformitatsbescheinigung iiber die vorgenommenen Priifungen aus. Alle Behélter
aus dem Los mit Ausnahme derjenigen, die die Wasser- oder Luftdruckpriifung nicht
bestanden haben, konnen in Verkehr gebracht werden. <X

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die notfizierte Stelle geeignete MaBBnahmen, um zu
verhindern, dass das Los in Verkehr gebracht wird. Bei gehédufter Zurlickweisung
von Chargen kann die notifizierte Stelle die statistische Kontrolle aussetzen. <XI

Der Hersteller muss auf Verlangen die in Buchstabe f genannten
Konformititsbescheinigungen der notfizierten Stelle vorlegen kénnen. <Xl

B> 2.4. CE-Kennzeichnung und Konformitétserklarung <xI

4 neu

2.4.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen Behilter, der mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart {ibereinstimmt und die geltenden
Anforderungen der Richtlinie erfiillt, die nach dieser Richtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.
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2.4.2. Der Hersteller stellt fiir ein Behéltermodell eine schriftliche Konformitatserklarung aus
und hélt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen des Behilters fiir die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformititserklirung muss hervorgehen, fiir welches
Behiltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformititserklarung wird den zustdndigen Behorden auf Verlangen zur
Verfiigung gestellt.

2.5. Bevollméchtigter

Die in Nummer 2.4 genannten Verpflichtungen des Herstellers konnen von seinem
Bevollméchtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung erfiillt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

3. KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE MIT UBERWACHTEN PRODUKTPRUFUNGEN IN
UNREGELMABIGEN ABSTANDEN (MODUL C2)

3.1. Die Konformitét mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
iiberwachten Produktpriifungen in unregelmidBigen Abstinden ist der Teil eines
Konformitédtsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die in den Nummern 3.2, 3.3 und
3.4 festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie gewdhrleistet und auf eigene Verantwortung
erklart, dass die betreffenden Behilter der in der EU-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
geniigen.

3.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBBnahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestellten Behilter mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriecbenen Bauart und mit den filir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie gewéhrleisten.

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |

B> 3.2.1. Der Hersteller legt vor Beginn der Produktion der notifizierten Stelle ein Dokument
vor, in dem die Herstellungsverfahren sowie sidmtliche festgelegten systembezogenen
Einzelheiten festgelegt sind, die ins Werk gesetzt werden, um die Ubereinstimmung der
Behilter mit der EU-Baumusterpriifbescheinigung zu gewihrleisten. <XI

X> 3.2.2. Das Dokument enthilt: <X

X> a) eine Beschreibung der zur Herstellung der Behélter geeigneten Produktions- und
Priifungsmittel; <XI

X> b) Kontrollunterlagen mit einer Beschreibung der geeigneten, im Fertigungsprozess
durchzufiithrenden Priifungen und Versuche, einschlieBlich Vorschriften zu Art und
Haufigkeit ihrer Durchfiihrung; <X]

68

DE



DE

X ¢)

® d)

-69- Drucksache 755/11

die Verpflichtung, die Priifungen und Versuche in Ubereinstimmung mit den
Kontrollunterlagen sowie eine Wasserdruckpriifung oder mit Zustimmung des
Mitgliedstaates eine Luftdruckpriifung mit einem Priifdruck vom 1,5-fachen des
Berechnungsdrucks an jedem hergestellten Behélter durchzufiihren. <XI

B> Diese Priifungen und Versuche sind unter der Leitung von Fachkriften
durchzufiihren, die von den mit der Produktion beauftragten Diensten in
hinreichender Weise unabhéngig sind; liber die Priifungen und Versuche ist ein
Bericht zu erstellen; <XI

Anschrift des Herstellungs- und des Lagerortes sowie Datum des
Herstellungsbeginns. <X]

4 neu

3.3. Behilterpriifungen

Eine vom Hersteller gewédhlte notifizierte Stelle fiihrt in von ihr festgelegten angemessenen
Abstinden Behélterpriifungen durch bzw. ldsst sie durchfiihren, um die Qualitit der internen
Behilterpriifungen zu iiberpriifen, wobei sie unter anderem der technischen Komplexitit der
Behilter und der Produktionsmenge Rechnung tragt. Vor dem Inverkehrbringen entnimmt die
notifizierte Stelle vor Ort eine geeignete Stichprobe der Endprodukte und untersucht sie;
ferner fiihrt sie geeignete Priifungen entsprechend den einschldgigen Abschnitten der
harmonisierten Normen oder gleichwertige Priifungen durch, um die Konformitdt des
Behilters mit der in der EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und den
einschldgigen Anforderungen dieser Richtlinie zu priifen.

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

X> Die notifizierte Stelle muss sich aulerdem vergewissern, dass der Hersteller die in Serie
hergestellten Behilter tatséchlich im Sinne von Nummer 3.2 Buchstabe c iiberpriift; <I

X> Der

Hersteller erteilt der notfizierten Stelle alle erforderlichen Auskiinfte,

insbesondere: <XI

® a)
[ b)
B> c)
® d)

die technischen Unterlagen, <XI
die Kontrollunterlagen, <X
die EU-Baumusterpriifbescheinigung, <X

einen Bericht liber die durchgefiihrten Priifungen und Versuche. <XI

X> Die notifizierte Stelle liberldsst dem Mitgliedstaat, der sie notifiziert hat, sowie auf Antrag
den tibrigen notifizierten Stellen, den iibrigen Mitgliedstaaten und der Kommission ein
Exemplar des Kontrollberichts. <X
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4 neu

Weist die Stichprobe kein annehmbares Qualititsniveau auf, so trifft die Stelle geeignete
MafBnahmen.

Mit diesem Stichprobenverfahren soll ermittelt werden, ob sich der Fertigungsprozess des
Behilters innerhalb annehmbarer Grenzen bewegt, um die Konformitidt des Behélters zu
gewdhrleisten.

Fiihrt eine notifizierte Stelle die Priifungen durch, bringt der Hersteller unter ihrer
Verantwortung wéhrend des Fertigungsprozesses ihre Kennnummer an.

3.4. CE-Kennzeichnung und Konformitétserklarung

3.4.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen Behélter, der mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart iibereinstimmt und die geltenden
Anforderungen der Richtlinie erfiillt, die nach dieser Richtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.

3.4.2. Der Hersteller stellt fiir ein Behédltermodell eine schriftliche Konformititserkldrung aus
und hélt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen des Behilters flir die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformititserklirung muss hervorgehen, fiir welches
Behiltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformititserklarung wird den zustdndigen Behorden auf Verlangen zur
Verfiigung gestellt.

Eine Kopie der Erkldrung wird jedem Behélter beigefiigt, der in Verkehr gebracht wird. In
den Fillen, in denen eine grofe Zahl von Behéltern an ein und denselben Benutzer geliefert
wird, kann diese Anforderung in der Weise ausgelegt werden, dass sie nicht fiir einzelne
Behilter gilt, sondern fiir ein Los oder eine Sendung.

3.5. Bevollméchtigter

Die in Nummer 3.4 genannten Verpflichtungen des Herstellers konnen von seinem
Bevollméchtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung erfiillt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

4. KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE (MODUL C)

4.1. Bei der Konformitédt mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
handelt es sich um den Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller
die in den Nummern 4.2 und 4.3 genannten Verpflichtungen erfiillt sowie gewéhrleistet und
erklart, dass die betreffenden Behidlter der in der EU-Baumusterpriiftbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
geniigen.

4.2. Herstellung
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Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestellten Behilter mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen zugelassenen Bauart und mit den fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleisten.

Der Hersteller legt vor Beginn der Produktion der notifizierten Stelle ein Dokument vor, in
dem die Herstellungsverfahren sowie siamtliche festgelegten systembezogenen Einzelheiten
festgelegt sind, die ins Werk gesetzt werden, um die Ubereinstimmung der Behilter mit der
EU-Baumusterpriifbescheinigung zu gewéhrleisten.

| 2009/105/EG (angepasst) |

X> Das Dokument enthilt:; <X

X> a) eine Beschreibung der zur Herstellung der Behilter geeigneten Produktions- und
Priifungsmittel; <XI

X> b) Kontrollunterlagen mit einer Beschreibung der geeigneten, im Fertigungsprozess
durchzufiihrenden Priifungen und Versuche, einschlieBlich Vorschriften zu Art und
Haufigkeit ihrer Durchfiihrung; <XI

X> c) die Verpflichtung, die Priifungen und Versuche in Ubereinstimmung mit den
Kontrollunterlagen sowie eine Wasserdruckpriifung oder mit Zustimmung des
Mitgliedstaates eine Luftdruckpriifung mit einem Priifdruck vom 1,5-fachen des
Berechnungsdrucks an jedem hergestellten Behélter durchzufiihren. <X

> Diese Priifungen und Versuche sind unter der Leitung von Fachkréften
durchzufithren, die von den mit der Produktion beauftragten Diensten in
hinreichender Weise unabhdngig sind; iiber die Priifungen und Versuche ist ein
Bericht zu erstellen; <XI

X> d) Anschrift des Herstellungs- und des Lagerortes sowie Datum des
Herstellungsbeginns. <X]

B> Die notifizierte Stelle, die die EU-Baumusterpriifbescheinigung ausgestellt hat, priift vor
Beginn der Produktion die Unterlagen nach Nummer4.2 und bescheinigt deren
Ubereinstimmung mit der EU-Baumusterpriifbescheinigung. <xI

4 neu

4.3. CE-Kennzeichnung und Konformitatserklarung

4.3.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen Behilter, der mit der in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart iibereinstimmt und die geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die nach dieser Richtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.
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4.3.2. Der Hersteller stellt fiir ein Behéltermodell eine schriftliche Konformitatserklarung aus
und hélt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen des Behilters fiir die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformititserklirung muss hervorgehen, fiir welches
Behiltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformititserklarung wird den zustdndigen Behorden auf Verlangen zur
Verfiigung gestellt.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem Behélter beigefiigt, der in Verkehr gebracht wird. In
den Fillen, in denen eine grof3e Zahl von Behiltern an ein und denselben Benutzer geliefert
wird, kann diese Anforderung in der Weise ausgelegt werden, dass sie nicht fiir einzelne
Behilter gilt, sondern fiir ein Los oder eine Sendung.

4.4. Bevollmichtigter

Die in Nummer 4.3 genannten Verpflichtungen des Herstellers konnen von seinem
Bevollméchtigten in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung erfiillt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

| 2009/105/EG (angepasst) |

ANHANG 111

EEKENNLZEIEHNENG, ANGABEN, BETRIEBSANLEITUNG, HEEHMNSCEHE
BAUENFEREAGEN; BEGRIFFSBESTIMMUNGEN UND SYMBOLE

1. CE-KENNZEICHNUNG UND ANGABEN

|\ 2009/105/EG

P11

R

T
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I neu

Behilter, deren Produkt PS x V mehr als 50 barl betrigt, miissen die CE-Kennzeichnung
nach Artikel 15 und 16 tragen.

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

+2Aneaben

B> Neben der CE-Kennzeichnung und den Kennzeichnungserfordernissen gemall Artikel 6
Absitze 5 und 6 <X] muss Bder Behilter oder das Kennzeichnungsschild ssass mindestens
folgende Angaben enthalten:

|\ 2009/105/EG

(a) maximaler Betriebsdruck (PS in bar);
b)  maximale Betriebstemperatur (Tmax in °C);

c¢)  minimale Betriebstemperatur (T, in °C);

d)  Fassungsvermogen des Behilters (V in iL);

|\ 2009/105/EG

(ge) die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung
angebracht wurde.

‘ WV 2009/105/EG (angepasst) |

Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, so muss es so beschaffen sein, dass es nicht
wiederverwendbar ist; ferner muss auf dem Kennzeichnungsschild Platz fiir weitere
Informationen gelassen werden.

2. BETRIEBSANLEITUNG X> UND SICHERHEITSINFORMATIONEN <X

In der Betriebsanleitung miissen folgende Angaben enthalten sein:
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|\ 2009/105/EG

(a) die Angaben gemill Nummer I mit Ausnahme der Serienkennzeichnung des
Behailters;

b)  der vorgesehene Verwendungsbereich;

c) die zur Gewihrleistung der Gebrauchssicherheit der Behélter erforderlichen
Wartungs- und Aufstellungsbedingungen.

|\ 2009/105/EG

Sie ist in der bzw. den Amtssprachen des Bestimmungsmitgliedstaates abgefasst.

|\ 2009/105/EG
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43. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN UND SYMBOLE
43. 1. Begriffsbestimmungen

a) Der Berechnungsdruck ,,P* ist der vom Hersteller gewihlte relative Druck, der zur
Bestimmung der Stérke der drucktragenden Teile des Behilters verwendet wird.

b) Der maximale Betriebsdruck ,,PS“ ist der maximale relative Druck, der unter
normalen Betriebsbedingungen des Behélters ausgeiibt werden kann.

c) Die minimale Betriebstemperatur Ty, ist die niedrigste stabilisierte Wandtemperatur
des Behilters unter normalen Betriebsbedingungen.

d) Die maximale Betriebstemperatur Tp,y ist die hochste stabilisierte Wandtemperatur
des Behilters unter normalen Betriebsbedingungen.

|\ 2009/105/EG

(e) Die Streckgrenze ,,R.t* ist bei der maximalen Betriebstemperatur Ty,.x der Wert

|\ 2009/105/EG

1) der oberen Streckgrenze Ry bei einem Werkstoff, der eine untere und eine
obere Streckgrenze aufweist, oder

‘ W 2009/105/EG (angepasst) |
ii)  der > 0,2%- <X] Dehngrenze Ry, oder

iii)  der B 1,0%- <X Dehngrenze R o bei unlegiertem Aluminium.

|\ 2009/105/EG

f) Behilterbaureihe:

Zur selben Behilterbaureihe gehoren Behilter, die sich, sofern die Anforderungen nach
Anhang I Nummern 2.1.1 oder 2.1.2 eingehalten werden, in ihrer Bauart lediglich durch ihren
Durchmesser oder durch die Lénge ihres zylindrischen Teils unterscheiden, wobei Folgendes
gilt:

|\ 2009/105/EG

1)  Wenn die Bauart aufler den Boden aus einem oder mehreren Mantelschiissen
besteht, miissen die Varianten mindestens einen Mantelschuss habens;
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ii) wenn die Bauart nur aus zwei gewdlbten Boden besteht, diirfen die Varianten
keinen Mantelschuss haben.

Die Lingenunterschiede, die zu Verinderungen an den Offnungen oder Rohrstutzen fiihren,
sind bei jeder Variante auf der Zeichnung anzugeben.

|\ 2009/105/EG

g) Ein Behilterlos besteht aus hochstens 3000 Behéltern desselben Typs.

h) Serienfertigung im Sinne dieser Richtlinie liegt vor, wenn mehrere Behélter
desselben Typs in einem gegebenen Zeitraum in kontinuierlicher Fertigung nach
einer gemeinsamen Auslegung und mit gleichen Fertigungsverfahren hergestellt
werden.

1) Werkszeugnis: Im Werkszeugnis bestdtigt der Hersteller mit Priifergebnissen —
insbesondere zur chemischen Zusammensetzung und zu mechanischen Eigenschaften
— aus der laufenden betrieblichen Priifung von Erzeugnissen aus dem gleichen
Fertigungsprozess wie die Lieferung, jedoch nicht notwendigerweise aus der
Lieferung selbst, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen der Bestellung
entsprechen.

43.2. Symbole

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

A Dehnung nach Bruch (L, = 5,65\/ So) %
A30 mm Dehnung nach Bruch (L, = 80 mm) %
KCV Kerbschlagarbeit Jem®
P Berechnungsdruck bar
PS Maximaler Betriebsdruck bar
Py Priifungsdruck bei der Wasserdruck- oder bar

Druckluftpriifung
Ryo > 0,2 %- XIDehngrenze 8:2-% N/mm?*
Rer Streckgrenze bei maximaler Betriebstemperatur | N/mm?
Ren Obere Streckgrenze N/mm?
R Zugfestigkeit bei Raumtemperatur N/mm?
R, max maximale Zugfestigkeit N/mm?
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Ry > 1,0 %- XIDehngrenze 6% N/mm?
T max Maximale Betriebstemperatur °C
Thnin Minimale Betriebstemperatur °C
\Y Fassungsvermdgen des Behilters 1
|\ 2009/105/EG
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00/488/EWG +Julki1001 —
93/63/EWG 30 Juni1004 +Januarl095*
|\ 2009/105/EG (angepasst)
ANHANG IV
ENTSPRECHUNGSTABELLE

Richtlinie 848446 > 2009/105/EG XI

Vorliegende Richtlinie
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X> Artikel 1 Absatz 1 <Xl

X> Artikel 1 Absatz 1 einleitende
Worte <X

X> Artikel 1 Absatz 2 X1

X> Artikel 1 Absatz 2 <X]

X> Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a <X

X> Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a bis
e X]

B> Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b <XI X — X
B> Artikel 2 X1 > Artikel 3 X1
X > Artikel 2 X1
B> Artikel 3 X1 > Artikel 4 <XI
B> Artikel 4 <X > Artikel 5 X1
X > Artikel 6 X1
_ B> Artikel 7 X1
— B> Artikel 8 <X
B> Artikel 9 X1

B> Artikel 10 <]

@@?@@
RIK R|R| K

> Artikel 11 <XI

O — X BS Artikel 12 <X
BO Artikel 5 <X B — X

B> Artikel 6 <X O — X

BO Artikel 7 <X B — X

B> Artikel 8 <X X X

O — X B> Artikel 13 X
BO Artikel 9 <X O — Xl

B> Artikel 10 <X O — X

B> Artikel 11 Absitze 1 und 2 X1 O — X

X> Artikel 11 Absatz 3 X1

> Anhang II Nummer 2.3.2 <X

B> Artikel 12 <X

O — Xl
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X> Artikel 13 Absatz 1 <Xl

X> Anhang Il Nummer 3.2.1 <X]

X> Artikel 13 Absatz 2 <XI

> Anhang II Nummer 3.2.2 <X]

X> Artikel 13 Absatz 3 X1 X — Xl
X> Artikel 14 Absatz 1 X1 X — Xl
X> Artikel 14 Absatz 2 einleitende Worte <X X — Xl

X> Artikel 14 Absatz 2 Buchstabe a <X

> Anhang II Nummer 3.3 Absatz
2 Xl

X> Artikel 14 Absatz 2 Buchstabe b <XI

X — X

X> Artikel 14 Absatz 3 <XI

O — Xl

X — X

> Artikel 14 <]

> Artikel 15 <X

B> Artikel 16 <]

B> Artikel 17 X1

> Artikel 18 <X]

B> Artikel 19 <]

> Artikel 20 <]

B> Artikel 21 <X]

B> Artikel 22 <X]

B> Artikel 23 <X]

> Artikel 24 <X

> Artikel 25 <X]

> Artikel 26 <X

B> Artikel 27 <XI

> Artikel 28 <X

> Artikel 29 <X]

> Artikel 30 <X

@@@@@@@@?@@@@@@@@
RR KR KRKRRRRRRRRKRKR KK

> Artikel 31 <]
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X — > Artikel 32 <X
o — X B> Artikel 33 <XI
B> Artikel 15 <X O — X
B> Artikel 16 < o — X
B> Artikel 17 <X O — X

X — X

> Artikel 34 <X]

> Artikel 35 <X

> Artikel 36 <X

> Artikel 37 <XI

> Artikel 38 <X

> Artikel 39 <X

RR KKK K

> Artikel 40 <XI

B>
x>
B>
x>
B>
x>
>

Artikel 18 XI

X> Artikel 41 Abs

atz 2 <Xi

X — X

> Artikel 41 Abs

atz 1 Xl

B> Artikel 19 <X

B> Artikel 42 <X]

> Artikel 20 <X

B> Artikel 43 <XI

B> Artikel 21 <X

B> Artikel 44 <X]

> Anhang [ XI

X> Anhang [ <X

X — X

X> Anhang II <X

X> Anhang II <X]

X> Anhang III <X]

B> Anhang III <X X — Xl
X> Anhang IV <X X — <Xl
> Anhang V I > Anhang IV X
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