BGI 725 - Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz - Schreinereien/ Tischlereien
Berufsgenossenschaftliche Informationen fur Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGI)

(Ausgabe 10/2005)

Vorbemerkung

Die Holz-BG-Information (BGI) Schreinereien/Tischlereien ist das Handbuch fir jede Schreinerei/Tischlerel zum Thema " Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz". Nur wenn dieses Themain lhre Arbeitsorgani sation eingebunden ist, werden Sie Erfolg haben, vor allem auch motivierte,
arbeitsfahige Mitarbeiter, und damit Ihre Produktivitét verbessern und Kosten verringern. Zu lhrem Erfolg soll diese BGI beitragen.

Erschrecken Sie nicht Giber den Umfang dieses Handbuches, Sie miissen es nicht von vorn bis hinten durchlesen. Mit Hilfe des feingliedrigen
Inhaltsverzeichnisses gehen Sie dem Problem oder der Frage nach, welches sie gerade |6sen wollen, und finden im Text die passenden Hinwelse,
Empfehlungen und L 6sungsvorschlége.

Mit dieser BGI sollen insbesondere hohe Risiken abgebaut werden. Unter Risiko wird in dieser BGI die Wahrscheinlichkeit verstanden, bei einem
bestimmten Arbeitsgang (bei einer Téatigkeit) im speziellen Gewerk Schreinereien/ Tischlereien Unfélle bestimmter Schwere oder - bei chemischen
und physikalischen Einwirkungen eine Berufskrankheit - zu erleiden. Dabei spielt auch die Dauer der Tétigkeit und die VVorsorge gegen
Gefahrdungen eine wichtige Rolle. Es gilt die Faustformel:

Je besser die Pravention, desto geringer das Risiko.

Die Risiken sind in die Gefahrdungsstufen I, 11 und 111 eingeteilt, die wiederum auf der Auswertung des umfassenden statistischen Materials der
Holz-BG Uber Unfélle und Erkrankungen in der Holzwirtschaft beruhen. Es bedeuten:

I (hoch)
Sehr haufig leichtere Unfélle/Gesundheitsschaden oder relativ oft schwere Unfélle/Gesundheitsschaden zu erwarten.

Il (erheblich)
Haufig leichtere Unfalle/Gesundheitsschéden oder relativ selten schwere Unfélle/Gesundheitsschaden zu erwarten.

[11 (gering)
Selten leichte Unfalle/Gesundheitsschaden oder nur in extremen Ausnahmeféllen schwere Unfélle/Gesundheitsschaden zu erwarten.




Ein hier als gering bewertetes Risiko bedeutet keinesfalls, dass an dem Arbeitsplatz oder Arbeitsgerét sorglos gearbeitet werden kann oder
gesundheitliche Belastungen ohne weitere Vorsorge in Kauf genommen werden kdnnen.

Diese BGI befasst sich nicht mit "Beschaffenheit”, dieseist im staatlichen Recht geregelt. In den Bildern wird die jeweilige "empfohlene
Regelausfuhrung” dargestellt, wie sie von Herstellern erhaltlich ist. Sofern Einrichtungen selbst gebaut werden (z. B. Rahmenpressen), reichen die
in dieser BGI gegebenen Hinwelise nicht aus. In diesem Fall sowie bel weiteren Fragen zu dieser BGI bitte den Beratungsdienst der Holz-BG in
Anspruch nehmen.

Unter "Priifen im Betrieb" sind Fragen gestellt, die, wenn sie beantwortet werden, eine Ubersicht (iber samtliche bestehenden Gefahrdungen und
die zur Behebung erforderlichen Mal3nahmen geben (Gefahrdungsbeurteilung nach [3]).

Diese Fragen sind auch zusammenhéngend as
"Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz in Schreinereien/Tischlereien” bzw.
"Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz auf Baustellen" bei der Holz-BG erhdltlich.

Sie stehen auch as Download-Datei im Internet unter www.holzbg.de/ medien/sicherheitschecks zur Verfligung.

1 Arbeitsorganisation
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Unfallhaufigkeit und krankheitsbedingte Ausfallzeiten werden maf3geblich durch die Bereitschaft des Unternehmers und der Fihrungskréfte
beeinflusst, Sicherheit und Gesundheitsschutz in die betrieblichen Prozesse und Strukturen zu integrieren. Risiken fir die Beschéftigten konnen
nicht nur von Maschinen, elektrischen Anlagen und Gefahrstoffen ausgehen oder durch korperliche Belastungen entstehen. Zunehmend miissen
auch andere Faktoren mitberticksichtigt werden, z. B. mangel hafte Einweisung, unvollstandige Beschreibung der Arbeitsaufgaben, mangelnder
Handlungsspielraum, Monotonie der Arbeit, aber auch Arbeitsumgebungsbedingungen, wie z. B. Larm.

Eine gut funktionierende betriebliche Arbeitsorganisation mit klaren Zustandigkeiten und die Einbeziehung der Beschéftigten in die
Arbeitsgestaltung sind fiir das Vermeiden und Verringern von Belastungen von malf3geblicher Bedeutung.
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Ein gut organisierter Betrieb ist an folgenden Merkmalen zu erkennen:

» Der Verantwortungsbereich eines jeden einzelnen Mitarbeiters ist schriftlich und entsprechend seiner Arbeitsaufgabe vollstandig
festgelegt.

 Ineiner Job-Beschreibung/Arbeitsanweisung sind das Tétigkeitsfeld und der Aufgabenbereich der Mitarbeiter vollstandig festgel egt.

» Verantwortungsbereich, Tétigkeitsfeld und A ufgabenbereich wurden mit dem Mitarbeiter gemeinsam festgelegt. Jeder Mitarbeiter wird
regelmaldig nach Storfaktoren und Schwachstellen in seinem Arbeitsbereich befragt.

» Jeder Mitarbeiter wird befragt, wie die Arbeiten in seinem Bereich verbessert werden konnen.
« Mit den Mitarbeitern werden gemeinsame Ziele fir den Arbeitsbereich besprochen und festgel egt.

» Die Mitarbeiter werden Uber die betrieblichen Entscheidungen informiert.

Anhang 2 enthdt ein Formblatt "Organisation, Festlegung von Verantwortungsbereichen”.
1.2 Gefahrdungsbeurteilung

Der Unternehmer ist verpflichtet, eine Beurtellung der fir die Beschéaftigten mit ihrer Arbeit verbundenen Gefahrdungen
durchzufthren und zu er mitteln, welche SchutzmalRnahmen erforderlich sind. Bel einer Beschéaftigtenzahl Gber 10 ist diese
" Gefahrdungsbeurteillung” schriftlich zu dokumentieren. In diesem Zusammenhang ist nach [4] auch ein
Explosionsschutzdokument zu erstellen (Muster siehe Anhang 2).

Zur Durchftihrung der Gefahrdungsbeurteilung steht der "Check fir Sicherheit und Gesundheitsschutz in Schreinereien/ Tischlereien” der Holz-BG
zur Verflgung.

1.3 Sicher heitstechnische und ar beitsmedizinische Betreuung

Der Unternehmer hat nach 8§ 2 von [12] Betriebsar zte und Fachkrafte fur Arbeitssicherheit zur Wahrnehmung der nach § 3
und 6 von [5] bezeichneten Aufgaben schriftlich zu bestellen.

Mit der fachkompetenten betriebsarztlichen und sicherheitstechnischen Beratung sollen arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren und Arbeitsunfélle
vermieden werden. Jeder Unternehmer weil3, dass der Ausfall von Mitarbeitern wegen Krankheit oder Unfall teuer ist. Deshalb sollten Sicherheits-
und Gesundheitsschutzaspekte vorausschauend in den betrieblichen Ablauf eingebracht werden. Durch optimale menschengerechte
Arbeitsplatzgestaltung kdnnen viel e Faktoren, die das Betriebsergebnis beeinflussen, wie z. B. Storungen im Betriebsablauf, Termindruck,
Qualitatsmangel, verminderte L eistung, Nichteinhaltung von Lieferterminen, erhthte Beanspruchung der verbliebenen Arbeitnehmer vermieden



werden. Dies wiederum fuhrt zu erheblichen K osteneinsparungen im Betrieb. Um eine fachkompetente sicherheitstechnische und
arbeitsmedizinischen Betreuung der Beschéftigten sicherzustellen, ist die Betreuung moglich durch:

1. Interneim Betrieb angestellte Fachkréfte fur Arbeitssicherheit und Betriebsarzte.
2. Freiberuflich tétige Fachkréfte fur Arbeitssicherheit und Betriebsérzte.
3. Arbeitsmedizinische und sicherheitstechnische Dienste.

K ombinationen dieser Betreuungsmaoglichkeiten sind ebenfalls moglich. So kann z. B. der Arbeitsmedizinische Dienst der Hol z-
Berufsgenossenschaft (SAMD) fir die betriebsérztliche Betreuung beauftragt werden und eine eigene Fachkraft fur Arbeitssicherheit fr die
sicherheitstechnische Betreuung der Beschéftigten sorgen. Fur den Einsatz der Fachkréfte fur Arbeitssicherheit und der Betriebsérzte wird bel der
Holz-Berufsgenossenschaft eine feste Zeitvorgabe nicht gesetzt. Der Einsatz ist abhangig vom Bedarf, der bestimmt wird von den
Gefahrdungsmomenten im Betrieb. Diese werden in der Geféhrdungsbeurteilung durch den Unternehmer festgestellt. Hilfestellung leistet die Holz-
Beruf sgenossenschaft.

Alter natives Betr euungsmodel|

Als Alternative zu der sogenannten Regel betreuung bietet die Holz-Beruf sgenossenschaft fir die meisten Betriebe mit bis zu 50 Beschéftigten ein
Alternatives Betreuungsmodell an.

Entscheidet sich ein Unternehmer dafiir, wird er personlich in die arbeitsmedizinische und sicherheitstechnische Betreuung seines Betriebes
eingebunden. Er ist Dreh- und Angelpunkt fir Sicherheit und Gesundheitsschutz.

Folgendes ist daflr erforderlich bzw. zu erledigen:

1. Tellnahme des Unternehmers an einem eintagigen Seminar (" Présenzphase™), das von den Fachverbanden (des Handwerks) veranstaltet
und von sicherheitstechnischen Beratern der Holz-Berufsgenossenschaft durchgefihrt wird.

2. In einer anschliefRenden Selbstlernphase soll der Unternehmer Kurzbroschiren zu verschiedenen Themen im Arbeitsschutz durcharbeiten,
die er im Seminar erhalten hat.

3. Das Erlernte muss im Betrieb umgesetzt werden (z. B. Ermittlung und Beseitigung eventuell noch vorhandener Gefahrdungen und
Belastungen, Organisation der Unterweisung). DafUr steht dem Unternehmer der zusténdige Fachmann der Hol z-Beruf sgenossenschaft
beratend und unterstiitzend zur Seite.



BGV A2

Sicherheitstechnische und Arbeits-
medizinische Betreuung nach BGV A2
Mur fiir Betriebe
Regelbetreuung bis 50 Beschiftigte
+ + +
i Enmr;:lllﬁ::an Fmil::'.-quha Uberbetriebliche Alernativas
F;Eﬁkrﬁﬁe thﬁghe Dienste Betreuungsmodell

BGV A2 - Umsetzung der alternativen Betreuung

Informations- und MotivationsmaBnahmen
+ + +
Prasenz. | Selbstlern- * Umsatzen des

phase phase Erlernten in die

Praxis
* Begleitung

durch HBG

1T Bearbeitung von

o0 Fernlehrgongsunierdogen

Dieses "alternative" Betreuungsmodell ist genau auf Handwerksbetriebe abgestimmt. Deshalb haben sich fast alle Handwerksunternehmer daf Ur
entschieden.

Wenn der Unternehmer schwierige Probleme nicht 16sen kann, braucht er einen beratenden Ansprechpartner. Der steht ihm mit den Fachleuten der
Hol z-Berufsgenossenschaft und der (Landes-)Fachverbéande zur Verflgung.
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F_e?tje Vorgaben, wann im Betrieb eine Beratung notwendig ist, gibt es nicht. Einige Anlé&sse, bei denen Beratungsbedarf erforderlich sein konnte,
sind:

« Abnahmen neuer und komplexer Anlagen,

» Planung von Explosionsschutzmal3nahmen,

» Anwendung neuer Produktionstechniken,

« Abnahme neuer oder wesentlich gednderter Absauganlagen,

* Neubau oder Umbau von Betriebsstétten,

« Verwendung neuer Arbeits- und Gefahrstoffe.

Beratungsdienst der Holz-Ber ufsgenossenschaft

Die Sicherheitstechnischen Berater der Holz-BG, die ergénzend zu den Technischen Aufsichtsbeamten in den Betrieben kostenlos tétig werden,
stehen vor allem in schwierigen Fallen zur Verfiigung. Durch sie soll eine kompetente, effektive und ergebnisorientierte Beratung angeboten
werden, um die Akzeptanz von Malinahmen zum Arbeits- und Gesundheitsschutz zu erhéhen. Ansprechpartner fir ale Beratungen sind die
zustandigen Dienststellen der Abteilung Prévention (siehe zweite Umschlagseite).

SAMD der Holz-Ber ufsgenossenschaft

Die Holz-Berufsgenossenschaft hat fur ihre Mitglieder einen Arbeitsmedizinischen Dienst (SAMD) eingerichtet, der die arbeitsmedizinische
Betreuung und die erforderlichen V orsorgeuntersuchungen auf Wunsch effektiv und kostengtinstig Gbernimmt. Dazu kommt der Arzt spétestens alle
5 Jahre mit einem Fahrzeug zum Betrieb, besichtigt zusammen mit dem Unternehmer die Werkstatt und steht dann in seinem Fahrzeug auch den
Beschéftigten zur personlichen Sprechstunde zur V erfigung. Mitgliedsbetriebe, die keine arbeitsmedizinische Betreuung nachweisen, sind nach der
Satzung der Holz-Berufsgenossenschaft automatisch Mitglieder des SAMD. Fragen zum arbeitsmedizinischen Dienst beantworten die zustandigen
Dienststellen der Abteilung Prévention. Telefonnummern siehe zweite Umschlagseite.

1.4 Sicher heitsbeauftragte

Zur Unterstiitzung des Unternehmers bei der Verhitung von Arbeitsunfallen und Berufskrankheiten hat der Unternehmer Sicherheitsbeauftragte zu
bestellen (8 20 von [13]). Sie haben sich von dem V orhandensein und der ordnungsgemél3en Benutzung der vorgeschriebenen Schutzeinrichtungen
und personlichen Schutzausriistungen zu Uberzeugen und auf Unfall- und Gesundheitsgefahren fuir die Beschéftigten aufmerksam zu machen.

Die Sicherheitsbeauftragten dirfen wegen der Erfullung der ihnen tbertragenen Aufgaben nicht benachteiligt werden.



Zahl der erforderlichen Sicherheitsbeauftragten (SB):

Betriebsgr6i3e Zahl der SB

21 bis 50 Beschéftigte 1

51 bis 100 Beschéftigte 2

fur je 100 weitere Beschéftigte 1 zusétzlich
1.5 Arbeitsschutzausschuss

Zur Beratung der Anliegen des Arbeits- und Gesundheitsschutzesund der Unfallver hiitung haben Unternehmer von Betrieben
mit mehr als 20 Beschéaftigten einen Arbeitsschutzausschuss zu bilden.

Der Arbeitsschutzausschuss setzt sich zusammen aus

* dem Unternehmer oder einem von ihm Beauftragten,

» zwei vom Betriebsrat bestimmten Betriebsratsmitgliedern, sofern vorhanden,
» Betriebsarzten,

» Fachkréften fur Arbeitssicherheit,

 Sicherheitsbeauftragten

1.6 Beschéftigungsbeschr ankungen
Fir folgende Personen bestehen Beschéftigungsbeschrankungen in Schreinereien/ Tischlereien:

Werdende oder stillende M itter durfen nicht mit schwerer korperlicher Arbeit beschéftigt werden (8 4 von [7]). Die wesentlichen
Beschrankungen in Schreinereien/ Tischlerelen sind:

* regelmaidiges Heben von Lasten mit 5 kg Masse und gel egentliches Heben von Lasten mit 10 kg Masse,
» Arbeiten mit Lack-, Ldsemittel-, Leim- oder Kleber- Einwirkung Uber dem Luftgrenzwert.



Werdende M ltter dirfen nicht mit Arbeiten beschéftigt werden, bei denen sie Eichen- und/oder Buchenholzstaub in erheblichem Umfang
ausgesetzt sind.

Jugendliche biszu einem Alter von 18 Jahren durfen mit Arbeiten, die mit Unfallgefahren verbunden sind, von denen anzunehmen ist, dass
Jugendliche sie wegen mangel nden sicherheitstechnischem Bewusstseins oder wegen mangelnder Erfahrung nicht erkennen oder nicht abwenden
konnen, nicht beschéftigt werden (8 22 von [6]). Als besonders gefahrliche Arbeiten gelten Tétigkeiten an Abrichthobel maschinen, Sdge- und
Frasmaschinen jeder Art, ausgenommen Dekupier- und Handstichségemaschinen.

Sie durfen ferner nicht beschéftigt werden,

* mit dem Beseitigen von Stauungen in Silos,

* mit dem selbststandigen Steuern von Flurférderzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand.

 sofern sie gesundheitsschadigendem Larm ausgesetzt sind, d.h. ihr personlicher Beurteilungspegel 90 dB (A) Ubersteigt,

* bei Uberschreitung der Luftgrenzwerte von Lacken, Losemitteln und Holzstaub (auch Erwachsene diirfen bei Uberschreitung der
L uftgrenzwerte nur mit personlicher Schutzausrtistung arbeiten),

Dies gilt nicht fur, Jugendliche (ab 15 Jahren), soweit

» dieo. g. Arbeiten zum Erreichen des Ausbildungszieles erforderlich sind, d.h. soweit sieim Ausbildungsrahmenplan festgelegt sind, z. B.
fur Tischler/Schreiner im 1. Lehrjahr (ausgenommen Tischfrésmaschine) und Tétigkeit an der Tischfrésmaschine ab dem 2. Lehrjahr,

« ihr Schutz durch die Aufsicht eines Fachkundigen gewahrleistet ist.

1.7 Unterweisungen
Risiko

Unzureichendes Wissen Uber die einzelnen Arbeitsgange oder Maschinen durch ungentigende oder nicht regelmaldig wiederholte Unterweisung ist
mit erhdhtem Risiko verbunden. Die Unfallstatistik zeigt, dass Beschéftigte, die Arbeiten an einer Maschine erst seit kurzer Zeit ausfihren, haufiger
verungliicken. Die ersten Arbeitstage stellen das grofdte Risiko dar. Dies gilt insbesondere fur Lehrlinge, die in der ersten Zeit nach Einfuhrung in
die Maschinenarbeit besonders haufig verunglticken.

Beschaftigte sind daher tber die Gefahrdungen am Arbeitsplatz ausreichend zu unterweisen (8 4 von [13]). Lehrgange, z. B.

Uber dassichere Arbeiten an Holzbear beitungsmaschinen, er setzen die Unterweisung am Arbeitsplatz nicht, da sie nicht auf
individuelle Betriebssituationen eingehen und nicht regelméaflig wieder holt wer den.
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Die Unterweisung ist vor Aufnahme einer Téatigkeit, bel Veranderungen im Aufgabenbereich, bei der Einflihrung neuer Arbeitsmittel oder einer
neuen Technologie und danach in regel méaligen Abstanden, mindestens einmal jahrlich, durchzufihren. Angelernte Arbeitnehmer,
L eiharbeitnehmer und Jugendliche sind besonders intensiv zu unterweisen.

Uber die Gibliche Unterweisung hinaus mussen Beschaftigte, die in besonder s gefahrlichen Arbeitsbereichen tétig werden, tiber
die besonder e Gefahrlichkeit dieser speziellen Arbeitsplatze unterwiesen und Uber die zu treffenden Schutzmal3nahmen
unterrichtet sein.

Besonders gefahrliche Arbeitsbereiche bestehen

beim Arbeiten auf Leitern,

beim Fihren von Flurférderzeugen,

in Silos,

an Abrichthobelmaschinen,

an Tischfrasmaschinen fur Einzelfertigungen, die hdufig umgerustet werden missen, sowie

dort, wo sich aus der sicherheitstechnischen oder betriebsarztlichen Betreuung oder aus den Ergebnissen von V orsorgeuntersuchungen
Hinweise auf weitere besondere unfall- oder arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren ergeben.

Fur folgende dieser Arbeitsbereiche/Tétigkeiten hat die Holz-BG Unterweisungshilfen erstellt (siehe Anhang 2):

Leitern

Hurforderzeuge

Silos
Abrichthobelmaschinen
Tischfrasmaschinen

Bel Beschaftigten, die nicht ausreichend Deutsch sprechen, muss sicher gestellt wer den, dass die Unterweisungen ver standen

werden, z. B. durch Verwenden von Piktogrammen auf Schildern oder Uber setzen von Anweisungen.

Folgende Reihenfolge soll bei der Dur chfiihrung von Unterweisungen beachtet wer den:
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» Erkléren der Arbeitsgange mit Unterweisungshilfen (z. B. die bebilderten Unterweisungsvorschlage des Anhanges 2, auch fir
Gefahrstoffe) .

« Vormachen der Arbeitsgange
* Nachmachen lassen
+ Kontrollieren

18Lam*
* Mit der Umsetzung der EG-Richtlinie Larm voraussichtlich 2006 werden die in diesem Abschnitt angegebenen Beurteilungspegel
nochmals gesenkt. Kennzei chnungspflichtige Larmbereiche gelten dann schon ab einem Beurteilungspegel von 85 dB(A). Ab 80 dB(A)
muss der Arbeitgeber Gehorschutz zur Verfligung stellen und ab 85 dB(A) sind die Beschaftigten verpflichtet, den Gehorschutz zu
tragen.
Risiko
1. DieLarmschwerhorigkeit ist eine der hdufigsten Berufskrankheiten bei Schreinern/ Tischlern.
2. DasRisiko, an Larmschwerhdrigkeit zu erkranken, ist in Gefdhrdungsstufe 11 als erheblich eingestuft.

Ermittlung
L &rmbereiche mit ortsbezogenen Beurteilungspegeln von 85 dB(A) und mehr ermitteln und dokumentieren.
Kennzeichnung

L &rmbereiche mit ortsbezogenen Beurteilungspegeln von 90 dB(A) und mehr ermitteln und kennzeichnen. Sicherstellen, dass dort Gehdrschutz
getragen wird.

11



Vor sor geunter suchungen

Bei Beschéftigten in Tischlereien, die keinen Gehdrschutz tragen, muss vom Arzt sorgféltig gepruft werden, ob nach dem Grundsatz " G20"
untersucht werden muss (erledigt SAMD fir seine Mitglieder), siehe 1.3 " Sicherheitstechnische und Arbeitsmedizinische Betreuung”.

Larmminderung bei der Neuplanung von Betriebsstatten

Vorsehen spezieller Larmminderungsmal3nahmen bei der Neuplanung, z. B.

+ Schallschluckdecken,

» Trennung von Bank- und Maschinenraum,

» Kapselung larmintensiver Maschinen.

Es empfiehlt sich, den Beratungsdienst der Holz-BG anzufordern.

Prifen im Betrieb
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1.9 Per sdnliche Schutzausr Gistungen

In Schreinereien/ Tischlereien sind folgende personliche Schutzausrtistungen notwendig (8 29 von [13]):
» Sicherheitsschuhe, mindestens Klasse S1 (mit Stahlkappen nach [40]).

Auf Baustellen sind Sicherheitsschuhe Klasse S3 (zusétzlich mit durchtrittsicherer Sohle) erforderlich, da sonst mit FulRverletzungen durch
Hineintreten in spitze und scharfe Gegenstande zu rechnen ist (siehe auch 10 "Arbeiten auf Baustellen").

» Gehorschutz bei Aufenthalt in Larmbereichen (siehe1.8" Larm™).

» Atemschutz beim Umgang mit Gefahr stoffen, sofern der Luftgrenzwert tGberschritten wird oder mit erhohter Exposition zu
rechnen ist (bei Holzstaub z. B. an Hand- und M ontagear beitsplatzen in Schreinereibetrieben mit mehr als 5 Beschéftigten).
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Der Atemschutz muss auf den Gefahrstoff bzw. das Arbeitsverfahren abgestimmt sein, z. B.
» Atemschutzmasken mit Partikelfilter P2 nach [42] oder partikelfiltrierende Halbmasken FFP 2 S nach [44] oder Atemschutzhauben nach
[43] bei Stauben.

» Werden Uberwiegend Schleifarbeiten durchgefiihrt, sollten partikelfiltrierende Halbmasken FFP 2 S mit Ausatemventil nach [44] oder
Atemschutzmasken mit Partikelfilter P2 nach [42] verwendet werden.

» Beim Einfahren in nicht entleerte Silos Vollmaske mit Partikelfilter P2.
» Atemschutzmasken mit Kombinationsfilter A2P2 nach [41] beim Spritzlackieren.
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* Augenschutz beim
o Umgang mit dtzenden Arbeitsstoffen, z. B. Sduren, Laugen, Bleichmitteln, Abbeizern,

o Schleifen von Metallwerkstiicken,
o Bearbeiten von Aluminium oder zum Splittern neigenden Kunststoffen,

> Einsteigen und Befahren von Silos (nur Korbbrille mit Befestigungsband).

Hautschutz beim Umgang mit bestimmten Gefahr stoffen (siehe "Hautschutzplan™, Anhang 2)
Schutzhelm bei bestimmten Téatigkeiten auf Baustellen.
» Lederschirzen mit Splitterschutz bei Arbeiten an M ehr blattsdgemaschinen.

Die notwendigen personlichen Schutzausriistungen muss der Unternehmer bereitstellen.
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1.10 Hygienische M al3nahmen
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In den Arbeitsraumen

* maoglichst nicht essen und keinesfalls rauchen,
» keine Nahrungsmittel aufbewahren,

» verschmutzte Haut mit speziellem, moglichst mildem Hautreinigungsmittel oder Seife waschen. Als Arbeitsstoffe eingesetzte
L 6semittel durfen zur Hautreinigung auf keinen Fall verwendet wer den. Nach der Reinigung der Haut unbedingt Hautpflegemittel
auftragen (sehe " Hautschutzplan", Anhang 2).

1.11 Beschaffen von Arbeitsmitteln
Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die von ihm bereitgestellten Arbeitsmittel den einschlagigen V orschriften entsprechen.
1.11.1 Beschaffen von Maschinen

Beim Beschaffen einer Maschine ab Baujahr 1995 ist darauf zu achten,

» dassdie Maschine mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet ist
und
» die EG-Konformitatserklarung sowie die Betriebsanleitung mitgeliefert werden.
Mit der Konformitétserklarung und dem Anbringen des CE-Zeichens an der Maschine bestétigt der Hersteller, dass die Maschine den

Anforderungen des Anhangs | der EG-Maschinenrichtlinie entspricht. Dieses Bescheinigungsverfahren ist nach der EG-Maschinenrichtlinie
zwingend erforderlich.

Um eine ordnungsgemal3e Lieferung sicherzustellen, sollte dies bereits bei der Bestellung schriftlich mit dem Hersteller oder dessen
Bevollméachtigten (Verkaufer) vereinbart werden.

Einen entsprechenden Textvorschlag finden Sie im Internet unter www.hol zbg.de/ medien/bestel | stempel

Bel der Beschaffung von Anlagen groi3eren Umfanges stellt sich die Frage der Zertifizierung in vielen Féllen unibersichtlicher dar.
Beratungsdienst der Holz-BG in Anspruch nehmen (siehe 1.3).

Vorhandene und Gebrauchtmaschinen vor Baujahr 1995 miissen mindestens dem Anhang der Betriebssicherheitsverordnung entsprechen. Dies
ist in der Regel der Fall, wenn die Forderungen der friiheren Unfallverhitungsvorschrift VBG 7] "Maschinen und Anlagen zur Be- und
Verarbeitung von Holz und dhnlichen Werkstoffen" eingehalten werden. Sie kann bei Bedarf bei der Holz-Berufsgenossenschaft angefordert
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werden. Wenn Maschinen wesentlich verandert wurden oder aus einem Nicht-EWR (Europaischer Wirtschaftsraum Land eingefihrt wurden,
mussen sie der Maschinenverordnung - 9.GPSGV entsprechen.

GS-/BG-PRUFZERT-Zeichen

Anders a's beim Bescheinigungsverfahren wird das GS-Zeichen auf Antrag eines Herstellersim Rahmen einer freiwilligen Prifung vergeben. Esist
also beim Kauf elner neuen Maschine nicht zwingend erforderlich und ersetzt auch nicht das CE-Zeichen. Jedoch darf der Maschinenkéufer beim
Vorhandensein eines GS-Zeichens davon ausgehen, dass dieses Produkt al's sicher angesehen werden kann.

Das gleiche trifft auch fir das BG-PRUFZERT-Zeichen zu, das z. B. Werkzeuge, Schutzvorrichtungen als sicherheitstechnisch gepriift kenntlich
macht bzw. an Absauggerdten oder Maschinen auf die bestandene Prifung der Hol zstaubemission hinweist.

Sonstige Empfehlungen beim Beschaffen von M aschinen

» Bei der Beschaffung transportabler Maschinen, z. B. fur Arbeiten auf Bau- und Montagestellen, sollte darauf geachtet werden, dass
o geeignete Transporthilfen, z. B. Griffe und

o Zusatzeinrichtungen fiir eine ergonomische Arbeitshohe, z. B. Tische oder schnellmontierbare Fiif3e fiir Kreissdgen,

vorhanden sind.

» Leisere Maschinen sollten beim Kauf bevorzugt werden. Die erreichbare Larmemission wird fur die einzelnen Maschinen im Abschnitt 4
angegeben. Es handelt sich dabei um Emissionswerte, die unter festgel egten Arbeitsbedingungen ermittelt werden. Im Betrieb kénnen sich
je nach Arbeitsgang und Beschaffenheit von Wéanden und Decken héhere Werte ergeben.

Sicher heitstechnische Abnahme von verketteten Anlagen

Verkettete Anlagen sollten vor Inbetriebnahme abgenommen werden. Dafir konnen die Berater der Holz- BG fir die Anlagenabnahme in Anspruch
genommen werden (siehe 1.3).

1.11.2 Beschaffen von Fraswerkzeugen fir die Holzbear beitung
1.11.2.1 Werkzeuge fur Handvor schub (z. B. fur Tischfrdsmaschinen)

Beim Beschaffen von neuen Hol zbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen fir Handvorschub und fur Arbeiten mit dem V orschubapparat ist darauf zu
achten, dass sie wie folgt gekennzeichnet sind:
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Name oder Zeichen des Herstellers, Baujahr und "MAN". Ferner muss der zuléssige Drehzahlbereich (z. B. n 6000-9000) oder die Héchstdrehzahl
angegeben sein.

Gepriifte Werkzeuge konnen zusétzlich das "BG-TEST"- oder "BG-PRUFZERT"-Zeichen tragen.
Fur gebrauchte Werkzeuge sind baujahrabhangige Einzelheiten in den Tabellen 1 und 2 des Anhangs 3 zusammengestel|t.
1.11.2.2 Werkzeuge fur mechanischen Vorschub (z. B. fur Automaten)

Neue Werkzeuge fir mechanischen Vorschub missen mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers, dem Baujahr und mit "MEC" gekennzeichnet
sein. Ferner muss die zulassige Hochstdrehzahl (z. B. n max. 6000) angegeben sein. Gepriifte Werkzeuge kénnen zusétzlich das "BG-PRUFZERT"'-
Zeichen tragen.

Gebrauchte Werkzeuge kdnnen auch mit * MECH. VORSCHUB" gekennzeichnet sein.
1.11.2.3 Uber priifung im Betrieb vorhandener Werkzeuge
Im Betrieb vorhandene Werkzeuge sollten zunéchst anhand der Kennzeichnung auf ihre Eignung gepruft werden (siehe Tabellen).

Werkzeuge mit dem BG-FORM-Zeichen dirfen auf Tischfrasmaschinen nicht mehr verwendet werden und sind mit "MECH. VORSCHUB" oder
"MEC" zu kennzeichnen.

Ist keine K ennzeichnung vorhanden, sollte gepriift werden:

« Formschlissige M esser befestigung vorhanden
» Eignung fir Handvor schub durch Priifung von Spandickenbegrenzung und Spanlticke mittels Pr Gifschablone (s. Anhang).

Bezuglich des Betriebes wird auf 4.1.2 und auf das Unterwei sungsblatt " Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen fur die Holzbearbeitung” verwiesen
(s. Anhang 2).

1.12 Uberwachen prufpflichtiger Einrichtungen

Folgende Anlagen, die haufig in Tischlereien/Schreinereien betrieben werden, missen regelméafdig von befahigten Personen Uberpriift werden:

Anlage/ Betriebsmittel Pruffrist (Empfehlung) Pruffrist eingehalten Erledigungsvermerk
ja nein
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1. Elektrische Anlagen und Betriebsmittel ale4 Jahre O O
2. Kraftbetriebene Fenster, Turen, Tore jahrlich O O
3. Feuerldscher ale 2 Jahre O O
4. Flurforderzeuge jahrlich O O
5. Hebebiihnen jahrlich 0] @)
6. Krane jahrlich O @)
7. Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb jahrlich O O
8. Winden, Hub- und Zuggeréte jahrlich 0] O
9. Druckbehalter je nach Grofe und Druck (@] @)

2 Bildschirmarbeitsplatze

Risiko

Gefahrdungsstufe I11. Es besteht ein geringes Risiko, das sich auf Hakwirbel sdulenbeschwerden und Erkrankung der Augen bezieht.
Siehe 8§ 2 und 3 von [2]

Im Handwerk sind Bildschirmarbeitsplétze meist nicht standig besetzt. Um Hal swirbel sdulenbeschwerden und die Erkrankung der Augen zu
vermeiden, sind bel der Einrichtung von Bildschirmarbeitsplétzen die im folgenden "Fragebogen zur Beurteilung der Arbeitsbedingungen an
Bildschirmarbeitsplétzen” genannten Gesichtspunkte zu beachten.

Fragebogen zur Beurteilung der Arbeitsbedingungen an Bildschir marbeitspléatzen

Prifen im Betrieb

Die Beurteilung der Arbeitsbedingungen bei Bildschirmarbeitspldtzen ist ein Teil der Aufgabe der Arbeitgeber. Diese Aufgabe ergibt sich aus der
Richtlinie 89/391/EWG bzw. dem Arbeitsschutzgesetz und der Bildschirmarbeitsverordnung.

Gesunde Arbeitsbedingungen sind ein wichtiges Element fur die Leistungsfahigkeit und die Wirtschaftlichkeit eines Betriebes. Der vorliegende
Fragebogen soll dabei helfen, diese Aufgaben effektiv und sinnvoll wahrzunehmen. Er umfasst nur die wichtigsten Fragen.
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Im Einzelfall und bei der Beantwortung der Fragen mit "nein" kénnen eingehendere Untersuchungen notwendig sein. Detailliertere Fragebogen
koénnen bel der Hol z-Berufsgenossenschaft kostenl os bezogen werden.

Der Fragebogen ist fur jeden Bildschirmarbeitsplatz auszuftillen, sofern die tagliche Bildschirmarbeit des Mitarbeiters 2 Stunden Uberschreitet, und
stellt so einen Nachwels der Erfullung der Dokumentationspflicht dar.

Rechtsquellen:

Arbeitsschutzgesetz
Arbeitsstéattenverordnung
Arbeitsstéttenrichtlinie
Bildschirmarbeitsverordnung
DIN 66234 Teil 1-8

DIN EN I1SO 9241 - Teil 1-17

Die Folgen von ungunstigen Arbeitsbedingungen an Bildschirmgeréaten kdnnen Erkrankungen der Muskeln, des Skeletts und der Augen,
Konzentrationsstorungen sowie Stresssituationen sein.

Arbeitsplatz:

Mitarbeiter:

Prifer:

Datum:

Mangel zu erledigen bis:
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Bildschirm:

Ist die Bildschirmdiagonale 14 Zoll (sichtbar ca. 34 cm) oder grof3er?

Empfehlung bel Neukauf:

e 15 Zoll (ca. 36 cm) fur Textverarbeitung
» 17 Zoll (ca. 38 cm) fur Grafik
» 20 Zoll (ca. 43 cm) fur CAD

ja

[]

nein

[]

Liegt die oberste Bildschirmzeile unterhalb der Augenhthe?
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[]

[]

Betragt der Abstand der Augen vom Bildschirm 50 bis 70 cm und sind die Zeichen gut lesbar (grof3 genug, Zeilenabstand jalnein
ausreichend, scharf, dunkel auf hellem Hintergrund)?
[1][1
Ist der Bildschirm frei und leicht dreh- und neigbar? jalnein
[1][1
Ist der Bildschirm als strahlungsarm gekennzeichnet (z. B. auf Typenschild: entspricht Rontgenverordnung, MPRII, oder jalnein
entsprechende Priifzeichen)
[T1f[]
Empfinden Sie das Bild als stabil und flimmerfrei sowie frei von Reflexen? jalnein
[1][1
Tastatur:
Ist die Tastatur vom Bildschirm getrennt? ja|nein
[1][1
Ist die Tastatur leicht geneigt? jalnein
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» Buchstabenreihe A-A < 3cm

[]

[]

Ist vor der Tastatur eine freie Tischflache von 5-10 cm?

ja

[]

nein

[]

Arbeitstisch/ Arbeitsstuhl:

Ist ausreichend Tischflache vorhanden?

ja

[]

nein

[]

Ist eine entspannte Arbeitshaltung moglich?

* Winkel zwischen Ober- und Unterarm > 90°, wenn bel waagerechtem Unterarm die Hande auf der Tastatur aufliegen
» Winkel zwischen Ober- und Unterschenkel > 90°

* |st der Ful3boden erreichbar und liegen die Fufe voll auf (eventuell Ful3stiitze verwenden)

» Ho6he und Rickenlehne verstellbar,

» Sitzflache gepolstert, neigbar und vorne abgerundet?

ja

[]

nein

[]

Sind die Oberflachen der Geréte und Tische matt (blendfrei)?

24
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[]

[]

Ist an den Fenstern Blendschutz vorhanden? jalnein
[1{ [1]
Ist die Blickrichtung parallel zur Fensterfront und den Leuchtbéndern (keine Blendungen)? jalnein
[1{ []
Sind die Drucker leise oder werden laute nur gelegentlich verwendet? jalnein
[Tf[]
Softwar e
Ist die Software fir die Arbeitsaufgabe geeignet (z. B. Textverarbeitungsprogramm fir nicht nur gel egentliche Textarbeiten)? jalnein
[T1f[]
Kann mit der Software problemlos gearbeitet werden? z. B.: janein
« keine Abstiirze mit Datenverlust [1] ]
» keine schwerwiegenden Folgen durch kleine Fehler
Arbeitsablauf/ Or ganisation:
Besteht die Mdglichkeit, die Bildschirmarbeit durch Téatigkeitswechsel (z. B. Aktenablage) oder Kurzpausen zu unterbrechen? jalnein
[1{ []
Sind die Beschéftigten fUr die Arbeit an Bildschirmgeréten eingewiesen? ja|nein
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[1][]

Sind die Beschéftigten Uber mogliche Gesundheitsgefahren informiert? ja|nein

[T (]

Wurde eine Erst- oder Nachuntersuchung angeboten 2 jalnein

[T (1

3 Holzstaub
Risiko
Gefahrdungsstufe insgesamt I1.

1. Es besteht ein erhebliches (11) Erkrankungsrisiko, bei langjéhriger Inhalation von Eichen- und/oder Buchenhol zstaub und bestimmten
Zusatzstoffen, wie z. B. Chromaten, Holzschutzmittelwirkstoffen, Nasenschleimhautkrebs zu entwickeln.

2. Es besteht ferner das Risiko bevorzugt bei der Inhalation, aber auch beim Hautkontakt, chronische oder obstruktive Atemwegs- oder
Hauterkrankungen zu entwickeln. Dieses Risiko ist aber - je nach Holzart - sehr unterschiedlich.

Staubarme Bereichein Schreinereien/ Tischlereien

1. Im Arbeitsbereich von stationdren spanabhebenden Hol zbearbeitungsmaschinen, die dem hier geschilderten Stand der Technik entsprechen, ist in
Schreinereien/Tischlereien der Stand der Technik eingehalten, sofern sie an eine wirksame A bsaugung angeschlossen werden und auch sonst auf
Staubvermeidung geachtet wird. Sie gelten al s staubarm. Das Erkrankungsrisiko ist dann minimiert. Vorsorgeuntersuchungen sind dann nicht
erforderlich.

2. An Hand- und Montagearbeitsplétzen ist auch bei Berticksichtigung des Standes der Technik insbesondere in grof3eren Schreinereien/

Tischlereien (mehr als 5 Beschéaftigte) mit erhdhter Exposition zu rechnen. V orsorgeuntersuchungen sind dann nach der Gefahrstoffverordnung
erforderlich. Sie werden vom SAMD erledigt, sofern der Unternehmer Mitglied des SAMD ist [72].
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Weitere Mal3nahmen zum Vermeiden von Gesundheitsgefahren beim Umgang mit Holzstduben sind in [21] beschrieben.

Mal3nahmen zum Vermeiden von Hauterkrankungen siehe "Hautschutzplan®, Anhang 2.

Holzart Risko Risiko (Atemwege)
(Haut)
Abachi, Mahagoni (auer Meranti), Teak gering (I11) hoch (1) *
Esche, Ahorn gering (I11) erheblich (1)
Eiche, Kiefer gering (I11) gering (I11)
Anmerkung:
*Das Abachi Allergen ist mittlerweile identifiziert. Sofern bei der Bearbeitung von tropischen Holzern Atemwegsprobleme auftreten, bitte
umgehend die Hol z-Berufsgenossenschaft und den Betriebsarzt informieren.

Prifen im Betrieb

Fragen zum Si_cherheits— Uberpriifung der Fragen L dsungsvor-
und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf schldge

zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von

in
Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater [kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- | fung
nik |sation|hal |digt|Persofler/ |Fremd|fir Ar|Fach- |Per- |Holz- [lungs |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- | ban- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
O 0] 0] O O 0] O 0] O
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1. Sind alle
staubintensiven
Maschinen an die
Absaugung angeschlossen
(alsweniger staubintensiv
koénnen K ettenstemm-
maschinen,
Bohrmaschinen und
Bandsége-

maschinen mit téglichen
Laufzeiten unter 0,5 Std.
angesehen werden)?

2. Sind eventuell
vorhandene mobile
Entstauber (keine
Industrie-
staubsauger) mit dem
Prifzeichen "H 2"
gekennzeichnet?

3. Werden
Handmaschinen, wie
Handoberfrase,
Exzenterschleif-
maschinen, etc.
abgesaugt?

4. Werden
Handschleifarbeiten an
abgesaugten Tischen
durchgefihrt?

ol o] o] o] O] ©

ol o] o] 0] O] ©

Oo| O O] of o] ©

Oo| O o] of o] ©

ol o] o] 0] O] ©

Oo| O O] of o] ©

ol o] o] 0] O] ©

Oo| O O] of O] ©

5. Ist die Wirksamkeit der
Absauganlage geprift (z.

28




B. durch Sachverstandige
der Holz-BG)?

6. Werden Partikelfilter @) @) @) O O @) O @) O

oder filternde Halbmasken
der "Schutzart P2" zur

Verflgung gestellt?

7. Werden
Sachverstéandige der Hol z-
BGinden Fédlen

eingeschaltet, wo o o] o O O 0 O 0 O
Hinweise des

Betriebsarztes auf

allergische Reaktionen
oder Schadigungen durch
Holzstaub vorliegen?

4 Holzbear beitungsmaschinen
4.1 Standar d-Holzbear beitungsmaschinen

Bel den unter 4.1 angegebenen Larmwerten handelt es sich um Emissionswerte, die unter festgel egten Arbeitsbedingungen ermittelt wurden. Im
Betrieb kdnnen sich, je nach Arbeitsgang und Beschaffenheit von Wanden und Decken, hbhere Werte ergeben.

4.1.1 Abrichthobelmaschinen
Risko

Gefahrdungsstufe |. Es besteht hohes Verletzungsrisiko an der Messerwelle, da das Werksttick mit der Hand unmittelbar Gber die Messerwelle
geschoben wird. Besonders risikoreich ist das Abrichten langer schmaler (< 60 mm) Werkstlicke.

Alter nativausstattung fur Baujahre bis 1994
Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 3 des Anhangs 3 zusammengestel|t.
Betrieb
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Siehe Unterwei sungsblatt " Sicheres Arbeiten an Abrichthobelmaschinen” (Anhang 2).
Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Abrichthobel maschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist
(Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Beschaffenheit *

1. Aufgabetisch 6. Messerwellenverdeckung hinter dem
Anschlag

2. Abnahmetisch 7. Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUYS)

3. Schrégstellbarer Fligeanschlag 8. Hohenverstellung des Aufgabetisches

4. Schwenkbarer Hilfsanschlag (in der EN- Norm nicht gefordert, jedoch Standardausstattung 9. Fugeleiste mit Halterung
einiger Hersteller)

5. Messerwellenverdeckung vor dem Anschlag (ab Baujahr 1995 Mindestausstattung einfacher 10. Absaugstutzen
Brickenschutz)

*) entsprechend staatlichem Recht

Regelausstattung bis Baujahr 1995
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Stand der L armminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [50]: 90 bis 91 dB(A) je nach Messerwellenlange.

Dieser Pegel wird durch larmmindernde gezahnte Tischlippen erreicht. Als zusétzliche MalZnahmen, insbesondere fir altere Maschinen, hat sich der
Einbau von Spiramesserwellen bewahrt.

Prifen im Betrieb

Fragen zum Si _cherheits— Uberpriifung der Fragen L 6sungsvor-
und Gesundhertsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von schizge
in
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Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater [sons- |Berater [kein | Pri-
- ni- |- |- [|nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|fir Ar|Fach- |[Per- |Holz- [lungs-|der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |béan- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
1. Sind Schutzeinrichtun- | O @) O @] O 0] @] 0] 0]
gen wie Gliederschutz mit
Flgeleiste und
Hilfsanschlag, oder
Schwingschutz mit © © © © © & © © ©
Hilfsanschlag oder
Briickenschutz montiert
und ohne sichtbare @) @) @] @) O @] @] O O
Méangel und werden diese
stets benutzt?
2. Sind Hilfsmittel wie @) @) O O O 0] @] O O
Zufuhr ade und
Schiebeholz griffbereit an © ©]1 [0 ]O0] O |]O] O |O
der Maschine? @) @) @] @) @] 0] @] O O
3.Sind die
Schutzeinrichtun-
gen so eingestellt, dass 0] @) O @) 0] 0] O O O
die Messerwelle so weit
wie moglich verdeckt ist? @) @] O @] O O O O O
4. Werden beim Hobeln
kleiner Werkstiicke die o) o) o o) o o) o) o) o)
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Zufthrlade oder das [e) 0] ®) e) @) @) (@) @) O
Schiebehol z verwendet

und falls vorhanden bei
schmalen Werkstiicken
der Hilfsanschlag?

4.1.2 Tischfrasmaschinen
Risko

Gefahrdungsstufe 1. Es besteht hohes Verletzungsrisiko am Fraswerkzeug, das sich insbesondere aus der Haufigkeit und Schwere der Unfélle beim
Bearbeiten geringer Stlickzahlen ergibt. Das Werkstiick wird mit der Hand unmittelbar am Werkzeug vorbeigeschoben. Eine der Ursachen ist die
Nichtverwendung von Schutzvorrichtungen vor allem beim Probe- und Einsetzfrasen. Beim Fertigen von Werkstiicken in grof3en Stiickzahlen
werden Schutzvorrichtungen zuverlassig benutzt. Die Gefahrdung sinkt dann auf Stufe I11.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 4 des Anhangs 3.

Beschaffenheit *
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Regel ausstattung ab Baujahr 1995

Frésanschlag mit Schutzkasten

Frésanschlaglineale

Werkzeugverdeckung vor dem Anschlag (bis Baujahr 1994 ist der Handschutzbiigel zulassig)
Spindelarretierung

Hohenverstellung der Spindel

Stellteile (EIN -AUS, NOT-AUS)

Drehzahlanzeige

Schaltsperre

Absauganschluss

© o N g~ DR
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10. Tischverlangerung mit Queranschlag (in der EN-Norm nicht gefordert, jedoch im Angebotsumfang aller Hersteller)
11. Bogenfrasanschlag

12. Werkzeugverdeckung

13. Absauganschluss

*) entsprechend staatlichem Recht

Beschaffenheit der Fraswerkzeuge siehe Abschnitt 1.11.2
Betrieb

Merkregeln fir das Rusten und Einstellen:
» Nach Mdglichkeit das Arbeiten mit dem Vorschubapparat vorsehen, auch beim Bogenfrésen.
» Geeignete Werkzeuge auswahlen, d.h. nur Werkzeuge fur Handvorschub, auch fir das Frasen mit V orschubapparat.

» Diegunstigste Drehzahl innerhal b des angegebenen Drehzahlbereichs einstellen.
» FUr Einsetzfrésarbeiten Riickschlagsicherungen vorsehen, z. B. Tischverlangerung mit Queranschlag
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» Werkzeug gut befestigen, Zwischenringe so auswéhlen, dass das Gewinde der Fraserdorn-Mutter voll ausgenutzt wird.
* Nach Mdglichkeit Fraserdorne mit Mindestdurchmesser 30 mm verwenden.

» Fréswerkzeug entsprechend der Drehrichtung und der vorgesehenen Arbeitshthe auf spannen.

 Tischoffnung durch Einlegeringe so weit wie moglich schlief3en.

 Einstellvorrichtungen verwenden, Probefrésen nur mit V orschubapparat

Weitere Hinweise zum Betrieb, insbesondere zu Riickschlagsicherungen beim Einsetzfrésen siehe Unterwei sungsblétter " Sicheres Arbeiten an
Tischfrasmaschinen" und " Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen fur die Holzbearbeitung" (Anhang 2).

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten und mit oberer und unterer Absaugung (Tisch) ausgerUsteten Tischfrésmaschinen entsprechen dem Stand der
Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist (L uftgeschwindigkeit u.a.).

Stand der L armminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [48]: 84 dB(A).

Dieser Pegel wird mit einem Fugefraser al's Normwerkzeug erreicht. Bei der Verwendung von Profilwerkzeugen konnen sich PegelerhGhungen bis
ca. 8 dB(A) ergeben.

Einstelleinrichtung
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Werkzeugmontage

Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen
Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- | Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater [sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|fir Ar|Fach- [|Per- |Holz- [lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- | ban- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
GAA)

L ésungsvor-
schlage
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duk-
tes

1. Sind fr Frésarbeiten
am Anschlag Werkzeug-
verdeckungen wie
Handabweisbiigel in
Verbindung mit Druckvor

richtungen (Druckfedern,
Druckkdmme) oder eine
Druck- und
Schutzvorrichtung
vorhanden?

2. Sind for Frasen am
Anlaufring obere
Werkzeug-
verdeckungen,
Zufuhrleisten vorhanden?

3. Sind zum Einsatzfrésen
Ruckschlag-

sicherungen in Form von
stufenlos verstellbaren
Queranschlagen und fur
kurze Werkstticke eine
Spannlade vorhanden und
werden diese stets
benutzt?

4. Sind alle Werkzeuge
fir Handvorschub
geeignet?
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5. Sind Hilfsmittel wie
Schiebehol zer,

gegebenenfalls
Schablonen, griffbereit an
der Maschine vorhanden?

6. Werden die
Schutzeinrichtungen so
eingestellt, dass das
Fréswerkzeug so weit wie
moglich verdeckt ist und
wird, falls vorhanden, der
V orschubapparat
verwendet?

4.1.3 Tisch- und For matkreissdgemaschinen

Risko

Gefahrdungsstufe 11. Es besteht erhebliches Verletzungsrisiko durch Berihren des Sageblattes, insbesondere beim Schneiden schmaler Werkstiicke.
Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 5 des Anhangs 3 zusammengestelIt.

Betrieb

Siehe Unterwei sungsblatt " Sicheres Arbeiten an Tisch- und Formatkrei ssigemaschinen™ (Anhang 2).

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten und mit oberer (an der Haube) und unterer Absaugung (unter dem Tisch) ausgeristeten Tisch- und Formatkrei ssdgemaschinen
entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist (Luftgeschwindigkeit u.a.).

Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [55]: 87 bis 91 dB(A) je nach Ségeblattdurchmesser.
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Nach Maoglichkeit Sageblétter verwenden, die as"larmarm” angeboten werden. Zum Pfeifen neigende Sagebl étter sofort austauschen, sofern neu,
dem Hersteller zurtickgeben.

Beschaffenheit *
Regelausstattung ab Baujahr 1995

Alter nativausstattung fuir Sageblattdurchmesser < 250/315 mm
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Spaltkeil
Schutzhaube mit Absauganschluss
Schutzhaubentréger
Parallelanschlag
Kurzer Quer- und Gehrungsanschlag
Tischeinlage, auswechsel bar
Tischverlangerung
Stellteile (EIN - AUS, NOT - AUS)
Drehzahlanzeige

. Absauganschluss unten

. Schiebestock mit Halterung

. Queranschlag

13. Besaumniederhalter (Klemmschuh)

*) entsprechend staatlichem Recht

© 0o N g bk wbdPE

e
N B O

Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- | Uberprifung der Fragen

und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|flur Ar|Fach- |Per- |Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |bén- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
GAA)

L 6sungsvorschlége
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1. Ist der Spaltkeil
montiert und richtig
eingestelIt?

2. Wird die Schutzhaube
immer auf
Werkstiickhthe
eingestellt?

3. Sind Hilfsmittel wie
Schiebestock,
Schiebeholzer,
Wechselgriffe und
Besdumhilfen griffbereit
an jeder Maschine
vorhanden?

O] O] O ©] O] 0| ©

ol O] O ©of 0] O] ©

O] O] O ©] O] 0| ©

O] O] O ©] O] ©| ©

O] O] O] ©| O] 0| ©

O] O] O © 0] ©| ©

ol O] O ©of O} O] ©

O

@)

O

O

O

O

@)

4. Werden insbesondere
beim Schneiden schmaler
Werkstlicke, unter 120
mm Breite,
Schiebestdcke und, unter
30 mm Breite,
Schiebehol zer
verwendet?

5. Sind die Vorgesetzten
angewiesen,
insbesondere auf die
richtige Einstellung der
oberen Schutzhaube zu
achten?
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6. Sind an Tischkreissige| O O @] @] O O O O @)
- maschinen im
Bankraum

&I
Tischverlangerun- &
gen vorhanden? 3 . !l

4.1.4 Dickenhobemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe I11. Es besteht ein geringes Risiko der Verletzung durch Werkstiickriickschlage.
Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 6 des Anhangs 3 zusammengestelt.

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Dickenhobel maschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist
(Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Stand der L armminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [51]: 80 dB(A)

Dieser Pegel wird durch absorbierende Auskleidung der oberen Haube und teilweise durch Kunststofflamellen an der Ein- und Ausschub6ffnung
erreicht.

Betrieb

Angaben der Betriebsanleitung hinsichtlich der Mindestlange von Werkstiicken beachten. V orschubgeschwindigkeit entsprechend der vorgesehenen
Oberflachenqualitat wahlen.

Bel Stérungen sofort den Werkstiickvorschub abschalten. Riickschlaggreifer stets scharf und gangig halten.

Beschaffenheit *
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1. Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUYS) 5. Druckbalken
2. Messerwelle 6. Einzugswalze
3. Greiferruickschlagsicherung, gegen Durchpendeln gesichert 7. Auszugswalze
4. Absaugung (der Anschlusstrichter zum Absaugrohr verhindert den Zugriff zur Messerwelle) 8. Tischwalzen

*) entsprechend staatlichem Recht
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Einen Messer Uiber stand max. 1,1 mmwahlen, bel grofRerem Messer tiber stand besteht Riickschlaggefahr!

Die Hohenver stellung des Maschinentisches nur vornehmen, wenn sich kein Werkstiick in der Maschine befindet.
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1 Hobeldicke = Ausgangsdicke abzuglich Spanabnahme. Dabei nicht die maximal mogliche Spanabnahme ausnutzen (hohe Belastung der
Maschine), sondern durch mehrere Hobelvorgénge das Endmal? herstellen.

2 Zum Hobeln nichtparalleler Flachen geeignete Schablonen verwenden (festliegende Schablone)
3 ... die das Werkstiick sicher aufnehmen (durchlaufende Schablone).
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Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- | Uberprifung der Fragen L dsungsvor
und Gesundheltsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von s
in schlage
Tech|Orga-|Ver|erle |eige- [Her- |sonsti- |Fach- |Berater [sons- |Berater |kein |Pri-
- ni- - |- nes |[stel- |ge kraft |der tige Per |der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso |ler/ Fremd |fdr Ar |Fach- |- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ {BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Ist insbesondere der 0] 0] O O O @) @] @) @)
Schneidentiberstand auf
hochstens 1,1 mm
eingestel|t?

4.1.5 Tischbandsdgemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe 11. Es besteht erhebliches Verletzungsrisiko durch Berihrung des Ségebl attes.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 7 des Anhangs 3 zusammengestel|t.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Tischbandsdgemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern sie mit einem Erfassungsel ement unter der
Schneidstelle und mit einer gelochten Tischeinlage (siehe Anhang 4 von [21]) ausgerUstet sind. In Schreinereien/Tischlereien mit handwerklicher
Fertigung sind an Tischbandsagemaschinen, selbst ohne Anschluss an eine Absauganlage, aufgrund der geringen Einsatzzeiten dieser Maschinenart

keine kritischen Konzentrationen zu erwarten.
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Stand der L amminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerdusch) nach [54]: 84-85 dB(A), je nach Rollendurchmesser.

Beschaffenheit *
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. Bands&gerollen 9. Parallelanschlag
. Abwaértslaufender Tell des S&geblattes  10. Absaugstutzen

Obere S&geblattfiihrung 11. Befestigungsschiene fur Tischvergrof3erung (in der EN-Norm nicht gefordert)
. Untere Sageblattfiihrung 12. Spannvorrichtung fir das Bandségebl att

. Verstellung der oberen Ségeblattfiihrung 13. Neigungsverstellung der oberen Bandségerolle
. Verkleidung der Bandségerollen

. Verstellbare Verdeckung des Sagebl attes

. Tischeinlage

*) entsprechend staatlichem Recht

0N UAWN PR

Betrieb
Siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten an Tischbandsdgemaschinen™ (Anhang 2).

Die Laufruhe, insbesondere im Leerlauf, wird von fachgerecht ausgeftihrten Bandstél3en, Rollenbel égen ohne Unterbrechungen und
funktionsgerechten Sageblattfiihrungen bestimmt.

e e e




Prifen im Betrieb

Fragen zum Uberpriifung der Fragen L 6sungsvorschlage
gguerngfalts- und _Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von
; in
heitsschutz
Tech|Orga- | Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-
- ni- |- |- nes |[stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso |ler/ Fremd |fUr Ar |Fach- | Per- Holz-  |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher [de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Ist die verstellbare
Verdeckung des
Schneid-
Bereichs vorhanden?
Ist der Ubrige Teil des
Bandsagebl attes
gesichert?
Wird die verstellbare
Verdeckung (z. B.
Winke Brett) beim
S&gen auf das
Werkstlick abgesenkt?
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4.1.6 Abricht-Dickenhobelmaschinen
Risiko

Gefahrdungsstufe | (Abrichthobelmaschine) /111 (Dickenhobelmaschine). Es gelten die gleichen Geféhrdungseinstufungen wie bei den
Einzelmaschinen (siehe 4.1.1 und 4.1.4).

Beschaffenheit *

Grundsétzlich gelten fur die Abricht- bzw. Dickenhobeleinheiten die gleichen Anforderungen, wie siein den Abschnitten 4.1.1 und 4.1.4 fir die
Einzelmaschinen dargestellt sind.

Betrieb

Siehe 4.1.1 und 4.1.4. Zusétzliche Gefahrdungen ergeben sich bei der Umrlstung der Bearbeitungsart, da hierbel auch eine Umristung der
Sicherheitseinrichtungen erforderlich ist.

Hinweis;

An neuen Maschinen werden die o. g. Anforderungen, mit Ausnahme der M esserwellenverdeckung vor dem Anschlag, durch zwangslaufig
wirkende Mal3nahmen, z. B. Verriegelungsschalter, Einrostklinken, sichergestellt.

An dteren Maschinen (vor Baujahr 1995) muss die Einhaltung der Sicherheitsanforderungen durch eine sicherheitsgerechte Umriistung
gewédhrleistet werden.

Stand der Absaug- und Larmminderungstechnik entsprechend Einzelmaschinen (siehe 4.1.1 und 4.1.4).
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Der Zugriff zum unteren Tell der Messerwelle muss verhindert werden, z.  Die Messerwellenverdeckung vor und hinter dem Anschlag muss
B. durch die unten angebrachte A bsaughaube. montiert und wirksam sein.
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Beim Dickenhobeln muss der Zugriff zum oberen Teil der Messerwelle  Wenn die Abrichttische in die Senkrechte geschwenkt werden, missen
verhindert werden, z. B. durch die Absaughaube. sie gegen Kippen gesichert werden.

*) entsprechend staatlichem Recht

4.1.7 Kombinierte Tisch- und Gehrungskappkr eissdgemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe 11. Es gelten die gleichen Gefahrdungseinstufungen wie bel der Tisch- bzw. handbetétigten Gehrungskappkreissdge maschine
(siehe4.1.3und 4.2.12).

Betrieb

» Bei Maschinen nach Bild 1 muss beim Betreiben als Tischkrei ssigemaschine der Spaltkeil eingeschwenkt bzw. eingebaut und die
Ségebl attverdeckung angebracht werden.

» Parallelanschlag montieren.

54



» Bei Maschinen nach Bild 2 muss beim Betreiben als Gehrungskappkrei ssdgemaschine das Sageblatt Giber dem S&getisch vollstandig

verkleidet werden.

» Fur eine ergonomische Arbeitswel se Maschine moglichst auf ein Untergestell oder einen Tisch aufsetzen.

Stand der Absaug- und L armminderungstechnik entsprechend Einzelmaschinen (siehe 4.1.3 und 4.2.1).

Beschaffenheit *

Bild 1a: Als Gehrungskappkr eissage

Bild 1b: Als Tischkreissdge

Bild 2a: Als Gehrungskappkr eissage

Bild 2b: Als Tischkreissage
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*) entsprechend staatlichem Recht

4.1.8 Handmaschinen
Risiko
Gefahrdungsstufe insgesamt I1. Es besteht erhebliches Verletzungsrisiko durch Bertihren des Werkzeuges oder durch wegfliegende Telle.

Bei langandauernden Arbeiten mit Handstich- und Handschwingschleif maschinen (2h/Tag) sind Gesundheitsschaden durch Hand-
/Armschwingungen nicht sicher auszuschliefen.

Allgemeine Merkregeln zur sicheren Handhabung:

» Kontrollieren, ob alle Schutzeinrichtungen an der Maschine angebracht sind und ob Anschlussleitung und Steckvorrichtung keine
Beschadigungen aufweisen.

» Zum Werkzeugwechsel Maschine von der Energiezufuhr trennen.
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» Beide Hande verwenden, wenn die Maschine fir das Fihren mit zwei Handen vorgesehen ist.

» Nach dem Arbeitsgang die Maschine sofort ausschalten. Werkzeugstillstand abwarten. Maschine in einer sicheren Lage ablegen.
» Maschine nur mit dem Gerédteschalter ein- und ausschalten. Nicht durch Betétigen der Steckvorrichtung ein- oder ausschalten!

» Die elektrische Steckvorrichtung nicht an der Anschlussleitung aus der Steckdose herausziehen.

» Vor dem Beseitigen von Stérungen Maschine sofort stillsetzen und von der Energiezufuhr trennen.

Stand der Absaugtechnik

In der Regel integrierte Absaugungen (Staubsack), aul3er bei Handhobel maschinen und Handkrei sségemaschinen. Nach Moglichkelt mit
stauberzeugenden Handmaschinen trotz integrierter Absaugung an abgesaugten Schleiftischen arbeiten (siehe Anhang 5 von [21]). Bei Anschluss an
Staubsauger sind bei allen Handmaschinen, auf3er Handkrei ssagemaschinen, gunstige Staubkonzentrationen zu erreichen. Hierbel moglichst
Staubsauger mit elngebauter " Automatiksteckdose" verwenden, der sich automatisch mit der Handmaschine ein- und ausschaltet.

Stand der L armminderungstechnik
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Der Stand der Larmminderungstechnik ist in [76] beschrieben. An den im Folgenden beschriebenen Maschinen sind Schalldruckpegel Gber 90 dB
(A) zu erwarten. Es empfiehlt sich, auch bei kurzen Laufzeiten Gehdrschutz zu tragen.

Die Larmminderungsmaglichkeiten beschranken sich fir den Anwender auf wenige Punkte:

» Stets scharfe Werkzeuge verwenden.
» Schwingungsfreie Werkstiickauflagen schaffen, z. B. durch Gummi- oder Weichkunststoff-Zwischenlagen.

Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits | Uberpriifung der Fragen L 6sungsvorschlage
éléggn dheitsschutz iI—rl]andlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt |Perso [ler/ Fremd |fur Ar |Fach- | Per- Holz- |[lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
1. Werden fir @) O @) (@) 0] (@) 0] (@) 0]
Arbeiten mit
Handkreissagen bei
Bedarf FUhrungs- O @) O O @] O @) @) O
schienen, fur Arbeiten
mit Lamellendibel -
frasmaschinen O O o) o) O o) O o) O
Arbeitstische mit
Spann-
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vorrichtungen fur das
Werkstlick benutzt?

2.Sind die

Beschéftigten im
sicheren Umgang mit O O o) o o o) O

Handmaschinen
unterwiesen? O O O O O O O

4.1.8.1 Handkr eissagemaschinen
Beschaffenheit *

1 Tauchkreissige

1. Feste Verkleidung 7.  Offnungsrichtung der beweglichen Schutzhaube
2. Spéneauswurfoffnung, Absauganschluss 8. Spaltkeilhalterung
3. Drehrichtungsangabe fir das Sageblatt 9. Handgriff mit EIN-AUS-Schalter

4. Bewegliche Schutzhaube 10. S&geblatt
5. Fuhrungsplatte, Sagetisch 11. Entriegelungshebel fir Raste in Ausgangsstellung
6. Spaltkeil 12. Eintauchrichtung
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*) entsprechend staatlichem Recht

2 Handkr eissédge mit Pendelschutzhaube

Die bewegliche Schutzhaube muss den aus dem Ségetisch herausragenden Teil des Sageblattzahnkranzes am Umfang und beidseitig bis auf einen
Offnungswinkel von 10° verdecken.

Spaltkeil

Wenn Handkrei ssdgemaschinen mit einem Spaltkeil ausgeriistet sind, darf dieser nicht dicker als die Schnittfugenbreite und nicht diinner al's der
Sageblattgrundkdrper sein.

Siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten mit Handmaschinen" (Anhang 2).
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4.1.8.2 Handstichsdgemaschinen

Beschaffenheit *

1. Handgriff 4. Ségeblatt
2. EIN-AUS-Schalter 5. Beriihrungsschutz oberhalb des Fiihrungstisches
3. Fuhrungsplatte, Sagetisch 6. Absauganschluss (in der EN-Norm nicht gefordert, jedoch Standardausstattung einiger Hersteller)

*) entsprechend staatlichem Recht

Herstellen geschweifter Werkstiicke

Werkstiick auflegen, gegebenenfalls festspannen bzw. gegen Verschieben sichern.
Maschine mit dem S&getisch an der Werkstiickkante ansetzen.

Danach Maschine einschalten und Arbeitsgang durchfihren.

Werkstiick oder Abfallstiicke nicht im Schneidbereich halten.

Her stellen von Ausschnitten
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Ansetzpunkte fir Innenschnitte durch Bohrungen herstellen. Bohrungsdurchmesser sollte mindestens 3 mm grof3er als die Ségeblottbreite sein, um
ein Klemmen im Ansetzpunkt zu vermeiden.

Betrieb




Maschine erst mit dem Ségetisch aufsetzen, dann einschalten. Darauf achten, dass sich das Sageblatt wahrend des Schneidvorganges unter dem
Werkstiick frei bewegen kann, z. B. bel Ausschnitten in Decken- oder Wandverkleidungen. Bei mehr als 2sttindiger Arbeit mit Handstichsagen oder
Handschwingschleifmaschinen taglich sollte wegen der dadurch verursachten Hand-/Armschwingungen der Betriebsarzt informiert werden

4.1.8.3 Handhobe maschinen

Beschaffenheit *

1. Handgriff 4. Hobeltiefeneinstellung

2. EIN-AUS-Schalter 5. Fuhrungsanschlag
3. Messerwelle (nicht sichtbar) 6. Absauganschluss (nicht sichtbar)
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*) entsprechend staatlichem Recht

Betrieb

Messerwelle

An Handhobel maschinen sind nur runde Messerwellen mit einem Schneideniberstand von maximal 1.1 mm zul&ssig.

Die Messer mussen formschliissig befestigt sein.

Hobeln von Flachen

Werkstiick sicher einspannen. V orgesehene Spanabnahme einstellen. Maschine mit vorderem Teil der FUhrungsflache auf dem Werkstiick
aufsetzen.

Maschine sofort nach Beendigung des Arbeitsganges ausschalten. Maschine erst nach Auslauf der Messerwelle ablegen.
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Beim Ablegen Maschine nicht auf die Messerwellenschneide stellen.
4.1.8.4 Handober frasmaschinen

Beschaffenheit *

1. Handgriffe 4. Tiefeneinstellung
2. EIN-AUS-Schalter (nicht sichtbar) 5. Spaneabsauganschluss

3. Fuhrungsplatte, Frastisch
*) entsprechend staatlichem Recht

Betrieb
Siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten mit Handmaschinen" (Anhang 2).

4.1.8.5 Lamédlendiibelfr @&smaschinen

Beschaffenheit *
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1. Handgriff 4. integrierte Spaneabsaugung
2. Flhrungsplatte 5. EIN-AUS-Schalter

3. Fréaswerkzeug (nicht sichtbar)
*) entsprechend staatlichem Recht

Betrieb
Siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten mit Handmaschinen" (Anhang 2).

4.1.8.6 Winkd- und Trennschleifer

Beschaffenheit *
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1. Handgriff 4. Schutzhaube
2. Zusatzgriff 5. Schleifkorper
3. EIN-AUS-Schalter

*) entsprechend staatlichem Recht

Durch die Schutzhaube miissen mindestens 175° des Schleifkorperumfanges und die zur Maschine hin gerichtete Seite verdeckt sein.
FuUr das zu bearbeitende Material geeignete Schleifkdrper oder Trennscheiben verwenden.

Angegebene V erwendungsbeschrankungen beachten.

Spannflansche zum Befestigen der Schleifkorper unter Beriicksichtigung von

» Schleifkorperform,

o Schleifkérpermalien,

» Schleifkérperbindung und
» Maschinenart auswahlen.

Spannflanschdurchmesser d;: z. B. bei

» Handschleifmaschinen mit geradem Schleifkorper d; = /3D,

+ Handtrennschleifmaschinen d; = 41 mm.

Betrieb
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Schleifkor per

Nur Schleifkorper verwenden, die mindestens mit folgenden Angaben gekennzeichnet sind:

Hersteller, Lieferer, Einflhrer oder deren geschiitztes Warenzeichen,
Nennmalie,

Arbeitshdchstgeschwindigkeit oder zuléssige Drehzahl,

Schleifmittel und Bindung,

ggf. Verwendungsbeschrankungen,

Prifvermerk (bis Herstellungsdatum 31.03.1996) oder Priifzeichen mit der Aufschrift "Geprift nach § 15 Abs. 1 UVV VBG 49" (redakt.
Anmerkung: "jetzt: BGR 500 Kap. 2.25") oder Nummer der Konformitdtsbescheinigung einer akkreditierten Prifstelle und

7. Farbstreifen fur Hochstgeschwindigkeiten

o ok~ wbd P
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» Schleifwerkzeuge nur bis zur angegebenen Arbeitshdchstgeschwindigkeit oder zuldssigen Drehzahl betreiben.

» Nach jedem Befestigen einer Schleifscheibe einen Probelauf von mindestens 30 Sekunden vornehmen. Dabel jedoch hdchstens die auf der
Schleifscheibe angegebene Arbeitshdchstgeschwindigkeit oder zuldssige Drehzahl an der Schleifmaschine einstellen.

» Winkelschleifer und Trennschleifer nur mit Schutzhaube betreiben.

» Zur Bearbeitung muss das Werksttick gegen Verschieben gesichert sein.

» Trennscheiben nicht zum Seitenschleifen verwenden.

» Maschine immer beidhandig fuhren. Nicht verkanten! (Trennscheiben kdnnen zerspringen!).

» Darauf achten, dass besonders beim Trennschleifen durch Funkenflug kein Brand verursacht wird. Abgeschliffene heil3e Metallteilchen
koénnen bis 10 m weit fliegen!

4.1.8.7 Eintreibger ate
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Beschaffenheit *

1. Auddsesicherung 6. Ausldser

2. Gehause 7. Magazin
3. Aufhanger 8. Mindung
4. Handgriff 9. Schnellkupplung

5. Anschlussnippel
*) entsprechend staatlichem Recht

Eintreibgeréte konnen je nach V erwendungszweck mit unterschiedlichen Ausldsesystemen ausgeriistet sein, z. B. Einzelaus 6sung, Einzelaus dsung
mit Sicherungsfolge, Kontaktausl dsung, Daueraus ésung.

Energiezufuhr
Sauerstoff und brennbare Gase diirfen als Energiequelle fir druckluftbetriebene Eintreibgeréte nicht verwendet werden.

Druckluftbetriebene Geréte nur an Leitungen anschlief3en, bei denen der maximal zuléssige Druck des Geréates um nicht mehr a's 10 % tberschritten
werden kann. Sonst muss ein Druckregelventil (Druckminderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil eingebaut sein.

Der auf druckluftbetriebenen Eintreibgerdten angegebene zuléssige Druck darf nicht Gberschritten werden.

Betrieb
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Nur die in der Betriebsanleitung bezeichneten Eintreibgegenstande, z. B. Nagel, Klammern, Stifte, Wellenklammern, Diibel, Muffen, Kabelschellen,
Bodentréger, verwenden.

Eintreibgeréte, die mit einem auf der Spitze stehenden Dreieck ¥ gekennzeichnet sind, nur mit wirksamer Ausldsesicherung betreiben.

Eintreibgeréte ohne diese Kennzeichnung, die bis zum 31.12.1974 hergestellt worden sind und bei denen Eintreibgegensténde von mehr als 25 mm
Eintreiblange verwendet werden kénnen, ebenfalls nur mit einer wirksamen Ausl 6sesi cherung betreiben.

Eintreibgeréte, die mit Kontaktausl 6sung oder Dauerausl sung mit Ausl 6sesicherung ausgertistet sind, dirfen nicht verwendet werden

» auf Baustellen oder bei wechselnden Arbeitsplétzen, insbesondere auf Gerusten, Treppen, Leitern und beim Einlatten von Schragdéchern
» zum Schlief3en von Kisten oder Verschlégen
* beim Anbringen von Transportsicherungen, z. B. auf Fahrzeugen und Waggons.

Es wird empfohlen, an diesen Geréten eine Kennzeichnung vorzunehmen.

Bei Stoérungen, z. B. durch verklemmte Eintreibgegenstande, Gerét sofort von der Energiequelle trennen.

Defekte oder nicht einwandfrel arbeitende Eintreibgeréte sofort von der Druckluft abkuppeln und einem Sachkundigen zur Prifung zuleiten.
4.2 Sonstige Sdgemaschinen

4.2.1 Stationar e handbetatigte Gehrungskappkr eissagemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe 11. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko am Sageblatt infolge
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» nicht ausreichender Verdeckung in der oberen Ausgangsstellung oder
» falscher Arbeitsweise, well das S&geblatt nicht ganz in die obere Schutzstellung gefiihrt wird, wéhrend gleichzeitig das Werkstlick
vorgeschoben wird.

Beschaffenheit *
Maschine mit Schleppschutzhaube

Betrieb
M aschine mit Linienlaser
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Bel langen Werkstlicken zusétzliche Werkstlickauflage anbringen.

Werkstiick fest gegen den Werksttickanschlag drticken.

Beim Verschieben des Werkstiickes oder beim Entnehmen von Abschnitten nie unter das ungesicherte Sagebl att greifen.
Zum einfachen Erkennen der Schnittfuge méglichst Linienlaser einsetzen.

Prifen, ob das S&geaggregat selbsttétig in die obere Ausgangsstellung zuriickkehrt.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Gehrungskappkrei ssdgemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [57]: 86 bis 89 dB(A) je nach Ségeblattdurchmesser. Die M 6glichkeiten des
Anwenders zur Larmminderung beschranken sich auf den Einsatz sogenannter |&rmarmer und scharf gehaltener Sagebl atter.

Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- | Uberpriifung der Fragen L 6dsungsvorschlége
und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  Junter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- | fung
nik |sation|hal |digt|{Persoller/ |Fremd|flr Ar|Fach- |Per- |Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
1. Verdeckt die @] O O O O O O O O
Schutzhaube nach jedem
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Schnitt das Sagebl att
vollstandig?

2. Sind die Mitarbeiter
darUber informiert, dass
das Werkstiick erst dann
vorgeschoben werden darf

und Abfallstiicke erst dann o croefoyjofo o} oo
entnommen werden
durfen, wenn sich die
Sége wieder in der O O O O O O @] O @)
Ausgangsstellung
befindet?

3. Sind die Mitarbeiter
darUber informiert, dass
sie eine Schutzbrille
tragen mussen? @)

@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)

4.2.2 Handbetétigte Pendelkr el ssigemaschinen
Risiko
Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes V erletzungsrisiko am Sageblatt in Ruhestellung.

Bel Beschéftigten, die ausschliefdlich schwere Bretter und Massivhol zbohlen zuschneiden, kann die Wirbelsdule durch Heben und Tragen der Lasten
geschédigt werden (Gefahrdungsstufe 11).

Betrieb
» Bei langen Werkstiicken zusétzliche Werkstiickauflage anbringen.
» Werkstiick fest gegen den Werkstiickanschlag dricken.

» Beim Verschieben des Werksttickes oder Entnehmen von Abschnitten nie vor das ungesicherte Sageblatt greifen.
» Telle der Werksttickanschlage austauschen, wenn Durchtrittsdffnung fir das Sageblatt zu grof3.
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* Nur spezielle Querschnittsagebl&tter mit Spanwinkel <5 ° verwenden.

* An Arbeitsplatzen mit standigem oder haufigem Zuschnitt schwerer Bretter und Massivhol zbohlen Hebeeinrichtungen zur Verfligung
stellen.

» Prifen, ob das Sageaggregat selbsttétig in die hintere Ausgangsstellung zurtickkehrt.

Beschaffenheit *

Regelausstattung
1. Schutzhaube 4. TischvergrofRerung im Schneidbereich
2. S&geblattverkleidung in Ausgangsstellung 5. Selbsttétige Rickfuhrung des Sdgeaggregates in Ausgangsstellung
3. Festhaltevorrichtung (Einrastklinke) 6. Absauganschluss

*) entsprechend staatlichem Recht

Schmaler Schlitz fur Sageblattdur chtritt
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Hebeeinrichtung

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Pendel krei ssagemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern sie mit einer Spaneerfassung nach Anhang 4
von [21] ausgeristet sind. Das Bild "Regel ausstattung” zeigt einen nachriistbaren Optimierungsvorschlag mit einem Absaugkanal unter dem
Sageblatt, der bis zur Vorderkante des Tisches reicht.

Stand der L armminderungstechnik
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Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerdusch) nach [60]: 89 bis 94 dB(A), je nach S&geblattdurchmesser. Neben der Auswahl
larmarmer Sageblatter empfiehlt es sich, die obere und untere Schutzhaube schallabsorbierend auszukleiden. Allerdings darf der Abstand zwischen
Auskleidung und Sageblatt nicht kleiner als 20 mm sein.

Prifen im Betrieb

Fragenzum S _cherhei ts- Uberpriifung der Fragen L 6sungsvor
und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf

zu erledigen durch | unter Einbeziehung von s
in schlége

Tech|Orga-|Ver|erle|eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-

- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|{hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|fur Ar|{Fach- |Per- |Holz- [lungs- |der
- bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na - firma [beits Institu- sam-
ant sicher tionen ket
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des - bén- (z. B. durch/

Pro- heit |de GAA am
duk-
tes

Geht das Sagebl att @) O O o O O @] O O

insbesondere nach

Beendigung des
Ségevorganges selbsttétig in
Ausgangsstellung zurtick

und ist esin dieser Stellung
vollstéandig verkleidet?

4.2.3 Handbetétigte Ausleger kr eissdgemaschinen
Risiko
Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes V erletzungsrisiko am Sageblatt in Ruhestellung.

Bel Beschéftigten, die ausschliefdlich schwere Bretter und Massivhol zbohlen zuschneiden, kann die Wirbel sdule geschadigt werden
(Gefahrdungsstufe ).

Betrieb

» Baei langen Werkstiicken zusétzliche Werkstiickauflage anbringen.

» Werkstiick fest gegen den Werkstiickanschlag driicken.

» Beim Verschieben des Werksttickes oder Entnehmen von Abschnitten nie vor das ungesicherte Sageblatt greifen.
» Telle der Werksttickanschlage austauschen, wenn Durchtrittsdffnung fir das Ségeblatt zu grof3.

* Nur spezielle Querschnittsagebl étter mit Spanwinkel <5 ° verwenden.

* An Arbeitsplatzen mit stdndigem oder haufigem Zuschnitt schwerer Bretter und Massivhol zbohlen Hebeeinrichtungen zur Verfligung
stellen.

» Prifen, ob das S&geaggregat selbsttétig in die hintere Ausgangsstellung zurtickkehrt.
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Beschaffenheit *
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1. Schutzhaube 4. Werkstiickanschlag

2. Sageblattverkleidung in Ausgangsstellung 5. Selbsttétige Riickfihrung des Sdgeaggregates in Ausgangsstellung
3. Festhatevorrichtung (Einrastklinke) 6. Absauganschluss

*) entsprechend staatlichem Recht

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Ausl egerkreissdgemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
Optimierungsvorschlag fur Maschinen fir Gehrungsschnitte

Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [59]: 89 dB(A), je nach Sageblattdurchmesser. Neben der Auswahl larmarmer
Sagebl étter empfiehlt es sich, die obere und untere Schutzhaube schallabsorbierend auszukleiden. Allerdings darf der Abstand zwischen

Auskleidung und S&geblatt nicht kleiner als 20 mm sein.
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Prifen im Betrieb

.ﬁbmuél‘&mr fiir
gerade Schnitte

Variante fir
beliebige Gehrungsschnitte

& 120 mm

Absaugfanger fie
beliebige Gehrungsschnitie

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen
Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in

L 6sungsvor

schlage
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Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-

- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|fir Ar|Fach- |Per- Holz- [lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |bets |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA am
duk-
tes
Geht das Sagebl att O 0] 0] 0] 0] O O O O
insbesondere nach
Beendigung des

Ségevorganges selbsttétig in
Ausgangsstellung zurtick

undist esin dieser Stellung
vollstéandig verkleidet?

4.2.4 Vertikal-Plattenkr eissagemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe I11. Es besteht ein geringes Risiko der S&geblattbertihrung in Ausgangsstellung und wahrend des Schnittes.
Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 9 des Anhangs 3 zusammengestellt.

Betrieb

» Grundsétzlich Spaltkeil verwenden. Beim Einsetzschneiden darf der Spaltkeil ausgeschwenkt sein.
» Bewegliches Schutzhaubentell auf Leichtgangigkeit Uberprifen.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte V ertikal -Plattenkrei ssagemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
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Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgeréusch) nach [5, 6]: 77-88 dB(A), je nach Sageblattdurchmesser. Dieswird i.d.R. durch
ausgekleidete S&geaggregate erreicht. Nachtragliche Larmminderungsmalinahmen durch den Betreiber beschranken sich auf die Auswahl larmarmer
Sagebl étter.

Beschaffenheit *
Regelausfiihrung

1. Gestell (Werkstiickauflage) 5. Handgriff
2. Ségewagen 6. Notaus-Schalteinrichtung

3. Sageaggregat 7. Absaugung
4. Bedienelemente
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*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb

S&geaggr egat

Sageblattwechselstellung

Fragen zum
Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Uberprifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-
- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige Per| der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso |ler/  |Fremd |flr Ar |Fach- |- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten nal |- firma |beits- Institu- sam-
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ant sicher | ban- tionen keit

des - de (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes

I st insbesondere der 0] 0] @] O @) @) O @] O

Spaltkeil montiert und

richtig eingestel[t? O O @] O @) @] O O O

4.2.5 Horizontal-Plattenkr eissagemaschinen
Risiko

Gefahrdungsstufe 111. In Schreinereien/ Tischlereien mit einem grof3en Anteil an Plattenbearbeitung besteht ein geringes Risiko der
Ségebl attbertihrung wahrend des Schnitthubes.

Bel Personen, die ausschliefdlich mit Plattenzuschnitt beschéftigt sind, kann die Wirbel séule durch Heben und Tragen der Lasten geschédigt werden
(Geféhrdungsstufe I1).

Betrieb

» Beschadigte Lamellen austauschen.
* An Arbeitsplatzen mit standigem Plattenzuschnitt Hebeeinrichtungen zur Verfigung stellen.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Horizontal -Plattenkrei sségemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [56]: 80-82 dB(A). Nachtrégliche L &rmminderungsmal3nahmen durch den
Betreiber beschrénken sich auf die Auswahl larmarmer Sagebl étter.
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Beschaffenheit *

Regelausr Ustung
1. Druckbalkensicherung (Schaltleiste) 4. Zugriffsicherung von der Ruckseite (z. B. durch Umzaunung)

2. Lamellenvorhang als Sicherung des 5. Verkleidung des Sageblattes in den Endstellungen
Schneidbereichs neben den Werkstiicken

3. Absauganschluss 6. Elektrische Verriegelung der beweglichen Verkleidung in der Sageblattwechsel stellung

mit dem S&gebl attantrieb und Zuhaltung bis zum Werkzeugstillstand
*) entsprechend staatlichem Recht

Hebeeinrichtung
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4.2.6 Mehr blattkr eissagemaschinen mit Plattenbandvor schub
Risiko

Gefahrdungsstufe 11. In Schreinereien/Tischlereien mit einem grof3en Anteil an Vollhol zbearbeitung besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko durch
Ruckschldge von Werkstiicken und Werkstiickteilen.

Bei Beschéftigten, die ausschliefdich mit Vollholzzuschnitt beschéftigt sind, kann die Wirbelsaule durch Heben und Tragen der Lasten geschéadigt
werden (Geféhrdungsstufe I1).

Betrieb

» Riuckschlaggreifer und Splitterfanger leichtgangig, Ruckschlaggreifer scharfkantig halten.
» Druckwerk nur verstellen, wenn sich kein Werkstiick mehr in der Maschine befindet.
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» Beim Beschicken der Maschine direkt vor der Einschubdffnung Lederschiirzen mit Splitterschutz tragen.
» Zum Wechsel schwerer Sagepakete Hebehilfen einsetzen und Schutzhandschuhe tragen.
* An Arbeitspldtzen mit sténdigem V ollhol zzuschnitt Hebeel nrichtungen zur Verfligung stellen.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte M ehrblattkrei ssdggemaschinen mit Plattenbandvorschub entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21]
eingehalten ist.

Beschaffenheit *

Regelausstattung
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Anordnung der Rickschlag- und Splitterfangeinrichtungen

1. Greiferrickschlagsicherung (unterschiedliche Systeme und 4. Untere Splitterfangeinrichtung
K ombinationen madglich)

2. Obere Splitterfangeinrichtung (unterschiedliche Systeme 5. Tur zum Sageblattwechsel (ab Baujahr 1990 Verriegelung mit dem
und Kombinationen maglich) Ségeblattantrieb und Zuhaltung bis zum Stillstand der S&gebl étter)

3. Seitliche Splitterfangeinrichtung (bei neuen Maschinen 6. Absauganschluss
Teil des Maschinengehauses)

*) entsprechend staatlichem Recht

Stand der L amminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [58]: 85 bis 86 dB(A). Nachtragliche Larmminderungsmalinahmen durch den
Betreiber beschrénken sich auf die Auswahl larmarmer Sagebl étter.

4.3 Bohrmaschinen

4.3.1 M ehrfachbohrmaschinen mit Handbeschickung

Risko

Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes Risiko der Berthrung rotierender Werkzeuge in Ausgangsstellung.

Stand der Absaugtechnik
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Abgesaugte M ehrfachbohrmaschinen mit Handbeschickung entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21]
eingehalten ist.

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: 82 dB(A). Es sind keine weiteren Mal3nahmen erforderlich.

Beschaffenheit *

Dubelbohrmaschine

1. Werkzeugverdeckung, kann entfallen, wenn die 3. Absauganschluss
Werkzeuge in Ausgangsstellung stillstehen

2. Werkstiickanschlage
*) entsprechend staatlichem Recht
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Prifen im Betrieb

Mehrfach-
bohrmaschinen die
Bohrer verdeckt, wenn
siein der

Ausgangsstel lung nicht
selbsttétig stillstehen?

Fragen zum Sicherheits- | Uberpriifung der Fragen L dsungsvorschlége
und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- | Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein  |Pri-
- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso|ler/ |Fremd |flr Ar|Fach- |Per- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |béan- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Sind insbesondere bel @] @) @) 0] (@] @] 0] 0] @)

4.4 Schleifmaschinen

4.4.1 K antenschleifmaschinen

1. Risikko

Gefahrdungsstufe 11. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko durch Berthren der Schleifbandkante, das sich aus der Haufigkeit der Unfélle

ergibt.

Betrieb

91




» Nicht benutzte Schleifrollen verkleiden.
» Bei der Bearbeitung kleiner Werkstlicke Werkstiickanschlag verwenden.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte K ontenschleifmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: 82 dB(A). Es sind keine weiteren Mal3nahmen erforderlich.

Beschaffenheit *

Regelausfiihrung

1. Verdeckung der Schleifbandkante 3. Absauganschluss
2. Werkstlickanschlag
*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb
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maschinen verdeckt?

Fragen zum Uberpriifung der Fragen L 6sungsvor-
Sicherheits- und - : : schlage
Gesundheitsschutz il-r|]andlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von
Tech|Orga-|Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- [Fach- |Berater |sons- |Berater [kein |Pri-
- ni- - - nes |stel- |ge kraft |der tige Per | der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso |ler/ Fremd |fdr Ar [Fach- |- Holz-  |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-
ten nal - firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Sind die O O O O @] O @] O @]
Schleifbandkanten an
Kantenschleif-

4.4.2 Tischbandschleifmaschinen mit Schiebetisch

Risiko

Gefahrdungsstufe I1. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko durch Bertihren der Schleifbandkante, das sich aus der Haufigkeit der Unfélle

ergibt.
Betrieb

» Schleifbandbereiche, die nicht zum Schleifen bendtigt werden, verdecken

Stand der Absaugtechnik
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Abgesaugte Tischbandschleifmaschinen mit Schiebetisch entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21]
eingehalten ist.

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: 84 dB(A). Es sind keine weiteren Mal3nahmen erforderlich.

Beschaffenheit *
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3. Begrenzung des Tischfahrbereiches (s. "Regelausfiihrung™)

*) entsprechend staatlichem Recht
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Regelausfiinrung

1. Verdeckung der oberen Schleifbandkante 3. Begrenzung des Fahrbereiches des Schiebetisches
2. Verkleidung der Umlenkrolle 4. Absauganschluss

Prifen im Betrieb

Fragen zum Uberprifung der Fragen Ldsungsvorschlége
Sicherheits- und : , ,
Gesundheitsschutz iI-r|]andlungsbedar1‘ zu erledigen durch  Junter Einbeziehung von
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Tech|Orga-|Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater [sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- |- |- nes |[stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso |ler/ Fremd |fur Ar |Fach- | Per- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA am
duk-
tes
Steht bei maximal @) (@) (@) 0] 0] (@) 0] 0] 0]
eingeschobenem Tisch
an der
Langbandschleif- o o o © © Q o © ©
maschine das
Schleifband nicht O @] @] O O O O O O
tber?

4.4.3 Breitbandschleifmaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe I11. Es besteht ein geringes Verletzungsrisiko durch Quetschen der Hande im Ein- und Ausschubbereich.

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Breitbandschl eifmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist

(Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: 83 dB(A) Es sind keine weiteren Mal3nahmen erforderlich.

Beschaffenheit *
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Regel ausfiihrung

Einschubseite

1. Schaltleiste 2. Auskleidung von Rollenzwischenréumen
*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb

Ausschubseite

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen
Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga-|Ver|erle|eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- |- |- nes |[stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd |flr Ar|Fach- |Per- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am

L @sungsvorschlége
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duk-

tes
Ist inshesondereauf der | O @] @] @] O O @] @] O
Einschubseite eine
Abschaltleiste

vorhanden und sind die
Rollenzwischen-
raume im
Ausschubbereich
ausgekleidet?

4.5 Mehr stufige Maschinen

4.5.1 CNC-Oberfrasen und -Bearbeitungszentren

Risiko

Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes V erletzungsrisiko insbesondere durch Schneiden am Werkzeug und Quetschen an den bewegten
Maschinenteilen des Vorschubes. Darliber hinaus kann es zu Geféhrdungen durch wegfliegende Werkzeugteile insbesondere bel der

M assivhol zbearbeitung kommen. In Deutschland hat es deshalb schon einen tdlichen Unfall gegeben.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte CNC-Oberfrasen und Bearbeitungszentren entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten
ist.

Stand der L amminderungstechnik
Kapselung, wie sie auch der Absaugung dient, mit schallabsorbierender Auskleidung.

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [49]: 85 bis 90 dB(A) fir teilgekapselte Maschinen, 73 dB(A) fur vollgekapselte
Maschinen.

Stand der Technik gegen abfliegende Werkzeugteile
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1. Ein vollstandiger Schutz gegen ganze Werkzeuge, dieim Fehlerfall aus einer CNC-Oberfrasmaschine oder einem CNC-Bearbeitungszentrum
heraus geschleudert werden kénnen, ist wegen der grof3en Energie der sich drehenden Werkzeuge durch Schutzei nrichtungen nicht moglich.
Deshalb ist die Befestigung des Werkzeugs in der Werkzeugaufnahme nach der Mal3gabe des Werkzeugherstellers durchzufiihren. Besondere
Fachkenntnisist erforderlich, wenn ein Fréaswerkzeug gegen axiaes Verschieben auf dem Fraserdorn, mit einer Fraseranzugsschraube (siehe Bild)
gesichert wird.

Der Uberstand "U" der Nabe des Fraswerkzeuges zum Fraserdornende richtet sich nach den Herstellerangaben - muss aber mindestens 1 mm
betragen. Bevor der Gewindebolzen in der Gewindebohrung des Fraserdornes bzw. auf dem Fraserdornende festsitzen kann (ca. 2 Umdrehungen
vorher), muss der Gewindering bereits fest an der Nabe des Fraswerkzeuges anliegen. Unabhangig davon miissen sowohl am Gewindebolzen, as
auch am Gewindering mindestens 3 Gewindegange tragen.

2. Um das Brechen von Hartmetall schneiden wéhrend der Bearbeitung zu vermeiden, missen die Werkzeuge sorgféltig gewartet und gepflegt
werden. Hinweise zur Werkzeugwartung und -pflege gibt die Unterweisungshilfe im Anhang 2.

3. Trotz aler Pflege kann insbesondere bel der Massivhol zbearbeitung nicht sicher verhindert werden, dass Werkzeugschneiden brechen und
wegfliegen. Durch Schutzeinrichtungen wie Tellkapselung mit Lamellenvorhange oder 4-seitige stabile Lamellenvorhdnge miissen diese
wegfliegenden Teile aufgefangen werden. Der Maschinenhersteller kann Auskunft geben, ob der Lamellenvorhang an der jeweiligen Maschine
hierfir geeignet ist.

Beschaffenheit *
Ausleger maschine in Regelausfiihrung
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1. Umzaunung/ Kapselung mit elektrischer Verriegelung

Prifen im Betrieb

3. Bumper
2. Trittmatte/ Lichtschranken im Bereich der Werkstiickaufgabe 4. Absauganschluss
*) entsprechend staatlichem Recht

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von

in

Tech|Orga-|Ver|erle|eige- |Her- [sonsti-|Fach- |Berater |[sons- |Berater |[kein |Pri-

- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- | fung

nik |sation|hal |digt|Persoller/ |Fremd|fir Ar|Fach- |Per- |Holz- |lungs |der
bis Liefer - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
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- - - - beits- | ban- Institu Sam-

ten na |ant firma |sicher |de - ket
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
Ist durch Schalteinrichtungen | O O O O @] O @) O O

sichergestellt, dass Personen
nicht von verfahrbaren
Maschinenteilen
eingequetscht werden kdnnen
(Umzéaunungen mit
verriegelter Zugangstdr,
Bumper, Trittmatten,
Lichtvorhange)?

Sind die Mitarbeiter Gber die
Handhabung von o)
Fraswerkzeugen informiert?

O
O
@)
O
O
@)
O
@)

4.5.2 Kantenanlemmaschinen
Risiko

Gefahrdungsstufe I11. Unabhangig von der Art der Sicherheitseinrichtungen, die je nach Baujahr und Hersteller verschieden sein kann, besteht ein
Verletzungsrisiko durch Zugriff in die teilweise laufende Maschine, um Einricht-, Entstor- oder Nachstellarbeiten vorzunehmen. Dies hat oft
Verletzungen durch Abrutschen in Gefahrstellen oder durch das ungewollte Ausldsen von Schnitthiiben zur Folge. Typische Risiken sind

» dasEinziehen in die Einzugs-(stachel)-walze beim Einfédeln von Kontenmaterial,

 das Schneiden und Quetschen an den Kappsagen durch versehentliches Ausl6sen des Kappsagenhubs beim Entfernen héangengebliebener
Kantenreste und

* das Schneiden an den Bundigfrasern beim Kontrollieren der Kontenqualitét am durchlaufenden Werksttick.
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Betrieb
Siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten an Kantenanleimmaschinen”" (Anhang 2).

Beschaffenheit *

Einseitige Maschinein Regelausfiihrung
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*) entsprechend staatlichem Recht

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Kantenanleimmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist

(Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [53]: 78 dB(A) fir teilgekapselte Maschinen, wie sie in

Schreinereien/Tischlereien zur Anwendung kommen.

Prifen im Betrieb

und Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits-

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von

in

Tech|Orga-|Ver|erle |eige- |Her- |songti- |[Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-

- ni- - |- nes |[stel- |ge kraft |der tige Per |der Hand- |fung

nik |sation|ha |digt [Perso |ler/ Fremd [fUr Ar |Fach- |- Holz- |lungs- |der
bis - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-
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- - - - beits- | ban- I nstitu- sam-

ten nal ant firma |sicher |de tionen ket
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA am
duk-
tes
Sind insbesondere O O O O O O O @) @)
Bindigfraser,
Kappaggregate und
Stachelwal zen verdeckt?

4.5.3 Mehr seiten-Hobel- und -Frasmaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe 111. Unabhangig von der Art der Sicherheitseinrichtungen, die je nach Baujahr verschieden sein kann, besteht ein geringes Risiko
durch spontanen Zugriff in die teilweise laufende Maschine, um Einricht-, Entstor- oder Nachstellarbeiten vorzunehmen. Dies hat oft ein
Abrutschen in den Schneidbereich der Messerwellen zur Folge.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 10 des Anhangs 3 zusammengestel|t.
Betrieb

» Der Normalbetrieb darf nicht in der Betriebsart "Einrichten" durchgefihrt werden.
 Einricht- und Entstorarbeiten dirfen nur von besonders unterwiesenem Personal durchgefiihrt werden.
» Schneidbereich durch Nachstellen der einstellbaren Schutzeinrichtungen soweit wie moglich eingrenzen.

Beschaffenheit *
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Regel ausfiihrung

1. Gesamtverkleidung (integrierte Larmschutzkapsel) mit elektrischer Verriegelung 3. Einstellbare Werkzeugverdeckungen (innerhalb der
(ab Baujahr 2002 Zuhaltung) Gesamtverkleidung)

2. Sicherung an der Werkstiickaufgabestelle 4. Absauganschluss
*) entsprechend staatlichem Recht
Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Mehrseiten-Hobel- und -Fréasmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21]
eingehalten ist (Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [62]: 85-90 dB(A) fur teilgekapselte Maschinen, wiesiein
Schreinereien/Tischlereien zur Anwendung kommen.
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Prifen im Betrieb

Fragen zum Uberpriifung der Fragen L 6ésungsvor
Sicherheits- und , , - -
Gesundheitsschutz iI—rl]andlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von schizge

Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons-  |Berater |kein |Pri-

- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der Fach|tige Per |der Holz|Hand- |fung

nik |sation|hal-|digt |Perso |ler/ Fremd |fur Ar |- - - lungs- |der
ten |bis |- Liefer-|- - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-

nal ant firma |beits- |ban- I nstitu- sam-

des sicher-|de tionen keit
Pro- heit (z. B. durch/

duk- GAA) am

tes
Sind insbesondere alle| O O O O O O @) O O @)

Werkzeuge verdeckt?

4.5.4 Einseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen mit Schiebetisch
Risko
Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes Risiko durch Schneiden am Werkzeug, insbesondere an der vorderen Ablangsage.

Betrieb

» Maschine nur mit den vorgesehenen Schutzeinrichtungen betreiben, z. B.
o Spaltkeil mit oberer Verdeckung an der Abldngsidge oder

o bewegliche Schutzhaube an der Ablangsige.

* Von Hand einstellbare Verdeckung der Fréswerkzeuge bis auf Werkstiickoberflache absenken.
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* Zum Auffangen von Abschnitten an der Ablangsége Behdlter bereitstellen.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehaltenist.

Beschaffenheit *
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*) entsprechend staatlichem Recht

Regelausfiihrung einer neuen Maschine
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Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [52]: 84 dB(A) fur Maschinen, wie siein Schreinereien/Tischlereien zur

Anwendung kommen.

Prifen im Betrieb

Fragen zum
Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- [Berater |sons- Berater |kein |Pri-
- ni- |- |- nes |[stel- |ge kraft |der Fach|tige Per |der Holz|Hand- [fung
nik |sation|hal-|digt |Perso |ler/ Fremd |fur Ar |- - - lungs- |der
ten |bis |- Liefer-|- - ver- sonen/ |BG bedarf |Wirk-
nal ant firma |beits- |ban- Institu- sam-
des sicher-|de tionen keit
Pro- heit (z. B. durch/
duk- GAA) am
tes

L 6sungsvor

schlége
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Sind insbesondere alle| O @] O o O O O O O
Werkzeuge gesichert?

4.6 Maschinen zur Furnierbearbeitung
4.6.1 Vierwalzen-L eimauftragmaschinen
Risiko

Gefahrdungsstufe I1. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko des Eingezogenwerdens beim Reinigen, das sich insbesondere aus der Schwere
der Unfélle ergibt.

Betrieb

» Maschine wahrend des Laufes nur reinigen, wenn
o die Walzen zueinander einen Abstand von mehr als 80 mm haben,

o der Abstand zwischen den Walzen und anderen Maschinenteilen mehr als 80 mm betrégt und

o geeignete Hilfsmittel verwendet werden, z. B. Hochdruckreiniger.

Lappen, Schwamme 0.4 nicht verwenden.

Beschaffenheit *
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Regelausfihrung
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1. Sicherung gegen Zugriff zur unteren Auftragwalze 3. Sicherung des oberen Dosierspaltes (mit dem Antrieb verriegelt)

2. Schalteinrichtung an der Einschubstelle

*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb

4. Sicherung des unteren Dosierspaltes (mit dem Antrieb verriegelt)

Fragen zum
Sicherheits- und
Gesund-
heitsschutz

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch |unter Einbeziehung von

in

Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her |sonsti- | Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-

- ni- |- |- nes |- ge kraft |der tige |der Hand- |fung

nik |sation|hal |digt|Perso|stel |Fremd|flr Ar|Fach- |Per- |Holz- |lungs |der
bis - - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
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- - ler/ |- beits- | ban- Institu sam-
ten na Lie |firma |sicher |de - ket
- - tionen durch/
fer- heit (z. B. am
ant GAA)
des
Pro
duk
tes
Sind durchgriff- O |O @) @) 0] 0]
sichere Schutzgitter
unterhalb der S
Aufgabenstelle und
im Bereich des
Dosierspalts der
oberen und unteren
Auftragswalze
vorhanden?
Sind die Gitter so O O O O @) O
mit dem
Walzenantrieb
geschaltet, dass
beim Anheben der
Antrieb stillgesetzt
wird?
Gibt es auf der O O O O O O
Vorderseite eine
Schaltleiste, die bel
Betétigung den
Walzenantrieb
abschaltet?
O |O O O O O
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Werden fur o O |0 O O O O O O
Reinigungs- arbeiten
keine Lappen
sondern z. B. o) o|lo|l of| o o) o) o) o)
Hochdruck-
reiniger verwendet?

4.6.2 Furnier paketschneidemaschinen mit Druckbalken
Risiko

Gefahrdungsstufe I1. In Schreinereien/Tischlereien mit grof3em Anteil von Furnierbearbeitung, z. B. Mdbeltischlereien, Innenausbau, besteht ein
erhebliches Verletzungsrisiko durch Schnitt- und Quetschverletzungen an Messer- und Druckbalken.

Betrieb

» An Maschinen ohne Lichtschranken oder zusétzliche Zweihandschaltungen dirfen mehrere Personen nicht beschaftigt werden.

Beschaffenheit *
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Regelausfiihrung

1. Zweihandschaltungen zum Ausl6sen des Messerbalkens
2. Lichtschrankensicherung, wenn mehrere Personen an der Maschine arbeiten
*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb

3. Schutzgitter auf der Riickseite

Fragen zum
Sicherheits- und
Gesundheits-
schutz

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf zu erledigen durch |unter Einbeziehung von

in

Tech|Orga- | Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein |Pri-

- ni- |- |- nes |stel-|ge kraft |der tige Per | der Hand- |fung

nik |sationfhal-|digt |Perso |ler/ |Fremd |fur Ar |Fach- |- Holz- [lungs- |der
ten |bis |- Lie- |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-

nal fer- |firma |beits- Institu- sam-
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regelmaldig tberprift?

ant sicher |béan- tionen keit
des - de (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Ist der Schneidbereich O @) O O =
gegen Zugriff LT =
gesichert (z. B. \ i
Zweihand- '
schaltungen,
Lichtschranken,
seitliche
Verdeckungen)?
Werden die Bremsen
und die Funktion der
Zweihand- @) @] O O
schaltung und ggf. der
Lichtschranken e o) e e}

4.7 Verleimpressen
4.7.1 Rahmenpressen

Risiko

Gefahrdungsstufe 111. Es besteht ein geringes Verletzungsrisiko durch Quetschen der Hande an den Spannelementen.

Sicherungsmal3nahmen gegen Quetschen:

*  Spannzylinder mit begrenztem Hub auf 4mm oder

» Taster mit selbsttétiger Rickstellung und Begrenzung der Schlief3geschwindigkeit auf 25 mm/s oder
» Zweistufiger Druckaufbau
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Beschaffenheit *

Prifen im Betrieb

Regelausfiihrung
*) entsprechend staatlichem Recht

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen
Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga-|Ver|erle|eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso [ler/ Fremd |fur Ar |Fach- | Per- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ [BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes

L Gsungsvor

schlége
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Werden insbesondere die O O O o O O O O @)
Spannelemente so
eingestellt, dass der
Abstand zum Werkstlick so e} O e} 0 e} e} e} O 0
kein wie moglich gehalten
wird?

4.7.2 Furnierpressen
Risiko

Gefahrdungsstufe I11. In Schreinereien/Tischlereien mit grofem Anteil von Furnierbearbeitung, z. B. M6beltischlereien, Innenausbau, besteht ein
geringes Verletzungsrisiko durch Quetschen.

Betrieb

» Bei Instandhaltungsarbeiten Pressplatte gegen Absinken sichern, z. B. durch untergesetzte Stempel oder Einlegen der an der Maschine
angebrachten Sicherung.

Beschaffenheit *
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1. Schalter mit selbsttétiger Ruckstellung (Tippschalter) fur Schlieffbewegung 2. NOT-AUS-Schaltleine

*) entsprechend staatlichem Recht

Prifen im Betrieb

Regelausfihrung

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

Uberpriifung der Fragen
Handlungsbedarf zu erledigen durch unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga-|Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein  [Pri-
- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso |ler/ Fremd |fur Ar |Fach- | Per- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
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Bedienhebel ohne

Selbsthaltung und ist eine

umlaufende Not-Aus-
Schaltleine vorhanden?

4.8 Zusatzliche Maschinen, fur die sich kein nennenswertes Risiko er geben hat
4.8.1 Furnierflgekreissdgemaschinen

Beschaffenheit *

» Sicherung des Stellteiles zur Druckbal kenausl Gsung gegen unbeabsichtigtes Betétigen
» Spaltkeil und obere Verdeckung

Stand der Absaugtechnik

An Furnierfigekrei ssdgemaschinen sind aufgrund der geringen Einsatzzeiten dieser Maschinenart in Schreinereien/Tischlereien, selbst ohne
Anschluss an eine Absauganlage, keine kritischen Konzentrationen zu erwarten.

Stand der L armminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: 89 dB(A). Die Moglichkeiten des Anwenders zur Larmminderung
beschrénken sich auf den Einsatz sogenannter |armarmer und scharf gehaltener S&gebl &tter.

4.8.2 Doppelabkur zkr eissagemaschinen

Beschaffenheit *
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» Spaltkeil mit oberer Verdeckung der S&geblatter
* Abweideisten fur Abschnitte
» Werksttickanschlag

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Doppel abkiirzkrei sségemaschinen mit Ausrtickeinrichtung entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern sie mit unterer
Absaugung an jedem Sageaggregat und, auch mit einer Absaugung an den oberen Schutzhauben (A nschlussdurchmesser mind. 50 mm) ausgerUstet
sind.

Stand der L amminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz: ca.90 dB(A) nach [61]. Die Mdglichkeiten des Anwenders zur Larmminderung beschranken sich auf
den Einsatz sogenannter [armarmer und scharf gehaltener Sagebl dtter.

4.8.3 Doppelgehrungskappkr el ssdigemaschinen

Beschaffenheit *

» Verkleidung der Sageblatter in Ausgangsstellung
» Zweihandschaltung fur die Ausl6sung der Spanneinrichtungen und die Kappbewegung der Kreissagebl atter

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Doppel gehrungskappkrei ssdgemaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten
ist.

Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz nach [61]: ca.95 dB(A). Die Mdglichkeiten des Anwenders zur Larmminderung beschranken sich auf
den Einsatz sogenannter larmarmer und scharf gehaltener Sagebl dtter.

4.8.4 Tisch-Ober frasmaschinen

Beschaffenheit *
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» Schutzring mit Absauganschluss

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Tischoberfrasmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
Stand der L amminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: ca.95 dB(A). Die Mdglichkeiten des Anwenders zur L&rmminderung
beschrénken sich auf den Einsatz larmarmer und scharf gehaltener Werkzeuge.

4.8.5 K ettenfrasmaschinen

Beschaffenheit *

» Bewegliche Schutzstangen/ Schutzhauben
* Rostklinke

Betrieb

» Schutzstangen/ Schutzhauben bis auf Werksttick herabstellen.
» Schutzstangen/ Schutzhauben leichtgangig halten.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte K ettenfrasmaschinen entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 4 von [21] eingehalten ist.
Stand der L a mminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: ca.90 dB(A). Anwenderseitig ergeben sich keine
Minderungsmoglichkeiten.

4.8.6 Gehrungsstanzmaschinen

Beschaffenheit *
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» Verdeckung der Schneidebene
» Baei kraftbetriebenen Gehrungsstanzen ist zusétzlich eine Zweihandschaltung erforderlich.

4.8.7 Zweiwalzen-L eimauftragmaschinen
Beschaffenheit *
» Schaltleiste vor der Einschubdffnung

« Maschine nur von der Auslaufseite her reinigen.

» Maschine wahrend des Laufes nur reinigen, wenn
o die Walzen zueinander einen Abstand von mehr als 80 mm haben,

o der Abstand zwischen den Walzen und anderen Maschinenteilen mehr als 80 mm betrégt und

o geeignete Hilfsmittel verwendet werden, z. B. Hochdruckreiniger.
Lappen, Schwamme 0.4 nicht verwenden.
4.8.8 Restholzzer kleiner ungsmaschinen

Beschaffenheit *

L angsamlaufende Vertikalhacker

 Sicherung gegen Hineingreifen in den Zerkleinerungsbereich durch entsprechende Trichterausbildung
» Endschalter an beweglicher Werkzeugverkleidung

» Bei Unterflureinbau des Hackers Sicherung gegen Absturz gewéahrleisten, z. B. durch 1 m hohe Gelander oder durch mit dem Antrieb
verriegelte Deckel , die nur halb hochgeschwenkt werden konnen

Schnelllaufende Vertikalhacker

 Trichter so ausgebildet, dass Werkstiickteile nicht herausgeschleudert werden kénnen
» Verriegelungsschalter mit Zuhaltung an beweglicher Werkzeugverkleidung

123



Horizontalhacker mit Zufihreinrichtung

» Verkleidung der Einzugswalzen (Mindestabstand einzugsseitig 850 mm)
* NOT-AUS-Schalteinrichtung fur die Zufthreinrichtung, z. B. Abschaltbugel bei Hohe der Zufthroffnung > 135 mm
» Verriegelungsschalter mit Zuhaltung an beweglicher Werkzeugverkleidung

Betrieb

* Beim Messerwechsel, insbesondere im Trichter, Hauptschalter ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
» Funktion der Schalteinrichtungen vor Arbeitsbeginn tberprifen.

Stand der Absaugtechnik

Restholzzerkleinerungsmaschinen, an denen das Zerkleinerungsgut abgesaugt wird, entsprechen dem Stand der Staubminderungstechnik.
Maschinen ohne Absaugung des Zerkleinerungsgutes nur auf3erhalb der Arbeitsraume aufstellen.

Stand der L armminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) nach [61]: < 85 dB(A) fur langsamlaufende Maschinen. Schnelllaufende Maschinen
weisen Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerausch) > 100 dB(A) auf und sind deshalb zu kapseln oder aus dem Arbeitsraum zu
entfernen.
5 Arbeiten auf Leitern
Risiko
Gefahrdungsstufe 1. Es besteht ein hohes Verletzungsrisiko bei der Benutzung von Leitern, insbesondere fur Tétigkeiten, bei denen Gegensténde
wie Werkstiicke, Montageteile oder Werkzeuge transportiert oder in den Handen gehalten werden. Unfallursachen sind Abstiirze wegen
Gewichtsverlagerungen auf der Leiter oder nicht gentigend festem Stand der Leiter.
Hinweis

» Arbeiten auf Leiternist die gefahrlichste Tétigkeit in der Hol zwirtschaft.

» DasRisiko, beim Besteigen einer Leiter zu verungliicken, ist finfmal héher als beim Arbeiten an der Kreissage.
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» Fur die Unfédlle sind kaum fehlerhafte L eitern, sondern stets sorgloses und deshalb falsches Verhalten urséachlich.

Deshalb:

Arbeiten grol3eren Umfangs, mit hoherem Kraftaufwand oder Schwierigkeitsgrad nicht von Leitern aus durchfihren, statt
dessen Gabelstapler mit Arbeitsbiihne, Hubarbeitsbiihnen, Ger liste, Podestleiter n einsetzen! L eitern nur zu den Zwecken
benutzen, zu denen sie nach ihrer Bauart bestimmt sind.

Weitere Hinweise

* zum Umgang mit Leitern im Betrieb siehe Unterweisungsblatt "Sicheres Arbeiten auf Leitern" (Anhang 2).

* zum Umgang mit L eitern auf Baustellen siehe Abschnitt 10.4

Prifen im Betrieb

Fragen zum Si_cherheits— Uberpriifung der Fragen L dsungsvor
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2. Werden fur Wartungs- @) @) @) @) @) O O @) 0]
und Montagearbeiten
Stehleitern, vorzugsweise e} O 9] O 9] O 9] 9] 9]
Podeste, verwendet?

3. Sind die Beschéftigten
Uber die besonderen
Risiken beim Arbeiten
auf Leitern informiert? O O

O
O
@)
O
O
O
@)

6 Lagern und Transportieren
Vorbemerkung

Hinweise auf Mal3nahmen, richtiges Verhalten und Ausgleichstibungen zur Verringerung von Beschwerden des Skel ettapparates sind in dem IKK-
Leitfaden [71] sowie in der AOK-Broschire [70] enthalten.

6.1 Lagern und Stapeln
Risiko
Gefahrdungsstufe 11. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko durch

+ umfalende Platten oder
* umstiirzende oder herabfallende Brettware.
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Falsche Lagerung

Das Abstiitzen einzelner Platten oder ganzer Plattenpakete durch Personen ist bei fehlender Anlage
verboten, da die erforderlichen Stitzkrafte von Personen nur aufgebracht werden kénnen, solange die
Platten ganz senkrecht stehen. Die Stitzkrafte von Personen reichen nicht annéhernd aus, wenn die
Platten versehentlich in Schréaglage kommen. Selbst bei geringen Schraglagen sind die Platten nicht mehr
zu halten.

6.1.1 Senkrechtes Lagern
Zahlreiche Unfdlle ereignen sich beim "Blé&ttern” senkrecht angelegter Platten.
Deshalb durfen Platten und Plattenabschnitte nur in stabilen Gestellen, Magazinen oder Regalen senkrecht gelagert werden.

Bei dieser Art der Lagerung sind allerdings erhebliche seitliche Stiitzkréfte erforderlich. Beim "Bléttern” einzelner Platten in den Regalen treten
aul3erdem zusétzliche Stofkréfte auf. Diese mussen bel der Konstruktion der Lagereinrichtung beriicksi chtigt werden.

Hinweis:
» Platten oder grofere Plattenabschnitte nie ungesichert anlehnen!

* Neu angelieferte Platten sofort i das Lager einsortieren!

» Ungesicherte Zwischenlagerung unbedingt vermeiden!

Geschlossene L ager gestelle

Die meisten Lagergestelle in Handwerksbetrieben sind oben geschlossen, well diese Gestelle sehr stabil sind. Die Facher dirfen héchstens 0,5 m
breit sein.

Geschlossenes L ager gestell
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lichte Fachweite
= 500 mm
Raolle

Das Einbringen und Entnehmen von Platten kann durch vorgesetzte Rollen und einen glatten Bodenbelag mit geringem Gleitwiderstand wesentlich
erleichtert werden.

Fir Heine Lager kann auch eine frei bewegliche Bodenrolle eingesetzt werden, die nach Bedarf unter die Kante einer Platte geschoben wird.
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Oben offene L ager gestelle

Beim Einsatz von Krananlagen kdnnen dagegen meist nur oben offene Lagergestelle eingesetzt werden, damit die Platten ohne Behinderung direkt
vom Greifer erfasst werden kdnnen. Oben offene Gestelle benttigen jedoch eine besonders stabile Konstruktion. Die Facher dirfen auch hier

“ NFFNF’

-I-I-I-I-I-I

Schrisglager fir Plotten gleicher Sode Sankmchrlugw: Resteloger Fc'nr verwerthare
ie Fach verschiedens Plofiensorien Plosenobschnitie und
je Fach Streifen

L agergestelle, die eine Schraglage vor geben
Bauelemente, wie Fenster und Turen, konnen auf solchen Gestellen sicher gelagert werden.
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» Dievertikale Lagerung von Platten ist in diesem Fall nur zul&ssig, wenn die Neigung mindestens 10° betragt (s. Skizze).

» Jedes Gestell darf nur Platten gleicher Art und Abmessungen enthalten; deshalb sind solche Gestelle in Handwerksbetrieben nur sehr selten
anzutreffen.

* Um den Einfluss von Windlasten zu vermeiden, dirfen diese Gestelle zur Lagerung nur in geschlossenen Raumen eingesetzt werden.

Die Platten dirfen nur einzeln von vor ne abgenommen werden. Ein " Blattern" im Paket ist wegen fehlender vorderer Anlage
nicht erlaubt

Verfahrbare Lagergestelle (M agazine)

Verfahrbare Gestelle erleichtern die Beschickung und Entnahme. Die Platten kénnen tber eine Fihrungsrolle aus jedem Fach direkt an die Vertikal-

Plattenkrei ssdge gezogen werden. Um die Gestelle leicht und sicher bewegen sowie genau zur Sdgemaschine ausrichten zu kénnen, sollten sie
motorisch angetrieben sein.

Um Stol perstellen zu vermeiden, miissen die Schienen von verfahrbaren Gestellen in den Boden eingelassen sein.
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Prifen im Betrieb
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L 6sungsvorschlage
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1.Sindin O @) O @) @) @) @) @) @) il

ausreichender Zahl [l et
Plattenlager | Tt
vorhanden?

2. Sind senkrecht O @) O @) o O O O O
gelagerte Platten
gegen Umfalen
gesichert o o O o o O O O O
(herumstehende
Platten in
vorhandene Regale
einraumen)?

6.1.2 Lagern und Stapeln von Schnittholz

Mal3nahmen zur Verringerung der Umsturzgefahren von Schnittholzstapeln
o Stapel nur auf festem Untergrund errichten!

Der Boden muss eben, tragféhig und so angelegt sein, dass Wasser gut abflief3en kann. Hierzu ist esim allgemeinen erforderlich, auf den
gewachsenen Untergrund Tragschichten aufzubringen, wie z. B. Schotter- oder Kiesschittungen, Natur- oder Kunststeinpflaster (Verbundpflaster)
und Decken aus Beton oder bitumindsen Baustoffen.

» Auf standsicheren Stapelaufbau achten
Beispiel fur Stapelunterbau: Kantholzer (12 cm x 12 cm), Stapelsteine im Abstand von ca. 1 Meter.

» Zuléssige Stapelhthen einhalten Stapel hohe:
im Freilen max. 3 x Stapelbreite, in geschlossenen R&umen max. 4 x Stapelbreite.
Schiefstellung max. 2° (= 10 cm bei 3 m Hohe)

133



134



6.1.3 Lagerbuhnen

Fir den sicheren Betrieb von Lagerbihnen sind erforderlich:

» Absturzsicherungen, z. B. Geléander, an Lagerbiihnen, auf denen Schnittholz oder Kleinteile gelagert werden.
» Aufstiege als Treppen mit Gelander ausgebildet oder,
» in Ausnahmefdlen bei nur seltenem Betreten, Aufstiege in Form fest angebrachter Leitern oder verschiebbarer Einhangel eitern.

6.2 Transportieren und Verladen

Unter "Transportieren und Verladen™" sind folgende Tétigkeiten zusammengefasst:

* Be- und Entladen, z. B. an Rampen,
» Handtransport im Betrieb mit Begehen von Verkehrswegen und Treppen,
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» Transportieren mit Flurforderzeugen (Gabel staplern).
Risiko
Gefahrdungsstufe 1. Es besteht ein hohes Verletzungsrisiko beim Verladen durch

» Abstiirzen von Rampen und

» Getroffenwerden von herabfallendem oder umstiirzendem Ladegut.
Es besteht weiterhin ein hohes Verletzungsrisiko beim Umgang mit Hurforderzeugen durch

* herabfallende Lasten,
» Umstiirzen des Fahrzeuges und
« durch Uberfahrenwerden.

Gefahrdungsstufe 11. Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko beim Gehen mit und ohne Last durch Stirzen, Stolpern und Hangenbleiben. Ein
weiteres Verletzungsrisiko ergibt sich durch herabfallende Gegensténde.

Es besteht weiterhin ein erhebliches Risiko, beim Heben und Tragen schwerer Lasten (hierunter ist nicht das Ziehen und Schieben von
Transportwagen zu verstehen) die Wirbelsdule bleibend zu schédigen, wenn folgende Tétigkeiten ausgetibt werden:

« Ausschliefdliches Montieren von Fenstern und schweren Tlrelementen in Verbindung mit Transporttétigkeit. Das Risiko besteht
insbesondere beim Transport Uber grofdere Entfernungen bel gleichzeitig unglnstiger Korperhaltung, z. B. Transport Uber mehrere
Stockwerke.

» Eine Bauschreiner/-tischlertatigkeit mit Gberwiegender Montage von Fenstern und schweren Tlrelementen auf Baustellen sowie mit
innerbetrieblichen Verglasungs- und Transporttétigkeiten.

» Ausschliefdliche Téatigkeit als Maschinenschreiner/-tischler im Massivhol z- und/oder Plattenzuschnitt. Die Gefahrdung besteht bei
manuellem Transport von Bohlen und Platten.

Maf3nahmen zur Minimierung der Gefahren beim Transportieren und Verladen

6.2.1 Verkehrswege sind sicher, wenn sie
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» ausreichend breit sind, d.h. fUr ausschlief3dlichen Personenverkehr eine Breite von mindestens 0,875 m aufweisen,
fur kraftbetriebene Transportmittel einen Sicherheitsabstand von mindestens 0,5 m zu Teilen der Umgebung haben und
bei Gegenverkehr ein zusétzlicher Begegnungszuschlag von 0,4 m berticksichtigt wird.

 frel von Bodenunebenheiten und Stolperstellen sind.
Stol perstellen kdnnen entstehen durch herumliegende Kabel, Schléduche und Abfallstiicke.

* ausreichend rutschfest sind, d.h. bei Neueinrichtung mindestens Rutschfestigkeit nach Bewertungsgruppe R 10 nach [38]. Grundsdtzlich
sollten die Verkehrswege frei von rutschférdernden Stoffen, wie z. B. Ol, Holzstaub, Eis, Flussigkeiten, gehalten werden.

 ausreichend beleuchtet sind, mindestens 100 Lux fur Verkehrswege in Gebauden fir Personen und Fahrzeuge.
* bel einer moglichen Absturzhthe von mehr als 1 m Absturzsicherungen, z. B. Gelander, haben.

6.2.2 Um Treppen sicher begehen zu kdnnen, sind folgende M al3nahmen notwendig:

» Gleiche Stufenabstande (siehe Skizze)
» Auftrittsflachen mit rutschhemmendem Belag (mindestens Rutschfestigkeit nach Bewertungsgruppe R 10); keine abgenutzten Stufen
» Handlaufe angebracht

» Ausreichende Beleuchtung
« Frei von rutschférdernden Stoffen, wie z. B. Ol, Holzstaub, Eis, Fliissigkeiten,
» Keine Stolperstellen durch herumhegende Telle (z. B. Kabel, Schlauche und Abfallstiicke)
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voltugieiie: o= 2 om
i = I7 ¢m

*) bei mdglichen Absturzhéhen von mehr als 12 m: mind. 1100 mm
6.2.3 Fur dassichere Verladen auf Laderampen sind folgende M alsnahmen notwendig:

» Laderampen freithalten und nicht als standige L agerflache verwenden.

» Gegen unbeabsichtigtes Verschieben gesicherte Ladebleche oder Ladebriicken (nutzbare Breite mindestens 1,25 m, rutschhemmend
ausgefuhrt).

* Um die Gefahr des Umstol3ens zwischengel agerter Stapel zu verringern, sollte bei der Neuplanung ein ausreichend grof3er Verladeraum
vorgesehen werden.
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Prifen im Betrieb
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2. Ist gentigend Freiraum
zum Transportieren
vorhanden?

3. Sind die Transportwege
gekennzeichnet?

4. Sind die Treppen sicher
begehbar (keine
abgelaufenen
Treppenstufen, Handléufe
angebracht,
Auftrittsflachen mit
rutschhemmendem Belag
versehen)?

5. Sind alle Verkehrswege
und Treppen beleuchtet?

6. Sind die Beschaftigten
darUber informiert, dass
siesich im Betrieb
umsichtig bewegen, selbst
darauf achten, dass
Verkehrswege frei bleiben
und die Handl&ufe, z. B.
an Treppen benutzen?

7. Werden
Sicherheitsschuhe zur
Verfligung gestellt?

8. Werden die
Sicherheitsschuhe von
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alen Mitarbeitern e) e) ®) @) @) @) (@) O O
getragen?

9. Werden fur den 0] O O O O O O 0] O
Plattentransport

Tragehilfen, fur langere (0] O 0] 0] O @) @) O @)
Wegstrecken Pattenroller,

Transportwagen 0.8, 0 of| o O O o) o) o) 0
verwendet?

6.2.4 Um Verletzungen durch umstiirzendes L adegut beim Transport sowie beim Be- und Entladen zu ver meiden, sind folgende
M al3nahmen notwendig:

» Ladung gegen Verrutschen und Umfallen sichern, z. B. durch Verzurren mit Bandern, Gurten an den Fahrzeugwanden.
» Bauelemente, z. B. Fenster, Turen, einzeln befestigen. Dies gilt auch fir den Transport auf Lagergestellen.

» Ladungsteile zur Entnahme einzeln |6sen.

» Ladeflache gleichmédig belasten.

6.2.5 Zur Reduzierung der korperlichen Belastung beim Heben und Tragen haben sich folgende M al3nahmen als wirksam erwiesen:

Organisation des Transports:

» Fenster und Scheiben sowie Rahmen und Flugel moglichst getrennt zur Baustelle transportieren.
» Anlieferung so abstimmen, dass der vorhandene Baukran zum Transport der Fenster bzw. Scheiben verwendet werden kann.

Verwendung von Hilfsmitteln:

» Durch Verwendung von Tragegurten wird eine gunstigere (aufrechte) K érperhaltung erreicht.
» Einzelne Scheiben lassen sich bel Verwendung von Hand-V akuum-Tragehilfen von mehreren Personen in aufrechter K érperhaltung tragen.

» Schwere Fenster- bzw. Turelemente lassen sich mit Hilfe von U-férmigen Tragehilfen von mehreren Personen in aufrechter Korperhaltung
tragen.
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» Beim Transport von Bohlen und Platten im Zuschnittbereich 1&sst sich die Belastung, z. B. durch die Verwendung von Transportwagen und
V akuum-Hebeeinrichtungen, erheblich reduzieren.
Achtung:
Beim Heben und Transportieren von pordsen Platten (z. B. MDF-, OSB-, Spanplatten) kdnnen wegen des geringeren erzielbaren
Unterdrucks nicht immer die gleichen Vakuumhebegeréte eingesetzt werden wie bei "oberflachenverdichteten” Materialien. Hierfur sind
meist spezielle Gerdte notwendig (Hersteller befragen).
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Tech|Orga-|Ver|erle jeige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater [kein |Pru-
- ni- - |- nes |[stel- |ge kraft |der tige Per | der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd |fir Ar |Fach- |- Holz- |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten nal |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes

L 6sungsvor

schlége
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Wurde eine o o o O o O O O O
Gefahrdungsbeurteilung fur das

Heben und Tragen von Lasten O @) @] O @] O @] @] O
anhand der Checkliste (s. Anlage)
durchgefihrt? 0] @] @] O @] O O O O

Beurteilung der Belastung der Wirbelsdule beim Heben und Tragen von Lasten
(Gefahrdungsbeurteilung im Sinne des § 5 ArbSchG)

Gefahrdung

Das manuelle Heben, Absetzen, Schieben, Ziehen, Tragen oder Umsetzen von Lasten kann, je nach Grof3e der Last und Korperhaltung, Schaden
insbesondere an der Wirbel saule verursachen. Deshalb muss der Unternehmer die Geféhrdungen dadurch an jedem Arbeitsplatz ermitteln (8 5
ArbSchG) und - soweit erforderlich - Mal3nahmen zur Verminderung der Lasten oder organisatorische Mal3nahmen treffen (LasthandhabV).

Ermittlung

Auf der Grundlage von detaillierten Belastungsanalysen in Mitgliedsunternehmen der Holz-Berufsgenossenschaft sind in den unten stehenden
Arbeitsbereichen Belastungen mdglich, die eine Gefahrdung der Mitarbeiter darstellen kénnen. Fur diese Arbeitsbereiche sind die einzelnen
Teiltétigkeiten und deren Belastungen durch Lastenhandhabung zu ermitteln.

Préaventionsmal3nahmen fir einen méannlichen Beschéftigten sind nicht erforderlich, wenn die Summe der Produkte aus durchschnittlichem
Lastgewicht, Haufigkeit und Beugefaktor fir sdmtliche Tétigkeiten einen Zahlenwert *) von 8400 unterschreitet. Zahlenwerte von 8400 bis 14000
deuten auf eine Gefahrdung hin, der Arbeitsplatz muss mit Hilfe detaillierter Belastungsanalysen beurteilt werden. Wird der Zahlenwert von 14.000
Uberschritten, sind Praventionsmal3nahmen ohne weiteres erforderlich. Fur weibliche Beschéftigte sind die angegebenen Zahlenwerte jeweils zu
halbieren. Als nicht gefdhrdend sind die Tétigkeiten einzustufen, bei denen tiberwiegend L astgewichte kleiner 10 kg (8 kg bei Frauen) gehoben und
getragen werden. Praventionsmal3nahmen werden ohne weitere Ermittlungen erforderlich, wenn das personenbezogene L astgewicht 50 kg
Uberschreitet.

Fur jeden Beschéftigten muss ein Bogen ausgefillt werden. Sofern mehrere Beschéftigte dieselbe Tétigkeit ausiiben, gentgt fur diese ein Bogen.
Fur die Beurteilung der Belastungen muissen die durchschnittlichen Gewichte und die Haufigkeit der Arbeitsvorgénge einer jeden Teiltatigkeit
ermittelt werden.

*) Die Zahlenwerte wurden mit Hilfe von Dosisberechnungen ermittelt. Neben Lastgewicht, Haufigkeit und Beugefaktor wurden fir die
Hebe- und Tragedauer, die Korperhaltungen und fir sdmtliche Korrekturfaktoren die hdufig vorkommenden Werte e ngesetzt.

144



Betriek:

Datum:
Zahl der Beschihigten:

Mame des /der Beschaltiglen: Arbeitsbereich:

Fensterbau/-montage
Zuschnitt
Spritzlackiering

Kuchenmontage

O0o0oa0o

Mal3nahmen erfolgreich?
Beugelaktor in Abhangigkeit von
der Kérperhalting [1Ja
1,0 1,6 :
[1 Nein

(Q Datum: ... ... ... ...

145




Arbeits- | Tétigkeit Beurtellung/Geféhrdung * L dsungsvorschlége erneute Beurteilung
bereich
2. Gewicht x Haufigkeit x Beuge- und 2. Gewicht x Haufigkeit x Beuge- und
Tragefaktor Tragefaktor
(kg) () () typische Beispiele | (kg) () ()
Fenster- |Inner- Ceeeeens X X e = e Transport- : e /|| . X e X = e
bau/- betrieblicher wagen fur inner- ’
montage |Glas- und SR (D' = e, betrieblichen | ERGSR===¢ . | + ... g X| oo, = e,
im Fenster- X Transport
Betrieb  |transport verwenden
und auf Vakuum-
Bau_ Anheben und R D & - e heber zum [P S | T ). G I X covnnnns e
stellen  |Umsetzen X Anheben der
verglaster Scheiben und
Fenster Foeeee | e X e, = . Fenster | |4 . Y 4 = .
X beschaffen
Beladen der Installation von
Baustellen- beweglichen
fahrzeuge o | X = ) Hebeeunrd | |+ .. Pl I X| e =
_ _ X Wende-
Einbauarbeiten rahmen als
auf der Baustelle Halterung fir
Fovrein | e X Z e Fenster | [t X oo X o T,
X Nachtragliche
Vergasung auf
Summe| =......... Baustellen Summe| = .........
Optimale
Gefshrdung: | Ja[] | Nein[] [Planung der Gefshrdung: Ja[] [Nen[]
Gewerke
Zuschnitt | Transportdes | ......... X e X e, . Vakuum- | | L PG I X| oo = e
von Rohmaterials A _ heber zum " " _
vollholz |von Hand x ................................ Anhebender | e X e X [ s
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und Anhebenund | + x| e = s Platten oder des e X i X | = s
Platten- | Umsetzen ohne X Massivholzes
material |technische verwenden
Hilfen inner- F o | X = s ROllenwagen F o X i X i = e
betrieblicher X oder Platten-
Transportdes | + ... | e X| s = s zangen benutzen o X e X | s =
Zuschnitts X
Forees | X = s Foreee X | v X e = v
X
= Summe| = ......... Summe| = .........
Gefahrdung: Ja[] | Nein[] Gefahrdung: Ja[] |Nen[]
Spritz- |Anheben, | ....... X | X e . Drehtisch, | | ... X e X e = e
lackier- | Auflegen und + _ Wendetisch und + _
ungvon | Wenden der x ................................ mohene | e X e X | T
fertigen |Werkstlicke verstellbare
M Obel - o e X T Plattenwagen + o X e X e T
teilen, X verwenden.
Fenstern Forees | X =R Provisorische Fovee X | v X e T s
und X Haltegriffe an
Tiren Werkstlicke
F o | X = e anbringen’ um R G I & T =i
X die Last
Forrees | X = s korpernah tragen Foreee X | v X e = v
X zu konnen.
Summe| = ......... Summe| = .........
Geféahrdung: Ja[] | Nein[] Geféahrdung: Ja[] |Nen[]
Kuchen- |Heben, Tragen | ......... X | covieeee X e = e Staplereinsatz | | . X | eeeee X e R
montage |und Umsetzen [ _ beim Beladen + _
beim Beladen x ................................ desliefer- | [ e X X | T
des Liefer- fahrzeuges
fahrzeugs. Foin | X S L adeplattform Fo X e X e, S
Transport der X verwenden
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Korpusteileund |+ | ......x| ... = e Treppen- T X e, X| s = e,
Elektrogeréte X gangige 1 /
beim Kunden. Transport- L
SR X v, =, wagen benutzen s A H F o, X | X| v = .
X Schrég- . .
aufziige und
Foereees | e X[ e S Tragegurte S T Gl X[ oo R
X einsetzen
Zerlegte Mobel,
Summe| =......... Korpusse und Summe| = .........
- . Fronten getrennt - :
Gefahrdung: Ja[] | Nein[] |anliefern Gefahrdung: Ja[] |Nein[]
*) Das Berechnungsmodell ist nur fiir kurze Hebevorgange mit weniger als 4 s anwendbar. Bei Uberschreitung dieses Wertes ist der
Beratungsdienst der Holz-BG anzufordern

6.2.6 Transportieren mit Flurférder zeugen

Bei der Neubeschaffung bzw. General tberholung von Flurférderzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand sollten folgende Punkte berticksichtigt
werden:

» Die Einstiegsstufen bzw. Einstiegstritte sollten mit rutsch- und abriebfesten Auflagen, z. B. aus Gummi, ausgerustet sein und
» essollten leicht erreichbare Griffe a's Auf- und Abstiegshilfe vorhanden sein.
» Esmuss eine Fahrerriickhalteeinrichtung (z. B. Bugeltire oder Fahrersitzgurt) vorhanden sein.

Zum Betrieb siehe Unterwei sungsblétter "Sicherer Betrieb von Flurférderzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand”, sowie " Sicherer Betrieb bei
besonderen Einsdtzen von Flurforderzeugen” (Anhang 2).

Prifen im Betrieb

Uberpriifung der Fragen

Handlungsbedarf
in

Fragen zum Sicherheits-
und Gesundheitsschutz

L dsungsvorschlége

zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
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Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater [kein  |Pri-
- ni- |- |- |nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- | fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|flr Ar|Fach- |Per- |Holz- [lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
1. Ist sichergestellt, dass Schriftliche
nur ausgebildete und Beauftragung
berechtigte Mitarbeiter e) 9] [e) 0) e) 9) e) 9] 9] zum selbststandigen
Flurférderzeuge Steuern von
bedienen? e} 0 e} e} e} 'e) e} o) o) kraftbetriebenen
Flurforderzeugen
2. Werden die Fahrer von
Flurférderzeugen
regelméaldig dartiber
informiert, dass sie o o o o o o o o o
langsam und umseitig
fahren sollen,
insbesondere beim S O O S S O S O O
Ruckwartsfahren?
3. Wurden die Fahrer von
Flurférderzeugen dartber
informiert, dass sie nur
mit abgesenkter Last 0] e) 0] 0] e) e) e) e) e)
fahren durfen und sie
sicherzu- stellen haben,
dass bel angehobener Last 0 e} 0 0 e} e} e} e} 0

sich keine Personen in der
Néahe der Last aufhalten?
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4. Sind die Fahrer @] @] @] @] O 0] O O O
unterwiesen, dass Sie

nicht ohne angelegten [e) e) ®) 0] @) @) @) @) @)
Gurt fahren durfen?

Beurteilung der Belastung der Wirbelsdule durch Ganzkor per schwingungen an Arbeitspléatzen von Gabelstaplerfahrern
Gefahrdung

Das Fahren von Gabel staplern kann, durch das Zusammenwirken mehrerer Belastungsfaktoren, Schaden insbesondere an der Wirbelsaule
verursachen. Die Wirkung der Ganzkdrperschwingungen kann zu Bel&stigungen, Leistungsminderungen und im Extremfall zu einer Schadigung der
Wirbelsaule fiihren. Der Unternehmer muss die maglichen Geféhrdungen durch Ganzkorperschwingungen an jedem Gabel staplerarbeitsplatz
ermitteln und - soweit erforderlich - Mal3nahmen zu deren Verminderung ergreifen.

Ermittlung

Fur die Wirbel sdulenbel astung von Gabel staplerfahrern sind Einflussfaktoren wie Fahrzeugkonstruktion, Wartungszustand, Fahrbahnbeschaffenheit
und tagliche Fahrdauer wichtig, sie werden im folgenden Fragebogen erfasst.

Fur jeden Beschéftigten muss ein Bogen ausgefillt werden. Fir die Beurteilung der Belastungen missen alle Fragen beantwortet und die
Punktzahlen zur Gesamtpunktzahl addiert werden.

Verbesserungen sind nicht erforderlich, wenn die Gesamtpunktzahl fir einen Arbeitsplatz bis 10 betragt. Bei einer Gesamtpunktzahl von 11 bis 19

ist eine Gefdhrdung mdglich, Wartungszustand und Fahrbahnbeschaffenheit miissen eingehender beurteilt werden. Wird die Gesamtpunktzahl 19
Uberschritten, sind weitergehende V erbesserungen unerlasslich.
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Betrieb

Bogen ai 5{_]r_-\f illt

Sabelstaplertahrers(in;

Gal .f.*i}l-‘.:[ Her!
Hersteller
-'Zfi enbezeich nung

Baujahi

Fragebogen zur Belastungser mittlung

Fuhrerhausfederung Punktzahl Nach Verbesserung
jaGummielemente 1 [] []
keine 3 [] []

* durchgefiihrte Verbesserung:
Wartungszustand des Gabelstaplers Punktzahl Nach Verbesserung
gut (regelmaidige jahrliche Wartung) 1 [] []
schlecht 3 [] []
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» Verbesserungsvorschlag: Wartungsvertrag abschlief3en
* durchgefiihrte Verbesserung:

Sitz Punktzahl Nach Verbesserung
Feder-Dampfer-System 1 [] []
Polstersitz 3 [ []

» Verbesserungsvorschlag: Sitz austauschen

* durchgefiihrte Verbesserung:
Gebrauchszustand des Sitzes Punktzahl Nach Verbesserung
gut 1 [] []
mittel 2 [ []
schlecht, Sitz schlégt an das Chassis 3 [] []

» Verbesserungsvorschlag: Sitz austauschen, instand setzen

* durchgefiihrte Verbesserung:
Art der Bereifung Punktzahl Nach Verbesserung
Luft 1 [] []
Elastic 2 [ []
Vollgummi 3 [] []

» Verbesserungsvorschlag: vorzugsweise auf L uftbereifung umstellen
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* durchgefiihrte Verbesserung:

Fahrbahnbeschaffenheit Punktzahl Nach Verbesserung
gut 1 [] []
mittel, mit kleinen Unebenheiten 2 [] []
schlecht, mit grof3en Absétzen und Schlagléchern 3 [] []

» Verbesserungsvorschlag: Schlaglocher und Absétze entfernen

 durchgefiihrte Verbesserung:
tagliche Fahr zeit Punktzahl Nach Verbesserung
bis 2 Stunden 1 [] []
von 2 bis 4 Stunden 2 [] []
mehr als 4 Stunden 3 [] []

» Verbesserungsvorschlag: weitere Personen zum Gabel staplerfahrer ausbilden

 durchgefiihrte Verbesserung:
K orperhaltung beim Fahren Punktzahl Nach Verbesserung
aufrecht, gerade sitzend 1 [] []
mit Verdrehung des Oberkérpers 2 [] []
mit hohem Rickwartsfahranteil 3 [] []

» Verbesserungsvorschlag: Platz- und Transportverhaltnisse verbessern
 durchgefiihrte Verbesserung:
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Gesamtpunktzahl [] []

6.3 M echanische Sicherheit an Forder einrichtungen
Risiko
Gefahrdungsstufe I11. In Schreinereien/ Tischlereien besteht ein geringes Risiko durch Einziehen an ungesicherten Auflaufstellen des Fordermittels.

» Ketten- und Riemenantriebe umgriffsicher verkleiden.
+ Auflaufstellen von Forderelementen wie Riemen, Bandern, Ketten durch Verkleiden oder Auskleiden sichern.

SRy

Verkleidung eines Keilriemenantriebs.
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Fragen zum Sicherheits-

Uberpriifung der Fragen

L dsungsvorschlége

und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd |flr Ar|Fach- |Per- Holz- [lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
Sind insbesondere eicht | O @] O @] @] O @) @) O
zugangliche
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Auflaufstellen durch
Verkleidung oder
Auskleidung gesichert?

7 Chemische Gefahr stoffe
7.1 Risiko
Gefahrdungsstufe fir chemische Gefahrstoffe insgesamt I11.

Es wird nochmals betont, dass unter Risiko die Wahrscheinlichkeit verstanden wird, bei einem bestimmten Arbeitsgang (bei einer Tatigkeit) mit
chemischen Einwirkungen eine Berufskrankheit zu erleiden. Geringes Risiko fir die Uberwiegende Anzahl der heute in Schreinereien/Tischlereien
vorkommenden chemischen Gefahrstoffe bedeutet keinesfalls, dass an dem Arbeitsplatz sorglos gearbeitet werden kann oder gesundheitliche
Belastungen ohne weitere Vorsorge in Kauf genommen werden kénnen. Es gilt die Faustformel: je besser die Prévention, desto geringer das Risiko.
Erkrankungen der Atemwege und der Haut wurden allerdings je nach benutzter Chemikalie vermehrt festgestellt (siehe Tabelle).

Gefahrstoffe Risiko Risiko Risiko

(Haut) (Atemwege) (zentrales u. peripheres Nervensystem)
Isocyanate gering (111) hoch (1)
Formal dehyd erheblich (I1) gering (111)
L 0semittelgemische, z. B. Verdinnung erheblich (1) erheblich (11) |gering (I11) *
*) bEim grof¥flachigen Einsatz von Kontaktkleber und beim langerandauernden Verarbeiten von hochl ésemittelhaltigen Lacken, z. B. NC-
Lacken

Prifen im Betrieb

Uberpriifung der Fragen
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Fragen zum Sicherheits- und | Handlungsbedarf zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von L dsungsvor
Gesundheitsschutz in -
Tech|Orga-|Ver|erle |eige- |Her- |sonsti-|Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri- schiage
- ni- - |- nes |[stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|ha |digt|Perso|ler/ |Fremd|flr Ar|Fach- |Per- Holz-  |lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ [BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |ban- Institu- sam-
ant sicher |de tionen keit
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
1. Werden insbesondere @] 0] O @] @) @) @] @) @)
geeignete Hautschutz-,
Hautpflege- und
Hautreinigungsmittel zur
Verfugung gestellt?
2. Sind fr umfangreiche @] 0] O @) @) @) @] @) @)
Lackierarbeiten (mehr als 2
Stunden t&glich)
Absauganlagen vorhanden?
Werden Atemschutzmasken | O O O @) @) @) @) @) @)
zur Verflgung gestellt.
Werden Sachversténdige der
Holz-BG in den Féllen
eingeschaltet, wo Hinweise ®) 9] 9) e) e) [e) e) e) e)
des Betriebsarztes auf
Schédigungen durch
L 6semitte vorliegen?
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7.2 Zusammenstellung von Gefahrdungen und Schutzmalinahmen fir gangige Gefahr stoffe

Gefahrstoff Wesentliche Erkrankung Schutzmal3nahmen Mogliche Ersatzstoffe | Sonstiges
Gesundheitsgefahren von Ab- | Atem-| Haut- | Augen
saugung|schutz|schutz| -
schutz
Arbeitsbereich " Leimen und Kleben"
Dispersondeime |Im Regelfall keine
Leime auf PVAC- |Gesundheitsgefahren
Basis (z. B.
Weildeime)
Harnstoff- Reizende oder Atemweg X X |Formaldehydarme
Formaldehyd- Harz- | alergisierende Wirkung auf Leime
Leime Haut bzw. Schleim- haute |Haut
nach direktem Hautkontakt
oder Einatmen, z. B. beim
Anrihren oder Heil3pressen
Kontakt-Klebstoffe |Einatmen von Losemitteln | Atemweg X3 X Aromatenfreie
(z. B. Direkter Hautkontakt L 6semittelgemische
|6semittel haltige Haut
Kleber)
Nerven
PUR-KIeber Hohe sensibilisierende Atemweg X X Atemschutz:
Wirkung durch Isocyanate. Filterschutzstufe
Stark reizende Wirkung auf |Haut ABE1, beim
Haut und Schleimhaute der Spritzen ABE1P2
Augen und Atemwege
Schmel zkl eber Einatmen aldehydhaltiger |Atemweg X X X
Déampfe Arbeitsbereich

" Oberflachenbear beitung”
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NC-Lacke L 8semittel dampfe, Atemweg X X 1) X2 |Wasserlocke
Aerosole (beim
Spritzlackieren), ent- Haut
fettende Wirkung auf die
Haut Nerven
PUR (DD)-Lacke |Hohe sensibilisierende Atemweg X X 12 X 2 Atemschutz:
Wirkung durch Isocyanate Filterschutzstufe
(Harterkomponente). Stark |Haut ABE1, beim
reizende Wirkung auf Haut Spritzen ABE1P2
und Schleimhéute der
Augen und Atemwege
Wasserlacke Einatmen von Lacknebeln |Atemweg X X 1)
Allergisierende Wirkung
bei Hautkontakt mit dem  [Haut
Lack
Losemittelhaltige | Einatmen von Atemweg X X  |Wasserlodiche
Beizen L 6semitteldampfen Beizen
Entfettende Wirkung auf ~ |Haut
die Haut Einatmen von
Farbstoffstauben beim Nerven
Zwischenschiff
Wasserl0sliche Einatmen von Atemweg X X 1
Beizen Farbstoffstauben beim
Anrihren und Zwischen-  |Haut
schliff
Naturfarben, Ole, |Einatmen von Dampfen Atemweg X X 1)
Wachse Allergisierende Wirkung
bei direktem Hautkontakt | Haut
Bleichmittel
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Verdinntes Atzende Wirkung auf die  |Atemweg X X X
Wasserstoff-Peroxid| Haut und Schleimhaute der

Augen und Atemwege Haut
Verdinnte Atzende Wirkung auf die  |Atemweg X 1) X
Oxalsaure Haut und Schleimhaute der

Augen und Atemwege Haut
Verdinnte Atzende Wirkung auf die  |Atemweg X X X
Salzsaure Haut und Schleimhaute der

Augen und Atemwege Haut

Arbeitsbereich " Impré&gnieren, Verarbeiten von Holzschutzmitteln"

Biozidhaltige Sensibilisierende Wirkung |Atemweg X X Nicht spritzen
Holzschutz- bei Hautkontakt
Lasuren -
wasserl6dlich
Biozidhaltige Einatmen von LGsemittel- | Atemweg X X Wasserl6sliche Nicht spritzen
Holzschutz- dampfen Entfettende Holzschutz-
Lasuren - |0se- Wirkung auf die Haut Haut lasuren
mittelhaltig Sensibilisierende Wirkung

bei Hautkontakt Nerven

Arbeitsbereich " Abbeizen"

CKW-haltige Reizende Wirkung der L ose| Atemweg X 3 X X CKW-freie Abbeizer
Abbeizer - mittel auf Haut und

Schleimhaute der Augen  [Haut

und Atemwege

Nerven

Es besteht Krebsverdacht
CKW-freie Reizende Wirkung der Lose| Atemweg X 3 X X
Abbeizer - mittel auf Haut und
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Schleimhéute der Augen
und Atemwege Haut

Nerven

Arbeitsbereich " L ack- und Zwischenschliff"

Lackstaub Einatmen von Atemweg X X
Farbstoffstauben Haut
Sensibilisierende Wirkung
bei Hautkontakt

Arbeitsbereich " Verarbeitung von Holzer satzstoffen”

Corian Einatmen von Stauben Atemweg X X Absaugtische
Reizende Wirkung auf Haut verwenden
Schleim- haute der Augen
und Atemwege

Sensibilisierung der Haut
durch Kleber moglich

Varicor Einatmen von Stauben Atemweg X X Absaugtische
Reizende Wirkung auf Haut verwenden
Schleim- haute der Augen
und Atemwege

Sensibilisierung der Haut
durch Kleber méglich

Arbeitsbereich " Dicht- und Dd&mmstoffe’

Dichtmassen aus Reizende Wirkung auf Haut | Atemweg X Glatten der
Silikon-Kautschuk - |und Schleimhéute der Fugenmasse nicht
gsaure- Augen und Atemwege mit
frersetzend Sensibilisierende Wirkung | Haut LF‘F‘Q&h“tZtem
bei Hautkontakt "hoer
Dichtmassen aus Sensibilisierende und Haut X Glatten der
Silikon-Kautschuk - |reizende Wirkung bel Fugenmasse nicht
neutralver- netzend |Hautkontakt mit
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ungeschitztem
Finger

Acryl- Bel léangerem Kontakt Haut X
Dichtungsmassen  |Hautreizung
PUR-Montage- Hohe sensibilisierende Atemweg X X Atemschutz:
schaume Wirkung durch Isocyanate Filterschutzstufe

auf Atemwege und Haut.  |Haut ABEL1, beim

Reizende Wirkung auf Haut Spritzen ABE1P2

und Schleimhéute der

Augen und Atemwege
Mineralwolle- Juckreiz auf Haut Atemweg X 4 X X 4 Atemschutz:
Dammstoffe mit Partikelfilter P2
RAL-Zeichen Reizende Wirkung auf

Schleimhéaute der Augen

und Atemwege
Sonstige Von diesen Dammstoffen | Atemweg Darf nicht
Mineralwolle- ohne RAL-Zeichen oder verwendet werden
Dammstoffe Einzelnach- weis kann

krebserzeugende Wirkung

durch die einatembaren

Fasern ausgehen

Arbeitsbereich " Reiniger fur Werkstlicke"

Losemittelhaltige | Losemitte dampfe Atemweg X 3 X Losemittelfreie
Reiniger Reiniger, z. B.

Entfettende Wirkung auf Haut Haushaltsreiniger fur

die Haut Kunststoff-

Nerven oberfl&chen.

Haushaltsreiniger | Sensibilisierende Wirkung |Haut X

auf die Haut moglich

Arbeitsbereich " Metallbear beiten - Schleifen/Schérfen”
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Wassermischbare | Schleimhautreizung nach | Atemweg X X X
Kuhlschmierstoffe |Ein- atmen der Aerosole
Reizung und Entfettung der | Haut
Haut nach Hautkontakt.
Sensibilisierung moéglich
Reizt die Schleimhaute der
Augen

1) notwendig, wenn die Absaugung allein die Gefahrstoffe nicht wirkungsvoll erfassen kann, z. B. Spritzen in Hohlkoérpern
2) notwendig, z. B. beim Umfullen oder Anrihren

3) notwendig, z. B. bei grof3flachiger Anwendung

4) bei Uberkopfarbeiten und bei Arbeiten in engen unbel Ufteten Raumen

8 Silos
Risko

Gefahrdungsstufe 1. Es besteht hohes Erstickungsrisiko durch abrutschendes oder einstiirzendes Spanegut infolge unbefugten Einsteigens oder
unsachgemalier Vorgehensweise beim Beseitigen von Spanestaus oder beim Entleeren.

Verbrennungs- und Explosionsrisiko siehe Abschnitt 9.

1. MaRnahmen gegen Versinken im Spanegut bzw. Ver schiittet werden durch nachrutschendes Spanegut:

« Offnungen und Podeste vorsehen, von denen aus mit Hilfsmitteln - z. B. Stocherstangen, - gestautes Spanegut und Spanebriicken von
aul3en gefahrlos beseitigt werden kénnen.

» Einbau technischer Einrichtungen zur automatischen Beseitigung von Spanebriicken und gestautem Spanegut, wie z. B. Druckluftkanonen,
prifen.

Auch als Nachrustung geeignet:

Druckluftkanonen, die in regel maldigen Absténden automatisch durch schnelle Leerung des zugehdrigen Druckbehélters (L uftstold) aktiviert werden.
Die Druckwelle lockert das Spanegut.
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« Offnungen in Wanden und Decken verschlossen halten, soweit es sich nicht um spezielle Stocher6ffnungen handelt.
» Einfahren in Silos siehe Unterweisungsblatt " Sicheres Arbeiten in Silos fur Holzstaub und -spane” (Anhang 2).

Entfernung von Briucken durch Druckluftkanonen

hetps
| Flillgus

Oruckiutt
kanamam

TR ER T
oo A ey

vorher nochher

2. Mal3nahmen gegen mechanische Gefahrdungen

* Zugangsturen oder -klappen zu mechanischen Austrageinrichtungen so mit dem Antrieb der Austrageinrichtung verriegeln, dass beim
Offnen der Antrieb zwangslaufig stillgesetzt wird. Fir Kontrollzwecke darf der Antrieb bei gedffneter TUr mit einem Schalter mit
selbsttatiger Ruckstellung (Tippschalter) eingeschaltet werden kdnnen.

Achtung: Bei gedffneter Zugangstir darf die Austragseinrichtung Uber die Heizung (Brennstoffanforderung) nicht eingeschaltet werden kénnen.
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Prifen im Betrieb

Fragen zum Si.cherheitsr Uberpriifung der Fragen L dsungsvorschlége
und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf

zu erledigen durch  |unter Einbeziehung von
in

Tech|Orga- |Ver|erle |eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |[sons- |Berater |kein  |Pri-
- ni- |- |- nes |stel- |ge kraft |der tige der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd |[fir Ar|Fach- |Per- Holz- [lungs- |der

- bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na - firma |bets |ban- I nstitu- sam-
ant sicher |de tionen ket
des - (z. B. durch/
Pro- heit GAA) am
duk-
tes
1. Sind die O O O O O O O O O
Einstiegstffnungen o) o) o) o) o) o) o) o) o)

verschlossen?

@) O @)

@)
O
O
O
O
@)

2. Ist geregelt, wer

einsteigen darf? 0 olo|l o] o] o 0 o | o
@) @) @) @) @) @) @) @) @)

3. _lSt festgel egt,_ dass Einfahren in das Sile
beim Einstieg eine nur mit Erlaubnis
zweite Person zur ] O O O O ] O O O der Betriebsleitung,
Sicherung anwesend nur unter Aufsicht :inar

; zweiten Person und nur
sein muss? O O S O S S O O O mit Anseilschutz.
4. Sind technische O @) @) @) @) @) @) @) @)
L 6sungen zur
Beseitigung von
gestautem Spanegut (z.
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B. Druckluftkanonen)
vorhanden?

5. Fdlsnein, sind O O @) O @) @) O O O

Auffanggurt und
Hdohensi cherungs-

gerdt mit Rettungshub-
einrichtung vorhanden?

9 Brand- und Explosionsschutz
Risiko

Gefahrdungsstufe 111. In Schreinereien/Tischlereien besteht ein Brand- und Explosionsrisiko, das sich im wesentlichen auf Silos und Filteranlagen
bezieht.

Weitere Brandrisiken bestehen an Lackieranlagen und Hol zfeuerungen.

9.1 MalRnahmen zur Verhinderung und Begrenzung gefahrlicher Auswirkungen von Branden und Staubexplosionen in Silosund
Filteranlagen

Ursachen
Hauptursachen fir Brande in diesem Bereich sind Funken, die von Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen erzeugt werden und in die

Absauganlage gelangen. In geringerem Mal3e sind auch elektrische Defekte urséchlich. Holzstaubexplosionen in Silos und Filteranlagen kénnen u.a.
bei nicht sachgemalien L éschversuchen entstehen.

* Malnahmen in den Foérderleitungen - Funkenléschanlagen

Funken oder glimmende Teilchen kénnen z. B. in Mehrblattkrei ssdgemaschinen, Hackern und Breitbandschleif maschinen entstehen. In diesen
Fallen besteht erhthte Brand- und Explosionsgefahr. Beim Einsatz solcher Maschinen empfiehlt es sich, al's Préventionsmalinahme zusétzlich zu
einer ortsfesten L scheinrichtung im Silo eine FunkenlGschanlage in der entsprechenden Absaugleitung zum Silo oder zur Filteranlage anzuordnen.

e MalRnahmen in Silos und Filteranlagen

Einbau von Spruhwasser-L 6scheinrichtungen oder Ldschanlagen im Silo sowie in Filteranlagen (z. B. in Einbau-, Zwischen- oder Aufsatzfiltern).
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e Einbau von Druckentlastungsflachen

Da Explosionen auch durch vorbeugende Mal3nahmen nicht sicher auszuschlief3en sind, mussen ihre gefahrlichen Auswirkungen vermieden werden.
Als Schutzmalinahme gegen gefahrliche Explosionsauswirkungen dient der Einbau von Druckentl astungsfléchen, z. B. in Silos und
Rohluftbereichen von geschlossenen Filteranlagen [75].

* Malnahmen gegen Unterdruckbildung in Spénesilosin Verbindung mit automatischen Hol zfeuer ungsanlagen

Bel der Kombination automatischer Hol zfeuerungsanlagen mit Unterdruck- Filteranlagen und Ringsystem zum Spanesilo sicherstellen, dass sich
kein Unterdruck im Silo und in der nachgeschalteten Hei zkessel -Beschickungsei nrichtung bilden kann, z. B. durch Bypassin der Ringleitung und

eine Druckausgleichseinrichtung im Bereich "Silo" oder "Feuerungsbeschickung'”.

Achtung: Bypasseinbau nur von einer Fachfirma vornehmen lassen oder Spezialberatung durch Holz-BG anfordern.

Bypass und Druckausgleichseinrichtung
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Steigleitung

|

Sile mit Zyklonabscheider
Lascheinrichhung mit Schlouchanschluss
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A = Abluft
F = Filteranlage
D = Druckentlastungseinrichtung
K = Kupplung fur C-Schlauch
H = Handventil
Steigleitong V' = Ventil flr automatische Ausldsung
25 L = Léschdiisen
T = Thermoelement als Anreger fir selbsttdtige Aus 6sung
Z = Zellenradschleuse (druckloser Austrag)

Riickluftkanal

—

Sile mit Autsotzfiller

» Geschlossene Silos und Filteranlagen dirfen zur Brandbek&mpfung weder gedffnet noch darf mit einem Wasser- oder L 6schpulverstrahl
vorgegangen werden, weil durch Lufteintritt und Aufwirbelungen ein explosionsfahiges Hol zstaub/L uft-Gemisch entstehen kann.

» Bei Rauchentwicklung im Silo oder in der Filteranlage sofort Feuerwehr verstéandigen. Bel Ldschanlagen mit Festanschluss an das
Wassernetz Anlage ausl 6sen.

Wirkung und Bauarten von Spruhwasser -L scheinrichtungen/ L 6schanlagen

Durch Sprihwasser-L 6scheinrichtungen/ Ldschanlagen wird im Brandfall das L éschwasser durch geeignete Diisen gleichméidig und in kleinen
Tropfchen Uber den gesamten Siloquerschnitt verteilt. Filmbildende Zusétze, die dem L éschwasser beigegeben werden, kénnen die L 6schwirkung
verbessern.

M dgliche Ausfihrungen sind:

» Spruhwasser-L 6scheinrichtungen mit Schlauchanschluss,
» Spruhwasser-L schanlagen mit Anschluss an ein Wasserversorgungsnetz mit
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o selbsttitiger Auslosung oder

o Handauslosung.

Ein zusétzlicher Schlauchanschluss kann vorgesehen werden.

Sel bsttétig ausl 6sende Spriihwasser-L 6schanlagen missen nach [63] errichtet werden.

Selbsttéatig ausl6sende Spriihwasser -L 6schanlagen missen auch von Hand ausldsbar sein.

Prifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits-

Uberpriifung der Fragen

L 6sungsvorschlége

und Gesundheitsschutz Handlungsbedarf zu erledigen durch  Junter Einbeziehung von
in
Tech|Orga- |Ver|erle|eige- |Her- |sonsti- |Fach- |Berater |sons- |Berater |kein | Pri-
- ni- - |- nes |stel- |ge kraft |der tige |der Hand- |fung
nik |sation|hal |digt|Perso|ler/ |Fremd|fur Ar|Fach- |Per- [|Holz- [lungs- |der
- |bis |- Liefer |- - ver- sonen/ |BG bedarf | Wirk-
ten na |- firma |beits- |béan- Institu sam-
ant sicher |de - keit
des - tionen durch/
Pro- heit (z. B. am
duk- GAA)
tes
1. Sind alle Silos mit O O O O O O O O O
Druckentlastungs-
flachen ausgestattet?
2. Ist im Betrieb geregelt,
dass bel o olo[of[o] ol o] oo
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Rauchentwicklung im o) ) o) o) 0O 0 0O 0 0
Silo sofort die Feuerwehr

zu verstandigen ist und
dass auf keinen Fall die
Zugangstur zum Silo
gedffnet wird?

3. Sind die Vorgesetzten
angewiesen, das

Rauchverbot im Betrieb o) o) o) e ) ) @) @) O
durchzusetzen?

9.2 Malinahmen gegen Bréande und Explosionen in Lackiereinrichtungen

Ursachen

Die Hauptursachen sind Selbstentziindung und Schweil3- und Trennschleifarbeiten an den Anlagen.

Maf3nahmen

Erforderliche bauliche Einrichtungen und technische Schutzmal3nahmen siehe [22].

Verhaltensmalinahmen zur Vermeidung von Selbstentziindung bei bestimmten Beschichtungsstoffen, z. B. Olen , Naturfarben siehe [22].

9.3 Malinahmen gegen Brande bei Schweil3- und Trennschleifar beiten
» Arbeiten erst beginnen, wenn sie von einem Brandschutzbeauftragten freigegeben sind (Erlaubnisschein).
» Entfernen aller brennbaren Stoffe aus dem Raum oder der geféhrdeten Umgebung.

» Bedecken oder Verkleiden von brennbaren Gegenstanden, die nicht entfernt werden kdnnen, z. B. mit Schwei3schutzdecken.

» Befeuchten des Bodens und der brennbaren Gegensténde.
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« Abdichten von Fugen, Ritzen, Offnungen und L eitungsdurchgéngen zu anderen Réumen, z. B. mit feuchten oder besonders impragnierten
Decken oder nicht brennbaren Dammstoffen.

» Brandwache stellen mit geeignetem L 6schgerét, um mdgliche Entstehungsbrande sofort bekdmpfen zu kdnnen.
» Mehrfache Kontrollgénge nach Abschluss der Feuerarbeiten.

9.4 Mal3nahmen gegen Brande und Explosionen in Heizungen
Ursachen

An Hol zfeuerungen konnen unkontrollierte Schwel brande auftreten, die bei Sauerstoffzufuhr, z. B. beim Offnen der Feuerraumtiir, zu Verpuffungen
fuhren.

Beschaffenheit
Nach dem derzeitigen Stand der Technik [34] [46] [ 73] [74] missen Heizkessel fur Handbeschickung so ausgeriistet sein, dass bei

bestimmungsgemaliem Betrieb beim Offnen der Beschickungstir keine Gefahrdung von Personen auftritt. Dies kann z. B. durch folgende
Mal3nahmen sichergestel It werden:

» Doppelverschluss, d.h. der @uf3ere V erschluss muss gegeniiber dem inneren Verschluss so verriegelt sein, dass der eine erst getffnet
werden kann, wenn der andere geschlossen ist.

» Facherrad mit dariber angeor dnetem Fullschacht. Die durch den Brennstoff gebildete Sperrschicht sollte sténdig in einer Stérke von
mindestens 1 m gehalten werden.

Betrieb

M alRnahmen

» Beim Erkennen von Unregel méaliigkeiten nicht uniiberlegt die Feuerungstir 6ffnen, sondern entsprechend Betriebsanleitung des Herstellers
vorgehen.

+ Hersteller zur Uberprifung der Holzfeuerung einschalten, wenn sich die UnregelmaRigkeiten haufen oder gar Verpuffungen vorkommen.
» Heizraum nicht als Lagerraum fur brennbare Stoffe missbrauchen, um Brandausbreitungen zu verhindern.

10 Arbeiten auf Baustellen
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10.1 Risiko

Im Vergleich zu den stationdren Betriebsbereichen im Schreiner-/ Tischler-Gewerbe sind die Beschéftigten auf Montagebaustellen einem besonders
hohen Unfall- und Gesundheitsrisiko ausgesetzt.

Die Tétigkeiten auf Baustellen sind vielfdltig. Risiken bestehen auf Baustellen der Schreinereien/Tischlereien insbesondere bei der Montage von
Fenstern, Tlren, Decken und Einbaumdébeln, wobei folgende besondere Gefahrdungen festgestellt wurden:

» Abstirze von Leitern und Gerusten,
» Heben und Tragen bei der Fenster- und Tlrenmontage,

» Berthren des S&geblattes an Gehrungskapp- und Tischkrei ssdgemaschinen sowie an deren Kombinationen.

Auf Baustellen ergeben sich besondere Gefahrensituationen dadurch, dass die Arbeiten von Beschéftigten verschiedener Arbeitgeber gleichzeitig
oder nacheinander ausgefthrt werden. Deshalb werden besondere Anforderungen an die Koordination und Abstimmung beziiglich der zu treffenden
Schutzmal3nahmen erforderlich.

Siehe auch " Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz auf Baustellen”.

10.2 Mal3nahmen vor Auftragsvergabe

Angebot, Ausschreibung, Auftrag

Die sicherheitstechnische Verantwortung beginnt mit der Prifung des Ausschrelbungstextes und des Auftragsumfangs. Esist die Frage abzuklaren,
ob z. B.

e Arbeits- und SchutzgerUste,
* Absturzsicherungen im Gebéaude,
e dsichere Zugange,

 ordnungsgeméal3e Spannungsversorgung Uber Baustromverteiler mit FI-Schutzschalter

in ausreichendem Umfang vorhanden sind.

Mit dem Abschluss eines Werkvertrages liegt die Verantwortung fir den Teilbereich der Baumal3nahme beim Auftragnehmer/ Unternehmer. Seine
Pflichten sind:
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» Beherrschbare Gefahren ausschlief3en,

 fir Ordnung auf der Baustelle sorgen,

 die Sicherheit der Beschéftigten gewahrleisten.
Hinwelis:

Die Baustellenver ordnung ver pflichtet den Bauherrn (Auftraggeber) einen Sicher heits- und Gesundheitsschutzkoordinator zu bestellen,
wenn mehrere Unternehmen auf der Baustelle anwesend sein wer den.

Diesem Koordinator obliegt die Aufgabe, einen Sicherheits- und Gesundheitsschutz- Plan (SIGEPL AN) aufzustellen, in dem die auf der
betr effenden Baustelle anzuwendenden Sicher heits- und Gesundheitsschutz- Bestimmungen aufgefiihrt sind.

In zunehmendem MalRewird bei der Auftragsver gabe dem Auftragnehmer (Schreiner/ Tischler) abverlangt, diesen SIGEPL AN mit den
fur seinen Montageber eich relevanten Gefahrdungen und geplanten M alhahmen zu erganzen.

Dieser SIGEPL AN ist vom Auftragnehmer bei der Durchflihrung der Baumalf3nahmen einzuhalten. Hilfestellung fur die von
Schreinern/Tischlern abgefor derte Gefahr dungsanalyse gibt der " Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz auf Baustellen™ .

Koordinierung
(Dar stellung der Zusammenhange)
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Boustellon-Varardnung

Bepuhary

l

10.2
Koardinator
sSIGEPLAM
=Ayahijhrung

Arbeitsschutzgesats

1. Batrisk

10.3
Abstimmung durch
Auhrognehmr/
Uniemekimer

Beschakigie

10.3 Organisationsmal3nahmen vor Beginn der Montagear beiten auf Baustellen
Abstimmung ver schiedener Gewerke

Unternehmer, deren Leistungen auf der Baustelle zeitlich und o6rtlich aufeinandertreffen, haben sich mit anderen Unternehmen abzustimmen, um
gegenseitige Gefdhrdungen zu vermeiden.

Durch klare Absprachen ist insbesondere folgendes zu regeln:
» Gegenseaitiges Unterrichten tber Betriebsgefahren
* Mitbenutzung von Betriebseinrichtungen oder von Maschinen anderer Firmen
» Gemeinsame Benutzung von Verkehrswegen und V erkehrseinrichtungen

* Mitbenutzung von Gertisten, Kranen und sonstigen Einrichtungen (z. B. sanitére Anlagen, Erste-Hilfe-Einrichtungen)
» Bestellung und Anerkennung der Koordinatoren

Leitung und Aufsicht
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» Bauarbeiten missen von fachlich geeigneten Vorgesetzten geleitet werden. Diese mussen die vorschriftsmaliige Durchfihrung der
Bauarbeiten gewahrleisten.

« Zur Leitung und Beaufsichtigung von Bauarbeiten gehort auch das Uberpriifen auf augenscheinliche Mangel an Geruisten, Leitern, Geréten
und anderen Einrichtungen, Schutzvorrichtungen usw., die von anderen zur Verfligung gestellt und fir die eigenen Arbeiten benutzt
werden.

» Bauarbeiten missen von weisungsbefugten Personen beaufsichtigt werden. Diese miissen die arbeitssichere Durchfihrung der Bauarbeiten
Uberwachen.

* Auswahl geeigneter Beschéftigter
» Der Arbeitgeber hat die Beschéftigten in verstandlicher Form und Sprache tber die zutreffenden Schutzmal3nahmen zu informieren.

Weiter e beispielhaft genannte Vorbereitungsar beiten

» Werkstticke und Hilfsmittel wie Unterlegkeile schon im stationéren Betrieb auf Mal3 schneiden bzw. herstellen.
» Zusétzliche Sicherheitseinrichtungen wie Kleingerlste, Sicherheitsgeschirre, Leitern, Korperschutzmittel im Fahrzeug mitfthren.

» PU-Montageschaum-Dosen in Temperierkoffern transportieren und lagern.

10.4 Durchfihren der M ontagear beiten auf Baustellen

Vor der Aufnahme der Arbeiten empfiehlt es sich, neben den 0. g. Organisations- und K oordinierungsarbeiten folgende Sicherheitsmal3nahmen zu
Uberprifen:

e Zuganglichkeit der Baustelle

Sicheres und skelettschonendes Abladen und Transportieren von Bauelementen, z. B. Fenstern, Turen, Einbaumdbel n (siehe auch Abschnitt 6.2.5)
Erreichen der Arbeitsplétze Uber sichere Laufstege, Treppen, zumindest Bautreppen, kein Materialtransport Uber Leitern

Beispiele fur Absturzgefahren
Verdeckung, unver schiebbar
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Bereitstellung der richtigen Leitern, z. B. Stehleitern mit einstellbaren Holmen fir Treppenhauser
Alternativen fir Leitern vorsehen, z. B. KleingerUste, fahrbare Arbeitsbiihnen

Fahrbare Arbeitshithne

Abdecken von Bodendffnungen und seitlichen Offnungen

Seitlicher Lukenschutz
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Seitenschutz
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e Absturzsicherung - Ger liste, Anseilschutz
Uberpriifen bereitgestellter Gerliste auf

o Stabilitét,

e Verankerung,

» Wandabstand max. 30 cm |1 tragfahige Belége,
* dreiteiligen Seitenschutz und

» gicheren Aufstieg.

Bel kurzfristigen Montagen im Absturzbereich, z. B. beim Fenstereinbau, Sicherheitsgeschirre mit Anschlageinrichtung verwenden.
* Leitern

Etwa zwei Drittel aller Unfalle mit Leitern ereignen sich auf Baustellen. Der " Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz auf Baustellen™
behandelt Fragen des Umgangs mit Leitern ausfuhrlich.

Anseilsicherung
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e ordnungsgemal3e Baustromver sorgung Uber FI-Schutzschalter
« Umgang mit stationdren/halbstationdren Maschinen

Siehe 4 "Hol zbearbeitungsmaschinen”

* Umgang mit Handmaschinen
Siehe 4.1.8 "Handmaschinen"

» Beladen, Entladen

Neben den in 6.2.4 "Umstirzendes L adegut beim Transport™ genannten Mal3nahmen sind auf Baustellen folgende Punkte zusétzlich zu
bertcksichtigen:

» Sicherstellen, dass auf der Baustelle vorhandene Einrichtungen fir den Materialtransport verwendet werden kdnnen.
» Tragféhigkeit dieser Transporteinrichtungen prifen.

* Fenstertransport auf Baustellen
Siehe 6.2.5 "Reduzierung der korperlichen Belastung beim Heben und Tragen™

» Besondere per sonliche Schutzausr tistungen

Neben den Ublichen personlichen Schutzausrtistungen (siehe 1.9) kommen auf Baustellen folgende zusétzliche
K 6rperschutzmittel zur Anwendung:

o Gummierte Schutzhandschuhe zum Transport von Glas,

o S3-Schuhe mit durchtrittsicheren Sohlen.
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10.5 Priifen der MalRnahmen

Fragen zum Sicherheits- und Gesundheitsschutz | Uberprifung der Fragen Lésungs-
Handlungsbedarf in vorschlage

Technik | Organi | Verhalten|erledigt| Beratungs| kein Hand- |  Prifung der
- bis - lungsbedarf| Wirksamkeit
sation bedarf durch/ am

Hinweise zur Organisation

Sind ale Fragen der Koordination und @] O @]
Abstimmung der Schutzmal3nahmen im Vorfeld
mit dem Auftraggeber vereinbart?

Sind z. B. die GerUsterstellung, sonstige @) 0] @]
Absturzsicherungen sowie Hilfseinrichtungen
fUr den Materialtransport mit dem Auftraggeber
vereinbart?

Werden die Arbeiten von einem fachlich @] O @]
geeigneten Vorgesetzten geleitet und von einer
wei sungsbefugten Person beaufsichtigt?

Ist bei Arbeitsbeginn sichergestellt, dass sich @) 0] @]
die vorhandenen Sicherheitseinrichtungen (z. B.
Arbeits- und Schutzgertste, Zugange u.
Absturzsicherungen) in sicherheitstechnisch
elnwandfreiem Zustand befinden?

Transport

Werden Hilfsmittel fr den Transport zur O @) O @)
Verfugung gestellt?

Kreissagen

Ist der Spaltkeil und die Schutzhaube montiert @) @) O @)

und richtig eingestel [t?
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Konnen die Sagearbeiten in sicherer Stand- O @) @)
position durchgefiihrt werden (nicht kniend
oder in der Hocke)?

Arbeiten auf Leitern

Gibt es technische Alternativen zum Einsatz @] @] @] @] (@]
von Leitern?
Sind die eingesetzten Leitern fur die ent- O @] @] O @]

sprechende Arbeit geeignet (Art der Leiter,
Lénge der Leiter usw.)?

Sind die Mitarbeiter im Umgang mit Leitern @] @) O @)
sicherheitstechnisch unterwiesen?

Vorschriften und Regeln Anhang 1

Gesetze und Verordnungen
[1] SGB VII 1996 Sozia gesetzbuch

[2] BildscharbV 1996 Verordnung tber Sicherheit und Gesundheitsschutz bel der Arbeit an Bildschirmgeraten
(Bildschirmarbeitsverordnung - BildscharbV)

[3] ArbSchG 1996 Arbeitsschutzgesetz
[4] BetrSichv Betriebssicherheitsverordnung
[5] ASIG Gesetz fir Betriebsérzte, Sicherheitsingenieure und andere Fachkréfte fur Arbeitssicherheit (Arbeissicherheitsgesetz)
[6] Jugendarbeitss  Gesetz zum Schutz der arbeitenden Jugend
schutzgesetz
[7] MuschG Gesetz zum Schutz der erwerbstétigen Mutter (M utterschutzgesetz)

Ber ufsgenossenschaftliche Vor schriften
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[11] VBG 7] 1977/1993 Maschinen und Anlagen zur Be- und Verarbeitung von Holz und dhnlichen Werkstoffen

[12] BGV A2 2005 Betriebsarzte und Fachkréfte fur Arbeitssicherheit.

[13] BGV Al 2004 Grundsétze der Prévention

HBG-Informationen

[21] BGI 739 2002 Holzstaub-Handhabung und sicheres Arbeiten

[22] BGI 740 2002 Lackierraume und -einrichtungen - Bauliche Einrichtungen, Brand- und Explosionsschutz, Betrieb
Regeln desFA Holz (Holz-BG)

[31] ZH 1/3.6 1980 Sicherheitsregeln fir Gehrungskappkrei ssdgemaschinen

[32] ZH 1/3.14 1982 Sicherheitsregeln fur Vertikal plattensédgemaschinen

[33] ZH 1/3.16 1990 Sicherheitsregeln fur Frasmaschinen fir mehrseitige Bearbeitung (Kehlmaschinen)

[34] ZH /472 1977 Richtlinien fur die Beschickungseinrichtungen an Holzspane- und Hol zstaubfeuerungen
Regeln der Berufsgenossenschaften

[38] BGR 181 1993 Merkblatt fur FulZbdden in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr

EN- und DIN- Normen, Nor mentwidirfe
[40] DIN EN 345-2  Sicherheitsschuhe fur den gewerblichen Gebrauch - Teil 2, Zusétzliche Anforderungen und Priifverfahren.

[41] DIN EN 141 Atemschutzgeréte; Gasfilter und Kombinationsfilter;
Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung

[42] DIN EN 143 Atemschutzgeréte; Partikelfilter; Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung

[43] DIN EN 12941  Atemschutzgeréte; Atemschutzhelme und Atemschutzhauben mit Partikelfilter und Geblase;
Anforderungen, Prifung, Kennze chnung

[44] DIN EN 149 Atemschutzgeréte; Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen Partikel; Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung
[45] DIN EN 166 Personlicher Augenschutz; Anforderungen

[46] EN 303-5 1999 Heizkessel fir feste Brennstoffe, hand- und automatisch beschickte Feuerungen

[47] EN 847-1 2005 Maschinen-Werkzeuge fur Hol zbearbeitung- Sicherheitstechnische Anforderungen-Fras- und Hobelwerkzeuge,
Kreissagebl dtter

[48] EN 848-1 1998 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen- Einspindlige senkrechte Tischfrasmaschinen

[49] EN-848-3 1999 Sicherheit von Hol zbearbei tungsmaschinen- NC- Bohr- und Fréasmaschinen

[50] EN 859 1997 Sicherheit von Hol zbearbei tungsmaschi nen-A brichthobel maschinen mit Handvorschub
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[51] EN 860
[52] EN 1218-1
[53] EN 1218-4
[54] EN 1807
[55] EN 1870-1

[56] EN 1870-2

[57] EN 1870-3
[58] EN 1870-4
[59] EN 1870-11
[60] EN 1870-12
[61] EN 15011202
[62] EN 12750
[63] DIN 14494

1997 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen-Dickenhobel maschinen fir einseitige Bearbeitung

1999 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen- Einseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen mit Schiebetisch
2004 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen- Kantenanleimmaschinen

1999 Sicherheit von Hol zbearbei tungsmaschinen-Bandsagemaschinen

1999 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen - Tischkrei ssagemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und
Formatkrei sségemaschinen

1999 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Horizontal e Plattenkrei ssigemaschinen und
Vertikal plattenkrei ssdgemaschinen

2001 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen - VVon oben schnei dende K appkrei sségemaschinen

2001 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen - Ein- und Mehrbl att-K rei ssdgemaschinen fur Langsschnitt
2003 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Auslegerkreissdgemaschinen

2003 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen - Pendelkrei sségemaschinen

1995 Akustik -Messung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz - Genauigkeitsklasse 3

2001 Sicherheit von Hol zbearbeitungsmaschinen - Frasmaschinen fir vierseitige Bearbeitung
Spruhwasser-L dschanlagen

Sonstige Schriften und Regelwerke

[70] AOK Bayern
[71] IKK

[72] Reinhaltung der
L uft

[73] TRD 414
[74] VDMA 24178-4
[75] VDI 3673
[76] VDI 3761

Gesunder Riicken im Holzhandwerk
Leitfaden - Bewegung und Gesundheit im Tischlerhandwerk

Detering, Kleine, Mécklinghoff, Miiller, Poppe, Wiistefeld, Wolf - Ist der deutsche Luftgrenzwert firr Holzstaub (2 mg/m®)
mit einer fortschrittlichen Staubminderungstechnik in der Praxis Gberall einzuhalten?

Technische Regeln fur Dampfkessel - Holzfeuerungen fir Dampfkessel - Ausrtistung
Holzfeuerungen - Sicherheitsanforderungen
Druckentlastung von Staubexplosionen

Emissionskennwerte technische Schallquellen
HandgefUhrte Elektrowerkzeuge fir die Hol zbearbeitung
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Formblatter, Betriebsanweisungen, Unterweisungshilfen Anhang 2
Formblatt " Organisation, Festlegung von Ver antwor tungsber eichen”
Organisation - Festlegung von Verantwortungsbereichen
Tischlereien/Schreinereien
V erantwortungsbereich Name Ausbildung vorhanden Weiterbildung geplant Bemerkung

Lager, Transport

Zuschnitt

Tellefertigung

Bankraum

Oberflache

Sonstiger

Silo

Gabel staplerfahrer

Kranfuhrer

Sicherheitsheauftragte

Fachkraft fir Arbeitssicherheit

Ersthelfer

Explosionsschutzdokument - Beurteilung der Explosionsgefahr durch Staubein Tischlereien/Schreinereien

Allgemeine Angaben: Tischlerei/Schreinerei
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Name und Adresse des Unternehmens

Gewerbezweig
Zustandige BG
Mitgliedsnummer
Betriebsstétte
Verantwortlich fUr die Beurteilung
vorhanden Explosionsgefahrdete Explosionsgefahr | durch | Zoneneinteilung | Beur- Mindestvorschriften nach Anhang 4
Bereiche teilung BetrSichV
nach ) _
Gase, staube{o|1[2[20]21]22 erfullt (siehe Anlage)
Dampfe,
Nebel ja nein
[] Absauganlage fur Holzstaub X BGI 739
[] Silo/Lagerbehdlter fr X BGI 739
Holzstaub
[] Lackierraum bzw. - X BGI 740
einrichtung
[] Lacklager X BGI 740

[]

[]

[]

[]

[]

Anlage: Malinahmenliste zur Erflllung der Mindestvorschriften nach Anhang 4 BetrSichV (nur erforderlich, wenn Sicherheitsmangel
festgestellt werden)

Datum:

Unterschrift V erantwortlicher:

Stand: 06.2004
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Mindestvor schriften nach Anhang 4 Betr SichV
Tischlereien/Schreinereien
Technische M afnahmen:

Elektrische und nicht elektrische Geréte in explosionsgeféhrdeten Bereichen sind so beschaffen, dass sie keine wirksamen Zundquellen darstellen
konnen.

Es sind Vorkehrungen getroffen, damit die Explosionsauswirkungen so gering wie moglich gehalten werden, z. B. bel Filteranlagen und Silos durch
Explosionsdruckentlastung und expl osionstechnische Entkopplung (siehe BGI 739).

Explosionsgefahrdete Bereiche sind mit Flucht- und Rettungswegen sowie Ausgangen in ausreichender Zahl ausgestattet, z. B. Lackierrdume (siehe
BGI 740).

Organisatorische Mal3nahmen:

Zur Unterweisung der Beschaftigten in explosionsgefahrdeten Bereichen liegen vor
(Zutreffendes bitte ankreuzen/ausfiillen):

[ ] ene schriftliche Betriebsanweisung fir Lackierarbeiten,
[ ] ene schriftliche Anweisung fur Arbeiten in Silos,

[]

Die erstmalige Unterweisung der Beschéftigten ist erfolgtam ... ... ... ... ...
Es besteht ein Arbeitsfreigabesystem fur Schweif3-, Schneid-, L6t-, Auftau-, Trenn- und Schleifarbeiten (Erlaubnisschein).

Die regelméfdige Reinigung der explosionsgefdhrdeten Bereiche erfolgt in folgenden Reinigungsintervallen:

Das Verbot von Zindquellen, wie z. B. durch Rauchen und die Verwendung von offenem Feuer / offenem Licht, besteht.
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Die Kennzeichnung der explosionsgefahrdeten Bereiche ist vollsténdig.

Die Prufung der Explosionssicherheit von Arbeitsplétzen vor der erstmaligen Nutzung ist erfolgt.

Datum:

Unterschrift V erantwortlicher:

Stand: 06.2004

Bewertung des Explosionsrisikos bei Tischlereien / Schreinereien

Der Betreiber von Arbeitsmitteln in explosionsgefahrdeten Bereichen ist nach der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) verpflichtet, eine
Gefahrdungsbeurteilung vorzunehmen und unabhéngig von der Zahl der Beschéaftigten ein Explosionsschutzdokument zu erstellen. Dabel ist das
Ausmal3 der zu erwartenden Auswirkungen von Explosionen und die Eintrittswahrscheinlichkeit zu beurteilen.

In den Tabellen 1 und 2 werden die Kriterien zur Klassifizierung der Eintrittswahrscheinlichkeit einer Explosion und deren Auswirkungen nach der
Richtlinie VDI 2263, Blatt 5.1 [1] dargestellt.

Tabelle 1. Klassifizierung der Eintrittswahr scheinlichkeit von Explosionen (Ex-WK)

mehr als einmal im Jahr
einmal im Jahr

einmal in 5 Jahren
einmal in 30 Jahren
einmal in 100 Jahren
einmal in 1000 Jahren

mImolO|®™®|>
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Tabelle 2. Klassifizierung der Auswirkungen von Explosionen

I Mensch: Tote oder

Umwelt: Langzeitsch&den oder

Sachwerte: mehr als 10 Millionen EUR Sachschéden bzw. Ausfall der Anlage fir mehr als ein Jahr
Il |Mensch: Verletzte (Arbeitsunfahigkeit mehr als drel Kalendertage) oder

Umwelt: zeitlich beschrénkte Schaden oder

Sachwerte: weniger a's 10 Millionen EUR Sachschaden bzw. Ausfall der Anlage flr einige Monate
11 |Mensch: Leichtverletzte (Arbeitsunfahigkeit weniger als drel Kalendertage) auf dem Betriebsgel énde;

Belastigungen ausserhalb des Betriebsgelandes

Umwelt: Schéden auf dem Betriebsgelénde oder

Sachwerte: weniger als 2 Millionen EUR Sachschéden bzw. Ausfall der Anlage fir einige Wochen
IV |Mensch: keine Personenschéaden

Umwelt: keine Umweltschaden

Sachwerte: weniger als 0,5 Millionen EUR Sachschaden bzw. Ausfall der Anlage fur einige Tage

Auf der Grundlage der ermittelten Eintrittswahrscheinlichkeit und der Abschéatzung moglicher Auswirkungen einer Explosion kann ein
Risikoprofilraster (Bild 1) erstellt werden, in welchem sich das Schutzziel und das festzulegende tolerierbare Risiko bzw. das erwartete
Sicherheitsniveau durch eine Treppenlinie (schwarz, fett) darstellen lasst. Die nach sorgféltiger Bewertung unter bzw. links der Schutzlinie
eingeordneten Risiken (gruner Bereich) liegen im Schutzziel und werden daher als tolerierbar angenommen. Die Uber bzw. rechts der Schutzlinie
eingeordneten Risiken (roter Bereich) sind hingegen nicht tolerierbar und machen zusétzliche Schutzmaldnahmen erforderlich.

Bild 1: Risikoprofilraster mit Schutzlinie
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Eintrittswahrscheinlichkeit der

Explosion zunehmend

Auswirkung der Explosion zunehmend

Durch eine bundesweite Befragung von 4346 Mitgliedsbetrieben der Hol z-Berufsgenossenschaft im Jahr 1998 und deren statistische Auswertung
wurden die Haufigkeit und die Ursachen von Bréanden und Explosionen in holzverarbeitenden Unternehmen ermittelt [2].

Basierend auf dieser Untersuchung wurde die Eintrittswahrscheinlichkeit von Explosionen (Ex-WK) und deren Auswirkungen fur Tischlereien/
Schreinereien bestimmit:

2.579 befragte Tischlereien/Schreinereien; 2.575 Betriebe ohne Explosionsereignis; 4 Betriebe mit Explosionsereignissen; Beobachtungszeitraum: 5
Jahre.

Ergebnis: 4 Ereignisse/ 5 Jahre / 2.579 Betriebe = 0,3 x 10° (0,3 Ereignisse in 1.000 Jahren) Eintrittswahrscheinlichkeit = "F . Die Auswirkungen
entsprechen der Klasse "1".

Gewerbegruppe Eintrittswahrscheinlichkeit Auswirkungen Explosionen Niveau zusétzlicher Schutzmal3nahmen
Tischlerei/ Schreinerei F I gering

* Die Eintrittswahrscheinlichkeit von Explosionen in Tischlereien/Schreinereien ist gering (Bereich "F"). Das sich nach Bild 1 ergebende Risiko
liegt im tolerierbaren Bereich (gliner Bereich). Damit kann das Niveau zusétzlicher Schutzmal3nahmen zur Verringerung der
Eintrittswahrscheinlichkeit gering gehalten werden. Das heil3t, es sind im Normalfall, neben der Einhaltung der Mindestvorschriften nach Anhang 4
der Betriebssicherheitsverordnung, keine zusétzlichen technischen Explosionsschutzmal3nahmen erforderlich. Durch organisatorische Mal3nahmen
muss jedoch darauf geachtet werden, dass keine gefahrliche explosionsfahige Atmosphére entstehen kann (z. B. durch regelméiiige Entfernung von
Staubablagerungen / Verschlief3en von Lack- und L ésemittelgebinden) und das Verbot von Zindguellen (Rauchverbot und Verbot der Verwendung
von offenem Feuer / offenem Licht) konsequent umgesetzt wird. Die BGI 740 "L ackierraume und -einrichtungen” informiert Gber bauliche
Einrichtungen, Brand- und Explosionsschutz und den Betrieb von Lackiereinrichtungen.
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Die BGI 739 "Holzstaub" gibt Informationen Uber die Arbeitssicherheit beim Erfassen, Absaugen und Lagern von Holzstaub und dem Betrieb von
Absauganlagen.

Literatur:

[1] Verein Deutscher VDI 2263 Blatt 5.1 - Februar 2004: Staubbrande und Staubexplosionen Gefahren-Beurteilung-Schutzmal3nahmen,

Ingenieure Explosionsschutz bei Wirbelschichtanlagen, Hinweise und Ausfiihrungsbeispiele fir Hersteller und Betreiber Beuth
Verlag, Berlin
[2] Kremers; Becker; Ermittlung der Ursachen von Branden und Explosionen in Mitgliedsbetrieben der Hol z-Beruf sgenossenschaft

Detering; Rauch; Wolf  Gefahrstoffe -Reinhaltung der Luft, Nr. 9/ 2001
Hrsg. Springer Verlag.

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten auf Leitern

Frau/Herr *
geb.
wurde informiert, dass

» Leitern die gefahrlichsten Arbeitsgeréte in der Holzwirtschaft sind,
» dasRisiko, beim Besteigen einer Leiter zu verungliicken, funfmal hoher als beim Arbeiten an der Kreissége it,

» fiur die Unfdle praktisch nie fehlerhafte Leitern, sondern sorgloses V erhalten urséchlich war, und dartiber hinaus anhand der
umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

* Allgemeines
» Besondere Regelungen fur die Benutzung von Anlegeleitern

* unterrichtet sowie anhand der Bilder Uber sicheres Arbeiten auf Leitern unterwiesen.

Zusétzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

Datum Inhalt der Unterweisung Unterweisung bestatigt
(hier Bildnummern eintragen)
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* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten auf Leitern
Stand 4/98
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Allgemeines

Arbeiten mit grofRerem Umfang, hoherem Kraftaufwand oder Schwierigkeitsgrad nicht mehr von Leitern aus durchfihren, statt dessen
Gabelstapler mit Arbeitsbiihne, Hubarbeitsbihnen, Gerliste, Podestleitern einsetzen!

Zum Erreichen hochgelegener Stellen keinesfalls auf Tische, Stiihle, Hocker, Kisten oder Regale steigen.

Leitern vor jeder Benutzung auf ordnungsgemél3en Zustand tberpriifen.
Schadhafte Leitern nicht benutzen, sondern den V orgesetzten informieren.

Anlegeleitern gegen Abrutschen und Kippen sichern.

Leitern rechtzeitig umsetzen, um ein weites seitliches Hinausbeugen zu vermeiden.
Stehleitern nicht als Anlegeleitern benutzen.
Von Stehleitern nicht auf andere hochgel egene Arbeitsplétze oder Blhnen Ubersteigen.
Besondere Regelungen fuir die Benutzung von Anlegeleitern

Es darf

» kein hoherer Standplatz als 7,0 m eingenommen werden,

» bei einer Standhdhe von mehr als 2,0 m nicht langer als 2 Stunden gearbeitet werden,

 das Gewicht des mitzufiihrenden Werkzeuges und Materials 10 kg nicht Uberschreiten,

 die Windangriffsflache von mitgef iihrten Gegensténden nicht mehr als 1,0 gm betragen,

» von mitgefuhrten Stoffen keine zusétzliche Gefahr, z. B. durch Verdtzen oder Verbrennen, ausgehen.

Anlegeleitern dirfen as Verkehrsweg bel Bauarbeiten nur kurzzeitig eingesetzt werden. Dabei darf der zu Gberbriickende Hohenunterschied nicht
mehr als 5,0 m betragen.
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Die Leiter muss die Austrittsstelle mindestens um 1 m Uberragen Sicherungsmdglichkeit am Leiterfuld
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Sicherungsmdglichkeit am Leiterkopf

Instandhaltungsarbeiten mit Gabelstapler und Arbeitsbiihne

Unterweisung Uber den sicheren Betrieb von Flurfor derzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand
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4 x4 Merkregeln

fir die tagliche
Einsatzpriifung =

& Wenanr _.--_-__. .
Spexioll dos Fahreerk:

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,

* Verkehrsregelung,

» Fahrweise und

» Besondere Einsatzbedingungen

unterrichtet, sowie anhand der Bilder tber den sicheren Betrieb von Flurforderzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand unterwiesen.
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Zusétzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicherer Betrieb von Flurforder zeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand
Dezember 2002
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Allgemeines

Flurférderzeuge dirfen nur von Personen gefahren werden, die hierzu schriftlich beauftragt sind.
Der Fahrer trégt die alleinige Verantwortung fir eine sichere Fahrweise und die Ladung.
Sicherheitsschuhe tragen.

Personen dirfen nur auf besonders hierfir ausgertsteten Flurforderzeugen mitgenommen werden.
Verkehrsregelung

Sowelt nicht gesondert geregelt gilt die Verkehrsregel "Rechts-vor-Links'.

Nur freigegebene V erkehrswege benutzen.

Fahrweise

Fahrgeschwindigkeit stets so einrichten, dass beim Auftauchen einer unvermuteten Gefahr oder eines Hindernisses auf moglichst kurzem Weg
angehalten werden kann.

Vor Gefahrstellen wie Turen, Toren und anderen untbersichtlichen Stellen langsam fahren und Warnsignal geben.
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Unebenheiten der Fahrbahn vorsichtig und unter Beobachtung der Last Gberqueren.

Elektrische Verteiler, Verkehrswege, Notausgange, Rettungswege, Feuerl 6scher und Brandschutztore nicht durch abgestellte Fahrzeuge oder Lasten
verstellen.

Besondere Vorsicht auf Ful3ganger, die sich in Fahrzeugndhe aufhalten.
Besonder e Einsatzbedingungen

Explosionsgefahrdete Bereiche dirfen nur mit folgenden Flurférderzeugen befahren werden: ... ... ... oo oo o e e oot vt e e e e e e

Nenntragfahigkeit der Flurférderzeuge und der Anhanger niemals Bei jeder Fahrt Fahrerriickhalteeinrichtung (z. B. Fahrersitzgurt
Uberschreiten. Traglastdiagramm beachten. oder Bugeltur) verwenden.
V -,
=y
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Last am Gabelriicken anlegen, Hubmast nach hinten neigen. Niemals ohne Sicht fahren. Ausnahmsweise beim Transport
Gabelzinken gleichmaliig belasten, in niedrigster Stellung verfahren. grof3erer Lasten rickwarts fahren oder Einweiser zur Hilfe
nehmen.

Im Gefdle und in Steigungen Last immer bergseitig fihren und nicht Mit hochgestellter Last nur zum Auf- und Absetzen verfahren.
wenden. Hubgerlst nur Uber der Stapelfléche nach vorn neigen.

Vor Verlassen des Flurforderzeuges Feststellbremse anziehen und Gabelstapler erst verlassen, wenn der Antrieb stillgesetzt und der

Gabeln absenken. Auf geneigten Flachen zusdtzlich durch Unterlegkeile Schliissel abgezogen ist.
sichern.

Unterweisung Uber den sicheren Betrieb bei besonderen Einsatzen von Flurforder zeugen

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte*
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* Einsatz mit Arbeitshiihne,

» Stapeln von Schnittholz, Platten und Paletten; Verfahren von Rundhol z unterrichtet, sowie anhand der Bilder tber den sicheren
Betrieb bel besonderen Einsdtzen von Flurforderzeugen unterwiesen.

Zusétzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

Datum Inhalte der Belehrung Belehrung bestétigt
(hier Bildnummern eintragen)

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicherer Betrieb bei besonderen Einsatzen von Flurfor der zeugen
August 2000
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Einsatz mit Arbeitsbiihne

Zum Auf- und Abwaértsfahren von Personen mit der Hubeinrichtung von Flurférderzeugen nur dafir zugel assene Arbeitsbiihnen verwenden. Keine
Paletten, Gitterboxpal etten o0.a. benutzen.

Der Einsatz mit Arbeitsbihne ist mit folgenden Flurforderzeugen zul&@ssig: ... .. vov cev vv e ven e

Bel Frontgabelstaplern darf das Gesamtgewicht aus Person(en), Arbeitsbiihne und Zuladung héchstens 1/5 der Nenntragféhigkeit betragen.
Vor dem Hochfahren der Arbeitsbiihne darauf achten, dass die Umwehrung ordnungsgemal3 geschlossen ist.

Standplatz in der Arbeitsbiihne nicht mit Hilfsmitteln (Leitern, Kisten, Tritte, etc.) erhohen.

Gabel stapler mit besetzter Arbeitsbiihne nicht verfahren, auf3er zum Feinpositionieren (wenige cm) am Einsatzort.

Stapeln von Schnittholz, Platten und Paletten; Verfahren von Rundholz

Beim Transport von groféeren Schnittholzpaketen mit Frontgabel staplern, die die Sicht auf den Fahrweg einschranken, darf wegen der seitlich
herausstehenden Last nicht rickwarts gefahren werden. Stattdessen Einweiser zur Hilfe nehmen.

Auf standsicheren Stapelunterbau achten.

Zul&ssige Stapelhthen nicht Gberschreiten.

203



Beim Anheben der Last darauf achten, dass die Gabel spitzen oder die Last nicht an benachbartem Stapel gut héngen bleibt.

Beim Transport von Rundholz mit Frontgabel staplern moglichst Zangengreifer verwenden. Ansonsten Rundholz mit Gabeln in niedrigster Stellung
langsam verfahren.

Arbeitsbiihne gegen Abkippen und Abrutschen formschlissig — Arbeitsbiihne mit Gelénder und engmaschigem Drahtgitter zum Hubmast
sichern (Gabeltaschen und einsteckbare Bolzen). ausstatten.
Fahrerplatz bei hochgefahrener Arbeitsbiihne nicht verlassen.
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Beispiel fur Stapelunterbau: Kantholzer (12 cm x 12 cm),
Stapelsteine im Abstand von ca. 1 Meter.

Stapelhthe: im Frelen max. 3 x Stapelbreite, in geschlossenen Raumen
max. 4 x Stapelbreite. Schiefstellung max. 2° (= 10 cm bei 3 m Héhe).

&
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(————
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- —

Mindestgangbreite = max. Fahrzeugbreite (inkl. Last) + 2 x 50
cm (beldseitiger Sicherheitsabstand).

Gabel stapler mit Zangengreifer zum Transport von Rundholz

Unterweisung tber den sicheren Betrieb von Mitganger-Flurférder zeugen
Frau/Herr*

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,

» Verkehrsregelungen und
» Fahrweise

unterrichtet, sowie anhand der Bilder tber den sicheren Betrieb von Mitgénger-Flurforderzeugen unterwiesen.
Zusétzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:
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Datum

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Unterweisung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicherer Betrieb von Mitganger - Flurforder zeugen

Maérz 2004

Allgemeines
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Mitganger-Flurforderzeuge (z. B. Handhubwagen, Elektro-Handhubwagen, Deichselhubwagen) dirfen nur von beauftragten Personen gesteuert
werden.

Sicherheitsschuhe tragen.
Verkehrsregelung
Nur freigegebene Verkehrswege benutzen. Dazu zéhlen z. B. auch Aufzuge.

Fahrzeuge nur an den daftr vorgesehenen Stellplétzen abstellen oder parken. Gegebenenfalls gegen Wegrollen sichern. Deichsel hochstellen,
Schliissel abziehen.

Fahrweise

Kurven in moglichst grofiem Bogen durchfahren.

Unebenheiten auf der Fahrbahn maglichst umfahren, Gleise, Torschienen u. & schrég und langsam tberfahren.

Kopflastige oder hohe Lasten (z. B. Glas- oder Fenstergestelle) moglichst von der Langsseite aus aufnehmen. Keine Handhubwagen verwenden.

Ein Handhubwagen ist kein Tretroller!
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Nenntragfahigkeit beachten. Last stetsin Tiefstellung (max. 10 cm zum Verkehrsweg)
verfahren.

In ausreichendem Abstand und seitlich vorangehen.

Im Gefdle und in Steigungen mit kraftbetriebenen Geréten die Last immer Mitfahren ist nur zulassig, wenn das Gerét hierfr
bergseitig fuhren und nicht wenden. besonders eingerichtet ist.

P S

DieLast in Aufziuigen stets absetzen und Fahrdeichsel hochstellen. Immer Kopflastige Lasten langsam und besonders vorsichtig
neben dem Fahrzeug aufhalten. verfahren.
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Unterweisung Uber sicheres Arbeiten an Abrichthobelmaschinen

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,
* Werkzeuge,
» Einstellen und
» Betreiben

unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten bei den nachfolgend genannten Arbeitsgangen unterwiesen.

Gleichzeitig wurde siefer* auf die Beachtung der im Bereich der Maschinen angebrachten Maschinenplakate hingewiesen.

Datum

Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Sicheres Arbeiten an Abrichthobelmaschinen
Dezember 2002

Allgemeines

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Maschine gegen unbeabsi chtigtes Einschalten sichern. Schutzalterbestimmungen beachten.
Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes M aschine ausschal ten.

Werkzeuge

Vor jedem Messerwechsel Maschine gegen unbefugtes Einschalten sichern.

Nur Hobelmesser mit gleichen Abmessungen und gleichem Gewicht einsetzen.

Vor dem Einsetzen Spannflachen sdubern und Messer entfetten.

Messerlberstand mit Lehre einstellen (max. 1,1 mm). Befestigungsschrauben nur mit zugehdrigem Werkzeug [6sen und spannen.
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Schrauben nach Herstellerangabe anziehen.

Einstellen

Spanabnahme einstellen, Tisch- und Anschlageinstellungen gegen Verstellen sichern.
Messerwellenverdeckung vor dem Anschlag fir den Arbeitsgang einrichten.

Betreiben

Beim Werksttickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen.
Bei kurzen Werkstticken Zufuhrlade verwenden.

Splitter und Spane nicht mit der Hand entfernen.

Maschine nur mit wirksamer Absaugung betreiben.

Einstellen der Hobelmesser mit Einstellehre Abrichten breiter Werkstiicke mit Schutzbriicke
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Abrichten und Fugen schmaler Werkstticke mit Gliederschwingschutz
und Hilfsanschlag

Abrichten und Flgen schmaler Werkstiicke mit Flgeleisteund ~ Abrichten kurzer Werkstiicke mit Zufihrlade
Hilfsanschlag

Abrichten kurzer Werkstiicke mit Schiebeholz und Schutzbriicke Abrichten von Werkstiicken mit dem V orschubapparat
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Unterweisung Uber sicheres Arbeiten an Tischfrasmaschinen

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,
* Werkzeuge,
» Einstellen und
» Betreiben

unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten bel den nachfolgend genannten Arbeitsgangen unterwiesen.

Gleichzeitig wurde siefer* auf die Beachtung der im Bereich der Maschinen angebrachten Maschinenplakate hingewiesen.

Datum

Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Sicheres Arbeiten an Tischfr asmaschinen
Dezember 2002

Allgemeines

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Maschine gegen unbeabsi chtigtes Einschalten sichern. Schutzalterbestimmungen beachten.
Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

Werkzeuge

Nur Fraswerkzeuge mit dem BG-TEST-Prifzeichen, der Aufschrift "HANDVORSCHUB" oder "MAN" verwenden.

Auch das Arbeiten mit V orschubapparat oder Schiebeschlitten gilt als Handvorschub.

Einstellen

Fraswerkzeuge, Fraserdorn-Mutter und Zwischenringe nicht direkt auf dem Maschinentisch ablegen.
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Tischoffnung durch Einlegeringe so weit wie mdglich schlief3en.

Drehzahl nach Werkzeugangabe einstellen.

Beim Aufspannen Fréserdorn-Mutter voll ausnutzen.

Mit Einstellvorrichtung Frashthe und Fréastiefe einstellen. Werkzeugverdeckungen und Druckvorrichtungen anbringen.
Fir grof3e Werkstiicke Tischvergrof3erungen anbringen. Fir Einsetzarbeiten Ruickschlagsicherung anbringen.
Mdglichst Vorschubapparat verwenden, auch beim Probefr asen.

Betreiben

Vorrichtungen verwenden, auch wenn nur ein Werksttick bearbeitet wird.

Beim Werksttickvorschub Hande mit geschl ossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen.

Zum Nachschieben Schiebehol z verwenden.

Splitter und Spane nicht mit der Hand entfernen.

Maschine nur mit wirksamer Absaugung betreiben.

Einstellen von Frashthe und Fréastiefe mit Messuhr Werkzeugverdeckung mindestens 15 mm vor Schneidenflugkreis
einstellen
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Frésen von kleinen Werkstticken mit Druck- und Schutzvorrichtung
und Schiebeholz

= -

Frésen von Querseiten mit durchgehendem Anschlag, Bogenfeder und

Schiebeholz

Einsetzfrasen grofder Werkstiicke mit Rickschlagsicherung
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Frasen von geraden Werkstiicken am Anschlag mit
V orschubapparat

Einstellen der Queranschlage beim Einsetzfrasen nach Ein- und
Aussetzpunkt

Einsetzfrasen kleiner Werkstiicke mit Spannlade und
Ruckschlagsicherung



Frasen von geschweiften Werkstlicken mit Anlaufring und Schutzhaube Frésen von geschwelften Werkstiicken mit dem V orschubapparat
(nur 1 Rolle)

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten an Tisch- und For matkr eissagemaschinen

Frau/Herr *

geb.

* Allgemeines,
» Werkzeuge,
Einstellen und
» Betreiben

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten bei den nachfolgend genannten Arbeitsgéngen unterwiesen.

Gleichzeitig wurde siefer* auf die Beachtung der im Bereich der Maschinen angebrachten Maschinenplakate hingewiesen.

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt
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* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten an Tisch- und For matkr eissagemaschinen
Dezember 2002

Allgemeines
Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Maschine gegen unbeabsi chtigtes Einschalten sichern.

Schutzalterbestimmungen beachten.
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Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes M aschine ausschalten.

Werkzeuge

Fir Material und Arbeitsgang geeignetes Kreissagebl att verwenden.

Nur scharfe und unbeschédigte Krei sségebl dtter aufspannen.

Keine HSS-Sagebl éter benutzen.

Einstellen

Spaltkeilabstand vom Kreissageblatt max. 8 mm - Spaltkeileinstellung ca. 2 mm unter der hochsten Ségezahnspitze.
Befestigung des Spaltkeils prufen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen.

Beim Einsetzschneiden Queranschlag oder Niederhalter als Rickschlagsicherung verwenden.
Danach Spaltkeil und Schutzhaube wieder anbringen.

Betreiben

Arbeitsstellung auf3erhalb des Gefahrbereiches.

Vorrichtungen verwenden, auch wenn nur ein Werksttick bearbeitet wird.

Beim Werkstiickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen.
Im Gefahrbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwenden.

Splitter, Spane und Abfalle nicht mit der Hand entfernen.
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Maschine nur mit wirksamer Absaugung betreiben.

Schneiden von Leisten mit Schiebeholz Ablangen schmaler Werkstiicke mit Queranschlag
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Schutzeinrichtungen und Handhaltung beim Einsetzschneiden Schneiden von Werkstiicken mit dem V orschubapparat

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten an Tischbandsagemaschinen

Frauw/Herr*

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,
* Werkzeuge,
» Einstellen und
» Betreiben

unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten bei den nachfolgend genannten Arbeitsgangen unterwiesen.
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Gleichzeitig wurde siefer* auf die Beachtung der im Bereich der Maschinen angebrachten Maschinenplakate hingewiesen.

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten an Tischbandsagemaschinen
Dezember 2002
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Allgemeines

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Maschine gegen unbeabsi chtigtes Einschalten sichern. Schutzalterbestimmungen beachten.
Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes M aschine ausschalten und Bandsdgeblatt gegen Berthren sichern.

Werkzeuge

Gleichméafdig geschrankte und scharfe Bandsagebl dtter verwenden, Dicke etwa 1/1000 des Rollendurchmessers. Schmal e Bandsagebl éter nur zum
Schneiden von geschweiften Werkstlicken verwenden.

Einstellen
Bandsageblattlauf bei zurlickgestellten Sageblattftihrungen mit der Neigungsverstellung der oberen Bandségerolle einrichten.

Dabel Bandségerolle nur von Hand drehen. Sageblattftihrungen: Seitenfihrungen bis knapp an den Zahngrund heranstellen. Riickenrolle so
einstellen, dass sie sich nur bel belastetem Bandsageblatt mitdreht. Verkleidungen bzw. Verdeckungen in Schutzstellung bringen.

Obere Sageblattfihrung knapp Uber Werksttickdicke einstellen.
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Betreiben
Beim Werksttickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werksttick legen.
Im Gefahrbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwenden. Splitter, Spane und Abfalle nicht mit der Hand entfernen.

Maschine nur mit wirksamer Absaugung betreiben.

. -

Einstellen der Sageblattfihrung

J

Auftrennen am Anschlag mit Schiebelade Querschneiden von hochkant stehenden Werkstiicken mit Anlage am
M aschinenstander
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Vorrichtung und Handhaltung beim Herstellen kreisformiger ~ Schneiden von Keilen mit Keilschneidlade
Werkstiicke

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen fur die Holzbear beitung

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

* Einsatzbedingungen sowie

* Wartung und Pflege
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unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten mit Fréaswerkzeugen unterwiesen.

Gleichzeitig wurde siefer* auf die Beachtung der im Bereich der Tischfrasmaschinen angebrachten Werkzeugpl akate hingewiesen.

Datum

Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten mit Fréaswer kzeugen fur die Holzbear beitung

Dezember 2002
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Einsatzbedingungen
Nur vollsténdig gekennzel chnete Werkzeuge verwenden.

Eignung des Werkzeuges Uberprifen:

* |st das Werkzeug fir die verfligbare Vorschubart zugel assen?
» Kann an der Maschine eine Drehzahl eingestellt werden, die htchstens so grof3ist wie die auf dem Werkzeug angegebene Hochstdrehzahl ?

» Kann an der Maschine eine Drehzahl eingestellt werden, die mindestens so grof3 ist wie die auf dem Werkzeug angegebene
Mindestdrehzahl ?

Vor jedem Einsatz nochmals Messerbefestigung tberprifen.

Werkzeuge mit BG-FORM-Zeichen und bauartgleiche Werkzeuge seit 1.1.1998 nicht mehr auf Tischfrdsmaschinen verwenden.
Wartung und Pflege

Betriebsanleitung beachten. Scharfzustand Uberprifen.

M esserbefestigung Uberprifen.
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Messerwechsel nach Betriebsanleitung durchfihren, z. B.

» Spannschrauben nur mit den vorgegebenen Werkzeugen |6sen und festziehen.
» Spannfldchen am Korper und an den Messern sowie Befestigungselemente sauber halten.
» asErsatzteile nur Originalteile oder ihnen entsprechende Ersatzteile und Ersatzmesser verwenden.

L eichtmetallwerkzeuge nur mit speziellen L 6semitteln entharzen (Konzentration des Reinigungsbades und Reinigungszeit nach Gebrauchsanleitung
beachten).

Handvorschub = Halten und Fuhren der Werkstiicke von Hand Handvorschub = Arbeiten mit dem V orschubapparat

Kennzeichnung eines

Werkzeuges fir Handvorschub
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V _

Handvorschub = Arbeiten mit dem Schiebeschlitten Handvorschub = z. B. Arbeiten mit der Handoberfrase

Kennzeichnung eines alten Unikopfes (mit MECH. VORSCHUB bzw. Mechanischer Vorschub = z. B. Arbeiten auf dem Kehlautomaten
MEC)

o

&) i

el

Drehzahlstufendiagramm L 6sen der Spannschrauben mit vorgegebenem Werkzeug
(Imbusschltissel)

W d gl brvmsia ||

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen mit Hartmetallwechselschneiden
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Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

* Umgang und Pflege,
* Vorsichtsmal3nahmen sowie
* Schneidenwechsel

Zusatzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

unterrichtet sowie anhand der Bilder Gber das sichere Arbeiten mit Fraswerkzeugen mit Hartmetallwechsel schnei den unterwiesen.

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Unterweisung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten mit Fraswer kzeugen mit Hartmetallwechselschneiden

04/2004
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Diese I nfor mation wurde von Mitarbeitern der Firmen Homag, IMA, Leitz, Leicht Klchen, Leuco, Verenigte
Spezialmobelfabriken, Wossner und in Abstimmung mit dem Ministerium fir Umwelt und Verkehr Baden Wirttemberg unter
Federfihrung der Holz-Ber ufsgenossenschaft er stellt.

Umgang und Pflege

* Immer in der Originalverpackung transportieren.

* Niemit den Schneiden gegen Metall oberflachen stof3en.

« Beim Ein- und Ausbauen die Hande mit Handschuhen oder einem Lappen schitzen.

» Mit Originalschliissel die Befestigungsschrauben anziehen. Nur mit Originalschliissel kann das vom Werkzeughersteller vorgesehene
Anzugsmoment eingestellt werden.

Vorsichtsmafinahmen

Bei der Kollision einer Schneide mit Werkstiickanschlag, Werksttickspannelement, Absaughaube oder bel ungewdhnlichen Gerduschen Maschine
sofort abschalten und

« ale Schneiden ausbauen und auf Haarrisse Uberprifen (HM-Schneide zerfallt beim Ausbau),
 beschéadigte Spannelemente gegen Originalteile tauschen,

» beschadigte oder fehlende Schrauben durch Original schrauben ersetzen,

» Tragkorper mit gestauchtem oder deformiertem Plattensitz sofort verschrotten.

Schneidenwechsel
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» Betriebsanleitung des Werkzeugherstellers beachten,
« ale Schneiden austauschen (Vermeiden von Unwucht),
» Schraubenkopfe ausblasen um beim Lésen der Schraube einen festen Sitz des Originalwerkzeugs herzustellen,
» Wendeplatten, Plattensitz und Spannkeil von Ablagerungen saubern,
* beim Einsetzen der Schneide auf passgenauen Plattensitz achten,
* ALU-Tragkorper nieim Alkali-Bad reinigen,
* das Schéarfen der Schneiden darf nur von Fachleuten durchgeftihrt werden.
1. Eigenschaften von Hartmetall 2. ...aber auch stoRempfindlich

sind vergleichbar mit Glas: hart und und sprode
scharf (hohe Standzeiten)...
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3. Werkzeuge mit

Hartmetal lwechsel schneiden immer
in der Originalverpackung
transportieren

4. Beim Ein- und Ausbauen von
Werkzeugen mit
Hartmetallwechsel schneiden die
Héande mit Handschuhen oder
einem Lappen schiitzen

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten mit Handmaschinen

Achtung: Bruchgefahr!

Auseinonderbrechende
Schneiden durch verformten
Plottensitz oder Holzstaub-

ablagerungen und/oder
Harzansatze am Plattensitz.

Folge: abfliegende
Schneidenteile nach
Haarrissbildung!

5. Achtung! Wendeplatten,

: Plattensitz und Spannkeil von
i Ablagerungen sdubern, z. B.
. Harz- und

Hol zstaubabl agerungen
abschaben

Frau/Herr *

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

233




Allgemeines,

Werkzeuge,
Einstellen und
Betreiben

unterrichtet, sowie anhand der Bilder Uber das sichere Arbeiten bel den nachfolgend genannten Arbeitsgangen unterwiesen.

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten mit Handmaschinen
Dezember 2002
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Allgemeines

Zum Werkzeugwechsel, vor dem Beseitigen von Stérungen und vor Reinigungsarbeiten Maschine von der Energiezufuhr trennen.
Schutzalterbestimmungen beachten.

Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen.

Werkzeuge

Fir Material und Arbeitsgang geeignete Werkzeuge verwenden.

Nur scharfe Werkzeuge verwenden.

Bei Schraubern nur zum Schraubenkopf passende und unbeschédigte BIT's verwenden.

Einstellen

Bei Handkrei ssdgemaschinen

» Spaltkeilabstand vom Kreissageblatt max. 5 mm.
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» Befestigung des Spaltkeils prifen.
» Nach Einsetzschneiden Spaltkeil wieder anbringen.

Betreiben
Werkstiicke vor der Bearbeitung sicher auflegen.

Maschine nur mit wirksamer Absaugung betreiben.

i

N :
Einsetzschneiden mit Tauchkreissdge und Fuhrungsschiene mit Bei Montageschnitten fur sichere Werkstiickauflage und prézise
Anschlagnocken (als Riickschlagsicherung) Werkzeugfihrung sorgen
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(c

.

Fraswerkzeuge muissen fur Handvorschub zugelassen sein (z. B. BG- Einfrasungen fir Beschlage, Beschlagteile mit geeigneten

TEST-Prifzeichen) Schablonen

Einfrasen von Nuten; kleine Werkstiicke festspannen Einfrasen von Nuten mit Stitzwinkel

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten mit K ettensdgemaschinen

Frau/Herr*

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber die Abschnitte

» Allgemeines,
* Werkzeug,

* Betreiben und
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» Schutzkleidung

unterrichtet sowie anhand der Bilder (iber das sichere Arbeiten bei den nachfolgend genannten Arbeitsgéngen unterwiesen.

Datum

Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Unterweisung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten mit K ettensagemaschinen

Oktober 2000
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Allgemeines

Zum Sagekettenwechsel, vor dem Beseitigen von Stérungen und vor Reinigungsarbeiten Maschine von der Energiezufuhr trennen bzw. ausschalten.
Schutzalterbestimmungen beachten (Mindestalter 18 Jahre, bei Auszubildenden 15 Jahre)

Werkzeug

Moglichst riickschlagarme Ségeketten, z. B. Hobel zahnketten mit Spandickenbegrenzung sowie riickschlagarme Sageschienen verwenden.
Betreiben

Sagekette nach Bedienungsanleitung des Herstellers scharfen und spannen.

Beim Transport der Maschine K ettenschutz aufstecken.

Unter Spannung stehendes Rundhol z zurechtriicken oder unterkeilen, um eine pl6tzliche Lagednderung des Holzes bzw. Einklemmen der Sége zu
vermeiden.

Schutzkleidung

Mindestens Sicherheitsschuhe und Gehorschutz tragen.
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Bei Arbeiten Uber Schulterhthe zusétzlich Schutzhelm mit Gesichtsschutz und Schnittschutzjacke tragen.

Bel Stechschnitten ist auch Schnittschutz im Beinbereich notwendig. Stechschnitte werden auch haufig unbeabsichtigt beim Abléangen von
Seitenware im Sagewerk durchgefihrt.

~ Beim Zuschneiden von Massivholz auf sichere Auflage achten. Mit der Schienenspitze nicht andere
Werkstticke berthren.
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Bel Stechschnitten Sage unter flachem Winkel zur Werkstiickoberfléache ansetzen. Beim Einstechen
stéandig Druck auf dem unteren Teil der Sdgekette halten.

Erst wenn die Schienenspitze mehr a's das Mal3 der Schienenbreite eingetaucht ist, Stechschnitt
vollstandig durchfihren.

Unterweisung Uber sicheres Arbeiten an Kantenanleimmaschinen

Frauw/Herr*

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfuhrungen Gber die Abschnitte*
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» Betreiben,
» Werkzeuge,
* Einrichten

Zusatzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

unterrichtet sowie anhand der Bilder Uber sicheres Arbeiten an Kantenanleimmaschinen unterwiesen.

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicheres Arbeiten an Kantenanleimmaschinen
Oktober 2000

Betreiben

Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benutzen. Eng anliegende Kleidung tragen.
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Positionsschalter mit Sicherheitsfunktion (z. B. an Verkleidungen von Kappaggregaten oder Werkzeugen, L armschutzhauben) sowie
Schutzeinrichtungen an der Werksttickaufgabestelle regelmaliig auf Wirksamkeit Gberprifen.

Regelmaidig prifen, ob die vom Hersteller vorgesehenen Einzelverdeckungen fir Werkzeuge der Grof3e der verwendeten Werkzeuge (z. B.
Kappsagen, Fraswerkzeuge) entsprechen und angebracht sind. Gegebenenfalls durch passende ersetzen und montieren.

Beim manuellen Fihren von Werkstiicken auf Gefahrstellen (z. B. zwischen Werksttick und festen Maschinenteilen) achten.

Beim Einlegen der Kanten insbesondere auf Einzugstellen an Stachelwal ze und Druckwerk, auf Gefahr durch Kappschere und heif3en Leimbehélter
achten.

Reinigungs- und Wartungsarbeiten sowie Storungsbehebung grundsétzlich nur bei Stillstand der Maschine und der Werkzeuge durchfihren.
Bel Maschinen mit ungebremsten Werkzeugen (Baujahr vor 1982) beachten, dass die Werkzeuge sehr lange auslaufen kénnen.
Kantenqualitéat nur aul3erhalb von Gefahrbereichen von Hand prifen.

Werkzeuge

Bewegte Werkzeuge miissen immer verdeckt sein.

Regelméldig prufen, ob an Maschinen ab Baujahr 1982 die Werkzeuge innerhalb von 10s still stehen oder die Zuhaltung fir die
Werkzeugverkleidung wirksam ist. Gegebenenfalls Bremse nachstellen bzw. Zuhaltung wirksam machen lassen.

Einrichten

Folgende Personen diirfen die Maschine einrichten:

Nach jedem Werkzeugwechsel ist bel gebremsten Werkzeugen die Nachlaufzeit zu prifen. Méngel sofort melden.
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Wenn bel laufender Maschine eingerichtet werden muss, darauf achten, dass die Werkzeuge - aul3er Bundigfraser - einzeln verdeckt sind. Bundig-

Frésaggregate durfen auch bei laufender Maschine eingestellt werden, wenn die Stellteile aul3erhalb des Gefahrbereiches liegen. Darauf achten, dass
die Schutzeinrichtung (z. B. Verdeckung) montiert ist.

Kappaggregate nur bei Stillstand der Maschine einstellen.

Werkstilickaufgabe gesichert, z. B. durch
Pendelklappe
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Kappaggregatesicherung mit verriegelter Spéne aus dem Bereich der Ziehklinge bei laufender Maschine nur mit Spanehaken
Schutzhaube entfernen

Bel Arbeiten am Leimbehélter Schutzhandschuhe Schutz von Bundigfrasern gegen Abrutschen beim Einstellen
tragen

Erlaubnisschein fur Arbeiten in Silosfur Holzstaub und -spéne

Silo (Bezeichnung)

Art der Arbeiten

Datum/ Zeitraum

Aufsichtsfihrender (Name)

Schutzmalinahmen

1. Beschickungseinrichtung stillsetzen und gegen unbeabsichtigtes | O|erledigt
Ingangsetzen sichern

2. Abreinigen der Filteranlage durch Betétigen des Hauptschalters  |Olja

fur die gesamte Absauganlage verhindern. Hauptschalter -
abschlieRen. O[nein
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3. Zusatzeinrichtungen (z. B. Druckluftkanonen) stillsetzen und Olerledigt

gegen unbeabsi chtigtes Ingangsetzen sichern.

4. Austrageinrichtung stillsetzen und gegen unbeabsichtigtes Olja

Ingangsetzen sichern. Olnein

5. Entleeren erforderlich Olja
O|nein

6. Atemschutz erforderlich Olja

wenn ja, Vollmaske mit Partikelfilter P2

©)

nen

7. Einfahren notwendig

©)

ja

wenn ja, zur Personensicherung Auffanggurt in Verbindung mit
Hdohensi cherungsgerdt mit Rettungshubel nrichtung verwenden

O|nein
8. Falls Einfahren notwendig, Sicherungsposten an der
Einfahreinrichtung (Name):
9. Folgendes, flr Zone 22 zugel assenes elektrisches Betriebsmittel | O|entfallt
(mindestens Schutzart 1P 54) verwenden:
10. Wer fihrt die Arbeiten im Silo aus? (Name/n):
11. Unterweisung erfolgt am durch
Freigabe der Arbeiten
erfolgt am durch
Unternehmer/Beauftrager
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Sicheres Arbeiten in Silosfur Holzstaub und -spane
Oktober 2000

Vorbereitung

Weitere Zufuhr von Spénegut in das Silo durch Abschalten der Beschickungseinrichtung (z. B. Transportventilator, Zellenradschleusen,
Forderschnecke) verhindern.

Abreinigen der Filteranlage durch Betétigen des NOT-AUS-Schalters fir die gesamte Absauganlage verhindern.

Dadie Abreinigung der Filteranlage nach dem Stillsetzen der Ventilatoren automatisch anlauft, gentigt das Abschalten der Ventilatoren aleine
nicht! *

Arbeiten in Silos

Téatigkeiten im Inneren von Silos nur mit schriftlicher Erlaubnis der Betriebsleitung durchfihren (Erlaubnisschein). Die im Erlaubnisschein
aufgefuhrten speziellen Schutzmal3nahmen unbedingt einhalten.

Aul%er den im Erlaubnisschein benannten Personen dirfen keine weiteren Personen zu den Arbeiten im Inneren herangezogen werden.

Téatigkeiten im Inneren des Silos nur unter stéandiger Aufsicht einer zweiten Person durchfiihren. Nie eigenméchtig und aleine in Silos einfahren. In
nicht entleerte Silos nur von oben her und nur bis zum Fullgut einfahren.
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Zum Einfahren in Silos Auffanggurt in Verbindung mit einem Hohensi cherungsgerdt mit Rettungshubei nrichtung verwenden.
Hohensi cherungsgerédt an dem vorgesehenen Anschlagpunkt befestigen. Einsteigen ohne diese Einrichtungen ist nicht zuldssig!

Der Bediener der Einfahreinrichtung darf wahrend der Arbeiten im Silo die Winde nicht verlassen.

Die eingefahrene Person muss solange mit dem Personenaufnahmemittel verbunden bleiben, bis sie wieder ausgefahren ist.

Nur fur Zone 22 zugel assene ortsveranderliche el ektrische Betriebsmittel (z. B. Handleuchte) in Schutzart |P 54 oder hdher verwenden.
Beim Einfahren in nicht entleerte Silos Atemschutz (V ollmaske mit Partikelfilter P2) tragen.

Nach Beendigung der Arbeiten alle Zugange und Offnungen wieder verschliefen.

Besaitigen von Stauungen

Stauungen im Fllgut (z. B. Spanebriicken) nur von oben oder von den vorgesehenen Podesten bzw. Offnungen beseitigen. Nie unterhalb von
gestautem Fullgut aufhalten!

Zum Beseitigen folgende Hilfsmittel einsetzen (z. B. Stocherstangen):

* Nichtzutreffendes streichen

Arbeiten an mechanischen Austrageinrichtungen

Beim Offnen von Zugéngen bzw. Klappen muss die mechanische Austrageinrichtung zwangs aufig abgeschaltet werden, z. B. Gber einen
Verriegelungsschalter an der Zugangstir. Achtung: Bel gedffneter ZugangstUr darf die Austrageinrichtung tGber die Heizung
(Brennstoffanforderung) nicht eingeschaltet werden konnen.

L 8dschen von Branden im Silo

Sofort Betriebsleitung bzw. Feuerwehr verstandigen. Ventil fur die Wasserzufuhr in die Sprihwasser-L 6scheinrichtung 6ffnen bzw.
Schlauchverbindung zur trockenen L éschleitung herstellen*.

248



Turen und Klappen im Brandfall nicht 6ffnen, weil durch Lufteintritt und Aufwirbelungen zusétzliche Explosionsgefahr besteht.

V Erllbﬂi:uhl.n“ ,.

e Arksilan i Slog ‘ ;

W Halrmuh urd i - u oy
Einfahren in das Silo

nur mit Erlaubnis
der Betriebsleitung,

nur unter Aufsicht einer
e zweiten Person und nur
it i mit Anseilschutz.

Hinweisschild am Siloeinstieg

Einfahreinrichtung verwenden Hohensicherungsgerét mit Rettungshubeinrichtung
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Vollmaske mit Partikelfilter P2 Auffanggurt

Unterweisung Uber das sichere Arbeiten mit Gehoérschutz in L&rmbereichen

Frau/Herr*

geb.

wurde anhand der umseitigen Ausfihrungen Uber das sichere Arbeiten mit Gehorschutz in Larmbereichen unterwiesen. |hm/ihr steht
folgender personlicher Gehorschutz zur Verfligung:

» Gehorschutzkapseln
e Gehdrschutzstopsel
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¢ Gehorschutzwatte

Zusétzlich wurde siefer* auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

Datum Inhalte der Belehrung
(hier Bildnummern eintragen)

Belehrung bestétigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

Sicher arbeiten mit Gehorschutz in L a mbereichen
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1 Gurild kehoi iitme bozukluklarina (afir
igitme, sadrhk, kulakta ginlamasi) yol
agebitir,

2 Goriith sahataiyla gl dyaniaca dikkat
edinliz. Koruyecu kulakiiklan her zaman ve
arahksiz olarak takiniz

3 Yalnizea kulak karuyucu bkaciar dogru bir
sakilde takildifjinda azami koruma
saflanabilir.

4 Eapsolid koruyucu kulakbklarda sizdirmaz
yarharin saglam olup emadiklanna dikket
wdingz. Buy husus Srellikle goziik twkankar
igin gecerlkdir (Kulak Komuyucl Dkaglann
kullamiimas: daha hyidir}

5 Temizhje dikkat aediniz. Kulsk Koruyuou
tkaglar ok kullanmiliktic. Kulak koroyucu
kapsillerin yastikianm duzend bir gekilde
tamizleyiniz ve sarlesticlerinde veya zarar
gordikierinde degistinini

& Koruyucu kulakikdan el makinesen gibd
aragiaria yepilan kisa sdmel yodun
cahgmalarda da takinz.
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1 Lyms momeT NpUBOARTE K NOCTORKHOMY
MOPAMEHKD CAYXE (TYrOYXOCTs, FIYXOTA,
Lrym 8 yiua)

2 DOpATHTE BHAMAHME HA YEAIAHNA O LWYMHbIX

y4acTeax, Bearna w HenpepsisHn HOCHT
NPOTHEOLWYMHOS yCTpoRCTEO!

3 OnTUMaNEHER JAWNHTE JOCTUIAETCA TONLKD

AP NPABKNEHOR NOCALKN YILHBIX
3BYKOIFLMTHEY BRAEABILEH,

4 Mpu NDOTHEOLYMHED HEYWHIKEY ofpaTuTs

BHUMEHWE HA NNOTHYKD NOCAAKY YIUNDTHEHWA,
oCobeHHD Y HOCHTENER CMKDE {MyMLLS

MPAMEHATE YILHLIE JBYROIBUMTHES
BRNAL LN,

5 DOpaTuTe BHAMAHWE HA rMrieHy. Yimme

IEYHOAALMTHEIE BXNAALLN NDHMENHTS
TONEKD OAWH Pa3. PeryNapHo YucTHTE
YINOTHEHRA NPOTHBOLWYMHBIX HAYLIHHKOE M
JAMEHMTE WX NDK TEEDLEHWA W
NOBPEMTEHWM,

& HocHTE NDOTHBCLUYMHOE YCTPORCTRO TRKHE

NPH KPATEDBPEMEHHBD WyMHB paboTax,
HanpUkep B patoTe ¢ py-HEIMA MBLLWHAMM,



| Simnzellen

[Harzellen)
in ﬁlgr
Schracke e taz |
i
3
- J
.

Sminbugsl
Ambogs

Schmocks

Schisdalknachen
Sgi‘-‘trul'mn

Larm kann zu bleibenden Gehdrschaden (Schwerhorigkeit, Taubhelt,
Ohrgerausch) flhren. ununterbrochen tragen!

Nur bel richtigem Sitz von Gehdrschutzstopseln wird optimaler Schutz Bei Kapselgehorschutz auf dichten Sitz der Dichtungsringe
erreicht. achten. Gilt besonders fir Brillentréger (besser
Gehorschutzstbpsel verwenden).
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Auf Hygiene achten. Gehdrschutzstopsel sind Einmal produkte. Gehorschutz auch bei kurzzeitigen larmintensiven Arbeiten, z.
Dichtkissen von Gehorschutzkapseln regelmaidig reinigen und bei B. mit Handmaschinen, tragen.
Verhartung und Beschédigung austauschen.

Unterweisung - Sicher heitsschuhe tragen

Firma

Nachfolgend genannte Mitarbeiter verrichten Tatigkeiten, bei denen mit FulRverletzungen zu rechnen ist. Sie erhielten Sicherheitsschuhe
und wurden dartber unterrichtet, dass sie nach § 30 der Berufsgenossenschaftlichen Vorschrift "Allgemeine Vorschriften” (BGV A1) zum
Tragen dieser Sicherheitsschuhe verpflichtet sind.

Nr. |Name, Vorname Schuh- Datum Unterweisung und Empfang der Sicherheitsschuhe bestétigt:
ausfihrung *
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* Schuhausfuhrung S1 bis S 5 nach EN 345.

Betriebsanweisung - Holzstaub

Betriebsanweisung Nr. Entwurf
Gem. § 14 GefStoffV

Betrieb:

Druckdatum: 06.01.97

Holzstaub
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Buchenholzstaub/ Eichenholzstaub, Holzstaub anderer Holzarten
(verarbeitete Holzart eintragen!) ...
Diese Staube entstehen bel der Be- und Verarbe|tung von HoIz und Holzwerkstoffen

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Hol zstédube kdnnen zusammen mit elner Zundguelle und dem vorhandenen L uftsauerstoff Brénde und Explosionen ausl Gsen.

Holzstaube, besonders solche von tropischen Holzern, kdnnen nach Sensibilisierung z. B. Nasenlaufen, Niesanfalle, Anschwellen der
Nasenschleimhaut, Behinderung der Nasenatmung, Hustenreiz mit spastischer Bronchitis bis hin zum allergischen Bronchialasthma mit
Luftnot hervorrufen. Auf3erdem kdnnen Reaktionen der Haut, z. B. Juckreiz, Rétung, Blaschen oder Kndtchen bis hin zum allergischen
Kontaktekzem, auftreten. Beim ersten Anzeichen ist unverziglich arztlicher Rat (mdglichst beim Betriebsarzt) einzuholen.

Buchen- und Eichenholzstaub sind als krebserzeugend eingestuft (Nasenschleimhautkrebs). Das krebserzeugende Prinzip ist noch
unbekannt Die Stdube anderer Holzer stehen im Verdacht, krebserzeugende Wirkung zu besitzen.

Schutzmal3nahmen und Ver haltensregeln

Die staubemittierenden Bearbeitungsmaschinen missen mit Absaugei nrichtungen betrieben werden; dies gilt auch fur Handmaschinen und
Handschleifarbeitsplétze. 1st dies nicht moglich, muss Atemschutz (z. B. Filtergeréte mit Partikelfilter nach DIN EN 143-P2 oder filternde
Halbmasken nach DIN EN 149-FFP2) benutzt werden.

Stauberfassungsel emente sind sorgféltig einzustellen. Die Schieber in den Anschlussleitungen der nicht benutzten Maschinen miissen
geschlossen sein. Der Arbeitsplatz ist wie folgt zu reinigen:

Verhalten im Gefahrenfall
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Stoérungen an Filteranlagen sind unter Benutzung von Atemschutzgeréaten zu beheben. Im Brandfall sind die Feuerl6scheinrichtungen zu
benutzen und die Feuerwehr unter Notruf 112 zu versténdigen. Glimmbrénde in Staubablagerungen nicht durch scharfen Léschmittel strahl
aufwirbeln - Staubexplosionsgefahr! Bei Branden von Silos und Filteranlagen nur mit stationérer L 6schanlage |6schen.

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.
Zustandiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweg:

Unfalltelefon:

Ersthelfer:

Sachger echte Entsorgung

Holzstaub und -spane sammeln in:

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahr stoffe”

Die nachfolgend aufgefthrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dartiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

+ dieerforderlichen Schutzmaldhahmen

* und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

88 4,30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):
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Nr. Name, Vorname Datum Unterweisung bestatigt

Betriebsanweisung - Verarbeitung von |6semittelhaltigen Lacken, Verdiinnungen, Beizen und Reinigungsmitteln

Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:
Gem. § 14 GefStoffV Druckdatum: 06.01.97
F Verarbeitung von |6semittelhaltigen Lacken, Verdinnungen, Beizen und

Reinigungsmitteln

L 6semittel haltige Lacke wie PUR-Lacke, NC-Lacke (Nitrozellulose-Lacke) bei
Verarbeitung durch Spritzen (Airless, Airmix, Becherpistole) oder andere
Auftragsverfahren; |6semittelhaltige V erdiinnungen und Reinigungsmittel.

Wichtige Inhaltsstoffe sind K ohlenwasserstoffe (aromatisch, z. B. Xylol, Tolual,

Leicht entziindlich Ethylbenzol; aliphatisch, z. B. Testbenzin), Alkohole (z. B. Butanal), Ester (z. B. Gesundheits-
schadlich
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Ethylacetat, Butylacetat) und Ketone (z. B. Aceton, Methylethylketon). Harter von PUR-
L acken enthalten I socyanate.

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Déampfe und Nebel kdnnen mit Luft explosionsfahige Gemische bilden. Erhohte Entziindungsgefahr bel durchtranktem Material (z. B.
Kleidung, Putzlappen). Einatmen, Verschlucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) oder Aufnahme durch die Haut
koénnen zu Gesundheitsschaden fuhren. Kann reizen, Schwindel und K opfschmerzen hervorrufen und zu Allergien fuhren. Dauerhafte
Schéden moglich. PUR-Lacke: Augenschaden bei direktem Lackkontakt méoglich.

Wassergefahrdend - Eindringen in Boden, Wasser und Kanalisation vermeiden.

Schutzmal3nahmen und Ver haltensregeln

Von Zundquellen fernhalten. Keine offenen Flammen, nicht rauchen. Nicht auf heil3e Fldchen spritzen. Nur exgeschiitzte und funkenfreie
Werkzeuge verwenden. Elektrische Aufladung durch Erdung vermeiden. Arbeiten nur bel Frischluftzufuhr, vor allem im Bodenbereich,
engen Raumen und Behéltern, da Dampfe schwerer sind al's L uft. Kriechende Dampfe kénnen auch bei groferer Entfernung zur
Entztindung fhren. Entstehende Aerosole und Dampfe sind wirksam abzusaugen. Vorratsmenge auf elnen Schichtbedarf beschranken.
Gefdl3e nicht offen stehen lassen. Berihrung mit Augen, Haut und Kleidung vermeiden. Vor Pausen und nach Arbeitsende Hénde
grundlich reinigen, nach Arbeitsende Hautpflegemittel auftragen. V erunreinigte Kleidung wechseln.

Augenschutz: Bel Spritzgefahr: Schutzbrille, bei PUR-Lacken: Vollschutzbrille!

Atemschutz: Gasfilter A2 (braun) mit vorgeschaltetem Partikelfilter P2. In Gruben, Schéachten und Silos nur umgebungsl uftunabhangiges
Atemschutzgerét verwenden!

Handschutz: Es gibt kein Handschutzmaterial, das gegen alle L 6semittel bestandig ist. Handschuhe (Nitrit, Butylkautschuk,
Fluorkautschuk) sind nur als Spritzschutz bei kurzfristigen Arbeiten geeignet

Hautschutz: Fir unbedeckte K 6rperteile fettfreies oder -armes Hautschutzmittel (Ol-in-Wasser-Emulsion) verwenden.

Korperschutz: Antistatische Schutzkleidung, z. B. Kleidung aus Baumwolle.

Verhalten im Gefahrenfall
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Produkte sind brennbar, geeignete L dschmittel sind Kohlendioxid, Ldschpulver oder -schaum. Bei Brand in der Umgebung Behalter mit
Spruhwasser kihlen. Berst- und Explosionsgefahr bel Erhitzung. Bei Brand entstehen gefahrliche Dampfe. Nach Verschiitten/Auslaufen
mit saugféhigem Material (z. B. Sand, Kieselgur) aufnehmen und wie unter Entsorgung beschrieben beseitigen.

Zustandiger Arzt oder KINIK: ... ... oo s s e e et et vt e e e e e e e e e e

Fluchtweg: ... ... .o o v v e e e e e e UNfdlltelefon: ol

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.
Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspullésung spilen.

Nach Hautkontakt: Verunreinigte Kleidung sofort ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen. Keine Verdtinner fur die Reinigung
verwenden.

Nach Einatmen: Frischluft Atemwege freihalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei Bewusstlosigkeit: stabile Seitenlage. Atmung
und Puls kontrollieren. Bei Atem- oder Herzstillstand: sofort kiinstliche Beatmung und Herzdruckmassage.

Nach Verschlucken: Kein Erbrechen herbeifiihren. Bei Bewusstsain in kleinen Schllicken viel Wasser trinken lassen. Medizinisches
Kohlepulver verabreichen, Arzt rufen.

Ersthalfer: ... ... oo e e e e e e e e e

Sachger echte Entsorgung

Nicht in Ausguss oder MUlltonne schiitten! Zur Entsorgung in verschlief3baren, gekennzeichneten Gebinden sammeln. Abfélle
verschiedener Lacksysteme nicht mischen.

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahrstoffe"
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Die nachfolgend aufgeftihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

« dieerforderlichen Schutzmal3nahmen
» und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

88 4, 30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Nr. Name, Vorname Datum Unterweisung bestatigt

Betriebsanweisung - Ole/ Wachse (ter pentinhaltig)

Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:
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Gem. 8 14 GefStoffV Druckdatum: 03.01.97

Ole/ Wachse
(terpentinhaltig)

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Einatmen und Verschlucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) kdnnen zu Gesundheitsschaden fuhren (Rauschzustand).
Dauerhafte Schaden mdglich (Entztindung der Lunge, Nieren). Kann die Atemwege, Augen, Haut, Verdauungswege reizen. Kann zu
Allergien fuhren. Kann Schwindel und Kopfschmerzen hervorrufen. An der Luft ist die Bildung von Peroxiden mdglich.

Schutzmal3nahmen und Ver haltensregeln

Arbeiten nur bei Frischluftzufuhr, vor allem im Bodenbereich! Bel Aerosolen oder Dampfen nur mit Absaugung arbeiten! Nur
exgeschitzte und funkenfreie Werkzeuge verwenden! Von Zindguellen fernhalten! Nicht rauchen! Keine offenen Flammen! Nicht auf
hei3e Flachen spritzen! Schlag und Reibung vermeiden! Vorratsmenge auf elnen Schichtbedarf beschranken! Gefal3e nicht offen stehen
lassen! Bertihrung mit Augen, Haut und Kleidung vermeiden! Hautpflegemittel verwenden! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hénde
grandlich reinigen! Verunreinigte Kleidung wechseln!

Augenschutz: Bei Spritzgefahr Schutzbrille mit Seitenschutz:

Atemschutz: Bei Uberschreitung der Grenzwerte bzw. beim Spritzauftrag:

Gasfilter A2 (braun) in Kombination mit Partiketfilter P2:

Handschutz: Handschuhe aus Latexmix, Nitril, Fluorkautschuk, Neopren, PVA:
Beim Tragen von Schutzhandschuhen sind Baumwollunterziehhandschuhe empfehlenswert!

Hautschutz: Fir alle unbedeckten Korperteile fettfreie oder fettarme Hautschutzsal be (Ol-in-Wasser-
Emulsion) verwenden.
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Korperschutz: Antistatische Schutzkleidung, z. B. Kleidung aus Baumwolle!

Verhalten im Gefahrenfall

Grol3ere Mengen ausgelaufenes Terpentindl nur nach Anlegen von umgebungsl uftunabhangigem Atemschutzgerat und voller
Schutzkleidung beseitigen! Mit saugfahigem unbrennbaren Material (z. B. Kieselgur, Sand) aufnehmen und entsorgen! Barst- und
Explosionsgefahr bei Erhitzung der Gebinde! Produkt ist brennbar, geeignete Ldschmittel sind Kohlendioxid, Schaum, L éschpulver oder
Wasser im Spruhstrahl! Bei Brand in der Umgebung Behdlter mit Sprihwasser kihlen!

Zustandiger Arzt oder Klinik:
Fluchtweg:
Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.

Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspullésung spiilen.

Nach Hautkontakt: Verunreinigte Kleidung sofort ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen. Keine Verdinner verwenden.

Nach Einatmen: Frischluft! Atemwege freihalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei Bewusstlosigkeit: stabile Seitenlage. Atmung
und Puls kontrollieren. Bei Atem- oder Herzstillstand: sofort kinstliche Beatmung und Herzdruckmassage. Alle 10 Minuten 5 Hiibe
Dexamethason-Spray einatmen.

Nach Verschlucken: Bei Bewusstsein in kleinen Schlucken viel Wasser trinken lassen. Medizinisches Kohlepulver verabreichen, Arzt
rufen.
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Ersthelfer:

Sachger echte Entsorgung

Nicht in Ausguss oder MUlltonne schitten! Zur Entsorgung sammeln in:

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahrstoffe”

Die nachfolgend aufgeftihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dartiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

« dieerforderlichen Schutzmalinahmen
» und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

88 4, 30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Nr. Name, Vorname Datum Unterwei sung bestéatigt
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Betriebsanweisung - Furnierleime

Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:

Gem. § 14 GefStoffV
Druckdatum: 03.01.97

Furnierleime
(Har nstoff-, Melamin- und Phenolhar zleime)

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Einatmen, Verschlucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) oder Aufnahme durch die Haut kénnen zu
Gesundheitsschaden fuhren. Reizt die Atemwege, Augen, Haut, V erdauungswege. Kann zu Allergien fihren. Staub kann mit Luft
explosionsfahige Gemische bilden. Bel pulverférmigen Produkten ist beim Ansetzen des gebrauchsfertigen Leimes Staubbildung zu
vermeiden! Dosierung und Anwendungshinweise sorgféltig beachten.

Wassergefahrdend - Eindringen in Boden, Gewésser und Kanalisation vermeiden!

Schutzmal3nahmen und Verhaltensregeln

Arbeiten bel Frischluftzufuhr! Bel Dampfen nur mit Absaugung arbeiten! Staubentwicklung vermeiden! Nicht mit anderen Produkten oder
Chemikalien mischen! Vorratsmenge auf einen Schichtbedarf beschrénken! Geféf3e nicht offen stehen lassen! Beriihrung mit Augen, Haut
und Kleidung vermeiden! Produktreste von den Handen entfernen! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grindlich reinigen!
Hautpflegemittel verwenden! Nach Arbeitsende Kleidung wechseln! Verunreinigte Kleidung wechseln! Stral3enkleidung getrennt von
Arbeitskleidung aufbewahren!

Augenschutz: Bei Spritzgefahr Schutzbrille mit Seitenschutz
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Atemschutz: Bel starker Staubentwicklung, z. B. beim Schitten, Abftllen und Mischen grofderer Mengen,
Partikelfilter P2 (weil3):

Handschutz: Handschuhe aus Butylkautschuk:

Beim Tragen von Schutzhandschuhen sind Baumwollunterziehhandschuhe empfehlenswert!

Hautschutz: Fur alle unbedeckten K orperteile fetthaltige Hautschutzsal be verwenden!

Verhalten im Gefahrenfall

Nach Verschitten pulverformiger Produkte unter Staubvermeidung aufnehmen und entsorgen! Nach Verschitten des anwendungsfertigen
Produktes mit saugféhigem Material (z. B. Sdgemehl oder Universalbinder) aufnehmen und, wie unter Entsorgung beschrieben, behandeln!

Bel Erhitzung entstehen gefahrliche Dampfe! Produkt ist brennbar, geeignete L dschmittel sind Wasser, Schaum, Kohlendioxid,
Trockenl 6schmittel!

Zustandiger Arzt oder Klinik:
Fluchtweg:
Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.

Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder AugenspullGsung spilen.
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Ersthelfer:

Nach Hautkontakt Verunreinigte Kleidung sofort ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen.
Nach Einatmen: Frischluft! Atemwege freihalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen.

Nach Verschlucken: Kein Erbrechen herbeifthren. In kleinen Schlucken viel Wasser trinken! Keine Hausmittel, Arzt rufen.

Sachger echte Entsorgung

Nicht in Ausguss oder MUlltonne schitten! Zur Entsorgung sammelnin: ... ... ... oo ce s ces i ee e e

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahr stoffe”

Die nachfolgend aufgefthrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanwei sung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

+ dieerforderlichen Schutzmaldhahmen

* und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

884,30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Nr.

Name, Vorname

Datum

Unterweisung bestatigt
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Betriebsanweisung - M ontageschaum

Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:

Gem. 8 14 GefStoffVv
Druckdatum: 27.01.97

M ontageschaum

Das Produkt enthalt Diphenylmethan-4,4'-diisocyanat (M DI).

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Einatmen und Verschlucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) kdnnen zu Gesundheitsschaden fihren. Kann zu
Allergien fuhren. Reizt die Atemwege, Haut, V erdauungsorgane. Gesundheitsschaden in Form von Bronchitis, Lungenddem méglich.
Kann Schwindel und Kopfschmerzen hervorrufen. Beschwerden kénnen auch erst spéter auftreten. Sensibilisierte Personen kénnen schon
auf sehr geringe Konzentrationen an Diphenylmethan-4,41-diisocyanat reagieren und dirfen deshalb keinen weiteren Kontakt mit diesem
Stoff haben. Der Behdter steht unter Druck. Er ist vor Erwéarmung tber 50°C zu schitzen. Bel hdherer Erwarmung besteht Berstgefahr.
Wassergefahrdend - Eindringen in Boden, Gewésser und Kanalisation vermeiden!

Schutzmal3nahmen und Ver haltensregeln

Arbeiten nur bei Frischluftzufuhr (Fenster und Turen 6ffnen)! Verspritzen vermeiden! Vorratsmenge auf einen Schichtbedarf beschranken!
Die unter "Verhalten im Gefahrenfall" angegebene Vernichterlésung in ausreichender Menge bereithalten! Bertihrung mit Augen, Haut und

268




Kleidung vermeiden! Produktreste von den Handen entfernen! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grundlich reinigen!
Hautpflegemittel verwenden! Verunreinigte Kleidung wechseln! Stral3enkleidung getrennt von Arbeitskleidung aufbewahren!

Augenschutz: Schutzbrille mit Seitenschutz.

Atemschutz: Kombifilter B1-P2 (grau/weil3)
Bel unklaren Verhdltnissen, z. B. in engen Raumen, Silos, Schachten, nur umgebungsl uftunabhangiges
Atemschutzgerét verwenden!

Handschutz: Handschuhe aus PVC, PV A:

Hautschutz: Fur alle unbedeckten K érperteile fettfreie oder fettarme Hautschutzsal be verwenden:

K érperschutz: Geschlossene Arbeitskleidung tragen.

Verhalten im Gefahrenfall

Ausgelaufenes oder verschiittetes Produkt mit elnem aufsaugenden, nicht brennbaren Material (Sand, Erde, Kieselgur) abdecken.
Abgedecktes Material mit Vernichterldsung (90 % Wasser, 10 % konz. Ammoniak) Gbergieffen und mindestens 10 Minuten einwirken
lassen. Anschlief3end in einen offenen Behdlter geben und mindestens 2 Tage stehen lassen, dann wie unter "Entsorgung” angegeben
verfahren. Schadenstelle mit viel Wasser oder Vernichterl6sung nachwaschen! Bel Brand in der Umgebung Behélter mit Sprihwasser
kihlen! Bei Brand entstehen gefahrliche Dampfe! Geeignete Ldschmittel sind Kohlendioxid, Ldschpulver, Schaum, bei grofieren Branden
auch Wasser im Spruhstrahl! Berst- und Explosionsgefahr bel Erhitzung der Gebinde!

Zustandiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweg:
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Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder AugenspullGsung spilen.

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.

Atmung und Puls kontrollieren.

Wasser trinken lassen, Arzt rufen.

Ersthelfer:

Nach Hautkontakt: Mit viel Wasser und Seife reinigen. Stark verunreinigte Kleidung ausziehen.

Nach Einatmen: Frischluft! Bel Atem- oder Herzstillstand: sofort kiinstliche Beatmung und Herzdruckmassage. Alle 10 Minuten 5 Hibe
Dexamethason-Spray einatmen. Atemwege freithalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei Bewusstlosigkeit: stabile Seitenlage.

Nach Verschlucken: Medizinisches Kohlepulver verabreichen. Kein Erbrechen herbeifihren. Bel Bewusstsein in kleinen Schlucken viel

Sachgerechte Entsorgung

Nicht in Ausguss oder MUlltonne schitten! Zur Entsorgung sammeln in:

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahr stoffe”

Die nachfolgend aufgefthrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dartiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

+ die erforderlichen Schutzmalinahmen
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» und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

88 4, 30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Nr. Name, Vorname Datum Unterwei sung bestatigt

Betriebsanweisung - Wasserlacke auf der Basis von wasser ver diinnbar en/ wasser |6slichen Kunsthar zen

Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:
Gem. § 14 GefStoffV

Druckdatum: 03.01.97
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Wasserlacke auf der Basis von wasser ver diinnbar en/ wasser |6slichen Kunsthar zen

Gefahren fur Mensch und Umwelt

Teilweise ausgehértete Lacke sind brennbar. Soweit Wasserlacke einen Flammpunkt besitzen, sagte dieser mindestens 15°C tber der
Verarbeitungstemperatur liegen, damit bel der Verarbeitung und Lagerung Ziindgefahren durch explosionsfahige Dampf-/L uft-Gemische
ausgeschlossen sind.

Gesundheitsschédlich beim Einatmen und Verschlucken (z. B. auch beim Essen und Rauchen mit beschmutzten Handen); kann nach
Einatmen von Aerosolen Reizung der Schleimhéute verursachen. Reizt Haut und Augen. Entfettet die Haut und kann dadurch zu
Hautentziindungen fuhren. Inhaltsstoffe konnen tber die Haut und die Atemwege in den Korper gelangen und zu Gesundheitsschaden
fahren.

Wassergefahrdend - Eindringen in Boden, Gewasser und Kanalisation vermeiden!

Schutzmal3nahmen und Verhaltensregeln

Brandschutzmal3nahmen vorsehen, Zindquellen (z. B. offene Flamme, heil3e Oberflache) fernhalten. Fir wirksame technische Be- und
EntlGftung bei der V erarbeitung sorgen; entstehende Aerosole und Dampfe sind wirksam abzusaugen. Behdlter dicht geschlossen halten
und an einem kihlen, gut geltfteten, frostsicheren Ort aufbewahren.

Atemschutz: Bei Spritzauftrag Atemschutzgerat mit Kombinationsfilter A2/132 benutzen:

Augenschutz: Bei Spritzgefahr Schutzbrille mit Seitenschutz:

Handschutz: Schutzhandschuhe aus Butylkautschuk.

Hautschutz: V orbeugender Hautschutz erforderlich.

Fur unbedeckte K érperteile "Wasser-in-Ol-Emulsion verwenden:

Im Arbeitsraum nicht essen, trinken, rauchen; keine Lebensmittel aufbewahren. VVor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.
Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Aerosole, Dampfe und Nebel nicht einatmen.

Verhalten im Gefahrenfall

Nach Verschitten/Auslaufen mit saugféhigem Material (z. B. Sand oder Kieselgur) aufnehmen und beseitigen wie unter Entsorgung
beschrieben.
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L 6schmittel: Trockenl dschmittel, Schaum, Kohlendioxid

Bel Brand in der Umgebung Behélter mit Wasser kiihlen. Bei Brand entstehen gefahrliche Dampfe/Gase.
Zustandiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweg:

Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mal3nahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.
Nach Hautkontakt: Mit Wasser abwaschen und reichlich nachspulen.

Nach Augenkontakt: Ca. 10 Minuten reichlich mit Wasser spiilen, Augenarzt aufsuchen. Nach Einatmen: Fir Frischluft sorgen, bel
anhaltenden Beschwerden Arzt hinzuziehen. Nach Verschlucken: Sofort Arzt rufen.

Nach Kleidungskontakt: Beschmutzte Kleidung entfernen.

Ersthelfer:

Sachger echte Entsorgung

In besténdigen, verschlief3baren und gekennzeichneten Gefal’en sammeln:

Unterschrift des Unternehmers

Unterweisung " Gefahr stoffe”

Die nachfolgend aufgefthrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzelnen Arbeitsstoffe
(Zubereitungen) dartiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

+ dieerforderlichen Schutzmalinahmen
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» und, soweit erforderlich, personliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

88 4, 30 BGV Al, § 14 Gefahrstoffverordnung

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Nr. Name, Vorname Datum Unterwei sung bestatigt

Hautschutzplan fur Schreiner/ Tischler und M ébelfertigung

Geeignete Produkte
verschiedener Hersteller
Stand: 1/98

In der Tabelleist nur eine Auswahl der auf dem Markt befindlichen Produkte wiedergegeben. Sie erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und
stellt auch keine Auswahl besonders geeigneter Produkte dar.
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Hautgefiahrdung Hautschutz Hautreinigung Hautpflege

Tatigkeiten im Maschinen-, Bank- | A: §
und Lackierraum; Montagearbei-

ten und Arbeiten auf Baustellen
[typische Schreinerarbeiten)

Bankraum und Lackierraum: A Topserub, A Pﬁfﬁmda:rm
Umgang mit stark anhaltenden B: lqm:iin |1qu|d ezial B: lordin Care §
Arbeitsstoffen, z. B. Leime, C: Arreli 'E"Ehg spezial C: Siokalan
Kleber, lacke [NC-, PUR-lacke), | B: Herwesan D: Vertulin- D: Herwecura
arganische [Ssemitel O
Lackierraum: Umgang mit A Sfmeprim _ ' ~§ waschgel A: Phxfsiéderfn
Wasserlocken, Wasserbeizen B: Cewipa protect . '. B‘.‘- I.E:?ts[u?ﬂmd - B: lodin Care P

e Fu]&umn Pr;:ravcumn plus: C: Stokolan

Di Herwed l;:r::m D: Herwecura
Mentage und Arbeiten auf A Saniscrub A Physioderm
Boustellen; Einwirkung von kalk-, ﬁ‘lf& B Cewipa liquid B: Lordin Care P/
zementhaltigen Boustduben, C: Kiestopol Cewipa Care E
kiinstlichen Mineralfasern, D: Herculan forte C: Stokolon
Umgang mit Dichtmassen (2.B. B: Herwecuro

silikonhaltig), Mentageschumen

A: Physioderm GmbH & Co. KG, Canthalstral3e 7, 63450 Hanau; Fax-Nr. 0 61 81-93 65 78

B: Carl Wilden GmbH, Werner-Heisenberg-Str. 2, 63263 Neu-1senburg; Fax-Nr. 0 61 02-30 32 03

C: Chem. Fabrik Stockhausen GmbH, Bakerpfad 25, 47805 Krefeld; Fax-Nr. 0 2151-38 15 02

D: HERWE - Chem.-techn. Erzeugnisse GmbH, Kleines Feldlein 20, 74889 Sinsheim-Duren, Fax-Nr. 0 72 61-84 43
Hautschutz: Hautreinigung: Hautpflege:

vor Arbeitsbeginn, auch nach Pausen vor Pausen, nach der Arbeit nach der Arbeit
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Hautschutz

Die Pflege der Haut und der Schutz der Haut gegen Erkrankungen spielen im taglichen Leben und besonders bei der beruflichen Tétigkeit eine
wichtige Rolle. Die Haut besitzt zwar eine natirliche Abwehrkraft gegen schédliche Einwirkungen, doch darf diese Fahigkeit nicht Uberschétzt und
Uberbeansprucht werden. Besonders wichtig ist es, diese Abwehrkraft durch betrieblichen Hautschutz, milde Hautreinigung und Hautpflege zu
unterstitzen.

Schutzhandschuhe, die bei vielen Arbeiten getragen werden missen, sind vor Gebrauch sorgféltig auf Sauberkeit des Handschuhinneren und
Unversehrtheit zu priufen. Empfehlenswert ist die Benutzung von Schutzhandschuhen mit Textil-Innenfutter oder in Verbindung mit
Unterziehhandschuhen aus Baumwolle.

Bel auffalligen Hautveranderungen sollte sofort &rztlicher Rat eingeholt werden. In diesem Fall sollte der Arzt Uber die weitere Anwendung von
Hautschutz entscheiden.

Hautschutz

Vor Beginn der Arbeit mit hautschadigenden Stoffen ist die saubere Haut mit einem geeigneten Hautschutzmittel zu schitzen. Dadurch soll
verhindert werden, dass schadigende Stoffe in die Haut eindringen oder dass sie durch Flissigkeiten entfettet wird. Sowohl fetthaltige
(wasserunldsliche) al's auch fettfreie (wasserl6sliche) Hautschutzmittel kdnnen die natiirliche Schutzwirkung der Haut verstérken und diese
funktionsfahig erhalten. Dies gilt nicht nur fur die Hande, sondern auch fir alle freien, ungeschiitzten Hautpartien (z. B. Unterarme). Eine zusétzlich
gewunschte Wirkung der Hautschutzmittel ist die leichte Reinigung nach getaner Arbeit.

Wasserl 6dliche Hautschutzmittel (Ol-in-Wasser-Emulsionen) sind geeignet beim Umgang mit wasserunl 6slichen Gefahrstoffen. Sie sind zu
verwenden bei Arbeiten mit organischen Losemitteln, Mineral6len und Fetten, Olfarben, Kunstharzen, Klebstoffen. Bei diesen Arbeiten ist haufig
zusétzlicher Schutz durch Chemikalienschutzhandschuhe erforderlich.

Wasserunl 6sliche Hautschutzmittel (Wasser-in-Ol-Emulsionen) sind geeignet beim Umgang mit wasserl 6slichen Gefahrstoffen und wassrigen
L 6dsungen wie Sauren, Laugen, Kihlschmierstoff-Emulsionen, |6semittelfreien Wasch- und Reinigungsmitteln.
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Hautreinigung

Nach der Arbeit mussen die Hande bzw. die verschmutzte Haut grindlich von anhaftendem Schmutz und von der vorher aufgetragenen
Schutzschicht befreit werden. Zur Reinigung ist am besten warmes Wasser zu verwenden. Die Wahl des Reinigungsmittels richtet sich nach der Art
und dem Grad der Verschmutzung. Es soll zwar seinen Zweck erfillen, trotzdem aber die Haut so weit wie moglich schonen. Grobreinigungsmittel
sind nur dann zu verwenden, wenn auch wirklich grobe Verunreinigungen zu entfernen sind. Als Handwaschpasten sollten nur solche verwendet
werden, die neben ihrer reizlosen Seifengrundlage bzw. einem synthetischen Waschrohstoff ein hautschonendes Reibemittel, z. B. Holzmehl,
Walnui3schalenmehl oder feines Kunststoff-Granulat enthalten. Oberster Grundsatz sollte sein, moglichst milde Mittel zu verwenden.

Hautpflege

Nach der Reinigung ist die Anwendung eines Hautpflegemittels dringend erforderlich.

Erst dierichtige Wahl der geeigneten Mittd fir Hautschutz, Hautreinigung und Hautpflege kann Hauter krankungen
weitgehend verhindern.

Zusammenstellungen baujahrabhéngiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbear beitungsmaschinen Anhang 3
und Holzbear beitungsmaschinen-Wer kzeugen

Tabelle 1. Fraswerkzeuge fur Handvor schub

nach Betriebssicherheitsverordnungin  |nach Betriebssicherheitsverordnungin
Verbindung mit EN 847-1 [47] Verbindung mit VBG 7] [11]

Name oder Zeichen des Herstellers ja, oder Lieferers ja

Vorschubart "MAN" und ggf. BG-TEST- Prifzeichen |"HANDVORSCHUB" bzw. BG-TEST-

Prufzeichen

Hochstdrehzahl oder zuldssiger Drehzahlbereich |ja ja

(z. B. n 6000-9000)

Herstellunggahr (kann auch verschliisselt sein) | nein, jedoch nach Produkthaftungsgesetz | ja, ab Herstellungsjahr 1988
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Abmessungen (Schneidenflugkreisdurchmesser |ja nein
x Schneidenbreite x Bohrungsdurchmesser)
z.B.125x40x 30
Kurzzeichen der Werkzeugschneidstoffgruppe |ja, bei einteilligen Werkzeugen und nein
Verbundwerkzeugen
Tabelle 2: Fraswerkzeuge fir mechanischen Vorschub
nach EN 847-1 [47] nach VBG 7j [11]
Name oder Zeichen des Herstellers V orschubart ja, oder Lieferers"MEC" ja
"MECH.
VORSCHUB"
Hochstdrehzahl z. B. n max. 9000 ja ja
Abmessungen (Schneidenflugkrei sdurchmesser x Schneidenbreite x ja nein
Bohrungsdurchmesser)
z.B. 125x 40 x 30
Kurzzeichen der Werkzeugschnei dstoffgruppe ja, bel einteiligen Werkzeugen und nein
Verbundwerkzeugen

Tabelle 3: Abrichthobelmaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 859 [50]

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11]

ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11]

bis Baujahr 1979

Werkzeug runde Messerwelle nach EN
847-1

runde Messerwelle

runde Messerwelle
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Abstand

Schneidenflugkreis -
Tischlippen

3+x2mm

maximal 5 mm

sollte maximal 5 mm betragen

Mindest-Tischlange

bel Arbeitsbreite

bei Arbeitsbreite

< =600 mm Lange = 4x
Arbeitsbr.

> =250 mm Lange = 1000 mm

> 600 mm Léange = 2400 mm

> =315 mm Lange = 1800 mm

> =400 mm Lange = 2500 mm

ausreichend lang

Parallelanschlag

bel Arbeitsbreite

bei Arbeitsbreite

< =260 mm Lange = 2,3x
Arbeitsbr.

> =250 mm Léange = 700 mm

H6he mind. 120 mm

> = 315 mm Lé&nge = 850 mm

> 260 mm Lange = 1100 mm

> =400 mm Lange = 1100 mm

Hohe mind. 150 mm

> = 315 mm Ho6he mind. 140 mm

muss vorhanden sein,

ausreichend lang und hoch

flacher Hilfsanschlag

20-25 mm hoch, mind. 60 mm
breit Sonderausstattung (nicht
im Lieferumfang enthalten!)

20-25 mm hoch, mind. 60 mm breit

20-25 mm hoch, mind. 60 mm breit

Spanabnahme maximal 8 mm

Schutz gegen bei Arbeitsbreite in der Hohe verstellbare oder seitlich in der Hohe verstellbare oder seitlich

Berthren vor dem verschiebbare Verdeckung, Glieder- verschiebbare Verdeckung, Glieder-

Anschlag < =100 mm: Schutzbrticke oder | Schwingschutz, Schwingschutz, Schwingschutz, Schwingschutz,
Schwingschutz Klappenverdeckung mit Fiigeleiste Klappenverdeckung mit Fiigeleiste
> 100 mm: Schutzbriicke

Schutz gegen Schutz Uber der Messerwelle, | Schutz Uber der Messerwelle, der bel Schutz Uber der Messerwelle, der bel

Berthren hinter dem
Anschlag

der bei Anschlagverstellung
selbsttatig mitgefthrt wird

Anschlagverstellung selbsttétig
mitgefuhrt wird

Anschlagverstellung moglichst
selbsttatig mitgefthrt wird
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Schutz unter dem
Tisch

Verkleidung,
Stellungstiberwachung und
Verriegelung von Turen

Verkleidung

Verkleidung

bei Bremsblockierung im
Stillstand

Bremsblockierung im Stillstand

Auslaufzeit Max. 10 Sekunden; Begrenzung auf max. 10 Sekunden [ab | keine Forderung (Nachristung ist
Ausnahme bei sehr grofen Bauj. 1982], z. B. durch Bremsmotor anzustreben)
Maschinen (Hochlaufzeit > 10 |oder e ektrische Bremseinrichtung
S) gebremste Auslaufzeit max.
30 s und Hochlaufzeit <
Auslaufzeit
Einrichtbetrieb Freigabeschaltung fir Bremse | Freigabeschaltung fir Bremse bei

Tabelle 4: Tischfrasmaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit CE-
Kennzeichnung am Beispiel der EN
848-1[48]

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11]

ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11]

bis Baujahr 1979

Fréserdorn,
Fréasspindel

Durchmesser siehe EN 848-1
(Tabellel) Sicherung gegen Ldsen
des Werkzeuges beim Hochlaufen
bzw. Abbremsen

mindestens 30 mm Durchmesser,
Sicherung der Werkzeugbefestigung fur
Bremsvorgange

mindestens 30 mm Durchmesser

Schutz unter dem
Tisch

Verkleidung,
Stellungstiberwachung und
Verriegelung von Turen

Verkleidung

Verkleidung

Tischgrolie,
Tischverlangerung

siehe EN 848-1 (Tabelle 2)

ausreichend grof3
erforderlich, wenn Werkstiicke auf dem
Tisch nicht sicher aufliegen

ausreichend grof3
erforderlich, wenn Werkstiicke auf
dem Tisch nicht sicher aufliegen
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Audlaufzeit

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
Z. B. durch Bremsmotor oder elekir.
Bremseinrichtung

Begrenzung auf max. 10 Sekunden [ab
Bauj. 1982], z. B. durch Bremsmotor
oder elektr. Bremseinrichtung

keine Forderung

Drehzahlschaubild fir
Riemenumlegung

Riemenumlegung

Typschild mit Kenndaten mit Kenndaten
Drehzahlschaubild, |Anzeige der gewéhlten Drehzahl Anzeige der gewéhlten Drehzahl vor Anzeige der Drehzahl,
Drehzahlanzeige vor dem Einschalten, dem Einschalten, Drehzahlschaubild fur | Drehzahlschaubild fir

Riemenumlegung

Einrichtbetrieb

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Spindelabmessungen

Spindel-Durchmesser | Maximale Nutzlange |, der Spindel von der Auflage (mm) Hochstzul assiger Werkzeugdurchmesser
d; g6 (der in der Schutzeinrichtung montiert werden kann)
(mm) (siehe Anhang A) d, (mm)
(siene Anhang A) einteilige auswechsel bare Fréaswerk- Zapfenschneid-
Spindel Spindel zeuge werkzeuge
20! 80 80 150 160
30° 140 140 250 300
40° 180 160 250 350
50 220 160 275 400

ANMERKUNG 1: Diefir d; = 20 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fir Spindel durchmesser zwischen 20 und 30 mm
ANMERKUNG 2: Diefir d; = 30 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fir Spindel durchmesser zwischen 30 und 40 mm

ANMERKUNG 3: Diefir d, = 40 mm aufgefthrten Werte gelten auch fir Spindel durchmesser zwischen 40 und 50 mm
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J’r Tischdurchbass

Anmerkung:

Die Abmessung C reicht von der Spindelachse bis zur vorderen Kante des festen Tisches, oder, sofern vorhanden, bis zur vorderen Kante eines
integrierten und auf der gleichen Hohe wie der feste Tisch angeordneten Schiebetisches.

Abmessungen von Tisch und Tischeinlegeringen

Durchmesser Tischdurchlass <=190 > 190
Mindest-Tischlange (A min) 600 1000
B 250<B<=A/2 450<B<=A/2
C+ 100 350 350
+ 200 **
Bereich fir 65-75* / 105-115/ 145-160 65-75* [ 105-115
Innendurchmesser der
Tischeinlegeringe 145-160 / 200-225

* fr Maschinen, die mit auswechselbarer Spindel ausgeristet sind

** f(ir Maschinen mit Schiebetisch auf der Vorderseite

Bel Tischdurchlass-Durchmessern tber 300 mm muss ein 5. Tischeinlegering vorhanden sein.
Tabelle 5: Tisch- und Formatkr eissdgemaschinen
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nach Maschinenrichtlinie mit CE-
Kennzeichnung am Beispiel der EN
1870-1[55]

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit
VBG 7j [11]

ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11]

bis Baujahr 1979

Rickschlagsicherung,
Spaltkeil

Spaltkeil mit Zwangsfihrung nach EN
1870-1

Spaltkeil erforderlich, bei
Sageblatt- durchm. > 250 mm
zwangsgefuhrter Spaltkeil nach
DIN 38820

Spaltkeil erforderlich

Schutz gegen Beriihren
des

Ségeblattdurchm. < = 315 mm:
Schutzhaube am Spaltkeil oder

Ségeblattdurchm. < = 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere

Ségeblattes Uber dem | getrennt befestigt oder am Spaltkeil befestigte obere |Verdeckung
Tisch Verdeckung
Ségeblattdurchm. > 315 mm: getrennt Sageblattdurchm. > 450 mm:
befestigte Schutzhaube; bei getrennter | Sageblattdurchm. > 250 mm: getrennt angebrachte Schutzhaube
Befestigung Schutzhauben- trager getrennt angebrachte Schutzhaube
nicht in Linie mit Spaltkeil
Bel schragstellbarem Sageblatt und
getrennt befestigter Schutzhaube ist
Verbreiterungsteil oder breitere
Schutzhaube erforderlich
Parallelanschlag langeneinstellbar, mit hoher und langeneinstellbar, mit hoher und | muss vorhanden sein

niedriger Fuhrungsflache

niedriger Fhrungsflache

Schutz unter dem Tisch

Verkleidung,

Stellungstiberwachung und
Verriegelung der

Sagebl attverkleidung, wenn
Auslaufzeit > 10 s

Verkleidung

Verkleidung, Verdeckung

Tischgrofie
(Mindestmalie)

in Abhangigkeit vom
Ségebl attdurchmesser nach EN 1870-

Ségeblattdurchmesser
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1, Anhang E (siehe nachstehende
Tabellen)

< =250 mm: 400 x 500 mm
> 250 bis 315 mm: 500 x 660 mm
> 315 mm: 850x 1100 mm

Tischverlangerung

Lange > 1200 mm von S&geblattachse
bis Ende der Tischverlangerung (bzw.
des Tisches)

Ségeblattdurchmesser

< =350 mm: Lange 800 mm
> 350 mm: Lange 1500 m
von S&geblattachse

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Auslaufzeit Begrenzung auf max. 10 Sekunden, z. |Begrenzung auf max. 10 keine Forderung

B. durch Bremsmotor oder elekir. Sekunden (ab Bauj. 1982), z. B

Bremseinrichtung durch Bremsmotor oder elekir.

Bremseinrichtung

Durchtritt6ffnung Seiten leicht zerspanbar: Seiten leicht zerspanbar: muss vorhanden sein
(Sagespalt) Ségeblattdurchm. < =500 mm:

gesamter Spalt max. 12 mm, fester Spalt beiderseitig max. 3 mm breit

Flansch-Tischkante max. 3 mm (8 mm zwischen Schiebetisch und

Sagebl attdurchm. > 500 mm: Sagebl att)

gesamter Spalt max. 16 mm, fester

Flansch-Tischkante max. 5 mm
Typschild mit Kenndaten mit Kenndaten
Drehzahlschaubild, Drehzahlanzeige am Bedienplatz Schaubild im Bereich Schaubild im Bereich
Drehzahlanzeige Riemenumlegung, Riemenumlegung

Mindest-Tischgrd3en
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nach ZH 1/3.3 " Sicherheitsregeln fur Tisch- und Formatkr eissdgemaschinen”

Sageblatt @ Whin L min a Brmin,
Dimex
bis 250 400 500 250+5° 130
bis 315 500 660 330"0 200
uber 315 850 1100 550=5° 280 Malein mm

nach EN 1870-1 " Sicherheit von Holzbear beitungsmaschinen - Kreissdgemaschinen; Teil 1. Tischkreissigemaschinen (mit und ohne
Schiebetisch) und For matkr eissdgemaschinen”

S&gebl att- D < 200 D > 200 D > 250 D> 315 D > 400 D > 450 D > 500
Durchmesser D D <250 D <315 D <400 D <450 D <500
L 500 625 790 1000 1125 1250 1500
w 335 415 525 850 850 850 1000
a> 250 310 395 500 560 625 750
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b>

110 140

175 280 280

280 335

Tabelle 6: Dickenhobelmaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit CE-
Kennzeichnung am Beispiel der
EN 860 [51]

nach
Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11]

ab Baujahr 1980 bis 1994

nach
Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11]

bis Baujahr 1979

Werkzeug Messerwelle nach EN 860, runde Messerwelle
Anhang A und EN 847-1
Hobel messertiberstand M esserwel lentiberstand max. 3,0

mm, (Schneiden); max. 2,0 mm (4
Schneiden)

max. Spanabnahme

Begrenzungseinrichtung gefordert

Greiferriickschlagsicherung

Uber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Uber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Uber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Greiferbreite

Arbeitsbreite
260 mm und mehr: 8-15 mm
unter 260 mm: 3-8 mm

Arbeitsbreite
250 mm und mehr 8 - 15 mm
unter 250 mm 3 - 8 mm

unter 15 mm

Abstand zwischen Greifern
(Zwischenlagen)

1 mm bis halbe Greiferbreite

max. halbe Greiferbreite

max. halbe Greiferbreite

tiefster Punkt der
Greiferspitzen

mind. 2 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der

mind. 3 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der

mind. 3 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der

Messerwelle Messerwelle Messerwelle
Gliedereinzugwal ze Breite des Einzelgliedes max. 50

mm
BerUhrungsschutz Verkleidung, Verkleidung Verkleidung

Stellungstiberwachung von Tren,
Deckel; zusétzliche Zuhaltung
wenn Auslaufzeit > 10 s
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Audlaufzeit

Max. 10 Sekunden;

Ausnahme bei sehr grof3en
Maschinen (Hochlaufzeit > 10 9)
gebremste Auslaufzeit max. 30 s
und Hochlaufzeit < Auslaufzeit

Einrichtbetrieb

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

NOT-AUS

Zweiter NOT-AUS auf der
Auslassseite bel Hobel breite Uber
500 mm oder getrenntem

V orschubmotor

Tabelle 7: Tischbandsagemaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit CE
-Kennzeichnung am Beispiel der
EN 1807 [54]

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11]
ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11]
bis Baujahr 1979

Schutz gegen Berthren des
Ségebl attes aulerhalb des
Schneidbereiches

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthohe,

Taren mit Verriegelung
(Stellungsiiberwachung)

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthéhe

Verdeckung, Verkleidung bis auf
maximale Schnitthéhe mit Schutz
gegen Herausschlagen gerissener
Ségebl dtter

Schutz innerhalb der
maximalen Schnitththe

allseitiger hohenverstellbarer
Schutz bis auf den zum
Schneiden erforderlichen Tell
des Ségeblattes

héhenverstellbarer Schutz bis auf
den zum Schneiden erforderlichen
Tell des Sageblattes (Zahnung und
Aulenseite)

1807

Obere Sageblattfihrung Einsteilbarkeit mit Festigkeits- | Rollendurchmesser tber 315 mm: |Verstellung der oberen
anforderungen mechanische Verstellung der oberen | S&geblattfiihrung
Sagebl attfihrung
Tischgrofie Mindesttischgrofien nach EN ausreichend grof3 ausreichend grof3

Tisch-Schréagstellbarkeit

max. 20°
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Tischeinlage

auswechselbare, rechteckige
Tischeinlage; leicht zerspanbar,
z. B. aus Holz, Aluminium,
alterungsbestandigem Kunststoff

auswechselbare Tischeinlage, leicht
zerspanbar, z. B. aus Holz,
Aluminium, alterungsbestandigem
Kunststoff

muss vorhanden sein

Sekunden, z. B. durch
Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung (bel
Rollendurchmesser kleiner 800
mm)

(ab Bauj. 1982), z. B. durch
Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung

Parallelanschlag mit hoher und niedriger mit ausreichend hoher mit ausreichend hoher
Fuhrungsflache nach Tabelle EN | Fuhrungsflache Fuhrungsfléache
1807

Audlaufzeit Begrenzung auf max. 10 Begrenzung auf max. 10 Sekunden | keine Forderung

Absauganschluss

Absaugung erforderlich

Absaugung allgemein erforderlich

Absaugung allgemein erforderlich

Typschild

mit Kenndaten

mit Kenndaten

mit Kenndaten

Bandlaufgeschwindigkeit

Anzeigeim Bereich der
Bedienelemente,
Riemenschaubild

Bel Maschinen mit
Drehzahlénderung muss die
Bandlaufgeschwindigkeit vor
dem Einschalten erkennbar sein

Anzeige im Bereich der
Bedienelemente, Riemenschaubild

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

Bedienelemente

Befestigung im Bereich der
vorderen Tischkante oder am
Stander

Anbringung im Bereich der
vorderen Tischkante oder am
Stander

Anbringung im Bereich der
vorderen Tischkante oder am
Stander

Einrichtbetrieb

Freigabeschaltung fir Bremse
bei Bremsblockierung im
Stillstand

Freigabeschaltung fir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Tabelle 8: Stationéar e handbetétigte Gehr ungskappkr eissdgemaschinen
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CE-Kennzeichnung am
Beispiel der EN 1870-3 [57]

nach Maschinenrichtlinie mit

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11] und
ZH1/3.6 [31] ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11] bis
Baujahr 1979

sel bsttatige Ruckfuhrung

des Ségeaggregatesin
Ausgangsstellung

ja

ja

Festhaltevorrichtung fr

Ségeaggregat in
Ausgangsstellung

ja

ja

nicht selbstschliessende
Haube

X=za

s
. Y
i

i

>10s

o
R b el
Werkstiickauflagen in Abhangigkeit vom sichere Werkstiickauflage erforderlich | sichere Werkstiickauflage
(Mindestmalie) Sageblattdurchmesser erforderlich
Hohe des 60 % der grofdten 2/3 der maximalen Schnitttiefe
Werkstiickanschlages Schnitttiefe
Bremsen, sofern Auslaufzeit |ja

Tabelle 9: Vertikal-Plattensdgemaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit CE
-Kennzeichnung am Beispiel der
EN 1870-2 [56]

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11] und
ZH1/3.14[32] ab

Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11] bis
Baujahr 1979
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BerUhrungsschutz
von der
Gestellriickseite

verhindert

Zugriff zum Sageblatt vollstandig

nur bei Maschinen mit kraftbetriebenem
Werkzeugvorschub

Werkzeugwechsel

Verkleidung, die zum

gedffnet werden muss

beweglich ausgefihrt und
elektrisch mit dem
Sageblattantrieb verriegelt

fest verschraubt oder beweglich
ausgefuhrt

Austrittsschlitz fir
das Ségeblatt

Breite hochstens 6 mm

N

Zurtckziehbarer
Spaltkeil

nicht arretierbar; muss bei
kraftbetriebenem
Werkzeugvorschub selbsttétig in
Ruhestellung zuriickkehren

kann arretierbar sein

Bremsen, sofern
Audaufzeit >10 s

ja

ab Baujahr 1982

nein

Tabelle 10: M ehr seiten-Hobel- und -Frasmaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit CE-
Kennzeichnung am Beispiel der
EN 12750 [62]

nach Betriebssicherheitsverordnung in
Verbindung mit VBG 7j [11] und
ZH1/3.16 [33] ab Baujahr 1984 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j [11] bis
Baujahr 1983

Sicherung an der
Werkstiickaufgabe

Schaltleiste, Unterkante héchstens
30 mm Uber Werkstiickoberfldche

Schaltleiste oder bewegliche Schutzhaube,
Unterkante hochstens 25 mm Uber
Werkstiickoberflache

Einstellbarer Schieber
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Sicherung gegen
Berthren der
Werkzeuge

durch Gesamtverkleidung,
verriegelt mit Werkzeugantrieb
und zugehalten bis zum
Werkzeugstill- stand

Verdeckung aul3erhalb des
Schneidbereiches, z. B. durch
Absaughauben; einstellbare Verdeckungen
an den unteren Horizontalwellen

Verdeckung auf3erhalb des
Schneidbereiches, z. B. durch
Absaughauben; einstellbare

V erdeckungen an den unteren
Horizontalwellen

Sicherung an den
Vorschubwalzen

durch Gesamtverkleidung,
verriegelt mit VVorschubantrieb

durch Gesamtverkleidung, verriegelt mit
Vorschubantrieb, alternativ:

Einzel schutzeinrichtungen Gber den
Vorschubwalzen, mit dem
Vorschubantrieb verriegelt, wenn sie zum
Werkzeugwechsel entfernt werden miissen

V erdeckung der V orschubwal zen vor

der ersten Werkzeugwelle

Einrichtschaltung

Uber Schlisselschaltung konnen
die Werkzeugantriebe nach
Haubenoffnung wieder
eingeschaltet werden, Vorschub
jedoch nur im Tippbetrieb oder
Uber Schalter mit selbst- tatiger
Ruckstellung (Totmannschalter)

nach Offnen der Gesamtverkleidung
durfen die Werkzeugantriebe eingeschaltet
bleiben;

Vorschub jedoch nur tber Schalter mit
selbsttatiger Rickstellung
(Totmannschalter) einschaltbar

Bremseinrichtung
fur Werkzeuge

sofern Auslaufzeit >10 s;

aternativ bis 2001 : Zuhaltung bis

zum Werkzeugstillstand, wenn
Auslaufzeit 60 s und keine
Einrichtschaltung vorhanden ist

sofern Auslaufzeit >10 s (ab Baujahr 1982)

Prifschablone fur Fraswerkzeuge nach [11]
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Handvorschub
(z.B. Werkzeuge
mit BG-TEST-Prufzeichen)

Fraswerkzeuge sind fur Handverschub zugelassen, wenn v.a.

2. die Spandickenbegrenzung nicht mehr als 1,1 mm beiragt
[entspricht ebwa dem Absiond der Kreise]

Werkzeuge, die diese Bedingungen richt erfillen, sind nur for

mechanischen Yorschub zl.rgaussan. Fir Werkzeugsatze mit axialem

Verstellbersich, z. B. Werkzeugsatze fir die Fanmﬁiarmﬂung. gelien
hmmiimlicb e Tmmaliilmmeimibn, Cmmdmeb b e
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*) entsprechend staatlichem Recht
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