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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 005-07-08 AA ,Betonfertigteile® im Normenausschuss
Bauwesen (NABau) erstellt.

ANMERKUNG Um die Anwendung dieses Dokuments zu erleichtern, entspricht die Abschnittsnummerierung der von DIN
EN 13369. Um dies zu gewabhrleisten, beinhaltet dieses Dokument Abschnitte ohne inhaltliche Festlegungen. Diese
Abschnitte sind fiir den Anwendungszweck des vorliegenden Dokuments nicht relevant und enthalten einen Hinweis auf
diese Anmerkung.

Soweit DIN EN 206-1 in Bezug genommen wird, sind zuséatzlich DIN EN 206-1/A1:2004-10 und DIN EN 206-
1/A2:2005-09 sowie die Anwendungsregeln nach DIN 1045-2:2008-08 zu beachten.

Soweit DIN EN 13670 in Bezug genommen wird, sind zusatzlich die Anwendungsregeln nach DIN 1045-3 zu
beachten.

Soweit DIN EN 13369 in Bezug genommen wird, sind zusatzlich DIN EN 13369/A1:2006-09 und DIN EN
13369 Berichtigung 1:2007-05 sowie die Anwendungsregeln nach DIN V 20000-120 zu beachten.

Soweit DIN EN 1992-1-1 bzw. DIN EN 1992-1-2 in Bezug genommen werden, sind zusatzlich die Regelungen
in den Nationalen Anhangen DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DIN EN 1992-1-2/NA zu beachten.

Anderungen

Gegeniiber DIN 1045-4:2001-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an die europaischen Normen DIN EN 1992-1-1, DIN EN 13369 und DIN EN 13670.
b) Gliederung von DIN EN 13369 ubernommen.

c) Neuer normativer Anhang A ,Prifplane”.

Friihere Ausgaben

DIN 1045: 1925-09, 1932-04, 1937-05, 1943xxx-04, 1959-11, 1972-01, 1978-12, 1988-07

DIN 1084-2: 1972-02, 1978-12
DIN 1045-4: 2001-07
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flr die Herstellung und Konformitat von Betonfertigteilen, die nach DIN EN 1992-1-1 in
Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA entworfen und bemessen sind und fir die Beton nach DIN EN 206-1 in
Verbindung mit DIN 1045-2 verwendet wird. Sie enthalt ergdnzende Regeln fir diejenigen Fertigteile, die in
den europaischen Produktnormen fir Betonfertigteile nicht enthalten sind. Wenn eine spezielle Produktnorm
vorliegt, hat diese Produktnorm Vorrang gegenuber der vorliegenden Norm.

Baustellengefertigte Fertigteile sind keine Fertigteile im Sinn dieser Norm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 1045-2:2008-08, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 2: Beton — Festlegungen,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat - Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1.

E DIN 1045-3, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 3: Bauausflihrung — Nationaler
Anhang zu DIN EN 13670

DIN 4102-4, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter
Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile

DIN 4102-4/A1:2004-11, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung
klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile; Anderung A1

DIN 4102-22:2004-11, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 22: Anwendungsnorm zu
DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von Teilsicherheitsbeiwerten

DIN 13055-1, Leichte Gesteinskérnungen — Teil 1: Leichte Gesteinskdrnungen fiir Beton, Mbrtel und
Einpressmoértel; Deutsche Fassung EN 13055-1:2002

DIN 18200, Ubereinstimmungsnachweis fiir Bauprodukte — Werkseigene Produktionskontrolle, Fremdiiber-
wachung und Zertifizierung von Produkten

DIN 18203-1, Toleranzen im Hochbau — Teil 1: Vorgefertigte Teile aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton

DIN V 20000-120, Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken — Teil 120: Anwendungsregeln zu
DIN EN 13369

DIN 488 (alle Teile), Betonstahl

DIN EN 206-1:2001-07, Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét; Deutsche
Fassung EN 206-1:2000

DIN EN 933-1, Priifverfahren fiir geometrische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Bestimmung
der Korngré3enverteilung - Siebverfahren; Deutsche Fassung EN 933-1:1997 + A1:2005

DIN EN 934-2, Zusatzmittel fiir Beton, Mértel und Einpressmértel — Teil 2: Betonzusatzmittel — Definitionen,
Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung und Beschriftung; Deutsche Fassung EN 934-2:2009

DIN EN 1008, Zugabewasser fiir Beton — Festlegung flir die Probenahme, Priifung und Beurteilung der

Eignung von Wasser, einschlie8lich bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser fiir
Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002
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DIN EN 1097-3, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen —
Teil 3: Bestimmung von Schiittdichte und Hohlraumgehalt; Deutsche Fassung EN 1097-3:1998

DIN EN 1097-6, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen —
Teil 6: Bestimmung der Rohdichte und der Wasseraufnahme; Deutsche Fassung EN 1097-6:2000 +
AC:2002 + A1:2005

DIN EN 1992-1-1:2011-01, Eurocode 2 Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontrag-
werken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1992-1-1/NA:2011-01, Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter — Eurocode 2:
Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1992-1-2:2010-12, Eurocode 2 Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontrag-
werken — Teil 1-2: Allgemeine Regeln — Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

DIN EN 1992-1-2/NA:2010-12, Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter — Eurocode 2:
Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-2: Allgemeine

Regeln —Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

DIN EN 12350-4, Priifung von Frischbeton — Teil 4: Verdichtungsmal3; Deutsche Fassung EN 12350-4:2009
DIN EN 12350-5, Priifung von Frischbeton — Teil 5: Ausbreitmal3; Deutsche Fassung EN 12350-5:2009

DIN EN 12350-7, Priifung von Frischbeton — Teil 7: Luftgehalt — Druckverfahren; Deutsche Fassung
EN 12350-7:2009

DIN EN 12390-2, Priifung von Festbeton — Teil 2: Herstellung und Lagerung von Probekérpern fiir Festig-
Festigkeitspriifungen; Deutsche Fassung EN 12390-2:2009

DIN EN 12390-3, Priifung von Festbeton — Teil 3: Druckfestigkeit von Probekérpern; Deutsche Fassung
EN 12390-3:2009

DIN EN 12390-7, Priifung von Festbeton — Teil 7: Dichte von Festbeton; Deutsche Fassung
EN 12390-7:2009

DIN EN 12504-1, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 1: Bohrkernproben — Herstellung, Untersuchung
und Priifung der Druckfestigkeit; Deutsche Fassung EN 12504-1:2009

DIN EN 12504-2, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 2: Zerstérungsfreie Priifung; Bestimmung der
Riickprallzahl; Deutsche Fassung EN 12504-2:2001

DIN EN 12620, Gesteinskérnungen flir Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002+A1:2008.
DIN EN 13369:2004-09, Allgemeine Regeln flir Betonfertigteile
DIN EN 13670:2011-03, Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton

DIN EN 13791, Bewertung der Druckfestigkeit von Beton in Bauwerken oder in Bauwerksteilen;, Deutsche
Fassung EN 13791:2007

DIN EN ISO 17660-1, Schweillen — Schweil3en von Betonstahl — Teil 1: Tragende Schweil3verbindungen
(ISO 17660-1:2006); Deutsche Fassung EN ISO 17660-1:2006

DIN EN ISO 17660-2, Schweillen — Schweil3en von Betonstahl — Teil 2: Nichttragende
SchweilBverbindungen (ISO 17660-2:2006); Deutsche Fassung EN ISO 17660-2:2006
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DAfStb-Richtlinie zur Warmebehandlung von Beton).

DAfStb-Ri?)ht/inie flir Beton nach DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 mit rezyklierten Gesteinskérnungen nach DIN
EN 12620

DAfStb-Richtlinie ,Vorbeugende MaBnahmen gegen schadigende Alkalireaktion im Beton* (Alkali-Richtlinie) 7)

VDI/BV—B;?—Richtlinie 6205, Blétter 1 bis 3 Transportanker und Transportankersysteme flir Betonfertigteile
(Entwurf)

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe:

3.1 Herstellung von Fertigteilen
die Herstellung von Fertigteilen im Sinne dieser Norm umfasst z.B. Formenbau, Bewehren, Betonieren,
Nachbehandeln, Lagern.

3.2
Normalbeton

Beton mit einer Trockenrohdichte von mehr als 2 000 kg/m3, héchstens aber 2 600 kg/m3

3.3

Leichtbeton

gefiigedichter Beton mit einer Trockenrohdichte von nicht weniger als 800 kg/m3 und nicht mehr als
2 000 kg/m3, hergestellt unter Verwendung von grober leichter Gesteinskérnung

3.4

Schwerbeton

Beton mit einer Trockenrohdichte von mehr als 2 600 kg/m3

3.5 Transportanker

Stahlteil, das vor dem Betonieren in die Schalung eingebracht und einbetoniert wird, im Betonfertigteil
verbleibt und ausschliel3lich als Anschlagpunkt zum Befestigen des Betonfertigteils direkt am Tragmittel des

Hebezeugs oder unter Zwischenschaltung eines Lastaufnahme- oder Anschlagmittels am Hebezeug bestimmt
ist und keine Funktion im eingebauten Zustand des Bauteils Gibernimmt

4 Anforderungen

4.1 Anforderungen an die Baustoffe

41.1 Allgemeines

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.
4.1.2 Ausgangsstoffe fiir Beton

41.21 Allgemeines

Es qilt DIN EN 206-1:2001-07, 5.1.

Das GroRtkorn der Gesteinskdrnung sollte 32 mm nicht tberschreiten.

1) Zu beziehen durch Beuth-Verlag GmbH, Berlin
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41.2.2 Rezyklierte Gesteinskérnungen

Es gilt DIN EN 12620 in Verbindung mit der DAfStb-Richtlinie ,Beton nach DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 mit
rezyklierten Gesteinskérnungen nach DIN EN 12620

41.3 Betonstahl

Es gilt DIN EN 1992-1-1:2011-01, 3.2.

4.1.4 Spannstahl

Es gilt DIN EN 1992-1-1:2011-01, 3.2.

4.1.5 Einbauteile und Verbindungsmittel

(1) Es gilt DIN EN 13670:2011-03, 9.6.3.

(2) Falls fur den Transport, die Montage und die Verbindung von Fertigteilen (z. B. die Verbindung der
Schichten von Sandwichtafeln) Einbauteile verwendet werden, die Uber allgemeine bauaufsichtliche
Zulassungen verfligen, mussen die Zulassungen vor der Produktion der Fertigteile an der Verwendungsstelle

vorliegen.

ANMERKUNG  Einbau und Verwendung von Transportankern und Transportankersystemen sind in der VDI/BV-BS-
Richtlinie 6205 ,Transportanker und Transportankersysteme fir Betonfertigteile* geregelt.

4.2 Anforderungen an die Herstellung

4.2.1 Herstellung des Betons

4211 Allgemeines

Fir die Herstellung des Betons gilt DIN EN 206-1.

4.21.2 Einbringen und Verdichten des Betons

Es gilt DIN EN 13670:2011-03, 8.4.

4.21.3 Nachbehandlung

Es gilt DIN EN 13670:2011-03, 8.5.

4214 Beschleunigte Hydratation durch Warmebehandlung
Es gilt die DAfStb-Richtlinie zur Warmebehandlung von Beton.
4215 Entformen

Beim Entformen der Fertigteile muss die mittlere Druckfestigkeit des Betons f,,, mindestens 15 N/mm?2
betragen, sofern die Zulassigkeit einer geringeren Druckfestigkeit nicht nachgewiesen wird.

4.2.2 Festbeton
Es gilt DIN EN 206-1:2001-07, 5.5.
4.2.3 Bewehrung

Fur das Bewehren und das Vorspannen gilt DIN EN 13670.
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4.3 Anforderungen an das Endprodukt
4.3.1 Geometrische Eigenschaften
Es gilt DIN EN 13369:2004-09, 4.3.1

ANMERKUNG  Anforderungen an Herstellungstoleranzen kénnen ggf. nach DIN 18203-1 festgelegt werden. Bei
Einhaltung der in DIN 18203-1 genannten Toleranzen kann von einer ausreichenden Mafigenauigkeit im Sinne von DIN
EN 13369, 4.3.1 ausgegangen werden.

4.3.2 Oberflaichenbeschaffenheit

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.
4.3.3 Mechanische Festigkeit

Es gilt DIN EN 1992-1-1.

4.3.4 Feuerwiderstand und Brandverhalten

(1) Fur die Bemessung im Brandfall gilt DIN EN 1992-1-2.

(2) Erganzende Regelungen nach DIN 4102 Teil 4 in Verbindung mit DIN 4102-4/A1 und DIN 4102-22 sind zu
beachten, sofern DIN EN 1992-1-2 dazu keine Angaben enthalt.

4.3.5 Schallschutztechnische Eigenschaften

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.
4.3.6 Warmeschutztechnische Eigenschaften

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.
4.3.7 Dauerhaftigkeit

Es gilt DIN EN 1992-1-1.

4.3.8 Sonstige Anforderungen

4.3.8.1 Auslieferung, Transport und Lagerung

(1) Fertigteile mit Beschadigungen, die die Standsicherheit, Gebrauchstauglichkeit und Dauerhaftigkeit
gefaéhrden, sind entsprechend zu kennzeichnen und dirfen nicht ausgeliefert werden.

(2) Far den Transport und die Lagerung der Fertigteile hat der Hersteller detaillierte Mallnahmen festzulegen,
um transportbedingte Schadigungen zu vermeiden.

4.3.8.2 Anforderungen an die technische und personelle Ausstattung
4.3.8.21 Technische Ausstattung

(1) Fur die Herstellung missen Uberdachte Flachen vorhanden sein, soweit nicht Formen verwendet werden,
die den Beton vor unglnstiger Witterung schutzen.

(2) Bei Aulentemperaturen unter + 5 °C mussen fir die Herstellung und die erforderliche Nachbehandlung
von Fertigteilen allseitig geschlossene Raume vorhanden sein, die so temperiert sind, dass die Umge-
bungstemperatur dauernd mindestens + 5 °C betragt.
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(3) Fir die Anforderungen an die Ausstattung mit Fertigungseinrichtungen und Prifeinrichtungen fir die
Betonherstellung gilt DIN EN 206-1.

4.3.8.2.2 Technischer Werkleiter

(1) Das Werk muss von einem Technischen Werkleiter geflihrt werden, der fiir die aufgefihrten Aufgaben die
erforderliche Fachkompetenz besitzt. Der Werkleiter oder ein von ihm beauftragter fachkundiger Vertreter
muss wahrend der Arbeiten im Werk anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemafRe Herstellung der
Fertigteile nach den bautechnischen Unterlagen zu sorgen.

(2) Aufgaben des Technischen Werkleiters sind u. a.:

— Auswahl geeigneter Formen (Schalungen),

— Prifung der Ubereinstimmung der verwendeten Baustoffe und Einbauteile mit den Angaben der
bautechnischen Unterlagen,

— Wahl des richtigen Zeitpunktes flir das Ausschalen,

— Vermeiden von Uberlastung fertiger Bauteile,

— Einbau voriibergehender Sicherheitsmallnahmen,

— Sicherstellung der ordnungsgemafien Zwischenlagerung.

(3) Der Technische Werkleiter hat weiterhin dafiir zu sorgen, dass

— die Anforderungen nach Abschnitt 4 erfiillt werden,

— nur Fertigteile das Werk verlassen, die ausreichend erhartet und nach Abschnitt 7 gekennzeichnet sind,
— die Lieferscheine alle Angaben nach Abschnitt 7 enthalten.

4.3.8.2.3 Sonstiges Personal

(1) Das mit der Herstellung und der Produktionskontrolle von Betonfertigteilen befasste Personal muss hierzu
ausreichende Fachkenntnisse besitzen. Dies gilt insbesondere fir Betonfertigteile, die hinsichtlich der

Herstellung besonders hohe Anforderungen darstellen.

(2) Sachdienliche Aufzeichnungen Uber Schulung und Erfahrung des in die Produktion und in die
Produktionskontrolle eingebundenen Personals sind vorzuhalten.

(3) Fur die Herstellung von Fertigteilen aus hochfestem Beton nach DIN EN 206-1 darf der Technische
Werkleiter nur solche Fachkrafte einsetzen, die bereits an der Verarbeitung und Nachbehandlung von Beton
mindestens der Festigkeitsklassen C30/37 bzw. Leichtbeton LC30/33 verantwortlich beteiligt gewesen sind.
Dieses Personal ist regelmaRig besonders zu schulen. Die besondere Schulung ist zu dokumentieren.
4.3.8.2.4 Standige WPK-Priifstelle

(1) Jedes Herstellwerk muss Uber eine Stelle verflugen, die sich mit der Werkseigenen Produktionskontrolle
(WPK) nach 6.3 befasst.

(2) Fir die Anforderungen an die standige Betonprifstelle siehe E DIN 1045-3:2011-01, NA.C.
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5 Prifverfahren

5.1 Betonpriifungen

(1) Es gilt DIN EN 206-1.

(2) Die Betonfestigkeit ist an reprasentativen Probekdrpern nach DIN EN 12390-2, DIN EN 12390-3 und DIN
EN 12504-1 in Verbindung mit DIN EN 13791 zu prifen. Die Druckfestigkeit darf auch zerstérungsfrei mit dem
Ruckprallhammer nach DIN EN 12504-2 bestimmt werden.

5.2 Bestimmung der MaRe und der Oberflichenbeschaffenheit

Es gilt DIN EN 13369:2004-09, 5.2.

5.3 Gewicht der Fertigteile

Es gilt DIN EN 13369:2004-09, 5.3.

6 Konformitiatsbewertung?

6.1 Allgemeines

6.1.1 Allgemeine Anmerkung

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.
6.1.2 Nachweis der Ubereinstimmung

Es gilt DIN EN 13369:2004-09, 6.1.2.

6.1.3 Beurteilung der Ubereinstimmung

6.1.3.1  Aufgaben des Herstellers

(1) Der Hersteller ist fur die Beurteilung der Konformitat der Fertigteile mit den bautechnischen Unterlagen
und den Anforderungen dieser Norm verantwortlich.

(2) Hierfur muss der Hersteller die folgenden Aufgaben durchfiihren:

— Die Erstpriifung des Betons, falls erforderlich (siehe DIN EN 206-1).

— Die werkseigene Produktionskontrolle (siehe Abschnitt 6.3).

6.1.3.2 Uberwachung und Zertifizierung der Fertigteile durch eine anerkannte Stelle

(1) In jedem Herstellwerk, in dem Fertigteile nach dieser Norm hergestellt werden, ist die Herstellung der

Fertigteile und die Werkseigene Produktionskontrolle durch eine anerkannte Uberwachungsstelle zu
Uberwachen und die Ubereinstimmung der Fertigteile mit den technischen Regeln zu zertifizieren.

2) Die in dieser Norm enthaltenen Bestimmungen fiir den Konformitatsnachweis gelten als Bestimmungen fir
den Ubereinstimmungsnachweis nach den Landesbauordnungen.

10
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(2) Die Aufgaben der anerkannten Stelle bei der Uberwachung der Herstellung und der Werkseigenen
Produktionskontrolle ergeben sich im Allgemeinen aus DIN 18200, insbesondere zur Art und Haufigkeit der
Fremdiiberwachung sowie zur Probennahme und zum Uberwachungsbericht. Fiir die Herstellung des Betons
ergeben sich die Aufgaben der anerkannten Stelle aus DIN EN 206-1.

(3) Das Unternehmen hat der fremdiiberwachenden Stelle schriftlich mitzuteilen:

die standige Betonprifstelle mit Angabe des Priifstellenleiters;

einen Wechsel des Leiters der Betonprifstelle;

die Inbetriebnahme des Fertigteilwerkes mit Angabe des technischen Werkleiters;
einen Wechsel des technischen Werkleiters;

die vorgesehenen Betonsorten — gegebenenfalls Beton mit besonderen Eigenschaften — sowie die
Aufnahme neuer Betonsorten in die Fertigung;

wesentliche Anderungen oder Ergénzungen der Betriebseinrichtungen;

die Aufnahme neuer Fertigungen, die Uber den Rahmen der bisherigen Fertigung hinausgehen.

(4) Der Prifbeauftragte hat Einblick zu nehmen insbesondere in

die Aufzeichnungen der Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle;

weitere zugehorige Unterlagen, wie genehmigte bautechnische Unterlagen, Zulassungsbescheide,
Prifbescheide;

die Mischanweisungen beim Mischerfihrer;

die Lieferscheine.

(5) Der Prufbeauftragte kann Uberpriifungen durchfilhren bzw. durchfihren lassen; insbesondere kommen
folgende Uberprifungen in Betracht:

Beschaffenheit und Lagerung der Baustoffe;

maschinelle und geratemafige Ausstattung des Werkes sowie die Funktionsfahigkeit der Maschinen und
Gerate;

Frischbetoneigenschaften;
die MaRe der Fertigteile;
die Dicke und Art der einzelnen Schichten bei mehrschichtigen Fertigteilen;

die Bewehrung nach Anzahl der Stabe, Art, Durchmesser, Lage und Anordnung, Biegeradius,
Werkkennzeichen;

Probekérperherstellung zur Ermittlung von Festbetoneigenschaften, z. B. Druckfestigkeit, gegebenenfalls
Trockenrohdichte bei Leichtbeton und in Ergdnzung dazu vergleichsweise die Betonfestigkeit der fertigen
Teile durch zerstérungsfreie Priifung;

die Kennzeichnung der fertigen Teile;
gegebenenfalls die Prifung fertiger Teile (Probebelastung);

gegebenenfalls Kontrolle, ob das Fachpersonal Uber seine Verpflichtungen regelmaRig unterrichtet
wurde;

MaRnahmen zur Verarbeitung und Nachbehandlung des Betons und zur Herstellung, Lagerung und zum
Transport der Fertigteile.

(6) In Zweifelsfallen hat der Priifbeauftragte weitere Uberpriifungen durchzufiihren.
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6.2 Typpriifung

Die Anmerkung im Vorwort dieses Dokuments gibt Hinweise zu diesem Abschnitt.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Fur die Prufung der Ausristung gelten die Angaben in Anhang A.1. Flr Baustoffprifungen gelten die
Angaben in Anhang A.2. Fir die Prufung der Herstellung gelten die Angaben in Anhang A.3. Fur die Prifung
der Endprodukte gelten die Angaben in Anhang A.4. Fir Verfahrenswechsel gelten die Angaben in Anhang
A5.

(2) Wird Transportbeton zur Herstellung von Fertigteilen verwendet, sind flr den Transportbeton die

Bestimmungen nach DIN EN 206-1 zu beachten. Beziiglich der Annahmepriifungen bei der Ubergabe des
Transportbetons im Fertigteilwerk gelten die Festlegungen nach DIN EN 13670

7 Kennzeichnung

(1) Auf  jedem Fertigteil sind deutlich lesbar das Herstellwerk, der Herstellungstag und das
Ubereinstimmungszeichen anzugeben. Abkirzungen sind zuldssig. Die Einbaulage ist zu kennzeichnen,
wenn Verwechslungsgefahr besteht. Fertigteile von gleichen aueren MaRen, aber mit unterschiedlicher
Bewehrung, Betonfestigkeitsklasse oder Betondeckung, sind entsprechend zu kennzeichnen

(2) Dirfen Fertigteile nur in bestimmter Lage, z. B. nicht auf der Seite liegend, beférdert werden, so ist hierauf
in geeigneter Weise, z. B. durch Aufschriften, hinzuweisen.

(3) Jeder Lieferung von Fertigteilen ist ein nummerierter Lieferschein beizugeben.
(4) Der Lieferschein muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Herstellwerk,

— Ubereinstimmungszeichen,

— Tag der Lieferung,

— Empfanger der Lieferung,

— Druckfestigkeitsklasse des verwendeten Betons,

— Eigengewicht des Fertigteils,

— Betonstahlsorte,

— Expositionsklasse

— Positionsnummer, sofern erforderlich.

8 Technische Dokumentation

Es qilt DIN EN 13369:2004-09, Abschnitt 8.
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Anhang A
(normativ)

Prufplane

A.1 Priufung der Ausriistung

DIN 1045-4:2012-02

Tabelle A.1 — Priifung von Transport, Lagerung und Ausriistung

Priifgegenstand

Verfahren

Ziel

Haufigkeit

A.1.1 — Prif- und Messeinrichtung

1 | Einrichtung zur Priifung
von Festbeton

Prifungen nach
DIN EN 12390-4

2 . - Prifungen
Einrichtung zur Prifung
von Betonstahl und ;ggg ?lN ENISO
Spannstahl B

3 Prifungen nach

Einrichtung zur
zerstorungsfreien
Prifung von Beton

DIN EN 12504-2

4 | Wéageeinrichtung

Sofern fir das

Einwandfreie Funktion
und Genauigkeit

- Beim (Wieder-)
Aufstellen oder nach
gréReren Reparaturen

- Einmal jahrlich oder wie
in einem zertifizierten
Qualitatssicherungssystem
beschrieben

- Beim (Wieder-)
Aufstellen oder nach
groleren Reparaturen
-In regelmafigen
Abstanden, z.B.
vierteljahrlich

- . Prifverfah
5 | Einrichtung fir die nircuhllzngezn
Bestimmung der MalRe angegeben
6 Kalibrierpng - Beim (Wieder-)
gegen eine Aufstellen oder nach
Einrichtung, die groReren Reparaturen
nach nationalen . A
Temperatur- und Bestimmungen - Einmal jahrlich
Feuchtemesseinrichtung kalibriert wurde
und ausschlieRlich
zu diesem Zweck
genutzt wird.
A.1.2 — Transport-, Lagerungs- und Produktionsausriistung
!
Baustofflagerung und anderes Sicherst ”g gd - Bei Einrichtung
Behalter geeignetes ichersteung der - Wochentlich
Konformitat mit den
Verfahren
Anforderungen
2 Sicherstellen von
Ubersichtlicher
getrennter Lagerung,
saubere Lagerung,
Uberpriifung der Vermeidung In angemessenen
Betonstahl Lagerung schadlicher Zeitabstanden

Verunreinigungen,
Vermeidung stark
angerosteter
Betonstabe
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Tabelle A 1 (fortgesetzt)

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
Trockene, luftige
) Lagerung, Ausschluss
3 Uberprufung der von Verunreinigungen Bei Bedarf
Lagerung durch
Spannstahl korrosionsférdernde
Stoffe
Ausschluss von
Uberpriifung der Verunreinigungen, z.B. .
4 Transportfahrzeuge | durch Abdecken der Jede Lieferung
Transportfahrzeuge
Sicherstellen, dass die
Einrichtungen in einem
5 Sichtprifung sauberen Zustand sind Taglich
und einwandfrei
funktionieren
- Wageeinrichtung:
Prufung der
Wégegenauigkeit
- Dosiereinrichtung:
Vergleich (je nach o Rai . :
Wage- oder Dosiersystem - Wageeinrichtung: Beim (Wieder-)
S ; Genauigkeit nach Aufstellen oder nach
Dosiereinrichtungen durch ein g 50 R ;
6 Verfahren) der Abschnitt 9.6.2.2 - Wageeinrichtung:
tatsachlichen - Dosiereinrichtung: einmal jahrlich
Masse der Genauigkeit nach - Dosiereinrichtung:
Ausgangsstoffe der | DIN EN 206-1:2001-07, | zweimal jahrlich
Mischung mit der Tabelle 21 - Im Zweifelsfall
Zielmasse und —
bei selbsttatiger
Aufzeichnung — mit
der ausgedruckten
Menge
- Sicherstellen, dass die
Sichtoriifuna der Messeinrichtung in Fur jedes Zusatzmittel bei
7 P 9 sauberem Zustand ist der ersten Mischerflllung
Funktion . -
und einwandfrei des Tages
Zugabegerat fur funktioniert
Zusatzmittel - Beim (Wieder-)
(einschlieBlich solcher Aufstellen
auf Fahrmischern) - AR
Prufung der Vermeiden ungenauer In r?gelm;':lﬂlgen
8 Genauigkeit Zugabe Abstanden” nach
9 9 Aufstellung (mind.
zweimal jahrlich)
- Im Zweifelsfall
14
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Tabelle A.1 (fortgesetzt)

DIN 1045-4:2012-02

Priifgegenstand

Verfahren

Ziel

Haufigkeit

9 Wasserzahler

Prifung der
Messgenauigkeit

Sicherstellen der
Genauigkeit nach
DIN EN 206-1:2001-07,
Abschnitt 9.6.2.2

- Beim (Wieder-)
Aufstellen

- In regelmaRigen
Abstanden® nach
Aufstellung (mind.
zweimal jahrlich)
- Im Zweifelsfall

Einrichtungen zur
kontinuierlichen

Vergleich der
tatsachlichen

- Beim (Wieder-)

10 | Messung des Menge mit der \a/rc:rr; Heebr:’;]eéler Aufstellen
Wassergehaltes vom Messgerat Ge%agui Keit - Zweimal jahrlich
feinkorniger angezeigten 9 - Im Zweifelsfall
Gesteinskérnungen® Menge

. . . Uberpriifung auf
1 2’:'5;3[?:: é:";‘frﬁ':s'fh'ﬂ'gh Sichtpriifung Verschlei® und Wachentlich
9 einwandfreie Funktion
Zustand (z. B. P
) Regelmafig in
Verschlei und . O
12 | Formen Sichtpriifung Verformung) und Abhangigkeit von der

Uberpriifung der
MaRhaltigkeit nach 4.3.1

Baustoffart und der
Anwendungshaufigkeit

13
Vorspanneinrichtung

14

Kalibrierung gegen
eine Einrichtung,
die nach
nationalen Normen
kalibriert wurde
und ausschlieflich
zu diesem Zweck
genutzt wird.

Einwandfreie Funktion
und Genauigkeit

- Beim (Wieder-)
Aufstellen

- letzte Kalibrierung darf
nicht langer als 6 Monate
zurlickliegen

- Im Zweifelsfall

Sichtpriifung

Verschleil® der
Verankerungsvorrichtung

Wadchentlich fir jede
verwendete Einrichtung

Betoniergerat,
15 | Betonierausristung,
Verdichtungsgerate

Prufanweisungen
des Herstellers

Ordnungsgemalie
Verdichtung des Betons

- Prifanweisungen des
Herstellers

- Bei Beginn der
Betonierarbeiten, dann
mindestens monatlich,

- bei hochfesten Betonen
je Betoniertag

a

Anlage ab
b
erflllt wird.

Die Haufigkeit hangt von der Art der Ausrustung, ihrer Empfindlichkeit beim Gebrauch und den Produktionsbedingungen der

Nur wenn die Einrichtung verfiigbar ist und das Ziel nicht durch entsprechende Priifung(en) nach DIN EN 206-1, Abschnitt 9.9
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A.2 Baustoffprifung
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Tabelle A.2 — Baustoffpriifung

Priifgegenstand

Verfahren

Ziel

Haufigkeit

1 Samtliche Baustoffe

Prifung des Lieferscheins
oder Lieferetiketts auf der
Verpackung vor dem
Entladen auf
Ubereinstimmung mit der
Bestellung®

- Feststellung, dass die
Lieferung der Bestellung
entspricht und richtigen
Ursprungs ist

- Nachweis der
Konformitat

Jede Lieferung

a Die Sperzifikationen sind in der Bestellung anzugeben

A.3 Prufung der Herstellung

Fir die Prifung der Herstellung des Betons gilt DIN EN 206-1:2001-07, Abschnitt 9.9.

Fur sonstige Prufgegenstande gilt Tabelle A.3.

Tabelle A.3 — Priifung der Herstellung®

volumetrischer Dosierung)

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
- Sichtprifung der Ubereinstimmung mit der - Taglich fur jede
Wageeinrichtung vorgesehenen angewendete
1 . - Priifung anhand von Zusammensetzung (bei Zusammensetzung
Mischungs- Unterlagen zum gewichtsmaliger oder - Nach jeder
(zusgmmensetzung Herstellungsprozess volumetrischer Dosierung) | Verénderung
aulRer
Wassergehalt) Ubereinstimmung mit der Monatlich fiir iede
. vorgesehenen J
2 Geeignete Analyse . | angewendete
Zusammensetzung (nur bei
Zusammensetzung

3 | Bauteilfestigkeit”

Zerstorungsfreie Priifung
der Betondruckfestigkeit
nach DIN EN 12504-2

Beurteilung der Konformitat
mit der vorgesehenen
Festigkeitsklasse und/oder
dem vorgesehenen Wert
fur die festgelegte Phase
im Produktionsprozess

Siehe DIN EN 206-
1:2001-07,8.1 und
8.2.1

Ubereinstimmung der

6 | verbindungen

Prifungen nach
DIN EN ISO 17660

geschweildten Stahl nach
DIN EN 13670:2011-03,
6.4

Bewehrung, . . - . ; .
4 | Einbauteile und S|chtprufung, Upecrprufung Einbauteile un_d der Jedes Bauteil
der MaRhaltigkeit Bewehrung mit den
Transportanker d
Werksunterlagen
5 Sichtprifung Qualitat der Schweiflnahte | Je Verbindung
) Erfullung der In Abhangigkeit
Schweilt- Anforderungen an vom Fertigteil

und/oder vom
Verfahren nach
DIN EN 1SO 17660
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Tabelle A.3 (fortgesetzt)
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Temperaturen

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
7 Sichtprifung Richtqualitat Jede Ausflihrung
Richten des Erfillung der In Abhéngigkeit
Stahls . " Anforderungen an vom Fertigteil
8 Geeignete(s) Priifverfahren gerichteten Stahl nach und/oder vom
DIN EN 13670:2011-03, 6.3 | Verfahren
9 Sauberkeit und Olung Téaglich
. . In Abhangigkeit von
10 Sichtprifung Prifung auf VerschleiR und | Formenwerkstoff
Verformung und Anwendungs-
haufigkeit
Formen,
Schalung Ubereinstimmung der
Male der Schalung, der
11 Messung Lagg der Dammschichten Jede neue Form
sowie der Aussparungen
mit den Werksunterlagen;
Stabilitdt der Schalungen
Einhalten der im
Uberpriifung der beim Spannprogramm
12 | Vorspannen Spannen aufgezeichneten | festgelegten Reihenfolge, Jeder
P Spannprotokolle iiber der Vorspannkrafte und der | Spannvorgang
durchgefiihrte Messungen | Spannwege
Uberpriifung der allge- Vorliegen einer Zulassung
13 | Spannverfahren meinen bauaufsichtlichen des Spannverfahrens Jede Anwendung
Zulassung und/oder des Spannstahls
) Taglich mit einer
14 Freigabe zum Sichtoriifun Ubereinstimmung mit Haufigkeit, die von
Betonieren P 9 Werkszeichnungen der Formbelegung
abhangig ist
Einbringen des . N Ordnungsgemalie -
15 Betons Sichtpriifung Verdichtung Taglich
16 Sichtpriifung Ubereinstimmung mit den Taglich
] Festlegungen (siehe
Nachbehandlung | Nachweis der 4.2.1.3) und
17 maﬂgebenden dokumentierten Verfahren Wodchentlich
Bedingungen im Werk
i Ubereinstimmung mit den
18 | Warmebe- UberprUfung der Festlegun_gen und Taglich
handlung Funktionen dokumentierten Verfahren
(Beschleunigtes im Werk
Erharten) ;
19 Messung der Einhalten des Verfahrensabhangig

Temperaturverlaufes
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Tabelle A.3 (fortgesetzt)

Spanngliedern

23 '
gesagten

Stirnflachen

und/oder Drahten
bei Fertigteilen mit

Geeignetes Messverfahren,
z. B. mit einer Messlehre

Ubereinstimmung mit den
Festlegungen bzw.
DIN EN 13369:2004-09,

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
Weiterbearbeitung ggsetrlglnjrt:n;r:lal:% mit den Abhangig von
20 |nach dem Geeignetes Verfahren gung Verfahren und
X dokumentierten Verfahren
Betonieren . Festlegungen
im Werk
Uberpriifung der Au- Einhalten der
21 | Temperatur Rentemperatur und der Temperaturen nach Taglich
P Temperatur im Fertigungs- [DIN EN 13670:2011-03, 9
und Erhartungsraum 8.2
22 Sichtprifung Alle Fertigteile
Schlupf von

Jedes Spannglied
und/oder jeder Draht,
das bzw. der bei der

42324

Sichtpriifung verdachtig
erschien (siehe Zeile
22)

a Dieser Prifplan darf fir spezielle Produktionszwecke angepasst oder erganzt werden.

b Nur wenn die Eigenschaft festgelegt ist.
c Vergleich mit bestatigten Werkszeichnungen.
d Priifung der Betondeckung, der Durchmesser, der Verankerungs- und Ubergreifungsléngen; ausreichende Anzahl von Abstandhaltern; Még-

lichkeiten des Einbringens und Verdichtens des Betons (Rittelgassen bei Bewehrungsanhaufungen), Typ und Laststufe des Transportankers

A.4 Priifung des Endprodukts

Tabelle A.4 — Priifung des Endprodukts®

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
1 ggg;ﬁ;géﬁ%gg; Feststellen der Unversehrtheit |Jedes Fertigteil
Feststellen der Eine ausreichende Anzahl
Fertigteile Zerstorungsfreie Pri- | GleichmaRigkeit der von Messreihen unter
2 fung der Betonfestigkeit und Vergleich |gleichzeitigem Vergleich
Betondruckfestigkeit mit den Ergebnissen an mit den Ergebnissen der
nach DIN EN 12504-2 |Probekdrpern nach Probekdrper nach
DIN EN 206-1 DIN EN 206-1°
Prufung nach DIN Ubereinstimmung mit den
Produktions- EN 13369:2004-09, 9 Abhzngig vom Fertigteil
toleranzen Anhang J.1 bis J.3 Anforderungen dieser Norm und den geometrischen
3 (einschlief3lich und/oder éinem . und den Anforderungen an die Eigenschaften oder alle 5
Betondeckung) |anderen geeigneten vom Hersteller deklarierten Pr%duktionsta e
9 Verfahrer? 9 Eigenschaften 9
4 Sichtprifung Jedes Fertigteil
Priifung nach DIN Ubereinstimmung mit den
Oberflachen- | EN 13369:2004-09, ~ |Anforderungen an die vom | Aphangig vom Fertigteil
5 |eigenschaften Anhang J.4 und/oder Hersteller deklarierten und den
einem anderen Eigenschaften Oberflacheneigenschaften
geeigneten Verfahren
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Tabelle A.4 (fortgesetzt)

DIN 1045-4:2012-02

Priifgegenstand Verfahren Ziel Haufigkeit
Ubereinstimmung mllt den Abhiingig vom Fertigteil
. . Anforderungen an die vom ; .
Mechanische Geeignetes . und den Eigenschaften in
6 TS " Hersteller deklarierten )
Festigkeit Prifverfahren . ! Bezug auf die
Eigenschaften in Bezug auf . _—
, ! 2 mechanische Festigkeit
die mechanische Festigkeit
. Uberpriifung der Kenn- . .
7 Kennzgchnung/ zeichen bzw. Liefer- Erfullung der Kennzeichnungs- Jedes Fertigtell
Beschriftung . pflicht
scheine
- Ubereinstimmung mit den
Anforderungen dieser Norm
8 [Lagerun Sichtprifun Taglich
gerung ehiprutung - Aussonderung fehlerhafter ot
Produkte
Richtiges Lieferalter, Verladen
9 |Auslieferung Sichtpriifung und korrekte Taglich
Verladeunterlagen
a Diese Kontrolle darf fiir spezielle Produktzwecke angepasst und/oder erganzt werden. Kontrollen der Eigenschaften des Endprodukts (siehe 4.3), die

nicht ausgefiihrt sind, werden Ublicherweise durch die entsprechenden MaRnahmen in der Entwurfsphase von Fertigteil und Beton und/oder durch
entsprechende Baustoffe- und Prozesskontrollen abgedeckt (siehe A.2 und A.3)
b Bei gleichen Betonzusammensetzungen und gleicher Beziehung zwischen den Ergebnissen der Probekdrperpriifung und der zerstérungsfreien
Priifung kann die Haufigkeit der Priifung nach DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 im Einvernehmen mit der Uberwachungsstelle vermindert werden.

c Nur wenn die Eigenschaft festgelegt ist und wenn regelméRige Kontrollen durch umfassende Priifung zusatzlich zur Typprifung maRgeblich sind
(z.B. wenn die umfassende Priifung der mechanischen Festigkeit die Kontrolle der Betonfestigkeit ersetzt).

A.5 Regeln fur Verfahrenswechsel

Regeln fir Verfahrenswechsel sind nach DIN EN 13369:2004-09, D.5 festzulegen. Sie gelten nur fur die
Prifgegenstande der Tabellen A.1 bis A.4, die quantifizierbare Ergebnisse liefern, die sich in Bezug auf
festgelegte, deklarierte oder dokumentierte Werte Uberprifen lassen. Die Prifhaufigkeit muss den Tabellen
A.1 bis A.4 entsprechen.
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