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Anhang G
(normativ)

DIN 1052:2004-08

Angaben fiir Verbindungsmittel und Verbindungen

G.1 Verschiebungsmoduln fiir stiftférmige metallische Verbindungsmittel und Dibel
besonderer Bauart

Tabelle G.1 — Rechenwerte (Mittelwerte) fiir die Verschiebungsmodulin K. in N/'mm je Scherfuge
stiftférmiger Verbindungsmittel und je Verbindungseinheit mit Diibeln besonderer Bauart

1

2

Verbindung Holz-Holz, Holz-

! Verbindungsmittel Holzwerkstoff, Stahl-Holz
1,5
2 | Stabdubel, Passbolzen, Bolzen und Gewindestangen? Pk
20
1,5
3 | Néagel und Holzschrauben in vorgebohrten Léchern P k .4
20
1,5
4 | Néagel und Holzschrauben in nicht vorgebohrten Loéchern® Pk .d 08
25
1,5
5 | Klammern® Pk__ 408
60
6 | Ringdubel Typ A1 und Scheibendiibel Typ B1 0,6-d." py
7 | Scheibendibel mit Zahnen Typen C1 bis C5 0.3 d;" p
8 | Scheibendiibel mit Dornen Typen C10, C11 045-d.- p

a2 Bei mit Ubermall gebohrten Léchern im Holz ist bei Bolzen- und Gewindestangen (nicht bei eingekiebten
Gewindestangen und Passbolzen) mit einem zuséatzlichen Schiupf von 1 mm zu rechnen. Daher ist zu den mit
Hilfe des Verschiebungsmoduls ermittelten rechnerischen Verschiebungen jeweils ein Anteil von 1 mm

hinzuzurechnen.

Bei Verbindungen von Holz mit Gipskartonplatten sind die Verschiebungsmoduln um 40 % zu reduzieren.

o)

&= Jpc1-pkz bei unterschiedlichen Werten o1 und o2 der charakteristischen Rohdichte der beiden

&= pPrroiz bei Stahl-Holz-Verbindungen und bei Holzwerkstoff-Holz-Verbindungen,

d
dc

charakteristische Rohdichte der miteinander verbundenen Teile in kg/ma,

miteinander verbundenen Teile,

Stiftdurchmesser in mm,

Dibeldurchmesser in mm; bei Dibeltypen C3 und C4 ist 4. = a; a5 -
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G.2 Genauere Nachweisverfahren zur Ermittlung der Rechenwerte der
charakteristischen Tragfahigkeit auf Abscheren von Verbindungen mit
stiftférmigen metallischen Verbindungsmitteln

G.2.1 Allgemeines

(1) Dieser Abschnitt enthdlt genauere Nachweisverfahren fiir die Ermittlung der Rechenwerte von
charakteristischen Tragféhigkeiten R, pro Scherfuge und Verbindungsmittel (siehe 12.2.1 (2)). Diese Werte
dirfen anstelle der Werte nach 12.2 in Rechnung gestellt werden.

(2) Zur Berechnung der Bemessungswerte aus den charakteristischen Werten der Tragfahigkeit sind der
jeweilige Modifikationsbeiwert ,,,,4 und der dem jeweiligen Versagensfall entsprechende Teilsicherheits-
beiwert », zu berlcksichtigen.

G.2.2 Einschnittige Verbindungen von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen

Tabelle G.2 — Charakteristische Werte R, pro Scherfuge von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen
(der kleinste Wert ist magebend)

d

Rgx=/h1k t1d e
(G.1) .

m=13

t

Ry= fhak-t2-d-f G2
71\/1:1’3 ( ) ) ~ I ‘

t,

ot B T (2] /5
1

1+4 1 11 14 (G.3) = A& ]
m-13 AT
T T4
Shak-ti-d 4-8-(2+ ) Myk =
R =INLEVE) 15 5.1 - ~ %
KT 24 U e Thixd 12 4 (G.4) | = ]
m=1.2
d
S —-a—
fhiak-t2-d 2 4.-8-(1+28) My,k =
Ry =LK 290 15, 524 - - Z
Py, N e e ed 13 4 ©5) |
m=1.2
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Tabelle G.2 (fortgesetzt)

2.7
Ry= | 2L 2 My d
k 1+ﬂ‘/ vk fh1k (G.6)

=11

G.2.3 Zweischnittige Verbindungen von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen

Tabelle G.3 — Charakteristische Werte R, pro Scherfuge von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen
(der kleinste Wert ist maRgebend)

d
Ry=fnak-t1-d -
(G.7) B s 1 m—
yM=1,3 +
1 1 ]
d
Rx=05-fhik-t2:d-B %
G8) | ~| [ i
m=13 N | Ul ]
< l
>
fhik-t1-d 4-8-(2+ f) Myk
R, =222 " | 12.8-(1 -
k 2+p U o+ ok d-t2 'B} (G9) | <« R N
12 < J
-7 \ 7 |
74
d
_ |28 5 ) )
Rk‘\/1+ﬁ‘[2 My ke d (G.10)
=11
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G.2.4 Einschnittige Stahlblech-Holz-Verbindungen

Tabelle G.4 — Charakteristische Werte R, fiir Blechdicke r< 0,5 - 4
(der kleinere Wert ist magebend)

Rk=(\/§—1)-fh‘1‘k't1-d (G.11) -

m=13

6'

Rk=J2'My,k-fh,1,k~d
(G.12)

}M:1;1 e m_}

Tabelle G.5 — Charakteristische Werte R, fiir Blechdicke ¢ 2 4
(der kleinste Wert ist maRgebend)

Ry=fhik-t1-d ‘ -
(G.13) .

=13

H
»
-z

Rk=fh,1,k't1'd{ 2+_4'Ak7_1} =
Thried-15 (G.14) _

m=1.2 "

Re=+2-J2- M, - .d
K V v,k Shi,k (G.15)

PN

m=11

Fir 0,5 - d < ¢t < d darf geradlinig zwischen den Werten aus Tabelle G.4 und Tabelle G.5 interpoliert werden.
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G.2.5 Zweischnittige Stahiblech-Holz-Verbindungen
Tabelle G.6 — Charakteristische Werte R, pro Scherfuge fiir Mittelteil aus Stahlblech

(der kleinste Wert ist maBgebend)
d
Ry = fhaxk-t1-d . i
. (G.16)
;M:1,3 . IN /
Ry [ P
14
Rk=fh,1,kt1d \/2+_..f_1‘4y’k—2__1 -
Shak-d-19 (G.17)
AN
m=1.2 <
A4
d
Ry=v2-{2- My forxd -
(G.18) /
}‘M=1,1 IN

Tabelle G.7 — Charakteristischer Wert R, pro Scherfuge fiir Seitenteile aus diinnem Stahlblech

(1< 0,5 - d) (der kleinere Wert ist malgebend)
d
Ry=05"fhok-t2-d
(G.19) =
M= 1,3 Ny
8
Rk=+2 Myk fr2kd -
(G.20) 3 =
™ =1,1 Py
ST = u/“
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Tabelle G.8 — Charakteristische Werte R, pro Scherfuge fiir Seitenteile aus dickem Stahlblech
. (¢ 2 d) (der kleinere Wert ist maBgebend)

d
Ry=05"fhok-t2-d v
(G.21) INNANNN N\
}M:1,3 My
T 7\
d
Rk=\[2_'\/2'My,k‘fh,2,k‘d INNAN
(G.22) N
m=1.1 e
7 N ~

Fir 0,5 - d <t < d darf geradlinig zwischen den Werten aus Tabelle G.7 und Tabelle G.8 interpoliert werden.

G.3 KenngroBen fiir stiftformige metallische Verbindungsmittel

G.3.1 Stabdiibel

(1) Stabdiibel sollen aus Stahl S 235, S 275 oder S 355 nach DIN EN 10025:1994-03 bestehen. Tabelle G.9
enthalt charakteristische Festigkeitskennwerte.

Tabelle G.9 — Charakteristische Festigkeitskennwerte fiir Stabdiibel

1 2
1 Stahlsorte Charakterlst;fche Festigkeit
nach DIN EN 10025:1994-03 uk
N/mm
2 $235 360
S 275 430
4 S 355 510

(2) Vorzugsmale fur Stabdibel sind in Tabelle G.10 angegeben. Langen sind zu je 5 mm gestuft mdglich.
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Tabelle G.10 — VorzugsmabRe fiir Stabdiibel

2 3
(I A W | I
f f
{

1 2
1 Durchmesser 4 [mm)] Abfasung f[mm]
2 6 1
3 8 1
4 10 1,5
5 12 2
6 16 2,5
7 20 3
8 24 35

G.3.2 Bolzen und Passbolzen

(1) Bolzen und Passbolzen sollen aus Stahl mindestens der Festigkeitsklasse 3.6 nach
DIN EN I1SO 898-1:1999-11 bestehen. Die charakteristischen Festigkeitskennwerte 7, und £ sind in

Tabelle G.11 angegeben.

Tabelle G.11 — Charakteristische Festigkeitskennwerte fiir Bolzen und Passbolzen

1 2 3
1 Festigkeitsklasse nach Ch.arak_teristische . Charakteristische .
DIN EN ISO 898-1:1999-11 Festigkeit £, | [N/mm’] Streckgrenze £\, [N/mm’]
2 3.6 300 180
3 46bzw. 4.8 400 ' 240 bzw. 320
4 56bzw. 5.8 500 300 bzw. 400
5 8.8 800 - 640

G.3.3 Gewindestangen

(1) Gewindestangen im Sinne dieser Norm sind Gewindebolzen nach DIN 976-1. Die charakteristischen
Festigkeitskennwerte f, , und £,  sind in Tabelle G.12 angegeben.
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Tabelle G.12 — Charakteristische Festigkeitskennwerte fiir Gewindestangen

1 2 3
1 Festigkeitsklasse nach Ch_arak_teristische 2 Charakteristische X
DIN EN ISO 898-1:1999-11 Festigkeit 1, , [N/mm’] Streckgrenze Sy [N/mm<]
2 4.8 400 320
5.8 500 400
4 8.8 800 640

G.3.4 Scheiben

(1) VorzugsmaBe fur Scheiben aus Stahl fur die Verwendung als Unterlegscheiben in Bolzen- und

Passbolzenverbindungen sind in Tabelle G.13 angegeben.

Tabelle G.13 — VorzugsmaRe fiir Scheiben fiir Bolzen und Passbolzen

ISE
2
s
1 2 3 4
1 Innendurchmesser 4 | AuBendurchmesser d, Scheibendicke s Zu verwenden fiir
mm mm mm Schraubenbolzen
2 14 58 6 M12
3 18 68 6 M16
4 22 80 8 M20
5 25 92 8 M22
6 27 105 8 M24

G.4 Anforderungen an Diibel besonderer Bauart

G.4.1 Allgemeines

(1) Verbindungen mit Dubeln besonderer Bauart sind nach 13.3 zu bemessen. Dabei wird unterschieden
nach Verbindungen mit

— Ring- und Scheibendibeln mit den Typenbezeichnungen A und B,

— Scheibendibel mit Zahnen oder Dornen mit den Typenbezeichnungen C.
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(2) Die Typenbezeichnungen entsprechen den Bezeichnungen nach DIN EN 912:2001-02.

(3) Voraussetzung fur die Anwendung der Bemessungsverfahren nach 13.3 ist, dass die Dubel besonderer
Bauart hinsichtlich- Gestalt, Abmessungen und Werkstoff die Anforderungen nach DIN EN 912:2001-02
erfillen. ;

(4) Nachfolgend sind die gebrduchlichen Dubel besonderer Bauart hinsichtlich Gestalt, Abmessungen und
Werkstoff aufgefihrt. Zusétzlich sind die fir die Bemessung bendtigten Einlass- bzw. Einpresstiefen 4,

angegeben.

G.4.2 Ringdiibel des Typs A 1

(1) Ringdubel des Typs A1 (siehe Bild G.1) sind geschlossene Ringdibel mit einer linsenformigen
Querschnittsflache. Die MalRe missen der Tabelle G.14 entsprechen.

(2) Ringdubel des TypsA1 werden aus Aluminium-Gusslegierung EN AC-AISi9Cu3(Fe) nach
DIN EN 1706:1998-06 hergestellt. ‘

84,

$d,.-+

Bild G.1 — Ringdiibel des Typs A 1
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Tabelle G.14 — MaRe der Ringdiibel des Typs A 1

Mafe in Millimeter

1 2 3 4 5
1 Durchmesser Héhe Einlasstiefe Dicke Radius
dg he he t =y
2 65 30 15 5 50
3 80 30 15 6 50
4 95 30 16 6 60
5 126 30 16 6 60
6 128 45 22,5 8 60
7 160 45 22,5 10 60
8 190 45 22,5 10 60

Abmafe fir samtliche Malde: + 0,5

G.4.3 Scheibendiibel des Typs B 1

(1) Scheibendiibel des Typs B 1 (siehe Bild G.2) sind Dubel, die aus einer kreisrunden Scheibe mit
umlaufendem Flansch und einer zylindrischen Nabe mit einem konzentrischen Bolzenloch in der
Scheibenmitte bestehen. Der Flansch und die Nabe befinden sich auf gegeniiberliegenden Flachen der
Scheibe. Jeder Diibel besitzt auf gegeniberliegenden Seiten des Bolzenloches zwei durch die Scheibe

durchgehende Schraubenlécher. Die Mal3e missen der Tabelle G.15 entsprechen.

(2) Scheibendiibel

des TypsB1

DIN EN 1706:1998-06 hergestelit.

werden aus Aluminium-Gusslegierung EN AC-AISi9Cu3(Fe) nach
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Bild G.2 — Scheibendiibel des Typs B 1
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Tabelle G.15 — MaRe der Scheibendiibel des Typs B 1

Malde in Millimeter

1 2 3 4 5 6 7
Scheiben- Einlass- _ |GréBte Dicke| Kileinste 32::; Sct}::::l:fen-
durch- tiefe Gesamthdhe | von Scheibe Sch'elben- des Mittel- durch-
1 messer und Flansch dicke loches messer
de he he ! 14 d dy
2 65 15 23 5 3,6 13 6,5
3 80 15 23 3,5 13 6,5
4 95 15 23 6 4,5 13 6,5
5 128 225 325 75 45 13 6,5
6 160 22,5 34,5 9 55 16,5 6,5
7 190 22,5 34,5 6 16,5 6,5
Abmalfe fiir sdmtliche Malte: £ 0,5
MaRe in Millimeter
1 8 9 10 11 12 13
. AuBen- Héhe der
| e | et Tk | Raes | Nabeober | Schvasben, yersomanan
der Nabe Scheibe
de dy dy =y hy a, a
2 65 22,5 60 50 8 42 3
3 80 255 74 50 8 46 3
4 95 33,5 89 60 8 55 3
5 128 45 120 60 10 74 4
6 160 50 150 60 12 108 4
7 190 60 180 60 12 129,5 4

Abmafe fur samtliche Mafle: £ 0,5

G.4.4 Scheibendiibel mit Zdhnen des Typs C 1

(1) Scheibendibel mit Zahnen des Typs C 1 (siehe Bild G.3) sind zweiseitige Dubel, die aus einer
kreisférmigen Scheibe bestehen, deren Rénder derart eingeschnitten und aufgebogen sind, dass auf den
gegeniberliegenden Seiten wechselweise dreieckige Zahne unter 90° zur Scheibenflache hervorstehen. Die
Zahne sind gleichmaRig ber den Scheibenumfang und, bei Dibeln mit einem Durchmesser d,, 2 95 mm, lber
den Bolzenlochumfang in der Scheibenmitte verteilt. Jede Scheibe besitzt zwischen dem Scheibenmittelpunkt

und dem Scheibenrand auf den gegeniiberliegenden Seite des Bolzenloches zwei Nagelidcher. Die Male
missen der Tabelle G.16 entsprechen. ‘ ‘
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(2) Scheibendiibel mit Zahnen des Typs C 1 werden aus kaltgewalztem Band ohne Uberzug aus weichen
Stahlen zum Kaltumformen hergestellt. Der Werkstoff muss der Stahisorte DCO01 + C390
(Werkstoffnummer: 1.0330) nach DIN EN 10139:1997-12 entsprechen. Zusétzlich muss die Mindestdehnung
des Werkstoffs 10 % betragen oder es ist kaltgewalzter Stahl mit héherer Streckgrenze zum Kaltumformen
H320M nach DIN EN 10268:1999-02 zu verwenden.

Mafe in Millimeter

AN AN T < AR M
\Vaval i _ 'ARAEN

8d, 84,

Bild G.3 — Scheibendiibel mit Zdhnen des Typs C 1
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Tabelle G.16 — MaRe der Scheibendiibel mit Zdhnen des Typs C 1

Mafe in Millimeter

1 2 3 4 5 6 7 8
Durch- " Einpress- . g::::r I-.Iﬁhe der
1 messer Hohe tiefe Dicke des Mittel- A;:z:::: r A?:: :rlec:ler '2;:;2?
loches | Zihne | zahne
de he hg ! dy hy
2 50 13 6,0 1,0 17 24 - -
3 62 16 74 1,2 21 24 - -
4 75 19,5 9,1 1,25 26 24 - -
5 95 24 11,3 1,35 33 24 12 9,5
6 117 30 14,3 1,5 48 24 12 12,5
7 140 31 14,7 1,65 58 28 14 10,5
8 165 33 15,6 1,8 68 32 16 11,0

Abmale: Dicke ¢ nach DIN EN 10131:1992-01; lbrige Malie + 0,8

2 Dicke ohne Zinkuberzug.

b Hohe der duReren Zahne A4 = ke,

G.4.5 Scheibendiibel mit Zdhnen des Typs C 2

(1) Scheibendibel mit Z&hnen des Typs C 2 (siehe Bild G.4) sind einseitige Dubel, die aus einer kreisrunden
Scheibe bestehen, deren Rénder derart eingeschnitten und aufgebogen sind, dass auf einer Scheibenseite
dreieckige Zahne unter 90° zur Scheibenflache hervorsiehen. Die Zahne sind gleichmaRig um den
Scheibenumfang und, bei Dibeln mit einem Durchmesser 4,295 mm, zusétzlich zwischen dem Schei-

benumfang und dem Bolzenloch in der Scheibenmitte verteilt. Am Bolzenlochrand steht zur selben Seite wie
die Zahne ein Flansch hervor. Jede Scheibe besitzt zwischen dem Scheibenmittelpunkt und dem
Scheibenrand auf den gegeniberliegenden Seiten des Bolzenloches zwei Nagellécher. Die Maf3e miissen der
Tabelle G.17 entsprechen.

(2) Scheibendiibel mit Zahnen des Typs C 2 werden aus kaltgewalztem Band ohne Uberzug aus weichen
Stéhlen zum Kaltumformen hergestellt. Der Werkstoff muss der Stahlsorte DC01 + C390 (Werkstoffnummer:
1.0330) nach DIN EN 10139:1997-12 entsprechen. Zuséatzlich muss die Mindestdehnung des Werkstoffs 10 %
betragen oder es ist kaltgewalzter Stahl mit héherer Streckgrenze zum Kaltumformen H320M nach
DIN EN 10268:1999-02 zu verwenden.
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MaRe in Millimeter
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