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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1090-3:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 135 ,Ausfilhrung von Trag-
werken aus Stahl und aus Aluminium" erarbeitet, dessen Sekretariat von SN (Norwegen) gehalten wird. Von
deutscher Seite haben Experten aus dem nationalen Spiegelausschuss NA 005-08-07 AA
LAluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender Belastung (DIN 4113, Sp CEN/TC 250/SC 9 +
CEN/TC 135/WG 11)" die Arbeiten begleitet.

Anderungen
Gegeniiber DIN V 4113-3:2003-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Norm inhaltlich vollstdndig Uberarbeitet;

b) Ausfihrungsklassen festgelegt.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1090-3:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 135 ,Ausfiihrung von
Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken” erarbeitet, dessen Sekretariat vom SN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2008, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Dezember 2008 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an die Ausfiihrung von Aluminiumtragwerken fest, um ein
ausreichendes Niveau an mechanischer Festigkeit und Standsicherheit, Gebrauchstauglichkeit und
Dauerhaftigkeit sicherzustellen.

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an die Ausfiihrung von Aluminiumtragwerken fest, insbesondere
denjenigen, die nach EN 1999-1-1, EN 1999-1-2, EN 1999-1-3, EN 1999-1-4 und EN 1999-1-5 bemessen
werden.

Diese Europdische Norm setzt voraus, dass die Arbeiten mit notwendiger Fachkunde, technischer Ausriistung
und Mitteln ausgefiihrt werden, damit sie den Ausfiihrungsunterlagen entsprechen und die Anforderungen
dieser Europaischen Norm erfiillen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen beziiglich der Ausfihrung von tragenden Bauteilen aus
Aluminium sowie von Aluminiumtragwerken fest, die aus

a) gewalzten Blechen, Bdndern und Platten,
b) Strangpressprofilen,

c) kalt gezogenen Stangen und Rohren,

d) Schmiedeteilen,

e) Gussteilen

hergestellt werden.

ANMERKUNG 1 in Ubereinstimmung mit EN 1090-1 wird die Ausfilhrung von Tragwerksteilen als Herstellung
hezeichnet.

Diese Europdische Norm legt Anforderungen fest, die unabhangig von Art und Form des Aluminiumtrag-
werks sind. Sie gilt sowohl fur Tragwerke unter vorwiegend ruhender Belastung als auch fir
ermiidungsbeanspruchte Tragwerke. Des Weiteren legt diese Européische Norm die Anforderungen in Bezug
auf die Ausfithrungsklassen fest, welche ihrerseits von Schadensfolgeklassen abhangig sind.

ANMERKUNG 2 Die Schadensfolgeklassen sind in EN 1990 festgelegt.

ANMERKUNG 3 Empfehlungen fiir die Wahi der Ausfiihrungskliasse in Verbindung mit der Schadensfolgeklasse siehe
EN 1999-1-1.

Diese Européische Norm gilt fiir Bauteile, die aus Konstruktionsmaterialien mit Dicken nicht unter 0,6 mm,
beziehungsweise geschweifit mit Dicken nicht unter 1,5 mm hergestelit werden.

Diese Europdische Norm gilt fur Tragwerke, die nach den mafgebenden Teilen von EN 1999 bemessen
wurden. Sofern sie auf Tragwerke, die auf anderen Bemessungsregeln basieren, oder auf andere
Legierungen und Werkstoffzustdnde als die in EN 1999 behandelten angewendet wird, soliten die
sicherheitsrelevanten Elemente der betreffenden Bemessungsregeln beurteilt werden.

Diese Europdische Norm legt Anforderungen an die Vorbehandlung von Oberflachen fiir das Aufbringen von
Schutzbeschichtungen fest und enthélt Hinweise fur deren Ausfithrung in einem informativen Anhang.

Diese Europédische Norm lasst Wahimaéglichkeiten offen, um Spezifikationen speziellen Projektgegebenheiten
anpassen zu kénnen.

Diese Europdische Norm gilt auch fiir temporare Bauten aus Aluminium (fliegende Bauten).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 473, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Prifung — Allgemeine Grundlagen

EN 485-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen

11
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EN 485-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 3: Grenzabmalle und
Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse

EN 485-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 4: GrenzabmafRle und
Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse

EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug, Bezeichnungen der Werkstoffzusténde
EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringprtifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

EN 573-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammenselzung und Form von Halb-
zeug — Teil 1: Numerisches Bezeichnungssystem

EN 573-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 2: Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halb-
zeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisform

EN 586-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 586-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 3: Grenzabmalle und Form-
toleranzen

EN 754-1, Aluminjium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 1. Technische
Lieferbedingungen

EN 754-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 3: Rundstangen,
Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 754-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 4: Vierkantstangen,
Grenzabmale und Formtoleranzen

EN 754-5, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 5: Rechteck-
stangen, Grenzabmafle und Formtoleranzen

EN 754-6, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 6: Sechskant-
stangen, Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 754-7, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 7: Nahtlose Rohre,
Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 754-8, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 8: Mit Kammer-
werkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmafle und Formfoleranzen

EN 755-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen

EN 755-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 3:
Rundstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 755-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 4:
Vierkantstangen, Grenzabmafle und Formtoleranzen

EN 755-5, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 5:
Rechteckstangen, Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 755-6, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 6:
Sechskantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen
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EN 755-7, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 7:
Nahtlose Rohre, Grenzabmalfe und Formtoleranzen

EN 755-8, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 8: Mit
Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmalf3e und Formtoleranzen

EN 755-9, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 9:
Profile, Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 970, Zerstérungsfreie Prifung von SchmelzschweiRnghten — Sichtpriifung

EN 1011-1, SchweiBen — Empfehlungen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Aligemeine
Anleitungen far Lichtbogenschweiflen

EN 1011-4, Schweiflen — Empfehlungen zum Schweilen metallischer Werkstoffe — Teil 4:
Lichtbogenschweil3en von Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN 1080-2, Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische Anforderungen
an die Ausfihrung von Tragwerken aus Stahl

EN 1301-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Driéhte — Teil 1: Technische Liefer-
bedingungen

EN 1301-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Drahte — Teil 3: GrenzabmaRe
EN 1320, Zerstérende Priifung von Schwei3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

EN 1321, Zerstérende Priifung von SchweiSverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von SchweilRnghten

EN 1337-3, Lagerim Bauwesen — Teil 3: Elastomerlager

EN 1337-4, Lager im Bauwesen — Teil 4: Rolleniager

EN 1337-5, Lager im Bauwesen — Teil 5: Topflager

EN 1337-6, Lager im Bauwesen — Teil 6: Kipplager

EN 1337-8, Lager im Bauwesen — Teil 8: Fiihrungslager und Festhaltekonstruktionen

EN 1337-11, Lagerim Bauwesen — Teil 11: Transport, Zwischenlagerung und Einbau

EN 1418, Schweil3personal — Priifung von Bedienermn von Schweifleinrichtungen zum Schmelzschweillen
und von Einrichtern fur das Widerstandsschweiflen fiir vollmechanisches und automatisches SchweiRen von

metallischen Werkstoffen

EN 1435, Zerstorungsfreie Prifung von Schweilverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweillverbindungen

EN 1559-1, GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines

EN 15589-4, Gielereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zusétzliche Anforderungen an
Gussstiicke aus Aluminiumlegierungen

EN 1706, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gussstiicke — Chemische Zusammensetzung und
mechanische Eigenschaften

1"
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EN 1714:1997, Zerst6rungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen — Ultraschallprtifung von Schweillver-
bindungen

EN 1999-1-1:2007, Eurocode 9 — Bemessung und Konstruktion von Aluminiumtragwerken — Teil 1-1:
Allgemeine Bemessungsregeln

EN 1999-1-2, Eurocode 9 — Bemessung und Konstruktion von Aluminiumiragwerken — Teil 1-2:
Tragwerksbemessung fir den Brandfall

EN 1999-1-3:2007, Eurocode 9 — Bemessung und Konstruktion von Aluminiumtragwerken — Teil 1-3:
Ermidungsbeanspruchte Tragwerke

EN 1999-1-4, Eurocode 9 — Bemessung und Konstruktion von Aluminiumiragwerken — Teil 1-4:
Kaltgeformte Profiltafein

EN 1999-1-5, Eurocode 9 — Bemessung und Konstruktion von Aluminiumtragwerken — Teil 1-5:
Schalentragwerke

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 12020-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Prézisionsprofile aus Legierungen
EN AW-6060 und EN AW-6063 — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 12020-2, Aluminium und Aluminiumiegierungen — Stranggepresste Prézisionsprofile aus Legierungen
EN AW-6060 und EN AW-6063 — Teil 2: Grenzabmalle und Formtoleranzen

EN 12206-1, Beschichtungsstoffe — Beschichtungen auf Aluminium und Aluminiumlegierungen fir
Bauzwecke — Teil 1: Beschichtungen aus Beschichtungspulvern

EN 14399-2, Hochfeste planméafig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau — Teil 2:
Priifung der Eignung zum Vorspannen

EN 14399-3, Hochfeste planméaflig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau — Teil 3:
System HR — Garnituren aus Sechskantschrauben und -muttern

EN 14399-4, Hochfeste planmaflig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau — Teil 4:
System HV — Garnituren aus Sechskantschrauben und -muttemn

EN 14399-5, Hachfeste planméBig vorspannbare Schraubenverbindungen fiir den Metallbau — Teif 5: Flache
Scheiben

EN 14399-6, Hochfeste planméBig vorspannbare Schraubenverbindungen ftir den Metallbau — Teil 6: Flache
Scheiben mit Fase

EN 14399-7, Hochfeste planmé&Big vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau — Teil 7:
System HR — Garnituren aus Senkschrauben und Muttern

EN 14399-8, Hochfeste planmaBig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau — Teil 8:
System HY — Gamituren aus Sechskant-Passschrauben und Muttern

EN 15088, Aluminium und Aluminiumiegierungen — Erzeugnisse fir Tragwerksanwendungen — Technische
Lieferbedingungen

EN 20898-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen, Teil 2: Multern mit festgelegten
Priifkrdften; Regelgewinde (1SO 898-2:1992)

EN 28839, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben und Muttern aus
Nichteisenmetallen (1SO 8839:1986)

12
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EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben (ISO 898-1:1999)

EN (SO 1479, Sechskant-Blechschrauben (ISO 1479:1983)
EN ISO 1481, Flachkopf-Blechschrauben mit Schiitz (ISO 1481:1983)
EN ISO 2009, Senkschrauben mit Schlitz (Einheitskopf) — Produktklasse A (ISO 2009:1994)

EN ISO 3506-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:1997)

EN ISO 3506-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 2:Muttern (1ISO 3506-2:1997)

EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen (ISO 3834-2:2005)

EN I1SO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fir das Schmelzschweilen von metallischen Werkstoffen — Teil 3:
Standard- Qualitatsanforderungen (ISO 3834-3:2005)

EN ISO 3834-4, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweilen von metallischen Werkstoffen — Teil 4:
Elementare Qualitdtsanforderungen (ISO 3834-4:2005)

EN t1SO 4014, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A und B (ISO 4014:1999)

EN ISO 4016, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklasse C (ISO 4016:1999)

EN ISO 4017, Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf — Produktkla