












































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9RrwRrt 

'iese ',1 63(& wurde YoP $rbeitsausschuss 1$ ���-��-11 $$ Ä'achabdichtungen³ iP ',1-1orPen-
ausschuss Bauwesen �1$Bau� als $nwendungsnorP f�r die Verwendung Yon werksPl�ig hergestellten 
$bdichtungsbahnen nach harPonisierten euroSlischen 3roduktnorPen f�r 'achabdichtungen in 'eutschland 
erarbeitet. 

(ine ',1 63(& nach deP VornorP-Verfahren ist das (rgebnis einer 1orPungsarbeit, das wegen bestiPPter 
Vorbehalte ]uP ,nhalt oder wegen des gegen�ber einer 1orP abweichenden $ufstellungsYerfahrens Yon 
',1 noch nicht als 1orP herausgegeben wird. 

=ur Yorliegenden ',1 63(& wurde kein (ntwurf Yer|ffentlicht.  

(rfahrungen Pit dieser ',1 63(& sind erbeten 

 Yor]ugsweise als 'atei Ser (-0ail an nabau#din.de in ForP einer 7abelle, die Vorlage dieser 7abelle 
kann iP ,nternet unter httS���www.din.de�stellungnahPe abgerufen werden� 

 oder in 3aSierforP an den ',1-1orPenausschuss Bauwesen �1$Bau�, 1���� Berlin  
�+ausanschrift� $P ',1-3lat], Burggrafenstr. �, 1���� Berlin�. 

'ie in hbereinstiPPung Pit den harPonisierten 7eilen Yon ',1 (1 1����, ',1 (1 1���� und ',1 (1 1���� 
hergestellten 3rodukte erhalten eine &(-.enn]eichnung und d�rfen soPit iP *eltungsbereich der (8-
BauSroduktenYerordnung frei gehandelt werden. 

'ie 5egelung ]ur Verwendung der 3rodukte bleibt Medoch in der =ustlndigkeit der 0itgliedstaaten. 

,n der BundesreSublik 'eutschland darf die Verwendung der &(-gekenn]eichneten 3rodukte entsSrechend 
Beschluss des 1$Bau-Beirats und in $bstiPPung Pit der BauPinisterkonferen] der Llnder �$5*(B$8� 
durch $nwendungsnorPen geregelt werden. 

(s wird auf die 0|glichkeit hingewiesen, dass einige (lePente dieses 'okuPents 3atentrechte ber�hren 
k|nnen. 'as ',1 [und�oder die '.(] sind nicht daf�r Yerantwortlich, einige oder alle diesbe]�glichen 
3atentrechte ]u identifi]ieren. 

 

bnGerunJen 

*egen�ber ',1 V �����-��1�����-11 und ',1 V �����-��1 Berichtigung 1�����-�1 wurden folgende 
bnderungen YorgenoPPen� 

a� 'ie 1orPen der 5eihe ',1 1�1�� inklusiYe Beiblatt wurden Yollstlndig �berarbeitet und die 5egelungen 
dieser in ',1 1�1�� �7erPinologie� sowie in die 1orPenreihen ',1 1���1 bis ',1 1���� �bernoPPen 
und aktualisiert. 'abei wurden auch neue 6toffe f�r die $bdichtung in die bauteilbe]ogenen 
1orPenreihen aufgenoPPen. $uf dieser *rundlage wurde die Yorliegende $nwendungsnorP aktualisiert, 
neue 6toffe aufgenoPPen und das 'okuPent redaktionell �berarbeitet. 

)r�here $usJaEen 

',1 V �����-��1� ����-11 
',1 V �����-��1 Berichtigung 1� ����-�1 
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1 $nwenGunJsEereiFh 

'iese VornorP legt f�r die in ',1 (1 1����, ',1 (1 1���� und ',1 (1 1���� angegebenen (igenschaften 
anwendungsbe]ogene $nforderungen f�r die Verwendung in der $bdichtung nicht genut]ter und genut]ter 
'lcher sowie Yon Balkonen, Loggien und Laubenglngen nach ',1 1���1 fest und ordnet den 3rodukten 
Be]eichnungen und .ur]]eichen ]u. 6ie gilt ]usaPPen Pit ',1 (1 1����, ',1 (1 1���� und 
',1 (1 1����. 

,n $bschnitt � werden anwendungsbe]ogene $nforderungen an die 3rodukte gestellt, die bauaufsichtlich in 
Be]ug genoPPen werden. ,n $bschnitt � werden dar�ber hinaus weitere $nforderungen f�r Bahnen gestellt, 
die nach ',1 1���1 Yerwendet werden. 

2 NRrPatiYe 9erweisunJen 

'ie folgenden 'okuPente, die in dieseP 'okuPent teilweise oder als *an]es ]itiert werden, sind f�r die 
$nwendung dieses 'okuPents erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Be]ug genoPPene 
$usgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die let]te $usgabe des in Be]ug genoPPenen 'okuPents 
�einschlie�lich aller bnderungen�. 

',1 1�1��,�$EGLFKtXQg�YoQ�%DXZerNeQ�²�%egrLffe�

',1 1���1-1, $EGLFKtXQg� YoQ� 'lFKerQ� soZLe� YoQ� %DONoQeQ�� /oggLeQ� XQG� /DXEeQglQgeQ�²� 7eLO� ��� 1LFKt�
geQXtzte�XQG�geQXtzte�'lFKer�²�$QforGerXQgeQ��3ODQXQgs��XQG�$Xsf�KrXQgsgrXQGsltze 

',1 1���1-�, $EGLFKtXQg� YoQ� 'lFKerQ� soZLe� YoQ� %DONoQeQ�� /oggLeQ� XQG� /DXEeQglQgeQ�²� 7eLO� ��� 1LFKt�
geQXtzte�XQG�geQXtzte�'lFKer�²�6toffe�

',1 1���1-�, $EGLFKtXQg�YoQ�'lFKerQ�soZLe�YoQ�%DONoQeQ��/oggLeQ�XQG�/DXEeQglQgeQ�²�7eLO����%DONoQe��
/oggLeQ�XQG�/DXEeQglQge�²�6toffe��$XsZDKO��$Xsf�KrXQg�XQG�'etDLOs 

',1 ��1��, 3r�fXQg�YoQ�%LtXPeQ��XQG�3oO\PerELtXPeQEDKQeQ 

',1 (1 ���-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%estLPPXQg�Ges�9erKDOteQs�EeLP�)DOzeQ�EeL� tLefeQ�7ePSerDtXreQ�²�
7eLO����.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 11��-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ger� 0D�KDOtLgNeLt� ²� 7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r�
'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 11��-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ger� 0D�KDOtLgNeLt� ²� 7eLO���� .XQststoff�� XQG�
(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 11��, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %LtXPeQEDKQeQ f�r 'DFKDEGLFKtXQgeQ� ²� %estLPPXQg Ger 
)orPstDELOLtlt�EeL�z\NOLsFKer�7ePSerDtXrlQGerXQg 

',1 (1 11��, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %LtXPeQEDKQeQ f�r 'DFKDEGLFKtXQgeQ ²� %estLPPXQg Ges�
.DOtELegeYerKDOteQs 

',1 (1 111�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %LtXPeQEDKQeQ f�r 'DFKDEGLFKtXQgeQ ²� %estLPPXQg Ger�
:lrPestDQGfestLgNeLt EeL�erK|Kter�7ePSerDtXr 

',1 (1 1���, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff�� XQG�(ODstoPerEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
9erfDKreQ� zXr� N�QstOLFKeQ� $OterXQg� EeL� NoPELQLerter� 'DXerEeDQsSrXFKXQg� GXrFK� 89�6trDKOXQg�� erK|Kte�
7ePSerDtXr�XQG�:Dsser 

',1 (1 1��������-11, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� .XQststoff�� XQG� (ODstoPerEDKQeQ� f�r� 'DFKDEGLFKtXQgeQ� ²�
9erKDOteQ�QDFK�/DgerXQg�DXf�%LtXPeQ��'eXtsFKe�)DssXQg�(1���������� 
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5 

',1 (1 1���, .XSfer� XQG� .XSferOegLerXQgeQ� ²� 3ODtteQ�� %OeFKe�� %lQGer�� 6treLfeQ� XQG� 5oQGeQ� zXr�
DOOgePeLQeQ�9erZeQGXQg 

',1 (1 1���, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�9erKDOteQ�EeL�2zoQEeDQsSrXFKXQg�²�.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�
f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ger� /lQge�� %reLte� XQG� *erDGKeLt� ²� 7eLO����
%LtXPeQEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²� %estLPPXQg� Ger� /lQge�� %reLte�� *erDGKeLt� XQG� 3ODQODge�²� 7eLO����
.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ger� 'LFNe� XQG� fOlFKeQEezogeQeQ� 0Dsse� ²� 7eLO����
%LtXPeQEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%estLPPXQg�Ger�'LFNe�XQG�Ger� fOlFKeQEezogeQeQ�0Dsse�²�7eLO����
.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� sLFKtEDrer� 0lQgeO� ²� 7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r 
'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%estLPPXQg�sLFKtEDrer�0lQgeO�²�7eLO����.XQststoff��XQG�(ODstoPer��
EDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff�� XQG�(ODstoPerEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ger�:DsserGLFKtKeLt 

',1 (1 1��1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff�� XQG�(ODstoPerEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ger�:DsserGDPSfGXrFKOlssLgNeLt 

',1 (1 1����, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %LtXPeQEDKQeQ� f�r� 'DFKDEGLFKtXQgeQ� ²� %estLPPXQg� Ger 
%estreXXQgsKDftXQg 

',1 (1 1��1�-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�%estLPPXQg� Ges�
:eLterreL�ZLGerstDQGes�(1DgeOsFKDft) 

',1 (1 1��1�-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ges� :LGerstDQGes� gegeQ� :eLterreL�eQ� ²� 7eLO����
.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1��11-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�%estLPPXQg� Ges�
=Xg�'eKQXQgsYerKDOteQs 

',1 (1 1��11-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%estLPPXQg�Ges�=Xg�'eKQXQgsYerKDOteQs�²�7eLO����.XQststoff��XQG�
(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1��1�-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� 7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r� 'DFKDEGLFKtXQgeQ�� %estLPPXQg� Ges�
6FKlOZLGerstDQGes�Ger�)�geQlKte 

',1 (1 1��1�-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ges� 6FKlOZLGerstDQGes� Ger� )�geQlKte� ²� 7eLO����
.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1��1�-1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� 7eLO���� %LtXPeQEDKQeQ� f�r� 'DFKDEGLFKtXQgeQ�� %estLPPXQg� Ges 
6FKerZLGerstDQGes�Ger�)�geQlKte 

',1 (1 1��1�-�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %estLPPXQg� Ges� 6FKerZLGerstDQGes� Ger� )XgeQQlKte� ²� 7eLO����
.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ 

',1 (1 1���1, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ges�:LGerstDQGes�gegeQ�sto�DrtLge�%eODstXQg 
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� 

',1 (1 1����, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ges�:LGerstDQGes�gegeQ�stDtLsFKe�%eODstXQg 

',1 (1 1����, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ges�:LGerstDQGes�gegeQ�+DgeOsFKODg 

',1 (1 1���������-1�, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQEDKQeQ�PLt�7rlgereLQODge� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
'efLQLtLoQeQ�XQG�(LgeQsFKDfteQ��'eXtsFKe�)DssXQg�(1����������� 

',1 (1 1����, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
%estLPPXQg�Ger�:DsserGLFKtKeLt�QDFK�'eKQXQg�EeL�QLeGrLger�7ePSerDtXr 

',1 (1 1����, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�%LtXPeQ���.XQststoff��XQG�(ODstoPerEDKQeQ�f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ ²�
%estLPPXQg�Ges�:LGerstDQGes�gegeQ�'XrFKZXrzeOXQg�

',1 (1 1�������1�-��, $EGLFKtXQgsEDKQeQ�²�.XQststoff�� XQG� (ODstoPerEDKQeQ� f�r�'DFKDEGLFKtXQgeQ�²�
'efLQLtLoQeQ�XQG�(LgeQsFKDfteQ��'eXtsFKe�)DssXQg�(1������������

',1 (1 1���������-��, $EGLFKtXQgsEDKQeQ� ²� %LtXPeQEDKQeQ� f�r� GLe� %DXZerNsDEGLFKtXQg� gegeQ�
%oGeQfeXFKte�XQG�:Dsser�²'efLQLtLoQeQ�XQG�(LgeQsFKDfteQ��'eXtsFKe�)DssXQg�(1��������������$������ 

',1 (1 ,62 11���-�, 3r�fXQgeQ�zXP�%rDQGYerKDOteQ�YoQ�%DXSroGXNteQ�²�7eLO����(Qtz�QGEDrNeLt�EeL�GLreNter�
)ODPPeQeLQZLrNXQg 

',1 &(1�76 11�� �',1 63(& �11���, 3r�fYerfDKreQ�zXr�%eDQsSrXFKXQg�YoQ�%eGDFKXQgeQ�GXrFK�)eXer�YoQ�
DX�eQ 

3 %eJriIIe 

F�r die $nwendung dieses 'okuPents gelten die Begriffe nach ',1 (1 1����, ',1 (1 1����, 
',1 (1 1����, ',1 1�1�� und die folgenden Begriffe. 

3�1 
+ersteOOer-*ren]wert  
0L9 
�en� Panufacturer¶s liPiting Yalue� 
ein YoP +ersteller angegebener :ert, der bei der 3r�fung eingehalten werden Puss 

$nPerkung 1 ]uP Begriff� 'er +ersteller-*ren]wert kann sowohl ein 0indestwert als auch ein +|chstwert sein, Me 
nachdeP, was in der Meweiligen 3rodukteigenschaft in dieser ',1 63(& angegeben ist. 

3�2 
+ersteOOer-Nennwert  
0D9 
�en� Panufacturer¶s declared Yalue� 
YoP +ersteller angegebener :ert Pit einer angegebenen 7oleran] 

3�3 
*ren]wert 
0indest- oder +|chstwert, der nicht unter- b]w. �berschritten werden darf 

$nPerkung 1 ]uP Begriff� (r entsSricht deP 0'V ab- oder ]u]�glich der YoP +ersteller angegebenen 7oleran] b]w. 
deP 0LV. 
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� 

� %e]eiFhnunJ unG .ur]]eiFhen 

��1 $OOJePeines 

'ie Be]eichnung der Bahnen besteht aus .ur]]eichen f�r $nwendungst\Sen, (igenschaftsklassen und 
3roduktPerkPale. 

'ie Be]eichnung der 3rodukte Pit den .ur]]eichen set]t Yoraus, dass die $nforderungen dieser 1orP erf�llt 
sind. 'as .ur]]eichen nach dieser 1orP darf nur au�erhalb der &(-.enn]eichnung angebracht werden. 'ie 
1achweise sowie die Be]eichnung erfolgen in Verantwortlichkeit des +erstellers. 

��2 .ur]]eiFhen I�r $nwenGunJst\Sen 

'( Bahnen f�r einlagige 'achabdichtung 

'2 Bahnen f�r die 2berlage einer Pehrlagigen 'achabdichtung 

'8 Bahnen f�r die untere Lage einer Pehrlagigen 'achabdichtung 

'= Bahnen f�r =wischenlage b]w. ]uslt]liche Lage einer Pehrlagigen 'achabdichtung 

��3 .ur]]eiFhen I�r EiJensFhaItsNOassen 

'ie .ur]]eichen f�r (igenschaftsklassen nach ',1 1���1-�� 

(1 Bahnen Pit :iderstand gegen hohe therPische und hohe Pechanische BeansSruchung 

(� Bahnen Pit :iderstand gegen Pl�ige therPische und hohe Pechanische BeansSruchung 

(� Bahnen Pit :iderstand gegen hohe therPische und Pl�ige Pechanische BeansSruchung 

(� Bahnen Pit :iderstand gegen Pl�ige therPische und Pl�ige Pechanische BeansSruchung 

��� .ur]]eiFhen I�r PrRGuNtPerNPaOe 

����1 .ur]]eiFhen I�r %ituPen- unG PRO\PerEituPenEahnen 

=ur 6toffbe]eichnung Yon BituPen- und 3ol\PerbituPenbahnen werden .ur]]eichen Yerwendet, die in 
7abelle 1 den Meweiligen :erkstoffen ]ugeordnet werden. 

3<(  (lastoPerbituPen �BituPen Podifi]iert Pit therPoSlastischen (lastoPeren��  

3<3  3lastoPerbituPen �BituPen Podifi]iert Pit therPoSlastischen .unststoffen�� 

3<(�3<3  .oPbination (lastoPerbituPen und 3lastoPerbituPen� 

.63  .altselbstklebende 3ol\PerbituPenbahn Pit 7rlgereinlage� 

.6.  .altselbstklebende BituPen-'ichtungsbahn Pit +'3(-7rlgerfolie� 

V �=ahl�  *lasYlies �=ahl bei V��   Fllchengewicht in g�P�� bei V1�   *ehalt an L|slicheP in 1�1�� des 
 *ehaltes in g�P��� 

3V �=ahl�  3ol\esterYlies �Fllchengewicht in g�P���  

* �=ahl�    *lasgewebe �Fllchengewicht in g�P��� 

Vcu  Verbundtrlger aus *lasYlies, �� g�P� Pit 3ol\ester-.uSferfolienYerbund  � �,�� PP� 

&u�1  .uSferbandtrlgereinlage aus .uSferband �,1 PP nach ',1 (1 1���� 

.7*  .oPbinationstrlgereinlage Pit �berwiegendeP *lasanteil, aus Vliesen �*lasYlies und�oder 
 3ol\esterYlies� und *elegen oder *eweben aus .unststoff- und�oder *lasflden, der $nteil an 
 *lasYlies und -flden betrlgt Pehr als �� � des *ewichts der (inlage� 

(c
)D

IN
D
eu
ts
ch
es

In
st
itu

tf
ür

N
or
m
un

g
e.
V.
;S

TB
-S

am
m
lu
ng

B
au
au
fs
ic
ht
lic
h
ei
ng

ef
üh

rt
e
Te
ch
ni
sc
he

B
au
be
st
im
m
un

ge
n

Nds. MBl. Nr. 3 g/2019 Nds. MBl. Nr. 3 g/2019Nds. MBl. Nr. 3 g/2019

105

7



DIN SPEC 20000-201:2015-08 

8 

.73  .oPbinationstrlgereinlage Pit �berwiegendeP 3ol\esteranteil, aus Vliesen �*lasYlies und�oder 
 3ol\esterYlies� und *elegen oder *eweben aus .unststoff- und�oder *lasflden, der $nteil an 
 .unststoffYlies und -flden betrlgt Pehr als �� � des *ewichts der (inlage� 

6 �=ahl�  6chwei�bahn �'icke der unbestreuten Bahn in PP�� 

''  'achdichtungsbahn� 

=ahl  'icke der Bahn in PP. 

7aEeOOe 1 ² hEersiFht Ger %ituPen- unG PRO\PerEituPenEahnen 

Nr 

1 � � � � � � 

%ahnen naFh 
0inGestJewiFht 

Ger 
7rlJereinOaJea 

0inGestJehaOt 
an L|sOiFhePb 

:asser-
GiFhtheitc 

EiJen-
sFhaIts-
NOasse 

$nwen-
GunJst\S 

1 

BituPen-'achdich-
tungsbahnen Pit 
*lasgewebe- oder 
3ol\esterYlieseinlage 
* ��� '' 
3V ��� '' 

7abelle � ��� g�P� 1 ��� g�P� 
� ��� g�P� 

1�� k3a� 
�� h (� '8 

� 

BituPenschwei�-
bahnen Pit 
*lasgewebe- oder 
3ol\esterYlieseinlage 
* ��� 6� 
3V ��� 6� 

7abelle � ��� g�P� í 

� 

BituPenschwei�-
bahnen Pit 
*lasYlieseinlage  
V �� 6� 

7abelle � �� g�P� í 1�� k3a� 
�� h (� '8d 

'= 

� 

BituPenschwei�-
bahnen Pit 
.oPbinations-
trlgereinlage  
.7* 6�  
.73 6� 

7abelle � 1�� g�P� í 1�� k3a� 
�� h (� '8 

� 

3ol\PerbituPen-
schwei�bahnen Pit 
.oPbinations-
trlgereinlage 

7abelle � 1�� g�P� í ��� k3a� 
�� h (1 '2 

3<(-.7* 6� 
3<3-.7* 6�  
3<(-.73 6� 
3<3-.73 6� 
3<(�3<3- .7* 6� 
3<(�3<3- .73 6� 

� 

3ol\PerbituPen-'ach
dichtungsbahnen 

7abelle � ��� g�P� � 1�� g�P� ��� k3a� 
�� h (1 '2 3<(-* ��� '' 

3<(-3V ��� '' 
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� 

7aEeOOe 1 (fortgesetzt) 

Nr 

1 � � � � � � 

%ahnen  
0inGestJewiFht 

Ger 
7rlJereinOaJea 

0inGestJehaOt 
an L|sOiFhePb 

:asser-
GiFhtheitc 

EiJen-
sFhaIts-
NOasse 

$nwen-
GunJst\S 

� 

3ol\PerbituPen-
schwei�bahnen  

7abelle � ��� g�P� í ��� k3a� 
�� h (1 '2 

3<(-* ��� 6� 
3<3-* ��� 6� 
3<(-3V ��� 6� 
3<3-3V ��� 6� 

� 

.altselbstklebende 
3ol\PerbituPen-
bahnen �.63� 

7abelle 1� 1�� g�P� ± ��� k3a� 
�� h (1 

 

3<(-.7* .63 ± �,� '8 
3<3-.7* .63 ± �,� '8 
3<(-.7* .63 ± �,� '2 
3<3-.7* .63 ± �,� '2 
3<(-.73 .63 ± �,� '8 
3<3-.73 .63 ± �,� '8 
3<(-.73 .63 ± �,� '2 
3<3-.73 .63 ± �,� '2 

� 

3ol\PerbituPen-
bahnen f�r einlagige 
Verlegung 

7abelle 11 1�� g�P� í ��� k3a� 
�� h (1 '( 3<3-.7* ± � 

3<3-.73 ± � 
3<(-.7* ± �,� 
3<(-.73 ± �,� 

1� 

3ol\PerbituPen-
schwei�bahnen Pit 
.uSferYerbund- oder 
.uSferbandeinlage  7abelle 1� 

 
*lasYlies 

�� g�P� � Vcu 
�,�� PP 

 
&u �,1 PP 

í ��� k3a� 
�� h (� 

'2 
nur als 

2berlage 
bei $bdich-

tungen unter 
'achbe-

gr�nungen 

3<(-Vcu 6� 

3<(-&u�1 6� 

11 
*lasYlies-BituPen-
'achbahnen 
V 1� 

7abelle 1� í 1 ��� g�P� �� k3a� 
�� h (� 

'= 
nur als 

]uslt]liche 
Lage oder 

als 
7rennlage 

1� 

.altselbstklebende 
BituPen-'ichtungs-
bahnen Pit 
+'3(-7rlgerfolie 
.6. 

7abelle 1� +'3( �,�� PP - ��� k3a��� - 

$nwendung 
nur nach 

',1 
1���1-� 

a BestiPPung nach ',1 ��1��. 

b BestiPPung nach ',1 ��1��. 

c BestiPPung der :asserdichtheit nach ',1 (1 1���, Verfahren B. 

d 1ur bei 'achabdichtungen Pit geringer Pechanischer BeansSruchung der BeansSruchungsklassen ,,$, ,,B nach ',1 1���1-1. 
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10 

B(,63,(L(  

D2�E1 
P<E ± P9 200 S5  
'achbahn als 2berlage einer Pehrlagigen 'achabdichtung, (igenschaftsklasse (1, aus 3ol\PerbituPen �3<(� Pit 3ol\-
esterYlieseinlage ��� g�P�, 6chwei�bahn, � PP dick 

DE�E1 
P<E ± .7* ± ��5  
'achbahn ]ur einlagigen Verlegung, (igenschaftsklasse (1, aus 3ol\PerbituPen �3<(� Pit .oPbinationstrlgereinlage 
Pit �berwiegendeP *lasanteil, 'icke �,� PP, Pit werksseitiger Bestreuung 

����2 .ur]]eiFhen I�r .unststRII- unG EOastRPerEahnen 

=ur 6toffkenn]eichnung Yon .unststoff- und (lastoPerbahnen werden .ur]]eichen Yerwendet, die in 
7abelle � den Meweiligen :erkstoffbe]eichnungen ]ugeordnet werden. 

7aEeOOe 2 ² :erNstRIIEe]eiFhnunJen unG =usaPPenset]unJ Ger .unststRIIe unG EOastRPere 

Nr� 

1 � � � 

%e]eiFhnunJ naFh DIN EN 13�5� 
EinJeI�hrte 

GeutsFhe 
%e]eiFhnunJ 

=usaPPenset]unJ  

1 (&B (th\lencoSol\Perisat-BituPen (&B But\lacr\lat-&oSol\Per Pin.  �� � 

    BituPen Pin.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

� (V$& (th\len-Vin\lacetat- 
7erSol\Per�-&oSol\Per (V$ (th\len-Vin\lacetat �(V$�  Pin. �� � 

    3ol\Yin\lchlorid �3V&� Pa[.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

� F32 Fle[ibles 3ol\olefin  F32 Fle[ibles 3ol\olefin �F32� Pin.  �� � 

  �auf Basis 3( oder 33�  6onstigea Pa[. �� � 

� 3,B 3ol\isobuten �3ol\isobut\len� 3,B +ochPolekulares  
3ol\isobut\len �3,B� Pin.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

� 3V& 3ol\Yin\lchlorid 3V&-3 3ol\Yin\lchlorid Pin. �� � 

    :eichPacher Pa[.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

� 73( 7herPoSlastische (lastoPere, 
nicht Yernet]t oder teilYernet]t 73( 7herPoSlastische (lastoPere �73(� Pin.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

� (3'0 (th\len-3roS\len-'ien- 
7erSol\Per Yernet]t (3'0 (3'0-(lastoPer Pin.  �� � 

    6onstigea Pa[. �� � 

a =. B. andere 3ol\Pere, FlaPPschut]Pittel, 6tabilisatoren, F�llstoffe, VerarbeitungshilfsPittel, 3igPente. 
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=ur weiteren 6toffbeschreibung werden neben der :erkstoffbe]eichnung folgende .ur]]eichen Yerwendet�  

.  kaschiert 

V  Yerstlrkt 

(  (inlage 

BV  bituPenYertrlglich 

1B  nicht bituPenYertrlglich 

6.  6elbstklebeschicht 

3B6  3ol\PerbituPenschicht 

=ahl  1enndicke Hff in PP 

*V  *lasYlies 

3V  3ol\esterYlies 

33V  3ol\SroS\lenYlies 

**  *lasgittergelege�-gewebe 

3*  3ol\estergewebe�-gelege 
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7aEeOOe 3 ² hEersiFht Ger .unststRII- unG EOastRPerEahnen 

Nr� 
1 � � � � 

%ahnena naFh :asserGiFhtheitb EiJensFhaIts-
NOasse $nwenGunJst\S 

1 

+oPogene Bahnen Pit oder ohne 
6elbstklebeschicht �6.�  

7abelle 1� ��� k3a��� h (1 '( 
(V$-BV-1,� 
3V&-3-BV-1,� 
73(-BV-1,� 
(3'0-BV-1,1 
(3'0-BV-1,1-6.  

� 

Bahnen Pit (inlagen Pit oder ohne 
6elbstklebeschicht �6.�  

7abelle 1� ��� k3a��� h (1 '( 

(&B-BV-(-*V-�,� 
(&B-BV-(-*V-�,�-6. 
F32-BV-(-*V-1,� 
3V&-3-BV-(-*V-1,�-6.  
3V&-3-1B-(-*V-1,� 
3V&-3-BV-(-*V-1,� 

� 

Bahnen Pit Verstlrkung Pit oder 
ohne 6elbstklebeschicht oder 
3ol\PerbituPenbeschichtung  

7abelle 1� ��� k3a��� h (1 '( 

(V$-BV-V-�;�c -1,� 
F32-BV-V-�;�c -1,� 
3V&-3-1B-V-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-V-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-V-�;�c ±1,�-6.  
(3'0-BV-V-�;�c ±1,� 
(3'0-BV-V-�;�c ±1,�-3B6 

� 

Bahnen Pit .aschierung Pit oder 
ohne 6elbstklebeschicht 

7abelle 1� ��� k3a��� h (1 '( 

(V$-BV-.-�;�c ±1,� 
(V$-BV-.-�;�c ±1,�-6. 
F32-BV-(-*V-.-�;�c ±1,� 
F32-BV-V-�;�c-.-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-.-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-.-�;�c ±1,�-6. 
3V&-3-1B-(-*V-.-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-(-*V-.-�;�c ±1,� 
3V&-3-1B-V-�;�c-.-�;�c ±1,� 
3V&-3-BV-V-�;�c-.-�;�c ±1,� 
73(-BV-.-�;�c ±1,� 
73(-BV-.-�;�c ±1,�-6. 
(&B-BV-(-*V-.-�;�c ±�,� 
3,B-BV-.-�;�c ±1,� 
(3'0-BV-.-�;�c ±1,1 
(3'0-BV-.-�;�c ±1,1-6. 

a 1enndicke Hff ohne .aschierung und�oder 6elbstklebeschicht. 
b BestiPPung der :asserdichtheit nach ',1 (1 1���, Verfahren B. 
c $rt der Verstlrkung nach �.�.�.�, ]. B. 3V, **, 3* b]w. $rt der .aschierung nach �.�.�.�, ]. B. 3V, 33V, **. 
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B(,63,(L( 

DE�E1 
EPD0-%9-1�1 
'achbahn ]ur einlagigen Verlegung, (igenschaftsklasse (1, aus (th\len-3roS\len-'ien-7erSol\Per �(3'0�, bituPen-
Yertrlglich, hoPogen, 'icke 1,1 PP 

DE�E1 
P9C-P-N%-E-*9-1�5 
'achbahn ]ur einlagigen Verlegung, (igenschaftsklasse (1, aus 3ol\Yin\lchlorid weich, nicht bituPenYertrlglich, Pit 
(inlage aus *lasYlies, 'icke 1,� PP 

DE�E1 
EPD0-%9-.-P9-1�1 
'achbahn ]ur einlagigen Verlegung, (igenschaftsklasse (1, aus (th\len-3roS\len-'ien-7erSol\Per �(3'0�, bituPen-
Yertrlglich, Pit .aschierung aus 3ol\esterYlies, 'icke 1,1 PP 

DE�E1 
)P2-%9-9-**-1�5 
'achbahn f�r einlagige Verlegung, (igenschaftsklasse (1, aus fle[iblen 3ol\olefinen, bituPenYertrlglich, Pit Verstlrkung 
aus *lasgittergelege�-gewebe, 'icke 1,� PP 

5 $nIRrGerunJen 

5�1 %ituPen- unG PRO\PerEituPenEahnen I�r DaFhaEGiFhtunJen naFh DIN EN 13�0� 

5�1�1 $OOJePeines 

BituPen- und 3ol\PerbituPenbahnen, die f�r 'achabdichtungen Yerwendet werden d�rfen, P�ssen die 
$nforderungen nach �.1.�.1 bis �.1.�.1� an die 6toffe und (igenschaften erf�llen. 'ar�ber hinaus d�rfen 
keine geflhrlichen 6ubstan]en in solchen 0engen freigeset]t werden, dass diese nachteilige $uswirkungen 
auf *esundheit und 8Pwelt haben. 'ie diesbe]�glichen 5echts- und VerwaltungsYorschriften sind 
ein]uhalten. 

Bahnen, die den genannten 6toffen entsSrechen, Medoch die $nforderungen an die (igenschaften nicht 
erf�llen, d�rfen als =wischenlage oder ]uslt]liche Lage ohne weitere 1achweise Yerwendet werden. 

Bei geeigneter 2berfllchenausr�stung d�rfen Bahnen f�r einlagige $bdichtungen auch als 2berlagen 
Yerwendet werden und Bahnen des $nwendungst\Ss '2 und '( d�rfen auch als untere Lagen sowie 
=wischenlagen Yerwendet werden. Bahnen des $nwendungst\Ss '8 d�rfen auch als =wischenlage 
Yerwendet werden. 

5�1�2 $nIRrGerunJsSrRIiOe 

5�1�2�1 %ituPen-DaFhGiFhtunJsEahnen unG %ituPensFhwei�Eahnen Pit *OasJeweEe- RGer 
PRO\esterYOieseinOaJe aOs untere LaJe 

BituPen-'achdichtungsbahnen und BituPenschwei�bahnen nach 7abelle �, die als untere Lage Yerwendet 
werden k|nnen, bestehen aus einer 7rlgereinlage aus *lasgewebe oder 3ol\esterYlies, die Pit BituPen 
getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus BituPen Yersehen ist. 

BituPen-'achdichtungsbahnen sind beidseitig gleichPl�ig Pit Pineralischen 6toffen aus Yorwiegend 
gedrungeneP �kugeligeP� .orn Pit einer *r|�e bis etwa 1 PP bestreut. 'as Fllchengewicht der 7rlger-
einlage und die 0enge und $rt der 7rlnk- und 'eckPasse P�ssen sicherstellen, dass die $nforderungen 
nach 7abelle � eingehalten werden. 
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1� 

BituPenschwei�bahnen sind beidseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer leicht 
abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. =ur 6icherstellung der Verarbeitung 
werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 

7aEeOOe � ² %ituPenGaFhGiFhtunJsEahnen unG %ituPensFhwei�Eahnen Pit *OasJeweEe- RGer 
PRO\esterYOieseinOaJe aOs untere LaJe ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 P k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 P k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea 
�nur BituPenschwei�bahnen� ',1 (1 1���-1 PP 0'V t � �*� 

0'V t � �3V� 

�.�.� :asserdichtheit 
�Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach 
',1 (1 1���1-1 

�.�.� 
:asserdichtheit nach 
'ehnung bei niedriger 
7ePSeratur 

',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale 
=ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t 1 ��� �*� 

0'V-7oleran] t ��� �3V� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t � �*� 
0'V-7oleran] t �� �3V� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
:eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungd   ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d � 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t ��� 

�.�.1� .�nstliche $lterung 
',1 (1 1��� 

',1 (1 11�� oder 
',1 (1 111� �& k. $. 
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7aEeOOe � (fortgesetzt) 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�1�2�2 %ituPensFhwei�Eahnen Pit *OasYOieseinOaJe aOs untere LaJe ² EiJensFhaIten unG 
$nIRrGerunJen 

BituPenschwei�bahnen nach 7abelle �, die als untere Lage Yerwendet werden k|nnen, bestehen aus einer 
7rlgereinlage aus *lasYlies, die Pit BituPen getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus 
BituPen Yersehen ist. 'as Fllchengewicht der 7rlgereinlage Puss sicherstellen, dass die $nforderungen 
nach 7abelle � eingehalten werden. 

BituPenschwei�bahnen sind beidseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer leicht 
abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. =ur 6icherstellung der Verarbeitung 
werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 

7aEeOOe 5 ² %ituPensFhwei�Eahnen Pit *OasYOieseinOaJe aOs untere LaJe ² EiJensFhaIten unG 
$nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP 0'V t � 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1���  bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach 
',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 
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1� 

7aEeOOe 5 (fortgesetzt) 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] � ��� �llngs� 
0'V-7oleran] � ��� �Tuer� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V±7oleran] � � 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungd ',1 (1 1����  k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d � 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t ��� 

�.�.1�.� .�nstliche $lterung ± ± k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswider-
stands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�1�2�3 %ituPensFhwei�Eahnen Pit .RPEinatiRnstrlJereinOaJe aOs untere LaJe 

BituPenschwei�bahnen nach 7abelle �, die als untere Lage Yerwendet werden k|nnen, bestehen aus einer 
7rlgereinlage aus .oPbinationstrlger, die Pit BituPen getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht 
aus BituPen Yersehen ist. 'as Fllchengewicht der 7rlgereinlage Puss sicherstellen, dass die $nforderungen 
nach 7abelle � eingehalten werden. 

BituPenschwei�bahnen sind beidseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer leicht 
abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. =ur 6icherstellung der Verarbeitung 
werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt.  
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1� 

7aEeOOe � ² %ituPensFhwei�Eahnen Pit .RPEinatiRnstrlJereinOaJe aOs untere LaJe ² EiJensFhaIten 
unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt .7* .7P 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP 0'V t � 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung durch 
Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach 
',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 
0'V- 

7oleran] 
t 1 ��� 

0'V- 
7oleran] 
t ��� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 
0'V- 

7oleran] 
t 1,� 

0'V- 
7oleran] 
t 1� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d � 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t ��� 

�.�.1�.� .�nstliche $lterung ± ± k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswider-
stands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 
c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 
d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 

 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

18 

5�1�2�� PRO\PerEituPen-SFhwei�Eahnen Pit .RPEinatiRnstrlJereinOaJe aOs 2EerOaJe 

3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen nach 7abelle �, die als 2berlage Yerwendet werden k|nnen, bestehen aus 
einer 7rlgereinlage aus .oPbinationstrlger, die Pit BituPen oder 3ol\PerbituPen getrlnkt und auf beiden 
6eiten Pit einer 'eckschicht aus (lastoPer- oder 3lastoPerbituPen Yersehen ist. 'ie 'eckschichten auf 
2ber- und 8nterseite k|nnen aus gleichen oder unterschiedlichen 3ol\PerbituPen bestehen. 'as 
Fllchengewicht der 7rlgereinlage Puss sicherstellen, dass die $nforderungen nach 7abelle � eingehalten 
werden. 3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen sind unterseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit 
einer leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

'ie 2berseite Yon 3ol\PerbituPenbahnen aus (lastoPerbituPen ist Pit Pineralischen 6toffen aus 
Yorwiegend schuSSenf|rPigeP .orn Pit einer *r|�e Yon etwa 1 PP bis � PP oder *ranulat bestreut. F�r 
die 2berseite Yon 3ol\PerbituPenbahnen aus 3lastoPerbituPen ist dies nicht notwendig, Medoch ]ullssig. 
1icht bestreute Bahnen sind auf der 2berseite talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer leicht 
abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 

7aEeOOe � ² PRO\PerEituPen-SFhwei�Eahnen Pit .RPEinatiRnstrlJereinOaJe aOs 2EerOaJe ² 
EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

0inGestanIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt .7* .7P 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P � �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP unbestreut 0'V t �  
bestreut 0'V t �,� 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung 
bei niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale 
=ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] 

t 1��� 
0'V-7oleran] 

t ��� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] 
t 1,� 

0'V-7oleran] 
t 1� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
:eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

1� 

7aEeOOe � (fortgesetzt) 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

0inGestanIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt .7* .7P 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV 3<( d ����3<3 d ��e 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV 3<( t �1���3<3 t �1��e 

�.�.1� .�nstliche $lterung 
',1 (1 11�� oder 

',1 (1 111� 
�& k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswider-
stands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung, werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren anerkannt. 

e  'ie $nforderungen f�r die 2ber-und 8nterseite. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�1�2�5 PRO\PerEituPen-DaFhGiFhtunJsEahnen aOs 2EerOaJe 

3ol\PerbituPen-'achdichtungsbahnen nach 7abelle �, die als 2berlage Yerwendet werden k|nnen, 
bestehen aus einer 7rlgereinlage aus *lasgewebe oder 3ol\esterYlies, die Pit BituPen oder 3ol\PerbituPen 
getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus (lastoPerbituPen Yersehen ist. 'as 
Fllchengewicht der 7rlgereinlage und die 0enge und $rt der 7rlnk- und 'eckPasse P�ssen sicherstellen, 
dass die $nforderungen nach 7abelle � eingehalten werden. 

3ol\PerbituPen-'achdichtungsbahnen sind unterseitig gleichPl�ig Pit Pineralischen 6toffen aus 
Yorwiegend gedrungeneP �kugeligeP� .orn Pit einer *r|�e bis etwa 1 PP bestreut. 

'ie 2berseite Yon 3ol\PerbituPen-'achdichtungsbahnen ist Pit Pineralischen 6toffen aus Yorwiegend 
schuSSenf|rPigeP .orn Pit einer *r|�e Yon etwa 1 PP bis � PP oder *ranulat bestreut. 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

20 

7aEeOOe 8 ² PRO\PerEituPen-DaFhGiFhtunJsEahnen aOs 2EerOaJe ² EiJensFhaIten unG 
$nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� :asserdichtheit 
�Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( 1ach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung 
bei niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale 
=ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t 1 ��� �*� 

0'V-7oleran] t ��� �3V� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t � �*� 
0'V-7oleran] t �� �3V� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
:eiterrei�enb ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungc ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $ 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d ��� 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t �1�� 

�.�.1� .�nstliche $lterung ',1 (1 11�� oder 
',1 (1 111� �& k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 
b  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 
c  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 

 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

21 

5�1�2�� PRO\PerEituPen-SFhwei�Eahnen aOs 2EerOaJe 

3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen nach 7abelle �, die als 2berlage Yerwendet werden k|nnen, bestehen aus 
einer 7rlgereinlage aus 3ol\esterYlies oder *lasgewebe, die Pit BituPen oder 3ol\PerbituPen getrlnkt und 
auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus 3ol\PerbituPen Yersehen ist. 

3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen sind unterseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer 
leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 'as Fllchengewicht der 7rlger-
einlage Puss sicherstellen, dass die $nforderungen nach 7abelle � eingehalten werden. 

'ie 2berseite Yon 3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen aus (lastoPerbituPen ist Pit Pineralischen 6toffen aus 
Yorwiegend schuSSenf|rPigeP .orn Pit einer *r|�e Yon etwa 1 PP bis � PP oder *ranulat bestreut. F�r 
die 2berseite Yon 3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen aus 3lastoPerbituPen ist dies nicht notwendig, Medoch 
]ullssig. 1icht bestreute Bahnen sind auf der 2berseite talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit 
einer leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 

7aEeOOe � ² PRO\PerEituPen-SFhwei�Eahnen aOs 2EerOaJe ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P � �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP 

unbestreut 0'V t � �*�  
bestreut 0'V t �,� �*�  

unbestreut 0'V t � �3V�  
bestreut 0'V t �,� �3V� 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung durch 
Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t 1 ��� �*�  
0'V-7oleran] t ��� �3V� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t � �*�  
0'V-7oleran] t �� �3V� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

22 

7aEeOOe � (fortgesetzt) 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1� :iderstand gegen 'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV 3<( d ��� �3<3 d �1� 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV 3<( t �1�� �3<3 t �1�� 

�.�.1� .�nstliche $lterung ',1 (1 11�� oder 
',1 (1 111� �& k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusions- 
widerstands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a 'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b 'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c 1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

d Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach deP 
FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�1�2�� .aOtseOEstNOeEenGe PRO\PerEituPenEahnen aOs 2EerOaJe E]w� untere LaJe 

.altselbstklebende 3ol\PerbituPenbahnen nach 7abelle 1�, die als untere Lage oder 2berlage Yerwendet 
werden k|nnen, bestehen aus einer 7rlgereinlage �iP 5egelfall .oPbinationstrlger�, die Pit BituPen oder 
3ol\PerbituPen getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus 3ol\PerbituPen Yersehen ist. 'as 
Fllchengewicht der 7rlgereinlage und die 0enge und $rt der 7rlnk- und 'eckPasse P�ssen sicherstellen, 
dass die $nforderungen nach 7abelle 1� eingehalten werden. 

'ie 8nterseite der Bahnen ist kaltselbstklebend ausger�stet und Pit eineP ab]iehbaren 7rennSaSier oder 
einer ab]iehbaren 7rennfolie Yersehen. 

'ie 2berseite Yon kaltselbstklebenden 3ol\PerbituPenbahnen aus (lastoPerbituPen ist Pit Pineralischen 
6toffen aus Yorwiegend schuSSenf|rPigeP .orn Pit einer *r|�e Yon etwa 1 PP bis � PP oder *ranulat 
bestreut. F�r die 2berseite Yon kaltselbstklebenden 3ol\PerbituPenbahnen aus 3lastoPerbituPen ist dies 
nicht notwendig, Medoch ]ullssig. 1icht bestreute Bahnen sind auf der 2berseite talkuPiert b]w. gleichPl�ig 
feinst bestreut oder Pit einer leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 
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7aEeOOe 10 ² .aOtseOEstNOeEenGe PRO\PerEituPenEahnen aOs 2EerOaJe E]w� untere LaJe ² 
EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP 
0'V t �,� �'8� unbestreut 
0'V t �,� �'2� bestreut     

0'V t �,� �'2� 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung durch 
Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t 1 ��� �.7*� 
0'V-7oleran] t ��� �.73� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t 1,� �.7*� 
0'V-7oleran] t 1� �.73� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV 3<( d ����3<3 d �1� 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV 3<( t �1���3<3 t �1�� 

�.�.1� .�nstliche $lterung �f�r 2berlagen� ',1 (1 11�� oder 
',1 (1 111� �& k. $. 

�.�.1�.� .�nstliche $lterung �f�r 8nterlagen� ± 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswiderstands-
]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 
c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 
d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 

 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

2� 

5�1�2�8 PRO\PerEituPenEahnen I�r einOaJiJe 9erOeJunJ 

3ol\PerbituPenbahnen nach 7abelle 11, die f�r einlagige Verlegung Yerwendet werden k|nnen, bestehen 
aus einer oder Pehreren 7rlgereinlagen aus .oPbinationstrlger, die Pit BituPen oder 3ol\PerbituPen 
getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus 3ol\PerbituPen Yersehen ist. 'as Fllchengewicht 
der 7rlgereinlage Puss sicherstellen, dass die $nforderungen nach 7abelle 11 eingehalten werden. 

3ol\PerbituPenbahnen f�r einlagige Verlegung sind unterseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut 
oder Pit einer leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

'ie 2berseite Yon 3ol\PerbituPenbahnen aus (lastoPerbituPen ist Pit Pineralischen 6toffen aus 
Yorwiegend schuSSenf|rPigeP .orn Pit einer *r|�e Yon etwa 1 PP bis � PP oder *ranulat bestreut. F�r 
die 2berseite Yon 3ol\PerbituPenbahnen aus 3lastoPerbituPen ist dies nicht notwendig Medoch ]ullssig. 

1icht bestreute Bahnen sind auf der 2berseite talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst bestreut oder Pit einer leicht 
abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 

7aEeOOe 11 ² PRO\PerEituPenEahnen I�r einOaJiJe 9erOeJunJ ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea bestreut 
unbestreut ',1 (1 1���-1 PP 

0'V t �,� 

0'V t �,� 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung 
bei niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP 0'V-7oleran] t ��� 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t 1 ��� �.7*� 
0'V-7oleran] t ��� �.73� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t 1,� �.7*� 
0'V-7oleran] t 1� �.73� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg 0LV t 1� 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 0'V-7oleran] � ��� 
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25 

7aEeOOe 11�(fortgesetzt) 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � 0'V � 7oleran] d �,� 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhaltene ',1 (1 11�� �& 0LV 3<( d ����3<3 d ��� 

�.�.1� :lrPestandfestigkeite ',1 (1 111� �& 0LV 3<( t �11��3<3 t �1�� 

�.�.1� .�nstliche $lterung ',1 (1 11�� oder 
',1 (1 111� �& k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a 'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b 'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 
c 1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 
d Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach deP 

FLL-Verfahren [1] anerkannt. 
e 3lasti]itltssSanne nach $lterung �7ePSeraturbereich ]wischen .altbiegeYerhalten und :lrPestandfestigkeit in .� 

0LV 3<(�3<3 t 11�. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�1�2�� PRO\PerEituPen-SFhwei�Eahnen Pit .uSIerYerEunG- RGer .uSIerEanGeinOaJe� aOs 2EerOaJe 
Eei $EGiFhtunJen unter DaFhEeJr�nunJen 

3ol\PerbituPen-6chwei�bahnen nach 7abelle 1� die als 2berlage unter 'achbegr�nungen Yerwendet 
werden k|nnen, bestehen aus einer .uSferYerbund- oder .uSferbandtrlgereinlage oder aus einer 
.oPbination aus *lasYlies Pit 3ol\ester-.uSferfolienYerbund, die auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht aus 
3ol\PerbituPen Yersehen ist. 'as Fllchengewicht b]w. die $rt der 7rlgereinlage Puss sicherstellen, dass 
die $nforderungen nach 7abelle 1� eingehalten werden. 6ie sind beidseitig talkuPiert b]w. gleichPl�ig feinst 
bestreut oder Pit einer leicht abl|sbaren oder abschPel]baren 7rennfolie b]w. -Ylies Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden 0indestanforderungen an die 'icke der Bahn gestellt. 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

2� 

7aEeOOe 12 ² PRO\PerEituPensFhwei�Eahnen Pit .uSIerYerEunG- RGer .uSIerEanGeinOaJe� aOs 
2EerOaJe Eei $EGiFhtunJen unter DaFhEeJr�nunJen ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'ickea ',1 (1 1���-1 PP 0'V t �,� 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung durch 
Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $ 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t ��� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t �,� 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enc ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 'urchwur]elungd ',1 (1 1���� ± bestanden 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� ForPstabilitlt bei ]\klischer 
7ePSeraturlnderung ',1 (1 11�� � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d ��� 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t ��� 

�.�.1�.� .�nstliche $lterung ± ± k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswiderstands-
]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangaben� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

d  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

2� 

5�1�2�10 *OasYOies-%ituPenGaFhEahn aOs =wisFhenOaJe 

*lasYlies-BituPendachbahnen nach 7abelle 1�, die als =wischenlage Yerwendet werden k|nnen, bestehen 
aus einer 7rlgereinlage aus *lasYlies, die Pit BituPen getrlnkt und auf beiden 6eiten Pit einer 'eckschicht 
aus BituPen Yersehen ist. 

*lasYlies-BituPendachbahnen sind beidseitig gleichPl�ig Pit Pineralischen 6toffen aus Yorwiegend 
gedrungeneP �kugeligeP� .orn Pit einer *r|�e bis etwa 1 PP bestreut. 'as Fllchengewicht der 
7rlgereinlage und die 0enge und $rt der 7rlnk- und 'eckPasse P�ssen sicherstellen, dass die 
$nforderungen nach 7abelle 1� eingehalten werden. 

7aEeOOe 13 ² *OasYOies-%ituPenGaFhEahn aOs =wisFhenOaJe ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�0�:200�-10 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� *radheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.�.� Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke ',1 (1 1���-1 PP k. $. 

�.�.� :asserdichtheit �Verfahren B� ',1 (1 1��� ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung durch 
Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 1���1-1 

�.�.� :asserdichtheit nach 'ehnung bei 
niedriger 7ePSeratur ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.�.1 6chllfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.�.� 6cherfestigkeit ',1 (1 1��1�-1 1��� PP k. $. 

�.�.1� =ugYerhalten� Pa[iPale =ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] t ��� �llngs� 
0'V-7oleran] t ��� �Tuer� 

�.�.1� =ugYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] t � 

�.�.11 :iderstand gegen sto�artige 
Belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen statische 
Belastung ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen :eiterrei�enb ',1 (1 1��1�-1 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 'urchwur]elungc ',1 (1 1���� ± bestanden 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-1 � k. $. 

�.�.1� .altbiegeYerhalten ',1 (1 11�� �& 0LV d � 

�.�.1� :lrPestandfestigkeit ',1 (1 111� �& 0LV t ��� 

�.�.1�.� .�nstliche $lterung ± ± k. $. 

�.�.�� Bestreuungshaftung ',1 (1 1���� � k. $. 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusionswiderstands-
]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 
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28 

7aEeOOe 13 (fortgesetzt) 

a  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau, in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

b  1ur bei Pechanischer Fi[ierung. 

c  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach  
  deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�2 .aOtseOEstNOeEenGe %ituPen-DiFhtunJsEahnen Pit +DPE-7rlJerIROie I�r %aONRne� 
LRJJien� LauEenJlnJe naFh DIN EN 13���  

.altselbstklebende BituPen-'ichtungsbahnen nach 7abelle 1� bestehen aus eineP kunststoffPodifi]ierten 
selbstklebenden BituPen, das einseitig auf einer +'3(-7rlgerfolie aufgebracht ist. 'ie selbstklebende 
BituPenseite ist Pit einer leicht ab]iehbaren, silikonisierten 7rennfolie oder eineP 7rennSaSier Yersehen. 

=ur 6icherstellung der Verarbeitung werden $nforderungen an die 'icke der Bahnen gestellt. 

7aEeOOe 1� ² .aOtseOEstNOeEenGe %ituPen-DiFhtunJsEahnen Pit +DPE-7rlJerIROie  

DIN EN 13���:200�-03 
Pr�IYerIahren naFh Einheit $nIRrGerunJ� 

*ren]wert $EsFhnitt EiJensFhaIt 
�.� 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-1 ± keine sichtbaren 0lngel 
�.� 0a�e und $bweichungen� Llnge ',1 (1 1���-1 P k. $. 
�.� 0a�e und $bweichungen� Breite ',1 (1 1���-1 P k. $. 
�.� 0a�e und $bweichungen� *eradheit ',1 (1 1���-1 PP�1� P d �� 

�.� 'icke und fllchenbe]ogene 0asse� 
Fllchenbe]ogene 0asse ',1 (1 1���-1 kg�P� k. $. 

�.� 'icke und fllchenbe]ogene 0asse� 
'ickea ',1 (1 1���-1 PP 0'V � 1,� 

�.� :asserdichtheit  ',1 (1 1���, Verfahren B ± bestanden 

�.1� BrandYerhalten (1 ,62 11���-� ± .lasse (  

�.1� 6cherfestigkeit der F�genlhte ',1 (1 1��1�-1 ± k. $. 

�.1� =ug-'ehnungsYerhalten� Pa[iPale 
=ugkraft ',1 (1 1��11-1 1��� PP 0'V-7oleran] ! ��� 

�.1� =ug-'ehnungsYerhalten� 'ehnung ',1 (1 1��11-1 � 0'V-7oleran] ! 1�� 
�.� :iderstand gegen 6to�belastung ',1 (1 1���1 PP k. $. 

�.1� :iderstand gegen statische Belastung ',1 (1 1����,  
Verfahren B ± k. $. 

�.� :eiterrei�widerstand �1agelschaft� ',1 (1 1��1�-1 1 0'V-7oleran]  
llngs�Tuer � 1�� 

�.� .altbiegeYerhalten �BiegsaPkeit� ',1 (1 11�� �& 0LV d -�� 

�.�.1 :asserdichtheit nach k�nstlicher 
$lterung ',1 (1 1��� ',1 (1 1��� ± k. $. 

�.�.� :asserdichtheit nach &hePikalien-
einwirkung ',1 (1 1��� ',1 (1 1��� ± k. $. 

�.11 :asserdaPSfdurchllssigkeit ',1 (1 1��1 ± k. $. 

a  'ickenangabe� 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icke betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

k. $. keine $nforderung 
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DIN SPEC 20000-201:2015-08 

2� 

5�3 .unststRII- unG EOastRPerEahnen I�r DaFhaEGiFhtunJen naFh DIN EN 13�5�  

5�3�1 $OOJePeines 

.unststoff- und (lastoPerbahnen, die f�r 'achabdichtungen Yerwendet werden d�rfen, P�ssen die 
$nforderungen nach �.�.�.1 bis �.�.�.� an die 6toffe und (igenschaften erf�llen. 'ar�ber hinaus d�rfen keine 
geflhrlichen 6ubstan]en in solchen 0engen freigeset]t werden, dass diese nachteilige $uswirkungen auf 
*esundheit und 8Pwelt haben. 'ie diesbe]�glichen 5echts- und VerwaltungsYorschriften sind ein]uhalten. 

5�3�2 :erNstRIIe 

.unststoff- und (lastoPerbahnen k|nnen aus nachfolgenden :erkstoffen hergestellt werden� 

%e]eiFhnunJ naFh DIN EN 13�5� 

(&B (th\lencoSol\Perisat-BituPen 

(V$& (th\len-Vin\lacetat-7erSol\Per�-&oSol\Per  

F32 fle[ibles 3ol\olefin �auf Basis 3( oder 33� 

3,B 3ol\isobuten �3ol\isobut\len�  

3V& 3ol\Yin\lchlorid 

73( therPoSlastische (lastoPere, nicht Yernet]t oder teilYernet]t 

(3'0 (th\len-3roS\len-'ien-7erSol\Per, Yernet]t 

5�3�3 $uIEau unG $nIRrGerunJen Eei .unststRII- unG EOastRPerEahnen 

5�3�3�1 .unststRII- unG EOastRPerEahnen hRPRJen� I�r einOaJiJe 9erOeJunJ Pit RGer Rhne 
SeOEstNOeEesFhiFht 

+oPogene Bahnen haben keine (inlage, Verstlrkung oder .aschierung. 

7aEeOOe 15 ² .unststRII- unG EOastRPerEahnen hRPRJen� I�r einOaJiJe 9erOeJunJ Pit RGer Rhne 
SeOEstNOeEesFhiFht ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�5�:2013-03 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt E9$ P9C-P %9 7PE EPD0 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-� ± frei Yon sichtbaren 0lngeln 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� *eradheit ',1 (1 1���-� PP d �� 

�.�.� 3lanlage ',1 (1 1���-� PP d 1� 

�.�.� Fllchengewicht ',1 (1 1���-� kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke Hff
a ',1 (1 1���-� PP t 1,� t 1,� t 1,� t 1,1 

�.�.� :asserdichtheit ',1 (1 1��� Verfahren B ± bestanden 
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30 

7aEeOOe 15 (fortgesetzt) 

DIN EN 13�5�:200�-02 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIt E9$ P9C-P %9 7PE EPD0 

�.�.�.1 
Verhalten bei Bean-
sSruchung durch Feuer 
Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :iderstand gegen 
+agelschlagc ',1 (1 1���� P�s k. $. 

�.�.� 6chllwiderstand der 
F�genahtd ',1 (1 1��1�-� 1��� PP k. $. t �� 

�.�.� 6cherwiderstand der 
F�genaht ',1 (1 1��1�-� 1��� PP $briss au�erhalb der 

F�genaht t 1�� 

�.�.� :asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl ',1 (1 1��1 ± k. $. 

�.�.� 5ei�festigkeit ',1 (1 1��11-� 1�PP� t 1� t 1� t � t � 

�.�.� 5ei�dehnung ',1 (1 1��11-� � t ��� t ��� t ��� t ��� 

�.�.1� 6to�artige Belastungc ',1 (1 1���1 PP t ��� k. $. 

�.�.1.1 6tatische Belastunge ',1 (1 1����, Verfahren $,  
Verfahren B f�r (3'0 kg k. $. 

�.�.1� :eiterrei�kraftd ',1 (1 1��1�-� 1 k. $. t �� 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungf ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-� �¨L, ¨T� � d �,� d 1,� 

�.�.1� Fal]en in der .llte ',1 (1 ���-� �& d ��� d ��� 

�.�.1� .�nstliche $lterung 
1 ��� hc ',1 (1 1��� ± .lasse 1 

�.�.1� 2]onbestlndigkeitg ',1 (1 1��� ± ± keine 
5isse 

�.�.1� BituPenYertrlglichkeith ',1 (1 1��������-11, �.�  ± bestanden 

a  'ickenangaben ohne .aschierung und�oder 6elbstklebebeschichtung. 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1icht bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

d  1ur bei Pechanisch fi[ierten 'lchern. 

e  1ur bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

f  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

g  1ur bei (3'0�,,5. 

h  1ur f�r bituPenYertrlgliche Bahnen� Bahnen Pit unterseitigen .aschierungen gelten nur dann als bituPenYertrlglich, wenn der 
 :erkstoff der hoPogenen Bahn die $nforderungen erf�llt. 

k. $. keine $nforderung 

 

 

(c
)D

IN
D
eu
ts
ch
es

In
st
itu

tf
ür

N
or
m
un

g
e.
V.
;S

TB
-S

am
m
lu
ng

B
au
au
fs
ic
ht
lic
h
ei
ng

ef
üh

rt
e
Te
ch
ni
sc
he

B
au
be
st
im
m
un

ge
n

Nds. MBl. Nr. 3 g/2019 Nds. MBl. Nr. 3 g/2019

128

Nds. MBl. Nr. 3 g/2019

30



DIN SPEC 20000-201:2015-08 

31 

5�3�3�2 %ahnen Pit EinOaJe 

'ie (inlage besteht aus eineP innen liegenden *lasYlies Pit eineP Fllchengewicht d �� g�P�. 

7aEeOOe 1� ² .unststRIIEahnen Pit EinOaJe I�r einOaJiJe 9erOeJunJ Pit RGer Rhne 
SeOEstNOeEesFhiFht ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�5�:2013-03 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 
$EsFhnitt EiJensFhaIten EC% )P2 P9C 
�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-� ± frei Yon sichtbaren 0lngeln 
�.�.� Llnge ',1 (1 1���-� P k. $. 
�.�.� Breite ',1 (1 1���-� P k. $. 
�.�.� *eradheit ',1 (1 1���-� PP � �� 
�.�.� 3lanlage ',1 (1 1���-� PP � 1� 
�.�.� Fllchengewicht ',1 (1 1���-� kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke Hff
a ',1 (1 1���-� PP t �,� t 1,� t 1,� 

�.�.� :asserdichtheit ',1 (1 1���, 
Verfahren B ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.1 BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse (  
�.�.� :iderstand gegen +agelschlagc ',1 (1 1���� P�s k. $. 
�.�.� 6chllwiderstand der F�genahtd ',1 (1 1��1�-� 1��� PP k. $. 
�.�.� 6cherwiderstand der F�genaht ',1 (1 1��1�-� ± $briss au�erhalb der F�genaht 

�.�.� 
:asserdaPSfdurchllssigkeit� 
:asserdaPSfdiffusions- 
widerstands]ahl � 

',1 (1 1��1 ± k. $. 

�.�.� 5ei�festigkeit ',1 (1 1��11-� 1�PP� t � t � t � 
�.�.� 5ei�dehnung ',1 (1 1��11-� � t ��� t 1�� t 1�� 
�.�.1� 6to�artige Belastungc ',1 (1 1���1 PP t ��� 

�.�.11 6tatische Belastunge ',1 (1 1����, 
Verfahren $ kg k. $. 

�.�.1� :eiterrei�kraftd ',1 (1 1��1�-� 1 k. $. 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungf ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-� �'L, 'T� � d 1,� d �,� 
�.�.1� Fal]en in der .llte ',1 (1 ���-� �& d ��� 
�.�.1� .�nstliche $lterung 1 ��� hc ',1 (1 1��� ± .lasse 1 

�.�.1� BituPenYertrlglichkeitg ',1 (1 1��������-11, 
�.� ± bestanden 

a  'ickenangaben ohne .aschierung und�oder 6elbstklebebeschichtung. 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt  � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 
c  1icht bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 
d  1ur bei Pechanisch fi[ierten 'lchern. 
e  1ur bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 
f  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 

 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 
g  1ur f�r bituPenYertrlgliche Bahnen� Bahnen Pit unterseitigen .aschierungen gelten nur dann als bituPenYertrlglich, wenn der 

 :erkstoff der hoPogenen Bahn die $nforderungen erf�llt. 
k. $. keine $nforderung 
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32 

5�3�3�3 %ahnen Pit 9erstlrNunJ 

'ie Verstlrkung ist innen liegend und wird aus *ewebe, *elege, Vlies oder einer .oPbination daraus 
hergestellt. Verstlrkungen bestehen aus *las- oder 6\nthesefasern. 

7aEeOOe 1� ² .unststRII- unG EOastRPerEahnen Pit 9erstlrNunJ I�r einOaJiJe 9erOeJunJ Pit RGer Rhne 
SeOEstNOeEesFhiFht RGer PRO\PerEituPensFhiFht ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�5�:2013-03 
Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIten )P2 P9C�E9$ EPD0 

�.�.1 6ichtbare 0lngel ',1 (1 1���-� ± frei Yon sichtbaren 0lngeln 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� *eradheit ',1 (1 1���-� PP � �� 

�.�.� 3lanlage ',1 (1 1���-� PP � 1� 

�.�.� Fllchengewicht ',1 (1 1���-� kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke Hff
a ',1 (1 1���-� PP t 1,� t 1,� 

�.�.� :asserdichtheit ',1 (1 1���, Verfahren B ± bestanden 

�.�.�.1 
Verhalten bei Bean-
sSruchung durch Feuer Yon 
au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse ( nach ',1 (1 1���1-1 

�.�.� :iderstand gegen 
+agelschlagc ',1 (1 1���� P�s k. $. 

�.�.� 6chllwiderstand der 
F�genahtd ',1 (1 1��1�-� 1��� PP k. $. t �� 

�.�.� 6cherwiderstand der 
F�genaht ',1 (1 1��1�-� 1��� PP $briss au�erhalb der 

F�genaht t 1�� 

�.�.� :asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl ',1 (1 1��1 ± k. $. 

�.�.� +|chst]ugkraft ',1 (1 1��11-� 1��� PP t ��� 

�.�.� +|chst]ugkraftdehnung ',1 (1 1��11-� � t �,� 

�.�.1� 6to�artige Belastungc ',1 (1 1���1 PP t ��� k. $. 

�.�.11 6tatische Belastunge 
Verfahren $�B �(3'0� ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :eiterrei�kraftd ',1 (1 1��1�-� 1 t 1�� t �� 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungf ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-� �'L, 'T� � d 1,� 

�.�.1� Fal]en in der .llte ',1 (1 ���-� �& d ��� d ��� 

�.�.1� .�nstliche $lterung 1 ��� hc ',1 (1 1��� ± .lasse 1 

�.�.1� 2]onbestlndigkeitg ',1 (1 1��� ± k. $. keine 
5isse 

�.�.1� BituPenYertrlglichkeith ',1 (1 1��������-11, �.� ± bestanden 
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33 

7aEeOOe 1� (fortgesetzt) 

a  'ickenangaben ohne .aschierung und�oder 6elbstklebebeschichtung. 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1icht bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

d  1ur bei Pechanisch fi[ierten 'lchern. 

e  1ur bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

f  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung, werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren anerkannt. 

g  1ur bei (3'0�,,5. 

h  1ur f�r bituPenYertrlgliche Bahnen� Bahnen Pit unterseitigen .aschierungen gelten nur dann als bituPenYertrlglich, wenn der 
 :erkstoff der hoPogenen Bahn die $nforderungen erf�llt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�3�3�� %ahnen Pit .asFhierunJ 

'ie .aschierung ist auf der 8nterseite aufgebracht und wird aus *ewebe, *elege, Vlies oder einer 
.oPbination daraus hergestellt. .aschierungen bestehen aus *las- oder 6\nthesefasern. 

Vlies-.aschierungen Pit eineP Fllchengewicht d �� g�P� bleiben unber�cksichtigt und werden Me nach 
$ufbau der Bahn den 7abellen 1� bis 1� ]ugeordnet. 

7aEeOOe 18 ² .unststRII- unG EOastRPerEahnen Pit .asFhierunJen I�r einOaJiJe 9erOeJunJ Pit RGer 
Rhne SeOEstNOeEesFhiFht ² EiJensFhaIten unG $nIRrGerunJen 

DIN EN 13�5�:2013-03 

Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIten 

E9$� 
)P2� 
P9C� 
7PE 

EC% PI% EPD0 

�.�.1 BestiPPung sichtbarer Fehler ',1 (1 1���-� ± frei Yon sichtbaren 0lngeln 

�.�.� Llnge ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� Breite ',1 (1 1���-� P k. $. 

�.�.� *eradheit ',1 (1 1���-� PP � �� 

�.�.� 3lanlage ',1 (1 1���-� PP � 1� 

�.�.� Fllchengewicht ',1 (1 1���-� kg�P� k. $. 

�.�.� 'icke Hff
a ',1 (1 1���-� PP t 1,� t �,� t 1,� t 1,1 

�.�.� :asserdichtheit ',1 (1 1���, Verfahren B ± bestanden 

�.�.�.1 Verhalten bei BeansSruchung 
durch Feuer Yon au�enb 

',1 &(1�76 11�� 
�',1 63(& �11��� ± k. $. 

�.�.�.� BrandYerhalten ',1 (1 ,62 11���-� ± .lasse (  

�.�.� :iderstand gegen +agelschlagc ',1 (1 1���� P�s k. $. 

�.�.� 6chllwiderstandd der F�genaht ',1 (1 1��1�-� 1��� PP k. $. t �� 
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3� 

7aEeOOe 18 (fortgesetzt) 

DIN EN 13�5�:2013-03 

Pr�IYerIahren naFh Einheit 

$nIRrGerunJ�*ren]wert 

$EsFhnitt EiJensFhaIten 

E9$� 
)P2� 
P9C� 
7PE 

EC% PI% EPD0 

�.�.� 6cherwiderstand der F�genaht ',1 (1 1��1�-� 1��� PP $briss au�erhalb 
der F�genaht t 1�� t 1�� 

�.�.� :asserdaPSfdiffusions-
widerstands]ahl ',1 (1 1��1 ± k. $. 

�.�.� +|chst]ugkraft ',1 (1 1��11-� 1��� PP t ��� t ��� t ��� 

�.�.� +|chst]ugkraftdehnung ',1 (1 1��11-� � t �,� 

�.�.1� 6to�artige Belastungc ',1 (1 1���1 PP t ��� k. $. 

�.�.11 6tatische Belastunge 
Verfahren $�B �(3'0� ',1 (1 1���� kg k. $. 

�.�.1� :eiterrei�kraftd ',1 (1 1��1�-� 1 k. $. t �� 

�.�.1� :iderstand gegen 
'urchwur]elungf ',1 (1 1���� ± k. $. 

�.�.1� 0a�haltigkeit ',1 (1 11��-� �¨L, ¨T� � d 1,� 

�.�.1� Fal]en in der .llte ',1 (1 ���-� �& d ��� 

�.�.1� .�nstliche $lterungc ',1 (1 1��� ± .lasse 1 

�.�.1� 2]onbestlndigkeitg ',1 (1 1��� ± ± keine 
5isse 

�.�.1� BituPenYertrlglichkeith ',1 (1 1������11-��, �.� ± Bestanden 

a  'ickenangaben ohne .aschierung und�oder 6elbstklebebeschichtung. 'ie ]ullssige 7oleran] der 'icken betrlgt � ��
1�
�
�  �. 

b  'ie bauaufsichtlichen $nforderungen an den 'achaufbau in deP dieses 3rodukt Yerwendet wird, sind ein]uhalten. 

c  1icht bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

d  1ur bei Pechanisch fi[ierten 'lchern. 

e  1ur bei 'lchern Pit $uflast und�oder Begr�nung. 

f  Bei gegebenenfalls geforderteP 1achweis des :iderstandes gegen 'urchwur]elung werden alternatiY auch 1achweise nach 
 deP FLL-Verfahren [1] anerkannt. 

g  1ur bei (3'0�,,5. 

h  1ur f�r bituPenYertrlgliche Bahnen� Bahnen Pit unterseitigen .aschierungen gelten nur dann als bituPenYertrlglich, wenn der 
 :erkstoff der hoPogenen Bahn die $nforderungen erf�llt. 

k. $. keine $nforderung 

 

5�3�3�5 %ahnen Pit SeOEstNOeEesFhiFht �7aEeOOen 15 Eis 18� 

'ie 6elbstklebeschicht �berniPPt die Funktion der Verklebung der Bahnen auf deP 8ntergrund. Bahnen Pit 
6elbstklebeschicht haben ]ur fllchigen Verklebung werkseitig auf der 8nterseite eine 6elbstklebeschicht, die 
Pit einer ab]iehbaren 7rennfolie oder 7rennSaSier Yersehen ist. 
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