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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich 07 Beton- und Stahlbeton/Deutscher Ausschuss fiir Stahlbeton (DAfStb)
des NABau ausgearbeitet und ersetzt, zusammen mit DIN 4099-2, DIN 4099:1985-11.

DIN 4099 ,SchweilRen von Betonstahl* besteht aus:

— Teil 1: Ausfiihrung

— Teil 2; Qualitatssicherung

Das Européische Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen” erarbeitet zurzeit gemeinsam mit dem Internationalen
Komitee ISO/TC 44 ,Schweillen und verwandte Verfahren” eine in Vorbereitung befindliche EN-ISO-Norm
Uber das Schweifen von Betonstahl. Nach deren Fertigstellung muss sie in das nationale Normenwerk

Ubernommen und entgegenstehende nationale Normen mussen zurlickgezogen werden.

Anhang A ist normativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4099:1985-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ubernahme der bestehenden europaischen Regelungen;

b) Uberarbeitung der Anforderungen, die sich aus den SchweiRprozessen ergeben;

c) Aufteilung in DIN 4099-1 und DIN 4099-2. Wahrend DIN 4099-1 sich an die Ausfihrenden auf
Baustellen und in Fertigungsbetrieben richtet, regelt DIN 4099-2 die Anforderungen an die Qualitats-
sicherung und die Beurteilung solcher Arbeiten.

Frithere Ausgaben

DIN 4099-1: 1972-04; DIN 4099-2: 1978-12; DIN 4099: 1985-11

Einleitung

Das Schweilfen von Betonstahl erfordert auf Grund der &uferen Form der Betonstdhle und der
unterschiedlichen Herstellungsarten der Betonstdhle eine besondere Handfertigkeit und ein spezielles
Fachwissen von den einzusetzenden Schweilern. Das Schweifltaufsichtspersonal muss Uber zuséatzliche
technische Kenntnisse fir das Schweiflen von Betonstahl verfigen. Dafir ist ein eigenes Verfahren der
Qualitatssicherung vorgesehen. Die vorliegende Norm regelt die Ausfihrung von Schweilen von
Betonstahl. Die Qualitatssicherung wird in DIN 4099-2 behandelt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur das Schweillen von Betonstahlen nach DIN 488-1 und schweillgeeignete Betonstéhle
mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung in Betrieben und auf Baustellen. Sie regelt die konstruktive
Gestaltung und Ausfiihrung sowohl von SchweilRverbindungen von Betonstadhlen untereinander als auch
von Schweillverbindungen von Betonstahl mit anderen Stahlen.

Die Festlegungen dieser Norm fir die Schweilverbindungen gelten nur flir vorwiegend ruhend
beanspruchte Bauteile zur Ubertragung von Kraften. Fur nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile
sind die Regeln von DIN 1045-1 und DINV ENV 1992-2 zu beachten. Diese Norm gilt nicht fir die
Herstellung von Betonstahimatten.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschliellich
Anderungen).

Normen der Reihe DIN 488, Betonstahl.

DIN 488-1, Betonstahl — Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen.

DIN 1045-1, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 1: Bemessung und Konstruktion.
DIN 4099-2:2003-08, Schweillen von Betonstahl — Teil 2: Qualitatssicherung.

DIN 18800-1, Stahlbauten — Bemessung und Konstruktion.

DIN 18800-7:2002-09, Stahlbauten — Teil 7: Ausfiihrung und Herstellerqualifikation.

DIN EN 287-1, Priifung von Schweilern — SchmelzschweiRen — Teil 1: Stéhle (enthélt Anderung A1:1997);
Deutsche Fassung EN 287-1:1992 + A1:1997.

Normen der Reihe DIN EN 288, Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische
Werkstoffe.

DIN EN 1418, Schweilpersonal — Priifung von Bedienern von Schweilleinrichtungen zum Schmelz-
schweillen und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fir vollmechanisches und automatisches
Schweillen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen
(enthélt Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990.

DIN EN 10204:1995-08, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enth&lt Anderung
A1:1995); Deutsche Fassung EN 10204:1991 und A1:1995.

DIN EN 10113-1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweilgeeigneten Feinkornbaustdhlen — Teil 1:
Allgemeine Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10113-1:1993.

DIN EN 10113-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweillgeeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Liefer-
bedingungen fir normalgeglihte/normalisierend gewalzte Stdhle; Deutsche Fassung EN 10113-2:1993.

DIN EN 10113-3, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweillgeeigneten Feinkornbaustdhlen — Teil 3:
Lieferbedingungen fir thermomechanisch gewalzte Stahle; Deutsche Fassung EN 10113-3:1993.
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DIN EN 25817, Lichtbogenschweil3verbindungen an Stahl— Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von
UnregelméRigkeiten (1ISO 5817:1992); Deutsche Fassung EN 25817:1992.

DIN V ENV 1992-1-1, Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1: Grund-
lagen und Anwendungsregeln flir den Hochbau; Deutsche Fassung ENV 1992-1-1:1992,

DIN V ENV 1992-2, Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 2: Beton-
briicken; Deutsche Fassung ENV 1992-2:1996.

DIN V ENV 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Alilgemeine
Bemessungsregeln, Bemessungsregeln fiir den Hochbau, Deutsche Fassung ENV 1993-1-1:1992.

DIN EN ISO 4063, Schweilen und verwandte Prozesse — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998); Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000.

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:

3.1
tragende Schweiflverbindungen
dienen der Kraftiibertragung zwischen Betonstahlen bzw. zwischen Betonstéhlen und anderen Stéhlen

3.2

nichttragende SchweiRverbindungen

dienen der Lagesicherung zwischen Betonstahien bzw. zwischen Betonstédhlen und anderen Stahlen beim
Transport und wahrend des Betonierens

4 Werkstoffe
4.1 Grundwerkstoffe

4.1.1 Betonstihle

Es durfen alle Betonstahle nach den Normen der Reihe DIN 488 und schweillgeeignete Betonstéahle mit
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung verwendet werden.

Bei der Instandhaltung und bei Erweiterungen von Altbauten muss die Schweilleignung der Stéhle
nachgewiesen sein und eine Schweilanweisung nach DIN 4099-2:2003-08, 4.2 vorliegen.

4.1.2 Andere Stahle

Betonstéhle dirfen an Bauteilen aus unlegierten Baustéhlen nach DIN EN 10025, Feinkornbaustahlen und
nichtrostenden Stahlsorten bzw. Stahlsorten, die in DIN V ENV 1993-1-1 genannt werden und eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung haben, geschweildt werden.

4.1.3 Werkstoffnachweise

Betonstdhle, die die Anforderungen nach den Normen der Reihe DIN 488 erfiillen, sind durch einen
Lieferschein zu belegen.

Fur unlegierte Baustahle missen Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204:1995-08 vorliegen. Weitere
Regelungen siehe Anhang A.

4.2 SchweiRzusitze und Schweillhilfsstoffe

Die Schweillzusatze und Schweihilfsstoffe sind hinsichtlich ihrer mechanisch-technologischen Gltewerte
auf die vorgesehenen Betonstahle und die Stahlwerkstoffe abzustimmen.

Es durfen nur Schweillzusatze und Schweildhilfsstoffe, die zertifiziert sind, verwendet werden.
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5 Schweillprozesse

Es dirfen folgende Schweillprozesse nach DIN EN ISO 4063 eingesetzt werden:
— 111 Lichtbogenhandschweil’en

— 114 Metall-LichtbogenschweiRen mit Fllidrahtelektrode ohne Schutzgas.
— 135 Metall-Aktivgasschweilen

— 136 Metall-AktivgasschweilRen mit Fllldrahtelektrode

— 23 Buckelschweillen

— 24  Abbrennstumpfschweillen

— 42 Reibschweillen

6 Schweiflverbindungen

6.1 Allgemeines

Tragende und nichttragende Schwei3verbindungen sind — soweit nicht anders vermerkt — mit den gleichen
Nahtformen herzustelien.

Eine Zusammenstellung der méglichen SchweilRverbindungen in Abhdngigkeit von den SchweilRverfahren
ist Tabelle 1 zu entnehmen.

Die Angaben der SchweilRanweisung sind zu beachten.

6.2 Tragende SchweiRverbindungen

Es dirfen folgende Verbindungsarten ausgeflihrt werden:

— Stumpfstol (siehe 6.2.1)

— UberlappstoR (siehe 6.2.2)

— LaschenstoR (siehe 6.2.3)

— KreuzungsstoB (siehe 6.2.4)

6.2.1 Stumpfsto

6.2.1.1 Stumpfsto mit den Prozessen 111, 114, 135 und 136

StumpfstolRe sihd nach Bild 1 a) bis d) auszubilden. Sie sind im Durchmesserbereich von 20 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Die Nahtvorbereitung der nicht senkrechten Nahtflanke muss keilférmig erfolgen.

Die SchweilRnahtvorbereitung erfolgt mittels Trennschleifen oder Brennschnitt.
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Tabelle 1 — SchweiBprozesse, SchweiBverbindungen und zulidssige Stabnenndurchmesser
Mafe in Millimeter

Spalte 1 2 3 4 5
Bereich der Stabnenndurchmesser
Zeile Schweilprozesse nach Arten der ]
DIN EN ISO 4063 Schweilverbindungen Tragende Nichttragende
Verbindung Verbindung
1 111 | StumpfstoR 20 bis 40 —
schweilten -
3 Metall-Lichtbogen- (U[ﬁf:,afgﬁfﬁﬁ sstoR) 6 bis 40 —a
schweillen 9 9
4 mit Filldrahtelektrode 114 | Kreuzungssto 6 bis 16 —a
ohne Schutzgas
5 Verbindung mit anderen .
Stahiteilen 6 bis 40 —°
6 42 | StumpfstoR 6 bis 40 P —a
Reibschweiften Verbindungen mit anderen .
. 6 bis 40 —a
Stahlteilen
7 Abbrennstumpf- 24 . b
schweillen Stumpfstoft 6 bis 40 —°
8 23 | Uberlappsto . )
- . 6 bis 28 6 bis 40
Buckelschweifen (Ubergreifungsstofd)
9 Kreuzungsstof} 6 bis 28 ¢ 6 bis 40
10 Stumpfstol 20 bis 40 —a
11 UberlappstoR 6 bis 40 —a
12 Metall-Aktivgasschweilen Laschenstof’ 6 bis 40 —2
135 bzw. 136
13 Kreuzungsstof} 6 bis 16 6 bis 40
14 Verbindung mit anderen .
Stahlteilen 6 bis 40 2

— Symbolische Darstellung von tragenden Verbindungen:

Stumpfstol’ —-X— Laschenstol %

Ubertappstofd —= KreuzungsstoR +

— Symbolische Darstellung von nichttragenden Verbindungen:

UberlappstoR —_— KreuzungsstoR +

2 Sofern der StoR als nichttragend ausgefuihrt wird, gilt Spalte 3

b Es diirfen gleiche Stabnenndurchmesser miteinander verbunden werden sowie benachbarte Stabnenndurchmesser

€ Zulassiges Verhéltnis der Nenndurchmesser sich kreuzender Stabe 2 0,57
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MaBe in Millimeter

2 bis 3 =60°

a) b)
4L5°
SV
Ao 2L,

3] d)
Legende
a) D-V-Naht
b) V-Naht
c) D-HV-Naht

d) Stumpfsto® mit Badsicherung (Auch andere Badsicherungsausbildung ist méglich)

Bild 1 — Stumpfstofe

6.21.2  Stumpfsto® mit dem Prozess 24

Die Stirnflachen der Stabe soliten méglichst parallel zueinander stehen. Die zu schweilenden Stabenden
dirfen nicht verbogen sein. AuRermittigkeiten dirfen bis 10 % des Stabnenndurchmessers betragen.

Der Durchmesserbereich betragt 6 mm bis 40 mm, wobei nur gleiche oder benachbarte Stabnenn-
durchmesser miteinander verbunden werden dirfen.

6.2.1.3  StumpfstoR mit dem Prozess 42

Die Stirnflachen der Stabe sollten méglichst paraliel zueinander und rechtwinklig zur Stabachse stehen. Die
zu schweillenden Stabenden dirfen nicht verbogen sein. Es kénnen auch unterschiedliche Stabnenn-
durchmesser miteinander verbunden werden. Eine Entfernung des SchweiRwulstes ist im Normalfall nicht
erforderlich.

6.2.2 UberlappstoR

Der UberlappstoR ist nach Bild2 mit einseitigen unterbrochenen Flankennadhten auszufihren
(unsymmetrischer Kraftveriauf). Liegen die Stdbe in der duReren Bewehrungslage in Bezug auf die
Bauteiloberflache senkrecht tibereinander und ist ihr Durchmesser > 20 mm, so ist die Lange der
Uberlappung unter Beibehaltung der SchweiRnahtlangen auf > 15 x Nenndurchmesser zu erhéhen. Im
StolRbereich sind die Stédbe ohne Abstand aneinander zu legen.

Der UberlappstoR ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm, fiir den Prozess 23 von 6 mm bis
28 mm einsetzbar. Es dirfen unterschiedliche Stabnenndurchmesser miteinander verbunden werden.



Nds. MBL. Nr. 3/2008

DIN 4099-1:2003-08

2 2
/ /
— I —— TR
zhd, 224, zhd,

Lage der Langsrippen beliebig

Legende
1  Stabelektrode ziinden; die Zliindstelle muss in der Fuge liegen, die spéter (iberschweif3t wird

2 Schweildrichtungen bei Stabachse waagerecht oder annadhernd waagerecht; bei senkrechter
Stabachse ist von unten nach oben (steigend) zu schweil}en

d, Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestoRenen Stébe

Bild 2 — UberlappstoB fiir tragende Verbindungen

6.2.3 LaschenstoR

Der Laschenstold ist nach Bild 3 mit einseitigen oder mit beidseitigen Flankennahten auszufithren. Der
Querschnitt beider Laschen zusammen muss mindestens gleich dem des zu stolRenden Stabes sein. Als
Lasche sollte Betonstahl gleicher Sorte eingesetzt werden.

Der LaschenstoR ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm einsetzbar.

A 3 2 1 A-A

2 .
\ oA / o

Lage der Langsrippen beliebig

Legeﬁde
1 Stabelektrode ztinden; die Ziindstelle muss in der Fuge liegen, die spater iberschweildt wird

2 Schweilirichtungen bei Stabachse waagerecht oder anndhernd waagerecht; bei senkrechter
Stabachse ist von unten nach oben (steigend) zu schweilRen

3 Stabelektrode abheben
d, Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestolenen Stébe

Bild 3 — Laschenstofl
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6.2.4 Kreuzungsstof

6.2.4.1 Kreuzungsstoll mit den Prozessen 111, 114, 135, 136

Der KreuzungsstoR ist nach Bild 4 auszufiihren. Er ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 16 mm
einsetzbar.

Die MalRe fiir die SchweilRnahtbegrenzung sollten sein:
ay = 0,3 d,(des diinneren Stabs)

Iy =0,5 nd, (des diinneren Stabs)

Dabei ist

a,, die Schweilnahtdicke

l, die SchweilRnahtiange

Lage der L&ngsrippen beliebig

Bild 4 — KreuzungsstoR

6.2.4.2 Kreuzungssto mit Prozess 23

Der Kreuzungsstof} ist fur den Prozess 23 im Durchmesserbereich von 6 mm bis 28 mm einsetzbar.
6.3 Nichttragende SchweiRverbindungen

6.3.1 Allgemeines

Die Tragkraft der Verbindung darf nicht in Rechnung gestellt werden. Die Schweillung darf die
Tragfahigkeit der Stabe nicht beeinflussen.

Es durfen folgende StoRarten ausgefiihrt werden:
— Uberlappstol

— Kreuzungsstof}

6.3.2 UberlappstoR

Der Uberlappstol ist nach Bild 5 auszufiihren. Er ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Beim Uberlappungssto als nichttragende SchweiRverbindung muss bei Anordnung mehrerer Schweil3-
bereiche hintereinander ihr Abstand mindestens das Dreifache des gréReren Stabnenndurchmessers
betragen.

10
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Schnitt siehe Bild 2

Legende
d; Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestoRenen Stabe

Bild 5 — UberlappstoR als nichttragende Verbindung

6.3.3 KreuzungsstoR

Die Schweiflungen sind nach Bild 4 auszufthren. Sie sind im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Das Verhaltnis der Nenndurchmesser d; der sich kreuzenden Stdbe muss 2 0,28 sein.

6.4 Schweiverbindungen zwischen Betonstahl und anderen Stahiteilen

6.4.1 Allgemeines

Die in den Bildern 6 bis 10 angegebenen Werkstoffdicken der Stahlteile sind unter schweiftechnischen
Gesichtspunkten festgelegt. Aus statischen Griinden kénnen gréRere Dicken erforderlich werden. Soll von
den Festlegungen im Hinblick auf die Nahtldnge oder die Werkstoffdicke der Stahlteile und gegebenenfalis
auch der Stababstdnde abgewichen werden, so ist der Nachweis hierfur durch Versuche zu erbringen.

ANMERKUNG Die Einzelheiten werden in Abstimmung zwischen den anerkannten Prifstellen und dem
Tragwerksplaner geregelt.

Fur die Werkstoffauswahl, Bemessung und Konstruktion der Stahlteile gilt DIN 18800-1.

Schweillverbindungen zwischen Betonstdhlen nach 4.1.1 und nichtrostenden Stahlen oder Feinkorn-
baustédhlen mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung sind zuléassig. Bei Schweiflverbindungen derartiger
Werkstoffkombinationen sind die jeweils maflgebenden Bestimmungen einzuhalten.

6.4.2 Verbindungsarten

6.4.2.1  Verbindungen mit Flankennahten

Die Verbindungen mit Flankennahten sind im Bild 6 fr einseitige und im Bild 7 fur beidseitige Flankennéhte
dargestellt. Dabei entspricht die Verbindung mit einseitigen Flankennahten dem Uberlappstof3 nach 6.2.2
und die Verbindung mit beidseitigen Flankennahten dem Laschensto nach 6.2.3.

Die Flankennahte sind nach Bild 11 auszubilden, wobei die Nahtdicke = 0,3 x Stabnenndurchmesser
betragen muss. Fir die Dicke der Stahlteile, die Nahtlangen und die Nahtabstdnde gelten die Angaben in
den Bildern 6 und 7. Die Nahtabstdnde und die Abstédnde zwischen den N&hten und gegebenenfalls
anderen angrenzenden Bauteilflichen mussen so grof3 sein, dass eine ausreichende Zugénglichkeit zum
Schweilden sichergestellt ist.

11
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Bei nichttragenden Verbindungen darf eine der beiden 04d,<t>24mm
Schweif3nahte entfallen ’
a) einseitige b) beidseitige

Anordnung der Betonstéhle

Bild 6 — Beispiele von Verbindungen mit einseitigen Flankennahten

/
zhd, !

0,4d,<i>4mm

a) einseitige b) beidseitige
Anordnung der Betonstahle

exd +2t
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Bild 7 — Beispiele von Verbindungen mit beidseitigen Flankennédhten

6.4.2.2 Verbindungen mit Stirnkehinéhten

Verbindungen mit Stirnkehindhten dirfen nach den Bildern 8 bis 10 ausgefiihrt werden. Fur die Dicken der
Stahlteile gelten die dort angegebenen Mafe. Es dirfen mehrere Betonstahlstdbe an einem Biech oder
Formstahl angeschweil3t werden. Der dabei einzuhaltende lichte Abstand solite unter schweif3technischen
Gesichtspunkten gréi3er sein als der dreifache Nenndurchmesser des Stabes.

12
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Derartige Verbindungen mit Stirnkehlndhten sind im Allgemeinen fur Endverankerungen nach
DINV ENV 1992-1-1 geeignet. Fir Stirnkehlnahtverbindungen am aufgesetzten Stab nach Bild 10 ist das
Ende des Betonstahles rechtwinklig zur Stabachse abzutrennen. Es ist durch geeignete Malnahmen beim
Heften dafiir zu sorgen, dass die Stirnflache des Betonstahls ohne Zwischenraum an dem Stahl anliegt.

Bei Blechen von Einbauteilen sind durch geeignete Werkstoffauswah! Dopplungen und Terrassenbrliche zu
vermeiden. Dies muss durch Priifung kontrolliert werden.

6.4.2.3 Verbindung durch Prozess 42

Mit dem Prozess Reibschweil’en hergestelite Schweillverbindungen zwischen Betonstahlen nach 4.1.1 und
nichtrostenden Stéhlen oder Feinkornstédhlen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung oder
unlegierten Baustahlen sind zuldssig.

Fir die einzelnen Werkstoffkombinationen und fur die unterschiediichen Geometrien sind entsprechende
Schweillparameter festzulegen. Die Stirnflachen der Stébe sollten méglichst parallel zueinander und
rechtwinklig zur Stabachse stehen. Ein Beispiel flr die Verbindung eines Betonstahls mit einer Platte ist in
Bild 12 gegeben.

1,2d

S

04d,<tz4mm

Bild 8 — Stirnkehinaht am durchgefiihrten Stab

<124

|

|

|

{
1]

t>d,
a >45°

Bild 9 — Stirnkehinaht am versenkten Stab
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04d;,<t>4mm

Bei Einsatz der Platte als Zwischen- bzw. Stirnplatte 16 mm <724,

Bild 10 — Stirnkehlnaht am aufgesetzten Stab

X

a=03d,

Bild 11 — Nahtausbildung

“n
- —— —— —— . hw]
! A3
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Bild 12 — Stumpfnaht mit Reibschweillen
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7 Ausfiihrung von BetonstahlschweiBarbeiten

7.1 Allgemeines

Die Ausfihrung von Betonstahlschweilarbeiten muss mindestens die Anforderungen der Bewertungs-
gruppe C nach DIN EN 25817 erfillen.

Schweifler und Schweillverbindungen mussen angemessen gegen direkte Witterungseinflisse, wie Wind,
Regen und Schnee geschiitzt werden. Von den Oberflaichen im Schweiflbereich und den Beriihrungs-
flachen sind Betonreste, Schmutz, Fette, Ole, Feuchtigkeit, Rost und Zunder zu entfernen sowie
Beschichtungen, soweit diese die Schweillnahtgiite unglinstig beeinflussen.

Die zu schweilenden Stdbe sollten im Bereich der Schweillstelle vor schnellem Abkiihlen geschitzt
werden. Bei niedrigen Temperaturen missen geeignete MalRnahmen in der SchweilRanweisung nieder-
gelegt werden.

Bei Anwendung der Schweilprozesse 135 und 136 missen die Schweil’bereiche vor Wind und anderen
Luftbewegungen geschiitzt werden.

Tragende und nichttragende Betonstahlverbindungen sind mit der gleichen Sorgfalt herzustellen.

Es darf nur nach qualifizierten Schweilanweisungen der Normen der Reihe DIN EN 288 gearbeitet werden,
die am Arbeitsplatz vorhanden sein missen.

BetonstahlschweilRarbeiten dirfen nur von Schwei3ern und Bedienern von Schweilanlagen durchgefihrt

werden, die im Besitz guitiger Prifungsbescheinigungen nach DIN EN 287-1 oder nach DIN EN 1418 fir
die jeweils vorgesehene Verbindungsart sind.

7.2 Schweilen in Abbiegungen von Betonstahl

Hierfur gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1.

7.3 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 23

Es sind nur synchrongesteuerte Schweillmaschinen und SchweilRzangen zu verwenden. Schweillstrome,
Schweillzeiten und Elektrodenpresskréfte missen reproduzierbar eingesteilt werden kdénnen. Die
Moglichkeit des Nachwarmens sollte vorhanden sein. In der Regel sind Formelektroden zu verwenden.

Die Schweillparameter sind vor Beginn der SchweiRarbeiten und bei Anderung der Herstellbedingungen
durch Arbeitspriifungen nach DIN 4099-2:2003-08, 4.3.2 zu prufen.

7.4 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 24

Es sind nur Schweillmaschinen mit einer der Schweillaufgabe angemessenen elektrischen Leistung und
den hierzu erforderlichen Stauch- und Spannkréften zu verwenden. Die Schweilmaschine muss vom Typ
und der Leistung der entsprechen, die bei der Verfahrenspriifung eingesetzt worden ist.

Wo Schwankungen der Netzspannung auftreten kénnen, sind entsprechende MalRnahmen zum Konstant-
halten der Sekundarleistung zu treffen.

7.5 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 42

Es sind nur Reibschweillmaschinen mit einer der Schweillaufgabe angemessenen Axialkraft zu
verwenden. Die Axialkrafte, Drehzahl und Schweizeiten mussen reproduzierbar eingestellt werden
konnen. Die Schweillmaschine muss vom Typ und der Leistung derjenigen entsprechen, die bei der
Verfahrenspriifung eingesetzt worden ist. Eine Entfernung des wahrend der Schweillung entstandenen
SchweilRwulstes kann erfolgen, ist jedoch nicht erforderlich.
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Anhang A
(normativ)

Werkstoffnachweise fiir Stahl

A.1 Anforderungen an die Stahlsorten S355 und S460

Fur Erzeugnisse aus den Stahlsorten S355 nach DIN EN 10025 sind die Elemente (507) bis (509), sowie
(513) der DIN 18800-7:2002-09 einzuhalten.

Fir Erzeugnisse der Stahlsorte S460 nach DIN EN 10113 sind die Elemente (509) und (513) der
DIN 18800-7:2002-09 einzuhalten.

A.2 Nichtrostende Stihle

Fir nichtrostende Stahle gilt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung sowie DIN EN 10204:1995-08.

A.3 Feinkornbaustihle S690Q

Fur hochfeste, schweilgeeignete Feinkornbaustdhle gilt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung sowie
DIN EN 10204:1995-08.
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