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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich 07 Beton- und Stahlbeton/Deutscher Ausschuss fur Stahibeton (DAfStb)
des NABau ausgearbeitet und ersetzt, zusammen mit DIN 4099-1, DIN 4099:1985-11.

DIN 4099 ,Schweillen von Betonstahl” besteht aus:

— Teil 1: Ausfiihrung

— Teil 2: Qualitatssicherung

Das Europaische Komitee CEN/TC 121 .Schweillen” erarbeitet zurzeit gemeinsam mit dem Internationalen
Komitee ISO/TC 44 .Schweillen und verwandte Verfahren" eine in Vorbereitung befindliche EN-ISO-Norm
Uber das Schweiflen von Betonstahl. Nach deren Fertigstellung muss sie in das nationale Normenwerk

ibernommen und entgegenstehende nationale Normen miissen zurlickgezogen werden.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4099:1985-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:;

a) Anpassung an bestehende Européische Normen;

b) Uberarbeitung der Anforderungen, die sich aus den Schweifiprozessen ergeben;

¢) Aufteilung in die DIN 4099-1 und DIN 4099-2. Wahrend DIN 4099-1 sich an die Ausflihrenden auf
Baustellen und in Fertigungsbetrieben richtet, regelt DIN 4099-2 die Anforderungen an die Qualitats-
sicherung und die Beurteilung solcher Arbeiten.

Frilhere Ausgaben

DIN 4099-1: 1972-04; DIN 4099-2: 1978-12; DIN 4099: 1985-11

Einleitung

Das Schweilen von Betonstahl erfordert auf Grund der &ufleren Form der Betonstdhle und der
unterschiedlichen Herstellungsarten der Betonstdhle eine besondere Handfertigkeit und ein spezielles
Fachwissen von den einzusetzenden Schweillern. Die vorliegende Norm regelt die Qualitatssicherung von
SchweilRen von Betonstahl. Die Ausfihrung wird in DIN 4099-1 behandeit.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir das SchweilRen von Betonstahlen nach DIN 4099-1:2003-08, 4.1, in Betrieben und auf
Baustellen. Sie regelt die erforderliche Qualitatssicherung.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich
Anderungen).

DIN 1045-1, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Bemessung und Konstruktion.
DIN 4099-1:2003-08, Schweilen von Betonstahl — Teil 1: Ausfiihrung.
DIN 18800-7, Stahlbauten — Ausfihrung und Herstellerqualifikation.

DIN EN 287-1:1997-08, Priifung von Schweiern — Schmelzschweilen — Teil 1: Stéhle (enthéit Anderung
A1:1997); Deutsche Fassung EN 287-1:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-1:1997-08, Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 1: Allgemeine Regein fir das Schmelzschweilen (enthéit Anderung A1:1997); Deutsche Fassung
EN 288-1:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-2:1997-10, Anforderung und Anerkennung von Schweiflverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 2: Schweillanweisung fiir das Lichtbogenschweiflen (enthélt Anderung A1:1997); Deutsche Fassung
EN 288-2:1992 + A1:1897.

DIN EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von SchweilSverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 3:
Schweilverfahrenspriifungen fir das Lichtbogenschweilen von Stahlen (enthélt Anderung A1:1997);
Deutsche Fassung EN 288-3:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-7, Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fur metallische Werkstoffe —
Teil 7: Anerkennung von Normschweilverfahren fir das Lichtbogenschweilen; Deutsche Fassung
EN 288-7:1995.

DIN EN 288-8, Anforderung und Anerkennung von Schweif3verfahren fir metallische Werkstoffe —
Teil 8: Anerkennung durch eine Schweiprifung vor Fertigungsbeginn; Deutsche Fassung EN 288-8:1995.

DIN EN 719, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung, Deutsche Fassung EN 719:1994.

DIN EN 729-3, Schweilitechnische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweillen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitatsanforderungen; Deutsche Fassung EN 729-3:1994.

DIN EN 1418, Schweillpersonal — Priifung von Bedienern von Schweifeinrichtungen zum
Schmelzschweilen und Einrichtungen fir das Widerstandsschweillen fir vollmechanisches und
automatisches Schweiflen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1. Priifverfahren (bei Raumtemperatur)
(enthélt Anderung AC 1:1990); Deutsche Fassung EN 10002-1:1990 und AC 1.:1990.

DIN EN 25817, Lichtbogenschweillverbindungen an Stahl — Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von
UnregeiméBigkeiten (ISO 5817:1992); Deutsche Fassung EN 25817:1992.

DIN EN ISO 4063, Schweiflen und verwandte Prozesse — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998); Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000.

DIN EN ISO 6520-1, Schweilen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregel-
méaRigkeiten an Metalien — Teil 1: Schmelzschweiflen (ISO 6520-1:1998); Dreisprachige Fassung
EN ISO 6520-1:1998.
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DIN EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438:1985); Deutsche Fassung
EN ISO 7438:2000.

DIN EN ISO 15620, Schweilen — Reibschweilen von metallischen Werkstoffen (I1SO 15620:2000);
Deutsche Fassung EN ISO 15620.

DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISOAEC 17025:1999); Dreisprachige Fassung EN ISO/EC 17025:2000.

DVS 1146, DVS-Lehrgang Betonstahlschweilen — Schweilen von Betonstahl nach DIN 4099 fur die
Prozesse 111 (E) und 135 (MAG)").

Richtlinie der EWF (European Welding Federation) fiir das ,SchweiRen von Betonstahl*".

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

31

Beschelnigung

die Bescheinigung bestatigt, dass Betriebe, die Schweilarbeiten an Stahlen ausfiihren, das erforderliche
besondere Fachpersonal und die notwendigen betrieblichen Einrichtungen besitzen

32
Schweifanweisung WPS
siehe DIN EN 288-1

4 Qualitatssicherung
4.1 Anforderungen an den SchweiBlbetrieb

41.1 Allgemeines

Das Herstellen von Schweiftverbindungen an Betonstdhlen erfordert besondere Fachkenntnisse und
Erfahrung der damit betrauten Personen sowie eine entsprechende Ausstattung der Schweillbetriebe oder
der Baustelle mit geeigneten Einrichtungen.

Schweilbetriebe, die SchweilRarbeiten an Betonstéhlen in der Werkstatt oder auf der Baustelle ausfiihren,
missen ihre Eignung nachgewiesen haben und im Besitz einer Bescheinigung nach dieser Norm sein.

Die Bescheinigung muss die vom Schweillbetrieb angewendeten Schweillverfahren und Verbindungen
enthaiten.

Die Bescheinigung muss auf die jeweiligen Anforderungen an den Schweillbetrieb bezogen sein und solite
nur diejenigen nachstehenden Elemente enthalten, die fiir den Schweillbetrieb im Einzelnen erforderlich

sind.?)

Sind Betonstahle an Stahlkonstruktionen anzuschlielen, die eine Bescheinigung nach DIN 18800-7
erfordern, so muss diese Bescheinigung durch den ausfihrenden SchweilRbetrieb erbracht werden.

Der Schweilbetrieb muss mindestens die schweilltechnischen Standard-Qualitdtsanforderungen nach
DIN EN 729-3 erfiillen, soweit sie fir das Schweillen von Betonstahl zutreffend sind.

1) Verlag fur Schweiflen und verwandte Verfahren — DVS-Verlag GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf.

2) Die Grundiagen werden von der zustidndigen anerkannten Stelle nach Art und Umfang der Schweiaufgaben des
Betriebes festgelegt.
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41.2 SchweiBaufsicht

Der SchweiRbetrieb muss mindestens eine dem Schweillbetrieb standig angeh&rende Schweilaufsicht mit
mindestens technischen Basiskenntnissen nach DINEN 719 (Schweilffachmann) und zusétzliche
Kenntnisse fiir das Schweifen von Betonstahl haben.3)

Die Schweilaufsicht ist fur die Qualitdt der Schweiarbeiten in der Werkstatt und/oder auf der Baustelle
verantwortlich. Sie muss vor allem dafir sorgen, dass nur nach qualifizierten Schweillanweisungen nach
DIN EN 288-2 gearbeitet wird und die Schweilanweisungen am Arbeitsplatz vorliegen. Die
SchweifRaufsicht ist fir die Einhaltung der Schweilanweisung verantwortlich und muss bei Mangeln fir
Abhilfe sorgen. Die Schweiaufsicht darf die Schweilerpriifungen der betriebszugehdrigen und ihrer
Uberwachung unterstehenden Schweiler fiir das Schweien von Betonstahl vornehmen und die
entsprechende Prifbescheinigung ausstellen und verldngern, wenn die Durchfiihrung und Bewerlung
solcher Priifungen im Rahmen der Betriebsprifung nachgewiesen wurden.

Bei der laufenden Beaufsichtigung der Schweilarbeiten darf sich die SchweiBaufsicht durch betriebs-
zugehotrige, schweifdtechnisch besonders ausgebildete und von ihr als geeignet befundene Personen
unterstiitzen lassen. Die Verantwortung der Schweilaufsicht bleibt davon unberiihr.

4.1.3 Schweiller fir Betonstahl

Je einzusetzendem Schweillprozess missen mindestens 2 Schweiller zur Verfigung stehen. Es dirfen
nur solche Schweiller eingesetzt werden, die fUr den angewendeten Schweillprozess besonders
ausgebildet sind und hierfir eine gultige Prufungsbescheinigung besitzen. Schweiller fir manuelle und
teilmechanische Schweillprozesse missen im Besitz einer giltigen Prifungsbescheinigung nach
DIN EN 287-1, abgelegt an einer Werkstoffdicke von 6 mm bis 15 mm, sein, wobei fir den Stumpfstolk eine
Schweierprifung P BW, fir alle anderen StofRarten eine Schweillerpriifung P FW (siehe DIN EN 287-1)
Voraussetzung ist. Werden neben Stumpfstéfen auch andere StolRarten geschweillt, muss der Schweiler
neben dem Stumpfnahtprifstick auch ein Kehlnahtpriifstiick nach DIN EN 287-1 geschweilit haben.

Zusatzlich muss fiir jeden Schweiller ein Nachweis Uber Kenntnisse und Handfertigkeiten nach DVS 1146
vorliegen. Dabei ist es auch zuldssig, dass der Schweiller nur auf die in der Fertigung vorkommende
Verbindungsart ausgebildet und geprift worden ist, gegebenenfalls ist die Eignungsbescheinigung
entsprechend einzuschranken.

Die Gultigkeitsdauer der Schweilerpriifung nach DIN EN 287-1 und der zusétzlichen Ausbildung von
BetonstahlschweilRen richtet sich nach den Festlegungen in DIN EN 287-1:1997-08, Abschnitt 10.

Sofern die Gultigkeit der Schweillerpriifung nach 2 Jahren flr eine weitere Zeitspanne von 2 Jahren
innerhalb des urspriinglichen Geltungsbereichs verlangert werden soll, missen die Bedingungen nach
DIN EN 287-1:1997-08, 10.1, erfillt sein und Prifprotokolle dber =zerstdrende Prifungen von
Betonstahlschweillverbindungen, hergestellt in der schwierigsten Position, vorliegen (mindestens
8 Prifungen in 24 Monaten). Sofern dies nicht der Fall ist, ist die Schweilerprifung nach DIN EN 287-1
und nach DVS 1146 in dem erforderlichen Umfang erneut abzulegen.

Bediener von vollmechanischen oder automatischen Schweillanlagen missen im Besitz einer gultigen

Prufungsbescheinigung nach DIN EN 1418 sein, die den vorgesehenen Einsatzbereich abdeckt. Bediener
von Reibschweifimaschinen miissen im Besitz von Qualifikationen nach DIN EN I1SO 15620 sein.

4.1.4 Nachweis der Eignung des Schweilbetriebes

Die Eignung eines Schweillbetriebes muss im Rahmen einer Betriebspriifung nachgewiesen werden. Diese
Betriebsprifung ist durch eine anerkannte Stelle durchzufiihren,

3) Richtinie der EWF fir Schweilaufsichtspersonen flir das Schweillen von Betonstahl
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Im Rahmen der Betriebsprifung wird das schweilltechnische Personal und werden die betrieblichen
Einrichtungen auf Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach DIN EN 729-3 Gberpriift. Dabei muss die
Schweillaufsichtsperson nachweisen, dass sie Imperfektionen in geschweifiten Betonstahlverbindungen
richtig erkennen und bewerten kann und Uber das jeweilig notwendige Fachwissen verfiigt. AuBerdem
muss die Schweilaufsichtsperson im Rahmen der Betriebspriifung nachweisen, dass sie die Durchflihrung
und Bewertung von Schweilerprifungen beherrscht. Dabei sind Proben, nach 4.3.1, herzustellen und zu
pritfen.

Bei der Betriebsprifung wird auch geprift, ob die notwendigen Schweilerprifungen in ausreichender
Anzahl galtig vorliegen und ob fir die vorgesehenen Betonstahlverbindungen qualifizierte Schweilk-
anweisungen nach DIN EN 288-2 vorliegen.

4.1.5 Bescheinigung

Hat die anerkannte Stelle bei der Betriebspriifung festgestellt, dass die Bedingungen hinsichtlich geprifter
Schweiller, Schweillaufsichtspersonal und der betrieblichen Anforderungen erflllt sind, stellt sie eine
Bescheinigung fir das Schweiflen von Betonstahl nach dieser Norm aus.

Die Geltungsdauer der Bescheinigung betragt héchstens 3 Jahre und kann nach erfolgreicher
Betriebsprifung um jeweils 3 Jahre verldngert werden. Die Bescheinigung wird ungliltig, wenn die
Voraussetzungen, unter denen sie ausgestellt wurde, nicht mehr erfilit sind.

Beabsichtigt ein Betrieb, wahrend der Geltungsdauer den Geltungsbereich der Bescheinigung zu dndern,
oder ergibt sich ein Wechsel in der Schweilaufsicht, so hat der Betrieb dies der anerkannten Stelle
unverziiglich mitzuteilen, die gegebenenfalls eine neue Betriebspriifung durchfihrt.

4.2 Bestitigung von SchweiBanweisungen

Das Schweillen von Betonstdhlen darf nur nach qualifizierten Schweianweisungen durchgefiihrt werden.
Am Schweillplatz muss die jewellig geltende Schweilanweisung vorliegen, die durch Arbeitsanweisungen
zusatzlich erganzt werden kann.

Die Schweilanweisung muss nach DIN EN 288-2:1997-10, Anhang A, erstellt sein.

Die Qualifizierung von SchweilRanweisungen fiir das Schweilten von Betonstahl muss bei Verwendung der
Schweillprozesse 111, 114, 135 und 136 nach DIN EN 288-3, DIN EN 288-7 oder DIN EN 288-8
durchgefiihrt werden.

Bei Verwendung der Schweiprozesse 23 und 24 muss die Qualifizierung in Anlehnung an DIN EN 288-3,
bei Schweillprozess 42 nach DIN EN ISO 15620 erfolgen. Dabei muss bei der Verfahrensprafung der
gleiche Maschinentyp mit gleicher Nennleistung wie in der Produktion eingesetzt worden sein.

4.3 Priifung von geschweifiten Betonstahlverbindungen

4.3.1 Allgemeines
Je Verbindungsart und Durchmesser sind nach Tabelle 1 Prifungen durchzufithren.

Die Erstellung der Schweilanweisung erfolgt nach der Ausfuhrungsform und DIN 4099-1. Die Bestatigung
der SchweilRanweisungen erfolgt nach Tabelle 1, bei Uberlapp- und Laschenstof} ist die Prifung nach
Bild 1 durchzufiihren. Bei allen Proben ist eine Sichtpriifung durchzufiithren.

Bei Verbindungen mit anderen Stahlteilen sind die kleinsten und gréRten vorgesehenen
Betonstahldurchmesser zu verwenden. Alle anderen Betonstahldurchmesser sind damit erfasst. Fir die Art
der Prifungen gilt Tabelle 1 sinngemaf. Der Geltungsbereich fiir das Schweillen an anderen Stahlteilen
ergibt sich aus DIN EN 287-1 und DIN EN 288-3 und den vorliegenden Prilfstiicken.
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Tabelle 1 — Priifungen bei der Bestidtigung von Schweilanweisungen

Stabnenn- Anzahl der Proben je
Schweilk- Schweilt- durchmesser in mm Nenndurchmesser und
prozesse nach verbindungsart nach oder Stabkombination Probenform
DIN EN ISO 4063 | DIN 4099-1:2003-08
Zug- Biege- Scher-
mmanm versuch versuch versuch
Lichtbogenhand- kleinster Stab-
schweillen gg'lr::pglg’? Nenndurchmesser 32 3 -
111 (z. B. 20 mm)
Metall-Aktivgas- einschlieflich je einmal kleinster
schweillen UberlappstoR und grofter Stab-
(Laschenstof) Nenndurchmesser je3 -
135 bzw. 136 | Siehe Bild 2 z. B. 8 mm/8 mm und
und Bild 3 16 mm/16 mm
Metall- i
UChtbogen' Stabkombination
i : i | kleinster an
schweilten mit KreuzungsstoR emma , . .
Filldrahtelektrode | siehe Bilg % gréften Negndurch- je 3° je 3¢ je 3¢
h Schut messer, 2. b.
ohne Schutzgas 6 mm/16 rmm
Verbindung mit g .
114 , jeweils kleinsten und
ziiﬁzr%?ldsgah teilen gréfiten Nenndurch- je 32 je3d -
bis Bild 10 messer verwenden
Buckelschweil3en jeweils kleinsten und
:igiuezgri}gs‘:toﬁ gréfiten Nenndurch- 3o 3¢ 3¢
23 messer verwenden
Reibschweillen fir den kleinsten und
Stumpfstol grodten in der
siehe Bild 1, Fertigung vor- e 3 je3 _
42 | Verbindung mit kommenden bzw. }
anderem Stahilteil vorgesehenen
Nenndurchmesser
Abbrennstumpf- flir den kleinsten und
schweillen grofiten in der
Stumpfstolt Fertigung vor- 03 63 B
siehe Bild 1 kommenden bzw, J J
24 vorgesehenen
Nenndurchmesser

4 Beim Stumpfstofl muss der Querschnitt zu 100 % verschweifdt sein.
Zugversuche am dinneren Stab
¢ Biegeversuche am dickeren Stab

4 Am zu verankemden Stab
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4.3.2 Arbeitspriifungen

Arbeitspriifungen sind wahrend der Schweillarbeiten (laufende Arbeitsprifungen) und gegebenenfalls vor
Beginn von Schweillarbeiten bei ldngerer Unterbrechung oder bei wechselnden Einsatzorten in den in der
Fertigung vorkommenden Positionen durchzufiihren (vorgezogene Arbeitspriifungen).

Mit den vorgezogenen Arbeitspriifungen wird vor Beginn der Schweilarbeiten an Stumpfstof3- und
Stirnkehinéhten sichergestellt, dass unter den ortlichen Herstellbedingungen Ergebnisse erreicht werden,
die die Anforderungen nach 4.3.3 erflllen.

Laufende Arbeitsprifungen sind unter den &rtlichen Herstellbedingungen bei laufender Produktion einmal je
Woche oder bei Veranderungen der Herstellbedingungen durchzufiihren. Wurden vorgezogene Arbeitsproben
erstellt und geprift, so durfen sie auf die Prifung fur die erste Woche angerechnet werden. Die Priifung der
Schweilproben hat in einem nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierlen Priflabor zu erfolgen. Fir Schweilt-
verbindungen, die durch Reibschweiflen (42) hergestellt werden, sind auf Grund der hohen Reproduzierbarkeit
dieses Verfahrens und des vollautomatischen Schweilablaufes Arbeitsprifungen einmal im Monat durchzufiihren.

Bei gleichartigen Betonstahlverbindungen und laufender Produktion kann die anerkannte Stelle eine andere
Zeitspanne fiir die Durchfiihrung der erforderlichen Arbeitsproben festlegen.

Die Arbeitsprifungen sind von jedem eingesetzten Schweiller an der am schwierigsten zu schweillenden
und in der Fertigung vorkommenden Position zu erbringen.

Arbeitspriifungen sind wahrend der SchweiBarbeiten (laufende Arbeitsproben) und, soweit in Tabelle 2
gefordert, auch vor Beginn der Schweillarbeiten (vorgezogene Arbeitsproben) durchzufiihren. Werden
mehrere Durchmesser einer Verbindungsart geschweifit, richtet sich die Durchfihrung der Priiffungen nach
den Bestimmungen fiir Verfahrensprifungen.

Es sind folgende Arbeitspriifungen nach Tabelle 2 an Proben durchzufiihren:

Tabelle 2 — Umfang der Arbeitspriifungen und Anzahl der Proben

Anzahl der Proben
Schwellt b je Schweilverbindung®,
oheliprozesse nac Schweiverbindung tragende Verbindung
DIN EN 1SO 4063 .
Zug- Biege- Scher-
versuch versuch versuch
Lichtbogenhandschweiflen
g Stumpfstof? 1 1 -
111
Metail-Aktivgasschweillen
LaschenstoR nach Bild 1 1 - -
135 bzw. 136
Metall-Lichtbogenschweilen mit - :
Filldrahtelektrode ohne Schutzgas Uoerieppstol nach Bid 1 L B B
Kreuzungsstof3 2¢ 29 2°
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Die Bewertung hat entsprechend den Bedingungen nach 4.3.3 zu erfolgen. Erfiilit eine Probe nicht diese
Bedingungen, so darfen zwei weitere gleichartige Prifstiicke geschweift und geprift werden. Beide
zusétzlichen Priifsticke mussen die Anforderungen nach 4.3.3 erfillen. Erfiilit eine von beiden zusatzlichen
Prufstiicken nicht die Anforderungen nach 4.3.3, so gilt die Arbeitspriifung als nicht bestanden. Sofern es
sich hierbei um eine vorgezogene Arbeitsprifung handelt, missen die beteiligten Schweiler ausreichend
geschult werden, und danach ist die Arbeitspriifung zu wiederholen. Erst nach erfolgreichem Ergebnis der
vorgezogenen Arbeitsprifung darf mit den Schweilarbeiten am Bauwerk begonnen werden.

Sofern es sich bei den negativen Arbeitsprifungen um laufende Arbeitsprifungen handelt, sind alle
Schweilarbeiten, die von den beteiligten Schweifern nach der letzten erfolgreich abgelegten
Arbeitspriifung am Bauwerk ausgefuhrt worden sind, durch Sichtprifung zu Uberpriifen. In Abhangigkeit
von der Bedeutung und Art des Fehlers, der zum Versagen der Arbeitsproben gefihrt hat, sind die von dem
Schweilter nach der letzten erfolgreichen Arbeitsprifung am Bauwerk ausgefiihrten Schweilverbindungen
zu ersetzen. Der beteiligte Schweiller darf erst nach ausreichender Schulung eine erneute Arbeitspriifung
ablegen.

Die Ergebnisse der Priifungen sind im Fertigungsbuch (siehe Anhang A) festzuhalten. Das Fertigungsbuch
ist mindestens 5 Jahre aufzubewahren und auf Verlangen der fiir die Bescheinigung zustandigen Stelle
vorzulegen.

4.3.3 Priifungen an SchweiBproben

4.3.3.1 Allgemeines
Alle Priifstiicke sind einer Sichtprifung zu unterziehen. Nahtqualitét und Nahtdicke sind zu bewerten.

Erfilit eine Probe nicht diese Bedingungen, so diurfen zwei weitere gleichartige Priifstlicke geschweif3t und
geprift werden. Beide zusatzlichen Prifsticke missen die Anforderungen dieses Abschnitts erflilen.
Sofern dies nicht der Fall ist, erfolgt keine Anerkennung der Schweilanweisung fiir diese Verbindungsart
und Durchmesser.

4.3.3.2 Zugversuch

4.3.3.21 Probe

Far den Zugversuch sind unbearbeitete Proben, die in der Regel der vorgesehenen Schweillverbindung
entsprechen, zu verwenden. Die Schweiltstelle muss etwa in der Probenmitte liegen.

Die Lange der Proben zwischen den Einspannbacken muss bis « =14 mm mindestens
10xdy + 10 xd» + Lédnge der Schweilung und iber &, =16 mm mindestens 7d, + 74, + Ldnge der
Schweillung betragen, wobei 4; und d; die Nenndurchmesser der verbundenen Stébe sind.

Die Probe fiir den UberlappstoR solite Bild 1 entsprechen. Sofern eine volistidndige Verbindung nach
DIN 4099-1:2003-08, Bild 2, verwendet wird, ist vor der Prifung einer der Stibe =zwischen den
Schweillungen durchzutrennen.

20))))))))))

10d, Ld, 104,

A

Legende
A freie Probenlinge zwischen den Einspannbacken

Ubrige MaRe siehe DIN 4099-1:2003-08, Bild 2.

Bild 1 — Arbeitsprobe UberlappstoR

81



Nds. MBL Nr. 3/2008

DIN 4099-2:2003-08

Beim Anschweiflen von Betonstdhlen an andere Stahlteile mittels Flankenndhten nach DIN 4099-1:2003-08,
Bild 6 und Bild 7, werden Schweilproben nach Bild 2 mit den zur Anwendung gelangenden Betonstahlen

»und Halbzeugen hergestelit und geprift.
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Mafe in Millimeter
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10
A —1 4, A —
Legende

A Einspannldnge 10 4, + 100

Bild 2 — Arbeitsprobe mit Flankenndhten

4.3.3.2.2 Durchfiihrung
Fur die Durchfiihrung des Zugversuches gilt DIN EN 10002-1.

Der Durchmesser der Bohrung in den Auflagerplatten zur Prifung von Stirnkehinahtverbindungen nach
DIN 4099-1:2003-08, Bild 9 und Bild 10, ist so zu wéhlen, dass der Gegenhalter nicht auf dem Schweillgut
aufsitzt bzw. bei durchgesteckten Stahlen diese eng umschliefit.

4.3.3.2.3 Bewertung der Ergebnisse

Der Zugversuch fiir tragende Verbindungen gilt als bestanden, wenn die Beurteilung der Schweiltnaht-
ausfiihrung mindestens der Bewertungsgruppe C (duRere Bewertung) nach DIN EN 25817 genlgt.

Fir Stumpfstéfie und Stirnkehindhte muss die Bedingung (1) erflllt sein:
Fo2A xR, (1)
Dabei ist
F., die Bruchkraft, in N;
A, der Stabquerschnitt des Betonstahls, in mm?;
R, die Nennzugfestigkeit der geschweiten Betonstahle, in N/mm?.

Wenn ein Bruch in der Schweilnaht auftritt, so durfen in der Bruchfldche Imperfektionen enthalten sein, die
die Anforderungen der Bewerlungsgruppe B (ausgenommen Wurzel von Uberlappstofen) nach
DIN EN 25817 erfiillen.

Far Uberlappstéfie und Flankennadhte muss die Bedingung (2) erfillit sein:

F,206%xA, xR, (2)

10
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4.3.3.3 Biegeversuch

4,3.3.31 Probe

Die Probenlange flr den Biegeversuch muss = 10 4 + 200 mm betragen. Die Schweilverbindung bzw. der
aufgeschweillte Querstab muss etwa in der Probenmitte liegen.

4.3.3.3.2 Durchflihrung

Beim Biegeversuch werden die Stidbe auf Prifmaschinen oder auf Biegemaschinen, wie sie auf Baustellen
iblich sind, gebogen. Bei StumpfstoRen ist an der Auflagestelle fir die Biegerolle die Schweillnaht-
liberhthung abzuarbeiten, oder es ist in der Biegerolle eine entsprechende Aussparung vorzunehmen. Bei
KreuzungsstéRen muss die Schweilistelle in der Zugzone liegen. Die Rollen der Biegemaschinen missen
frei drehbar sein. Zwischenlagen zur Vermeidung von Quetschungen dirfen nicht angebracht werden. Der
Biegeversuch darf auch auf entsprechend umgebauten Werkstoff-Priifmaschinen durchgefihrt werden. Die
Durchfiihrung des Versuches erfolgt nach DIN EN 1SO 7438,

Der Biegerollendurchmesser betrdgt 6 ¢ fir Nenndurchmesser bis 16 mm und 8d fir Nenndurch-
messer (ber 16 mm.

4.3.3.3.3 Bewertung der Ergebnisse

Der Biegeversuch gilt als bestanden, wenn bis zu einem Biegewinkel von 60° kein verformungsloser Bruch
aufgetreten ist. Anrisse mussen vom Grundwerkstoff aufgefangen werden. Bei Kreuzungsstéflen sind
geringfugige Abltsungen an der Schweillstelle nicht zu beanstanden.

4.3.3.4 Scherversuch

4.3.3.4.1 Probe

Die Probenform fiir den Scherversuch ist in Bild 3 dargestellt.

MaBe in Millimeter

2 (Fa]
3.-.— =15 [ =15
.l E
1
|

==

Legende

1 Zugstab
2 zu verankender Stab
3 Lage der Schweilstelle

Bild 3 — Scherprobe von Kreuzungsstoflen

1
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4.3.3.4.2 Durchfihrung
Die Scherprobe ist so in die Schervorrichtung einzuspannen, dass der gezogene Stab mittig sitzt und ein
Verdrehen des verankernden Querstabes méglichst verhindert wird. Das obere freie Ende des Zugstabes

ist so abzustitzen (z. B. durch Rollen), dass die gemessene Scherkraft durch Reibungskréafte nicht erhtht
wird.

4.3.3.4.3 Bewertung der Ergebnisse

Der Scherversuqh ist bestanden, wenn, bezogen auf den gezogenen Stab, die Knotenscherkraft
S=03xA, xR, @)

nicht unterschritten wird.

Dabei ist

A, der Nennquerschnitt des gezogenen Stabes, in mm?:

R. die Nennstreckgrenze des gezogenen Stabes, in mm?>.
ANMERKUNG In DIN 1045-1 als /i bezeichnet.
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