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Die Richtlinie wurde aufgestellt vom Deutschen AusschuB fir Stahlbau (DASt), Unterausschul "Werkstoffe * mit
Unterstutzung des Vereins Deutscher Eisenhittenleute (VDEh). Sie ersetzt die Ausgabe November 1979. Es wird

gebeten, praktische Erfahrungen mit dieser Richtlinie dem DASt, Ebertplatz 1, 50668 Koln, mitzuteilen.
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Gestalten von Bauten aus
wetterfestem Stahl

1 Aligemeines

Diese Richtlinie gibt Hinweise auf Lieferung, Eigen-
schaften, Verarbeitung und Anwendung wetterfester
Baustahle in ungeschitztem Zustand mit einer Dicke
von mindestens 3 mm in den Erzeugnisformen
Blech, Breitflachstahi, Form- und Stabstahl, auf
BandstraBen gewalzte Erzeugnisse und nahtlose
oder geschweilte quadratische oder rechteckige
Hohlprofile sowie Rohre und Verbindungselemente.

Die wetterfesten Baustdhle haben Legierungszu-
satze, die bewirken, da sich auf der Stahloberfia-
che unter WitterungseinfluB oxidische Deckschich-
ten bilden, die den Widerstand gegen atmosphari-
sche Korrosion erhéhen.

2 Stahlsorten

Die wetterfesten Baustahle sind mit ihrer chemi-
schen Zusammensetzung in DIN EN 10 155, wetter-
feste Baustahle; Technische Lieferbedingungen, auf-
gefiihrt. Die Angaben der DASt-Richtiinie 007 bezie-
hen sich auf die Stahle S235J2W (bisherige deut-
sche Bezeichnung WTSt 37-3), S355J2G1W
(bisherige deutsche Bezeichnung WTSt 52-3),
S$355J2G2W, S355K2G1W und S355K2G2W.

3 Lieferung

Die wetterfesten Baustdhle fur Flach--und Langer-
zeugnisse werden entsprechend DIN EN 10 155 ge-
liefert. Far wetterfeste Baustdhle in Form nahtlosér
oder geschweillter quadratischer oder rechteckiger
Hohlprofile gelten DIN 17 119 und in Form nahtlioser
Rohre DIN 17 121 sowie in Form geschweilSter
Rohre DIN 17 120. Die dort getroffenen Aussagen
fur die vergleichbaren Stadhle sind entsprechend zu
ubertragen.

4 Herstellungsverfahren

Das Herstellungsverfahren bleibt dem Lieferer Uber-
lassen, sofern es bei der Bestellung nicht vereinbart
wurde. Das Verfahren wird nach Vereinbarung dem
Besteller bekanntgegeben.

5 Mechanische Eigenschaften

5.1 Fur die mechanischen Eigenschaften gelten die
Angaben der DIN EN 10 155 far Flach- und
Langerzeugnisse sowie die entsprechenden
Normen fir nahtlose Rohre und geschweillte
Hohlprofile und Rohre {siehe Abschnitt 3).

5.2 Far Bleche zur Verwendung in Schweillkon-
struktionen des Stahlhoch- und Briickenbaus
gelten zusatziich die Anforderungen im Auf-
schweil3biegeversuch nach Stahl-Eisen-Prifblatt
(SEP) 1390. Die Durchfihrung des Auf-
schweibiegeversuches ist bei der Bestellung zu
vereinbaren.

6 Wetterfestigkeit

Wetterfestigkeit bedeutet hier, daf die Stahle auf-
grund ihrer chemischen Zusammensetzung einen im
Vergleich zu unlegierten Stahlen erhdhten Wider-
stand gegen atmosphdérische Korrosion aufweisen,
da sich auf ihrer Oberflache unter dem EinfluB der
Bewitterung eine Deckschicht ausbildet, die die
Oberflache schiitzt und den ublichen Rostungsvor-
gang verlangsamt.

Ergebnisse von Abrostungsversuchen, bei denen
Probebleche langzeitig der natiriichen Bewitterung
ausgesetzt worden sind, werden im Anhang 1 ge-
zeigt. Aus den Darstellungen ist zu entnehmen, daR
die Abrostungsgeschwindigkeit mit der Auslage-
rungszeit deutlich geringer wird. Ein vollstandiger
Stillstand des Rostungsvorganges tritt auch nach der
Deckschichtbildung nicht ein.
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Jedoch bietet die ausgebildete Deckschicht in der
Regel Schutz gegen atmospharische Korrosion bei

Bewitterung in industrie-, Stadt- und Landatmosphi-
re.

Entstehung, Bildungsdauer und Schutzwirkung der
Deckschicht auf wetterfestem Stahl hangen weitge-
hend von der konstruktiven Gestaltung (siehe Ab-
schnitt 10.2.1) und den witterungs- und umge-
bungsbedingten Belastungen ab.

7 Wiarmebehandiung

Angaben zur Warmebehandlung sind in Tabelle 1
enthalten.

- Kurzname fur die Stahisorte

- Schmelzennummer

- Name oder Kennzeichne des Herstellers

- und fir das Prafmaterial Probenummer
sowie Zeichen des Prafers.

10 Aligemeine Anwendungsbedingungen

10.1 Berechnungsgrundiagen

Fir die Berechnung gelten dieselben Grundlagen wie
fur die Bauteile aus vergleichbaren Stihlen nach DIN
EN 10 025. Zur Bericksichtigung der bei der Ver-
wendung in ungeschiitztem Zustand eintretenden

Tabelle 1  Wirmebehandlung
Stahisorte Normailglihen Spannungsarmgiahen
Kurzname )
Tem%gatur Haltedauer Tam%eratur Haltedauer

$2235J2W
(WTSt 37-3) nach Erreichen

der Temperatur
S355J2G1W 890 bis 950 im gesamten 530 bis 580 30
(WTSt 52-3) Querschnitt

Abkghlen an
S$355J2Ga2w ruhender Luft
S355K2G1W
S355K2G2wW

8 Prifung und Prafbescheinigung

8.1 Far den Prifumfang, die Entnahme und Bearbei-
tung der Proben sowie fir die Wiederholungs-
prifung gelten dieselben Bestimmungen wie fur
die vergleichbaren Stahle nach DIN EN 10 025
sowie nach den anderen entsprechenden Nor-
men (siehe Abschnitt 3).

8.2 Fur die zur Verwendung kommenden wetterfe-
sten Baustahle massen Abnahmepriferzeugnis-
se A, B oder C nach DIN 50 049 (zukiinftig
nach Abs. 3 DIN EN 10 204) vorliegen. Die
Zeugnisse missen Angaben enthaiten Gber

- die mechanischen Eigenschaften

- die chemische Zusammensetzung

- gegebenenfalls dber das Ergebnis des
AufschweiBbiegeversuchs.

9 Kennzeichnung der Walzerzeugnisse

Alle Walzerzeugnisse sind dauerhaft zu kennzeich-
nen. Art und Umfang - der Kennzeichnung
(Farbauftrag, Stempelung) entsprechen derjenigen
der vergleichbaren Baustiahle nach DIN EN 10 025
sowie den anderen Normen (siehe Abschnitt 3).

Die Stempelung enthilt, sofern es das Erzeugnis
nach seiner Abmessung gestattet, Ublicherweise fol-
gende Angaben:

Abwitterung sind die statischen Nachweise fuar die
durch Abrostung geschwachten Querschnitte zu
fuhren. Fur jede bewitterte Oberflache ist in Abhén-
gigkeit von der Nutzungsdauer und Korrosionsbela-
stung eine Dickenminderung entsprechend Tabelle 2
zu beriicksichtigen. ‘ '

Der Nachweis fur den geschwichten Querschnitt
kann entfallen, wenn alle Querschnittsteile zu der
statisch notwendigen Dicke einen Zuschlag entspre-
chend den Abrostungszuschlagen der Tabelle 2 er-
halten.

Zur Bemessung nicht vorwiegend ruhend bean-
spruchter geschweiiter Bauteile aus den in Ab-
schnitt 2 aufgefuhrten Stahlen dirfen die nach den
geltenden Regeiwerken fir Baustihle mit gleichen
mechanisch-technologischen Eigenschaften zulassi-
gen Normal- und Schubspannungen des jeweiligen
Kerbfalles angesetzt werden. Fir die nichtge-
schweiflten Bauteile missen die zuldssigen Span-
nungen mit dem Faktor 0,7 abgemindert werden
1, 2].

Bei Verwendung von Stahlbauvorschriften nach
neuem Sicherheits- und Bemessungskonzept ist ent-
sprechend zu verfahren.
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Tabelle 2 Abrostungszuschlige in mm je bewitterte Seite
Erwartete Korrosionsbelastung 1)
Nutzungsdauer
schwer mittel leicht
< 30 Jahre 1 0,8 -
> 30 Jahre 1,5 1,2 . 0,8
1) Beispiele fir Korrosionsbelastung
: schwer: Industrieatmosphére
mittel: Stadtatmosphare
leicht: Landatmosphéare, Raumklima
{(siehe auch DIN 55 928 Teil 1)

10.2 Verarbeitung

10.2.1 Hinweise zur Deckschichtbildung
und Konstruktion

10.2.1.1 Deckschichtbildung

Witterungs- und umgebungsbedingte Belastungen
wirken sich unterschiedlich auf die Deckschichtbil-
dung (siehe hierzu auch DIN 55 928 Teil 1). Sie
hingen vom Klimagebiet (z.B. gemaBigtes Klima),
Ortsklima (z.B. Land-, Stadt-, Industrie- und Mee-
resatmosphare) und Kieinstklima (unmittelbar am
Bauteil, z.B. der Wetterseite zu- oder abgewandt,
vertikal oder horizontal) ab. Die ortliche Luftbeia-
stung durch Schadstoffe ist von groer Bedeutung
und entsprechend zu bericksichtigen.

Farbe und Form der Deckschicht werden von den
Bewitterungszykien, der Umweitbelastung und den
besonderen Verhaitnissen am Bauwerk beeinflufit,
2.B. durch die Ausrichtung der Bauteile zur Haupt-
wetterrichtung oder durch drtiiche Temperaturunter-
schiede. Es mu8 damit gerechnet werden, da Bau-
ten aus wetterfesten Baustahlen UngleichmaBigkei-
ten im Aussehen aufweisen kdnnen,

Soll eine gleichmaBige Deckschichtbildung und
gleichméaBige Farbtonung erreicht werden, ist eine
Entzunderung der sichtbaren Oberflache notwendig.
Verschmutzungen, wie O- und Fettflecke, Kreide-
und Farbmarkierungen, Mortelreste usw. mussen
beseitigt werden.

Das mit dem Schwefeldioxid der Luft gebildete Ei-
sensulfat kann auf der Oberflache des wetterfesten
Baustahl zu hellen Ablagerungen fihren.

10.2.1.2 Konstruktive Hinweise

Bei der konstruktiven Gestalitung des Bauwerks sind
die Voraussetzungen dafir zu schaffen, daf sich die
schiitzende Deckschicht auf der Oberflaiche des
wetterfesten Baustahls ungehindert bilden und bei
Beschadigung erneuern kann.

Wassersacke, Feuchtigkeitsnester {Taschen, in de-
nen sich Schmutz und Feuchtigkeit ansammein
kéonnen) und dauernde Befeuchtung, etwa durch
Kondenswasser oder infolge Kapillarwirkung, mus-
sen durch konstruktive Mafnahmen verhindert wer-
den. Hierzu ist grundsatziich DIN 55 928 Teil 2 und
Anhang 4 dieser Richtlinie zu beachten.

Regenwasser muf} rasch abflieBen konnen und dabei
durch ausreichendes Gefille soviel Schieppkraft
entwickeln, da Schmutzeilchen weggespilt werden
(Neigung > 3%). Die Feuchtigkeit mufl ohne Behin-
derung trocknen koénnen. Das gilt besonders fur
FuBpunkte von Stiitzen und Masten, Ubergangszo-

nen bei Spundwianden gegen das Erdreich oder ge-
gen Beton.

Uberlappungsbereichen und Fugen ist besondere
Aufmerksamkeit zu widmen. Spaite sind zu vermei-
den (siehe Anhang 4, Abschnitt 2.3.1).

Regen kann einen Teil der Korrosionsprodukte von
den Stahlteilen auf andere Bauteile spilen und ver-
schmutzen (siehe z.B. Anhang 4, Abschnitt 2.6) In
diesem Fall sind angrenzende Bauteile und Belage im
Ablaufbereich durch geeignete Baustoffe und ent-
sprechende konstruktive MaBnahmen so zu erstel-

len, dafl eine Verschmutzung vermieden oder nicht
erkennbar wird.

Die Verfarbungs- und Schmutzempfindlichkeit eines
angrenzenden Bauteils ist abhangig von seiner Ober-
flachenbeschaffenheit.

Ein Oberflaichenschutz nach DIN 55 928 ist erforder-
lich bei langzeitiger Wasserbenetzung oder bei Dau-
erfeuchtigkeit auf der Oberflache (auch durch Kon-
denswasserbildung), insbesondere in Verbindung mit
hoher Cloridbeaufschlagung, z.B. bei Einsatz in
unmittelbarer Meeresnahe oder bei Tausaizbela-
stung. Bei Oberflachenvorbereitung und beim An-
bringen des Korrosionsschutzes ist DIN 55 928
Teile 4 und 6 zu beachten. Liegen gleiche
Korrosionsvoraussetzungen vor, so ist die Un-
terrostungsneigung von Beschichtungen auf wetter-
festem Baustahl geringer als von Beschichtungen auf
vergleichbarem nicht wetterfestem Stahl.
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10.2.2 Umformen
10.2.2.1  Warmumformen

Die wetterfesten Stahle sind in gleicher Weise wie
die vergleichbaren Baustahle nach DIN EN 10 025
und nach den anderen entsprechenden Normen
(siehe Abschnitt 3) warm umformbar.

Die Werkstiucktemperatur darf beim Warmumformen
wegen der Gefahr der Kornvergréberung 1050°C
nicht Uberschreiten. .

Der Umformvorgang soll bei Temperaturen oberhalb
750°C abgeschiossen sein,

Falls der Umformgrad bei dem letzten Schritt 5%
nicht Gberschreitet, kann das Umformen bis zu Tem-
peraturen von 700°C ausgedehnt werden. Richt-
und Glattvorgang werden hierbei nicht bericksich-
tigt. Werden die vorstehend angefiihrten Temperatu-
ren Uber- bzw. unterschritten, ist das Bauteil nor-
malzugliuhen. Bei mehrmaligen Warmumformungen
ist das Werkstiick vor dem Erwarmen fur die ab-
schlieBende Warmumformung auf Temperaturen
unterhalb 600°C abzukiihien.

Nach dem Warmumformen ist das Werkstiick an ru-
hender Luft abzukahlen.

Bei Abweichung von den oben genannten, Bedin-
gungen ist nachzuweisen, dal die geforderten me-
chanischen Eigenschaften eingehalten werden.

10.2.2.2 Kaltumformen

Kaltumformungen lassen sich in dem far die ver-
gleichbaren Baustdhie in DIN EN 10 025 und den
anderen entsprechenden Normen (siehe Abschnitt 3)
angegebenen Ausmal durchfiihren. Werden dariber
hinausgehende Anforderungen gestelit, z.B. bezig-
lich Abkantbarkeit auf mechanischen Pressen um
Mindesbiegehalbmesser, die nicht den in

DIN EN 10 025 angegebenen Radien entsprechen,
so sind bei der Bestellung besondere Vereinbarungen
zu treffen.

10.2.3 Zerspanen

Die wetterfesten Baustdhle sind in gleicher Weise
wie die vergleichbaren Baustahle nach

DIN EN 10 025 und den anderen entsprechenden
Normen (siehe Abschnitt 3} zerspanbar.

10.2.4 SchweiBlen und thermisches Schneiden
10.2.4.1 . Schweilen

Beim Schweilen gelten die gleichen Grundsatze wie
bei den vergieichbaren Baustahlen nach
DIN EN 10 025 und den anderen entsprechenden
Normen (siehe Abschnitt 3). Zu beachten sind
folgende Besonderheiten:

Fir Bauteile, die nicht durch Beschichtung gegen
Korrosion geschitzt werden, muf8 sichergestelit
sein, daf auch das SchweiBgut wetterfest ist. Das
kann erreicht werden, indem

1. legierungsmaRig auf den Grundwerkstoff abge-
stimmte wetterfeste Schweiflzusatze verwendet
werden oder

2. beim Mehrlagenschweifen die AuBenlagen
{Decklagen) mit auf den Grundwerkstoff legie-
rungsmaBig abgestimmten wetterfesten
Schweifzusatzen und die ibrigen Lagen, die
nicht der Atmosphdre ausgesetzt sind, mit auf
den Grundwerkstoff festigkeitsmaBig abgestimm-
ten, aber im dbrigen nicht legierten, d.h. nicht
wetterfesten, SchweiBzusatzen, geschweillt
werden.

An den zu verschweilenden Randzonen ist vor dem
Schweien eine bereits gebildete Deckschicht in ei-
ner Breite von 10 bis 20 mm zu entfernen.

Ein Verschweilen der verschiedenen wetterfesten
Stahisorten untereinander ist moglich und zulassig.
Auch lassen sich die wetterfesten Baustdhle mit an-
deren schweillgeeigneten, nicht wetterfesten alige-
meinen Baustdhlen verschweien. in diesem Fall
sind die SchweiBnahtzonen ebenso wie die angren-
zenden Bauteile aus nicht wetterfestem Stahl ent-
sprechend ihrer Korrosionsbeanspruchung zu schit-
zen.

Wie beim allgemeinen Baustahl $355J2G3 (St 52-3)
nach DIN EN 10 025 sind beim Schweien des
wetterfesten Baustahles S355J2G1W (WTSt 52-3)
basisch umhulite Elektroden und fluoridbasische Pul-
ver zu bevorzugen.

Wetterfester Baustahl darf im bauaufsichtlichen Be-
reich nur mit dem groBen Eignungsnachweis oder -
soweit es sich um die Stahisorte S235J2W handelt -
mit dem kleinen Eignungsnachweis nach DIN 18 800
Teil 7 Absatz 6.2 bzw. 6.3 geschweillt werden.

10.2.4.2 Thermisches Schneiden

Wetterfeste Stahle darfen mit den ablichen verfah-
ren thermisch geschnitten werden. Sollen thermisch

- geschnittene Kanten kaltverformt werden, so ist wie

bei vergleichbaren Stahien nach DIN EN 10 025 ein
Aufharten durch Vorwarmen zu verhindern oder die
Aufhartungen sind durch Abarbeiten, z.B. sachge-
maRes Uberschieifen, zu entfernen.

10.2.5 Geschraubte Verbindungen

Verbindungselemente - wie Schrauben und ihr Zube-
hér {Muttern und Unterlegscheiben) - missen so
gewahlt sein, daR die Bildung kritischer galvanischer
Elemente vermieden wird {sieche Anhang 4, Ab-
schnitt 2.4). Die Verbindungselemente mussen dem
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wetterfesten Stahl vergleichbare Deckschichten bil-
den oder zuveriassig geschutzt sein.

Bei geschraubten Verbindungen kann Kapiilarwir-
kung zu verstarkter Korrosion infolge Dauerfeuchtig-
keit und Beliftungselementbildungen fahren. Die Be-
rihrungsflachen und Kanten sind deshaib durch ent-
sprechende MaBnahmen (z.B. Beschichtung) sorg-
faltig zu schiitzen.

Bei gleitfesten Verbindungen (GV- und GVP-Verbin-
dungen) sind die vorbereiteten Reibflichen stets mit
einer gleitfesten Beschichtung zu versehen. Hierfur
gelten die Bedingungen nach DIN 18 800 Teil 7.

11 Prifung des Korrosionsverhaltens
11.1 Aligemeines

Bewitterte Flachen von Tragwerken sind vom Bau-
herrn oder seinem Beauftragten gemaR den Ab-
schnitten 11.2 bis 11.5 auf ihr Korrosionsverhaiten
zu Uberprifen. der Hersteller der Stahlkonstruktion

hat den Bauherrn auf die Notwendigkeit dieser »

Uberprifung hinzuweisen.

11.2 Wahi der MeBstellen

Die Wahl der MeBstellen ist so zu treffen, daB senk-
rechte und waagerechte Flachen sowie Orte sowohl
starker als auch schwacher atmospharischer Bela-
stung erfalRt werden. '

11.3 MeBverfahren

Zur Priofung des Abrostungsverhaitens wird die
Wanddicke des Bauteils in bestimmten Zeitabstan-
den mittels Ultraschall gemessen. Als Kopplungsmit-
tel zwischen Prifkopf und Bauteil dient Wasser.

Zu Beginn der Messungen (Nullmessung) wird an der
vorgesehenen MeBstelle eine Oberflaiche des zu
prifenden Bauteils von lose anhaftendem Rost be-
freit. Meist genugt es, die losen Rostteilchen mit ei-
nem weichen Lappen zu beseitigen. Erforderlichen-
falls kann die Reinigung auch durch Birsten erfolgen
oder durch leichtes Schieifen mit einem Schmirgel-
leinen.

Die vorgesehenen MeBstellen sind so auszulegen,
daB jeweils nun MeRpunkte erfa8t werden. Diese
MeBpunkte sind mit einer Schablone (Anhang 2)
festzulegen und anhand der drei Bezugspunkte dau-
erhaft zu kennzeichnen. Die Nullmessung und die
nachfolgenden Messungen in den vorgesehenen
Zeitabstanden erfoigen jeweils an allen neun Mef-
punkten.

11.4 Zeitdauer der Messungen

Nach durchgefihrter Nullmessung wird im Abstand
von héchstens sechs Jahren erneut gepraft.

Bei Briicken sind die Messungen bei jeder Hauptpri-
fung durchzufahren.

11.5 MeBprotokoll

Die Ergebnisse der Messungen sind in Prafprotokol-
len festzuhalten (Anhang 3).
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Lieferung, Verarbeitung und Anwendung wetterfester Baustahle
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South Bend {USA), Landatmosphére, Auslage gegen Siden 30 Grad geneigt
Olpe, Landatmosphére, Auslage gegen Siiden 45 Grad geneigt
Cuxhaven, Stadt-/Landatmosphére, Auslage gegen Siden 45 Grad geneigt

Malheim/Ruhr, Industrieatmosphare, Auslage gegen Siden 45 Grad geneigt
Oberhausen, Industrieatmosphére, Auslage gegen Norden senkrecht

Herford, Autobahnstand im Spritzwasserbereich mit Tausalzbelastung, Auslage
senkrecht, Versuche der Bundesanstalt fur StraRenwesen und der Bundesan-
stalt fir Wasserbau

Aus Versuchsergebnissen abgeleitete Hallkurve

Oberhausen, Auslage waagerecht unter Eisenbahnbriicke Gber Bundesstraen

Dorsten, Auslage waagerecht unter Strallenbricke Uber Wesel-Datteln-Kanal

{Langzeitversuche auf Naturroststianden)
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Anhang 2 zur DASt-Richtlinie 007
Lieferung, Verarbeitung und Anyvendung wetterfester Baustéahle
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Anhang 3 zur DASt-Richtlinie 007

Lieferung, Verarbeitung und Anwendung wetterfester Baustahle

Prafprotokoll Gber Wanddickenmessungen an wetterfesten Baustahlen
geméR DASt-Richtlinie 007

Bauwerk:
Bauherr:
MeBstelle:
Prafgerat:

Priifergebnisse

Prafer

Prifinstitution

Unterschrift

Prafdatum

Messung Null-Messung 1 A 2 1A 3] A

" Dicken

an den MeBpunkten

n mm
olR|N]oOjOiLWIN|-

Mittelwerte

A = Dicke bei der Nullmessung abziglich der Dicke bei der jeweiligen Messung
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Anhang 4 zur DASt-Richtlinie 007
Lieferung, Verarbeitung und Anwendung wetterfester Baustahle

Korrosionsschutzgerechtes Gestaiten von Bauten aus wetterfestem Baustahl

Inhaltsverzeichnis
1. Aligemeines
2. Korrosionsschutzgerechte Gestaltung

2.1 Zur Vermeidung von Dauerfeuchtigkeit und ungewolliter direkter Benetzung
2.2 Zur Vermeidung von ungenuigender Belliftung
2.3  Zur Vermeidung von Spaltkorrosion

2.4  Zur Vermeidung von Kontaktkorrosion

2.5  Zur Vermeidung einer ungleichméRigen Oberfléchehbeschaffenheit
2.6 Zur Vermeidung von Beschmutzungen angrenzender Bauteile
2.7 Hinweise zur Konstruktion von Hohlkasten und Hohlbauteilen

2.8 Hinweise zur Konstruktion der Entwasserungseinrichtungen

3. Anwendungsgrenzen

1. Aligemeines

Im Abschnitt 10.2.1 dieser Richtlinie werden aligemeine Angaben zur korrosionsschutzge-
rechten Gestaltung gemacht. Wahrend bei beschichteten Stahlkonstruktionen gegebenenfalls
von den Gestaltungsvorschiagen der DIN 55 928, Teil 2 (Korrosionsschutzgerechte Gestal-
tung) abgewichen werden kann, wenn der notwendige Korrosionsschutz durch ein hochwerti-
ges Korrosionsschutzsystem gewaébhrieistet Wird, muR bei unbeschichteten wetterfesten
Stahlkonstruktionen unbedingt auf korrosionsgerechte Gestaltung geachtet werden, da sonst
die Bildung der oxidischen Deckschicht verhindert oder erschwert wird, die als alleiniger
Schutz dient. Bei der Planung der Konstruktion sind die Auswirkungen des Abrostungsverhal-
tens des wetterfesten Baustahls nicht nur im Endzustand, sondern auch im Montageszustand
zu bertcksichtigen. Um die allgemeinen Aussagen zu verdeutlichen, werden Beispiele far die
korrosionsschutzgerechte Gestaltung gegeben. Ein Gberwiegender Teil befalt sich mit der
Vermeidung erhohter lokaler Korrosion, die tber die beim wetterfesten Baustahl am jeweiligen
Standort normale atmosphérische Korrosion hinausgeht und die konstruktionsabhéngig auf-
tritt.
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Begriffsdefinitionen:

Direkt benetzte Flachen:

Stahloberflachen, zu denen die AuBenluft Zugang hat und die direkt mit Wasser beaufschlagt
sind.

Indirekt benetzte Flachen:

Stahloberflachen, zu denen die AuRenluft Zugang hat und die nur durch Kondensation benetzt
oder einer relativen Luftfeuchte von Uber 60% ausgesetzt sind.

Direkt und indirekt benetzte Flachen gelten als bewittert. Flachen, zu denen die AuBenluft
keinen Zugang hat (z.B. Inneres dicht geschlossener Hohlkasten), gelten als unbewittert.

Wenn keine naheren Erlduterungen gemacht werden, sind unter "Stahlkonstruktionen” im

weiteren Text Bauwerke, Bauteile oder Konstruktionsdetails aus unbeschichtetem wetterfe-
stem Baustahl zu verstehen. ‘

2. Korrosionsschutzgerechte Gestaltung

Die folgenden praktischen Beispiele betreffen den Brickenbau, geiten aber sinngemaR auch
far andere Stahlkonstruktionen.

2.1 Zur Vermeidung von Dauerfeuchtigkeit und ungewoliter direkter Benetzung

a) Die Konstruktion ist so entwerfen, daR sich auf ihr kein Staub, Laub oder Schmutz an-
sammelt, da ablaufendes Wasser von diesen Ablagerungen gespeichert werden kann und
die Stahlkonstruktion lange feucht hait (Bilder 1 und 2).

b} Direkt benetzte Stahloberflachen dirfen kein planméaRiges oder unplanméaRiges Gefalle zu

angrenzenden vertikalen Flachen haben (z.B. quer), es sei denn, das Wasser wird sicher
abgefihrt (2.B. langs), (Bilder 3 und 4).
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Bild 1
schlecht gut
‘ Sandfahrzeug geschiossene Abdeckung
Gitterrost und grofler Uberstand (auflen)
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Bild 3 ' Bild 4

schlecht besser, sofern schlecht gut
konstruktiv vertretbar

wenn kein Gefdlle n Langsrichtung
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c) Wasser, das von anderen Bauteilen ablauft, ist von der Stahlkonstruktion durch konstruk-
tive MaBnahmen fernzuhaiten {Bilder 5, 6 und 7).

Bild 5

schlecht gut

Bild 6
schlecht gut
Gefalle zum Stabl hin Tropfkante
1
¢
]
T A

{Zu beachten, weil Fahrbahnibergang undicht werden kann.)

schlecht wasserdurchlassiger gut wasserundurchlassiger
Fahrbahnubergang Fahrbahnibergang
Biid 7
schlecht gut

s | |
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2.2 Zur Vermeidung von ungeniigender Beliifftung

Bewitterte Stahloberflachen missen gut belGftet sein, damit sie méglichst schnell abtrocknen
konnen (Bilder 8, 9 und 10).
Bild 8
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2.3 Zur Vermeidung von Spaltkorrosion

Spalte, in denen sich Wasser aus direkter Benetzung oder durch Luftfeuchtigkeit und Kapil-
larwirkung halt, sind zu vermeiden. Geschweifite Konstruktionen sind geschraubten vorzuzie-
hen (Bild 11).

Bild 1t
direkt benetzter Montagestof

besser

h

2.3.1 Geschweillste Verbindungen

a) Wird eine Schweiverbindung direkt benetzt, sind die Bauteile vollstindig miteinander zu
verschweillen.

b} Wird die Schweillverbindung nicht direkt benetzt und sind die Beriihrungsflachen, soweit
zulassig, nicht durchgehend miteinander verschweit, mu die Lange der nicht ge-
schweilten Zone kleiner als das 10fache der kleinsten Blechdicke sein.

Bild 12
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c) Ausflahrung von SchweiBndhten
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2.3.2 Geschraubte Verbindungen

a) Wird eine Verbindung direkt benetzt, ist eine Beschichtung des StoRbereiches einschlie-
fich der Berdhrungsflachen vorzusehen.

b) Wird die Verbindung indirekt oder nicht benetzt, konnen die Beruhrungsflaichen unbe-
schichtet bleiben, auBer bei GV- und GVP-Verbindungen.

Fir die Schraubenabstande gilt DIN 18 800 Teil 1, Element 513. Um auftreibenden Rost

in den Berdhrungsflaichen zu vermeiden, ist der groRte Lochabstand e bzw. e3 jedoch
nicht groBer als 7d|_ oder 14 t zu waéhlen [1].

Bild 14
dy
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2.4 Zur Vermeidung von Kontaktkorrosion

Eine leitende Verbindung von wetterfestem Stahl mit elektrochemisch edleren Werkstoffen,
z.B. hochlegierten Stahlen, Kupfer, Blei, Zinn, ist zu vermeiden. Sie kann zu verstéarkter Kor-

rosion am wetterfesten Stahl fGhren, wenn dessen Flache im Verhaltnis zum edleren Werk-
stoff klein ist.

Leitende Verbindungen mit unedleren Werkstoffen, z.B. Zink, Aluminium, kdonnen verstérkten
Korrosionsangriff an diesen Werkstoffen zur Folge haben.

Ist eine Mischkonstruktion nicht zu umgehen, mussen die unterschiedlichen Werkstoffe durch
dauerhaft isolierende Zwischenschichten voneinander getrennt werden. Leitende Verbindun-

gen zwischen unlegierten oder niedriglegierten Baustahlen und wetterfesten Stahlen sind un-
bedenklich.

2.5 Zur Vermeidung einer ungleichmaBigen Oberflache

Bei direkt benetzten Oberflachen entsteht eine dunkle, durch einen muldenférmigen Korrosi-

onsabtrag erzeugte, rauhere Oberflache als bei indirekt oder nicht benetzten Flachen.
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Die Oberflache indirekt benetzter wetterfester Baustahle nimmt im Laufe der Bewitterungszeit
eine gieichmalige Oberflachenstruktur und eine hellere Braunfarbung an. Je nach Haufigkeit
der Benetzung durch Tauwasser ergibt sich eine dunklere Farbung.

a) Sichtbare Oberflachen muissen aus optischen Griinden entzundert werden. Hierbei emp-
fiehlt sich ein Normreinheitsgrad von Sa 2 1/2 nach DIN 55 928 Teil 4, der an Stellen

von Verschmutzungen aus Fertigung, Transport und Montage gegebenenfalis nachtrag-
lich wiederherzustelien ist. '

Biid 15

'wWalzhaut-
|reste

micht entzundert entzundert

b) Ortlicher Wasserablauf von direkt benetzten auf indirekt benetzte Flachen ist zu vermei-
den, um Ablaufspuren an letzteren zu verhindern.

Bild 16

Konsoleniberstand
direkt benetzt

c) Bewuchs oberhalb und zu dicht an der Stahlkonstruktion ist zu vermeiden, da Ablagerun-
gen und Verfarbungen entstehen konnen. Gegebenenfalls ist von Zeit zu Zeit ein Rack-
schnitt erforderlich.
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Bild 17

min 50 cm

d) Wenn der Uberstand des Briickendecks {ber den Stahltrager gleich oder gréRer ist als die
Stahltrdgerhéhe, dann ist nur eine indirekte Benetzung zu erwarten. In diesem Fall treten
keine ungieichméfigen Oberflachenfarbungen durch gleichzeitige direkte und indirekte
Benetzung auf.

Bild 18
8
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2.6 Zur Vermeidung von Verschmutzungen angrenzender Bauteile

Sind Stahlbauteile wahrend der Montagezeit dem Regen ausgesetzt oder wahrend der Nut-
zungszeit direkt benetzt, kénnen sich Rostfahnen durch ablaufendes Wasser auf darunter lie-
.genden Flachen, z.B. von Widerlagern, Pfeilern, Fahrbahnen, Gehwegen oder Fundamenten,
bilden.
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Werden Rostfahnen wéhrend der Montage nicht durch geeignete Wasserabfihrung oder Ab-

decken mit Pianen vermieden, sind die betroffenen Flachen nach der Montage z.B. mit
geeigneten Losemitteln zu reinigen.

Rostfahnen wahrend der Nutzungszeit sind durch geeignete konstruktive Manahmen zu ver-
meiden.

Bild 19
schlecht

gut

Bild 20
schlecht gut
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Bild 21
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2.7 Hinweise zur Konstruktion von Hohlkisten und Hohibauteilen

Uber die Bestimmungen der DIN 55 928 Teil 2 Abschnitt 2.6 hinaus ist folgendes zu beach-
ten:

a) Um Wasser, das eventuell in einen Hohlkasten gelangt, ableiten zu kdnnen, sind bei
Querschotten und innenliegenden Quersteifen Offnungen mit ausreichender GréBe und
eine Entwasserung des Hohlkastens vorzusehen.

Bild 22
achlecht gut
" 7  — T
p | S
\ﬁffnung/

b) Durch einen Hohlkasten gefilhrte Entwasserungsfallrohre sind absolut dicht auszuflhren.
Luftspalte zwischen dem Hohlkasten und der Entwasserungskonstruktion soliten vermie-
den werden.

Bild 23
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2.8 Hinweise zur Konstruktion der Entwisserungseinrichtungen

Eine Benetzung der Stahlkonstruktion durch Wasser von Entwésserungsleitungen mul® verhin-
dert werden.

a) “Besteht durch Laub, Rost oder Schmutz eine Verstopfungsgefahr in den Entwésserungs-

leitungen oder -ablaufen, darf der kleinste Durchmesser der Entwésserungseinrichtungen
nicht weniger als 150 mm betragen.
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b) Da Entwasserungsteitungen nicht immer dicht bleiben, insbesondere an LeitungsstéBen
und Entwasserungsoffnungen, ist dafir Sorge zu tragen, daR die Leitungen, Leitungs-

st6Be und Reinigungsoffnungen hinreichend groBen Abstand von der Stahlkonstruktion
haben.

c) An Entwasserungsleitungen kann Kondensation auftreten. Dies ist beim Fihren von nicht
wérmegedammten Wasserleitungen in Hohlkésten zu beachten.

3. Anwendungsgrenzen
Wetterfester Baustahl soll im unbeschichteten Zustand nicht angewendet werden, wenn

a) das Bauwerk in Meeresatmosphare, d.h. weniger als 500 m vom Meer entfernt steht und
der Bewitterung ausgesetzt ist {1},

b) der lichte Abstand zwischen Stahlkonstruktion und stehenden offenen Gewassern weni-
ger als 3 m betragt [2],

c) der lichte Abstand zwischen Stahlkonstruktion und flieRenden offenen Gewassern weni-
ger als 2,50 m betragt {2],

d) der lichte Abstand zwischen Stahlkonstruktionen und Erdboden weniger ais 1 m betragt,

Bild 24 . Bild 25 Bild 26

e) Passanten und deren Kieidung mit dem Stahl in direkte BerGhrung kommen.
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