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1 Allgemeines

(1) Die Technischen Lieferbedingungen fir den
aulReren Korrosionsschutz von vollverschlossenen
Seilen (TL KOR-VVS) enthalten Regelungen zum
Anwendungsbereich, zu den Anforderungen und
zur Qualitatssicherung der Beschichtungs-, Dicht-
und Injizierstoffe fir den Korrosionsschutz von
vollverschlossenen Seilen.

(2) Produkte aus anderen Mitgliedstaaten der Eu-
ropdischen Union oder der Turkei oder Ur-
sprungswaren aus anderen Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den Europdischen Wirtschafts-
raum, die diesem Regelwerk nicht entsprechen,
werden einschlie3lich der im Herstellerstaat durch-
gefiihrten Prufungen und Uberwachungen als
gleichwertig behandelt, wenn mit ihnen das gefor-
derte Schutzniveau - Sicherheit, Gesundheit und
Gebrauchstauglichkeit - gleichermalR3en dauerhaft
erreicht wird.

2 Anwendungsbereich

Die TL KOR-VVS gelten fir die Lieferung von Stof-
fen fur den AulReren Korrosionsschutz von vollver-
schlossenen Brickenseilen gemal ZTV-ING Teil 4
Abschnitt 5.

3 Begriffsbestimmungen

Es gelten die Begriffsbestimmungen der ZTV-ING
Teil 4 Abschnitt 5.

4 Anforderungen

4.1 Allgemeine Anforderungen

(1) Die Beschichtungssysteme miissen die Anfor-
derungender ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 5 erfillen.

(2) Dicht- und Injizierstoffe missen fur den je-
weiligen Einsatzfall geeignet sein und ent-
sprechend verarbeitet werden kénnen.

(3) Dicht- und Injizierstoffe missen untereinander
und mit dem Beschichtungssystem vertréglich
sein. Die mdglichen Kombinationen sind priiftech-
nisch zu untersuchen.

(4) In speziellen Anwendungsfallen kénnen be-
sondere Anforderungen an die Stoffe und Systeme
gestellt werden, deren Einhaltung durch zusatzli-
che Prifungen nachzuweisen ist (Eignungsprifun-

gen).

4.2 Lieferform und Verpackung

(1) Die Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe
bzw. deren Komponenten miissen mindestens 12

Monate in einem jahreszeitlich bedingten Tempe-
raturbereich zwischen 5 °C und 30 °C in einem ge-
schlossenen Originalgebinde lagerbestandig sein.

(2) Alle Stoffe missen werksseitig so verpackt
sein, dass schadigende &ufRere Einflisse Uber die
gesamte Lagerungsdauer verhindert werden. Die
Verpackung muss so widerstandsfahig sein, dass
Beschadigungen bei normaler Sorgfalt wéhrend
des Transportes und der Lagerung vermieden
werden. Die vom Hersteller angegebene Fillmen-
ge der Gebinde darf um nicht mehr als 3 % Uber-
oder unterschritten werden.

(3) Die Lieferung von zweikomponentigen Stoffen
muss in aufeinander abgestimmten.Gebinden er-
folgen, die an einem Arbeitstag zu mischen und zu
verarbeiten sind:

4.3 Angaben auf Verpackung /
Gebinde

Die Gebinde missen mit folgenden Angaben dau-
erhaft gekennzeichnet sein:

— Name und Anschrift des Hersteller-
werkes [ Vertreiber,

— Handelspame und Bezeichnung des Be-
schichtungs-, Dicht- oder Injizierstoffes,

— Farbe (z.B. RAL),
— Chargen-Nr.,

— Ubereinstimmungs zeichen gemaR Bild 1
(U-Zeichen),

— Bezeichnung der Komponenten im Gebinde
(Komponente A oder Komponente B) bei
zweikomponentigen Stoffen

— Zugehoriger Harter mit Mischungsverhaltnis in
Gewichts- und Volumenanteilen,

— Zugehorige Verdinnungsmittel,

— Kennzeichnung gemal} Gefahrstoff-
verordnung,

— Hinweis auf die Ausfuhrungsanweisung des
Stoffherstellers mit Ausgabedatum,

— Soliftillmenge in kg oder Liter des Lieferge-
bindes und

— Hinweis auf zuldssige Lagerungsdauer.
(Mindestens verarbeitbar bis: Monat und Jahr).

4.4  Angaben zur Ausfihrung

(1) Fir jedes Stoffsystem ist vom Herstel-
ler / Antragsteller / Vertreiber (entsprechend
TL-KOR-Stahlbauten) eine Ausfihrungsanweisung
aufzustellen. Sie muss entsprechend Formblatt A
gegliedert sein und alle fur die Ausfihrung der Ar-
beiten erforderlichen Angaben enthalten.
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(2) Die Ausfuhrungsanweisung ist von der Prif-
stelle fur die Grundprifung auf Vollstandigkeit zu
Uberprifen und mit Sichtvermerk zu versehen. Die
Ubereinstimmung der Angaben mit den Ergebnis-
sen der Grundprifungen ist zu bestatigen. Anga-
ben und Kennwerte aus den Grundprifungen sind
in der Ausfihrungsanweisung zu kennzeichnen.
Die Ausfuhrungsanweisung ist mit einem Sicht-
vermerk der Bundesanstalt fur Strallenwesen
(BASt) zu versehen.

(3) Der Ausfiihrungsanweisung sind Sicherheits-
datenblatter aller dort aufgefiihrten Stoffe gemaR
EU-Verordnung 1907/2006 beizufiigen.

5 Qualitatssicherung

5.1 Allgemeines

(1) Eine Ubersicht tiber die Bestandteile der Quali-
tatssicherung ist der Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1: Qualitatssicherung der Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe

Bestandteile der Was, wann und durch wen Dokument; Gilltigkeit
Qualitatssicherung ist zu prufen Aussteller
Grundprifung Alle Stoffe durch Prifstelle Grundprifbericht der Prufstelle
o | Werkseigene .
E Produktions- Jede Charge % fDeOk(Lajglneisn;EeitlgLTrgf?LZ‘gteI- Aufbewahrung
@ | kontrolle g = ﬁ Ierrg 7 Jahre
3 | (WPK) =
g 55
Q i - i s
E Erst- teclrlmlsche |?)Au§statCItung;]: desdﬂ_ir NN E
5|2 | uberwa- stellers zu Beginn der Fremduber- oE S
8| 3 wachung durch Fremdiberwa- SO E
S| £ |chung ENZ
I chungsstelle Ec® . .
S| 2 S CE Uberwachungsbericht der Aufbewahrun
El 3 . ) _ 238 | Fremdiberwachungs- 9
E|8 |Regek Uberprifung der Ergebnisse der T = el 7 Jahre
‘@‘ 'g iiberwa- | WPKund ggf. der technischen 2 %
@ | © |chung Ausstattung des Herstellers min- DL
E w destens einmal im Jahr durch 2
D Fremdiberwachungsstelle 5
Voraussetzungen:
- Grundprifzeugnis
Eintragung in die - Ausfuhrungsanweisung
Zusammenstellung Zusammenstellung der zertifizierten
der zertifizierten - Muster der Verpackungsauf- g 5 Jahre
- . Stoffe / BASt
Stoffe durch die schrift
BASt _
- Fremduberwachungs- und Zerti-
fizierungsvertrag bzw. Uberein-
stimmungszertifikat
. Beschichtungsstoffe vor Verlange- . P
Wiederholungs- rung der Eintragung in die Zusam- Wiederholungsprifbericht der
prufung menstellung Prifstelle,
Abnahmeprifzeugnis 3.2
ausgestellt von einem von der Produk-
Alle Chargen fir eine MalRnahme | tion unabhangigen Abnahmebeauf- chargenbezogen
(Regelfall) tragten des Herstellers und einem Ab- 9 9
Abnahmeprifung nahmebeauftragten des Auftraggebers
DIN EN 10204 Abnahmeprifzeugnis 3.1
. . Herstellerbescheinigung ausgestellt
In Abstlmmung mit dem Auftrag- von einem von der Produktion unab- chargenbezogen
geber bei kleineren Mal3nahmen -
hangigen Abnahmebeauftragten des
Herstellers
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(2) Prifungen im Rahmen der Qualitatssicherung
sind:

— Grundprifung,
— Wiederholungsprifung,

— Prifungen im Rahmen der Werkseigenen Pro-
duktionskontrolle (WPK),

— Prifungen im Rahmen der
wachung und

Fremdiber-

— Abnahmeprifungen.

5.2  Priufungen

(1) Grundprifung, Wiederholungsprifungen Pri-
fungen im Rahmen der Fremdiberwachung und
Zertifizierung, sind von einer jeweils durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle (DAkkS) akkredi-
tierten Priuf-, Uberwachungs- und Zertifizierungs-
stelle (P/U/z-Stelle) durchzufiihren. Der Abnahme-
beauftragte des Bestellers fir Abnahmeprifzeug-
nisse 3.2 nach DIN EN 10204 muss eine durch die
DAKKS akkreditierte U-Stelle bzw. P-Stelle sein.

(2) Art und Umfang von Prifungen im Rahmen
der Qulitatssicherung sind Tabelle 2 und TP KOR-
VVS zu entnehmen.

(3) Die Ergebnisse der Grundprifung sind in ei-
nem Prifzeugnis zu dokumentieren, das alle stoff-
lichen Angaben, Angaben Uber die durchgefiuihrten
Prifungen und die Bewertung der Ergebnisse ent-
halt. Eine Ausnahme bildet dabei die Prifung der
Langzeitbestandigkeit (Bewitterungsdauer 60 Mo-
nate). Die Bewertung dieser Ergebnisse ist Be-
standteil der ersten Wiederholungsprifung. Die
Eintragung der Beschichtungsstoffe in die Liste der
zertifizierten Beschichtungsstoffe bei der BASt
nach erfolgreicher: Grundprifung erfordert nicht
das Vorliegen dieses Ergebnisses.

5.3 Ubereinstimmungsnachweis

5.31 Allgemeines

(1) Die Ubereinstimmung der verwendeten Stoffe
mit den Anforderungen der TL KOR-WS wird
durch ein Ubereinstimmungszertifikat bestatigt. Die
Erteilung dieses Zertifikats setzt voraus:

— Erfolgreich bestandene Grund- und ggf. Wie-
derholungsprifung,

— WPK,

— Nachweis einer Fremdiiberwachung durch eine
anerkannte Uberwachungsstelle,

— Ausfiihrungsanweisung und

— Verpackungsaufschrift.

(2) Das Ubereinstimmungszertifikat ist von einer
durch die DAKKS akkreditierten Zertifizierungsstelle
zu erteilen.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungs-
zertifikat erteilt ist, hat der Stoffhersteller durch
Kennzeichnung auf dem Gebinde mit dem Uber-
einstimmungszeichen gemalf Bild 1 anzugeben.

(4) Eine Anderung des Uberwachungsvertrages
ist der Z-Stelle vom Hersteller mitzuteilen.

B oot H

Anerkennungsstelle
(z.B. DIBt in
Deutschland)

TL-KOR-
Seile
Bildzeichen oder

Bezeichnung der
Zertifizierungsstelle

Bild 1: Ubereinstimmungszeichen (TL KOR-VVS)

5.32 Werkseigene Produktionskontrolle
(WPK)

(1) Injedem Herstellerwerk ist eine WPK gemaf
DIN 18200 durchzufuhren.

(2) Art und Umfang der Prifungen sind der Tabel-
le 2 zu entnehmen.

(3) Die Ergebnisse der WPK sind mindestens
sieben Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdilberwachung eingeschalteten PUZ-Stelle
auf Verlangen vorzulegen.

5.3.3 Fremdiberwachung

(1) Jeder Hersteller muss mit einer durch die
DAKKS akkreditierten und durch das DIBt aner-
kannten (notifizierten) PUZ-Stelle einen Uberwa-
chungsvertrag abschliel3en.

(2) In jedem Herstellerwerk ist die WPK mindes-
tens einmal im Jahr durch die PUZ-Stelle zu tiber-
prufen.

(3) Bei der
Stoffprifungen.

Fremdiberwachung entfallen die

(4) Die Ergebnisse der Fremduberwachung sind
mindestens sieben Jahre aufzubewahren und sind
der BASt und den Obersten Stral3enbaubehtrden
der Lander auf Verlangen vorzulegen. Diese Aus-
kunftspflicht ist im Fremduberwachungsvertrag zu
vereinbaren.
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(5) Zu Beginn der Fertigung ist eine Erst-
Uberwachung des Herstellerwerkes durch die
Fremdiberwachungsstelle durchzufihren.

5.4  Zusammenstellung der zertifi-
zierten Stoffe

(1) Zur Aufnahme in die Zusammenstellung der
zertifizierten Beschichtungs-, Dicht- und Injizier-
stoffe sind der BASt folgende Unterlagen einzu-
reichen:

— Grundprifzeugnis,

— Ausfihrungsanweisung gemafl Anhang A,
— Ubereinstimmungs zertifikat und

— Muster der Verpackungsaufschrift.

(2) Die Aufnahme in die ,Zusammenstellung der
gepriften TL KOR-VVS-Stoffe” ist auf hochstens
funf Jahre begrenzt. Vor Ablauf der Eintragung in
die Zusammenstellung der gepriften Stoffe kann
ein Antrag auf Verlangerung bei der PUZ-Stelle
gestellt werden. Nach erfolgreicher Wiederho-
lungsprifung kann die Eintragung in die ,Zusam-
menstellung® um weitere funf Jahre verlangert
werden.

5.5 Wiederholungsprifung

(1) Die Wiederholungsprifungen sind voneiner
durch die DAKkS akkreditierten P-Stelle durch-
zufiihren.

(2) Die Ergebnisse der Wiederholungsprifungen
sind in einem Wiederholungsprufbericht zu doku-
mentieren, der alle stofflichen Angaben sowie An-
gaben uber die durchgefihrten Prifungen und die
Bewertung der Ergebnisse enthalt.

5.6 Abnahmeprifzeugnis

(1) .Vor Einsatz der zertifizierten Stoffe ist ein Ab-
nahmeprlfzeugnis in Anlehnung an DIN EN 10204
vorzulegen.,

(2) Die Abnahmeprufzeugnisse 3.2 sind von einer
durch die DAKKS akkreditierten PUZ-Stelle auszu-
stellen.

5.7 Artund Umfang der Prufungen

Art und Umfang der Prifungen sind der Tabelle 2
zu entnehmen.
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Tabelle 2: Art und Umfang der Priifungen

Bezeichnung der Priifungen Art der Priifungen:
Grundprifung Wiederholungs- WPK,
prifung Abnahmeprf-
%) zeugnisse 3.1 und
S 3.2
x
O [2] 2] 2]
x‘ ™M g () g () g (3]
Fa |2 | 2| 5|2 | 2| 5|2 | &3
S |2, 8| E|2, 2| |2 3| B
°g |3%| 5| 2|85 5| 2|88 5| &
zF @5 6| £|ag 6| £|law 6| £
Nr. 1 2 3 4 6 7 8 9 10 11
5.7.1.1 Eigenschaftskennwerte der Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe im Anlieferungszustand
1 | Viskositat 1.1 X X X
2 Dichte 1.2 X X X
3 Identitat des Bindemittels 1.3 X X
4 Nichtfliichtiger Anteil 1.4 X X X2)
5 | Aschegehalt (Glihriickstand) 15 X X X2)
6 Identitat des Bindemittels 4.1 X X
7 Nichtfliichtiger Anteil 4.2 X X X
8 | Aschegehalt (Gluhriickstand) 4.3 X X
9 Dichte 6.1 X X X
10 Identitat des Bindemittels 6.2 X X
11 Nichtfliichtiger Anteil 6.3 X X
12 | Aschegehalt (Gliihriickstand) 6.4 X X X
5.7.1.2 Eigenschaftskennwerte der Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe im Verarbeitungszustand
13 | Verarbeitungszeit (Topfzeit) 2.1 X X X
14 | Trocknungszeiten 2.2 X X X2)
15 | Uberstreichbarkeit 2.3 X X X2)
16 | Ablaufneigung 2.4 X X X
5.7.1.3 Eigenschaftskennwerte der Beschichtungsstoffe.im Trockenfilmzustand
17 | Dehnbarkeit 3.1 X X
18 | Dauerdehnbarkeit 3.2 X X
19 | Wasserdampfdurchléssigkeit 3.3 X X
20 | Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit 3.4 X X
21 | Bestandigkeit gegen Salzsprihnebel 3.5 X X
22 | Chemikalienbestandigkeit 3.6 X X
6.1.1.3.. Eigenschaftskennwerte der Beschichtungsstoffe im Trockenfilmzustand (Fortsetzung)
23 | Kurzbewitterung 3.7 X X
24 | Langzeitbestandigkeit 3.8 X1) X1)
25 | Vertraglichkeit mit Seilverfillmittel 39 X X X2)
26 | Vertraglichkeit mit Dichtstoff 3.10 X X X2)
5.7.14 Eigenschaftskennwerte der Dicht- und Injizierstoffe nach Aushértung
27 | Shore A 51 X X X3)
28 | Volumenanderung 5.2 X X
29 | Wasseraufnahmevermégen 5.3 X X
30 | Standvermégen 5.4 X X X
31 | Ruckstellvermbgen 5.5 X X
32 | Alterungsbestandigkeit 5.6 X X
33 | Shore A 7.1 X X X3)
34 | Volumenanderung 7.2 X X X2)
35 | Wasseraufnahmevermogen 7.3 X X
36 | Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit 7.4 X X

1) Im Rahmen der ersten Wiederholungsprifung wird die Langzeitbestandigkeit am 60 Monaten frei bewitterten Probekdrper gepriift.
2) Prifung bei Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 nur nach Vereinbarung
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%) Nur bei Abnahmeprifzeugnis 3.2

8 28.11.2013
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6 Normen und sonstige tech-
nische Regelwerke

DIN EN 10204: Metallische Erzeugnisse - Arten von
Prifbescheinigungen

DIN 18200: Ubereinstimmungsnachweis fiir Bau-
produkte -  Werkseigene  Produktionskontrolle,
Fremdiberwachung und Zertifizierung von Produk-
ten

EU-Verordnung 1907/2006: Redgistration, Evalua-
tion, Authorisation and Restriction of Chemicals
(REACH)

28.11.2013
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Formblatt A 1: Ausfihrungsanweisung Teil 1

Ausfuhrungsanweisung nach TL KOR-VVS

1. Allgemeines

Ausgabedatum;
Beschichtungsstoff ] Dichtungsstoff Injizierstoff ]
Hersteller / Vertreiber
Bezeichnung des Systems und der
Produkte
Prufbericht der Grundprifung
(Nr., Datum, Prufstelle)
Zertifizierungsstelle
2. Anwendungsbereich
Das System ist geeignet fir:
(Angaben des Herstellers)
3. Produkte / Stoffe
Produktname / Beschreibung / Lieferform Festkorper Lagerungs-
Handelsbezeichnung / | Stoffbasis / Farbe bedingungen und
ggf. Komponenten Vol.-% Gew.-% Dauer
Sicherheit /. Okologie / Arbeitsschutz / Entsorgung Priufstempel
Die Bestimmungen hinsichtlich Sicherheit, Okologie, Arbeitsschutz, und
Entsorgung sind einzuhalten. Die Sicherheitsdatenblatter sind dieser Aus-
fuhrungsanweisung als Anlage beigefiigt.
10 28.11.2013
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Formblatt A 1: Ausfiihrungsanweisung Teil 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Ifd. | Systemaufbau / Mischungsver- Untergrund | Applikations- | Sollschicht- | verprauch V)’ | Verarbeitung zulas- Verarbeitungs zeit 2)
Nr. | Produktnamen haltnis und (Art und verfahren dicke (tro- (theoretisch sig bei (OT 23 K bei
Mischanweisung Vorberei- cken) bei Soll- tber Taupunkt)
tung) schichtdicke) {
min/max | max.rel. | 19°c | 20°c | 30 °C
Temp. Luftf.
nach Gewicht pm kg/m? °C % rF h
1 | Grundbeschichtung
2 | Zwischenbeschichtung
3 | Deckbeschichtung
4 | Dichtstoff
5 | Injizierstoff
') Die Materialverbrauchsmengen kénnen in der Praxis davon abweichen. Bei Bedarf ist die Prufstempel
tatsachliche Materialverbrauchsmenge am Obijekt zu bestimmen.
?) Fur alle Zeitangaben wird die jeweils genannte Temperatur als konstant angesetzt.
Stand: 28.11.2013 11
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Formblatt A 1: Ausfihrungsanweisung Teil 2 (Fortsetzung)

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
:L‘: g?géiﬂi:ﬁg‘;‘] / Uberarbgiet?arkeit %) Mscfi]f:gift‘g:%”d%?ig:)?r' Regenfest -) nach h bei '(I;Lor(ikt;eer:gégg/srg
(in h/min.-max.) Uberarbeitungszeit
10°C | 20°C | 30°C 10°C 20 °C 30°C 10°C 20 °C 30°C
h h 1 6 1 6 1 6
1 | Grundbeschichtung
2 | Zwischenbeschichtung
3 | Deckbeschichtung
4 | Dichtstoff
5 | Injizierstoff
') Die Materialverbrauchsmengen kénnen in der Praxis davon abweichen. Bei Bedarf ist die Prufstempel
tatsachliche Materialverbrauchsmenge am Objekt zu bestimmen.
?) Fur alle Zeitangaben wird die jeweils.genannte Temperatur als konstant angesetzt.

12
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